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S8olicitantes Don MARIANO GALINDO J. BOUTROM.

Residencias BARCELONA, Avenida Generalfsimo Franco, 394/398,

Nacionglidad: Espafiola.

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacidn de cierres para valvulas del tipo utilizado
en camaras de aire para neumdticos de automéviles.

Los cierres conocidos hasta la fecha para vélvulas del
tipo mencionado estén constitufdos generslmente Por un
eapuchén metdlico que comprende una parte tubuler con rosca
interior para su fijacién al cuerpo de la védlvula y una
espiga dotada en su extremo libre de un corte diametral para
permitir el apriete y aflojamiento del mecanismo interior.

Estos conocidos capuchones tienen el inconveniente de
que se aflojan faoilmente como consecuencia de las trepida-
ciones a que las vdlvulas quedan expuestas cont{nuamente
durante la marcha del vehfculo, dando lugar a que el polvo
Yy agua puedan penetrar libremente al interior de la vdlvula,

obstruyéndola o impidiendo el cierre hermético de la misma,
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81 no es que se pierden totalmente, como ocurre con gran

frecuencia.

Para evitar dicho inconvenliente ha gido propuesto sustituir
los citados capuchones metélicos por tapones de material elds-
tico, como el caucho vulcanizado, susceptibles de ser enchu-
fados simplemente sobre el cuerpo de la védlvula y quedar
retenidos por efecto de su elasticidad. Tales tapones aseguran
un cierre méds eficaz gque los capuchones metdlicos y no se
desprenden tan facilmente como éstos a consecuencia de las
trepidaciones, pero tampoco cqnstituyen una solucién
completamente satisfactoria por cuanto no llevan la espiga
ranurada para el apriete y aflojamiento del mecanismo interior
de la védlvula.

Los perfeccionamientos en la fabricacién de cierres
para vélvulas objeto de la presente invencién descartsan por
completo los inconvenientes de los cierres conocidos y se
caracterigan, esenciglmente, porque dichos cierres se consti-
tuyen mediante un cuerpo moldeado, &e caucho vulcanizado u
otro material eldstico, que comporté una parte anterior
tubular, para su encaje sobre el cuerpo de la vdlvula, y una
parte posterior maciza en la que ge aloja durante la misms
operacién de moldeo la base de una espiga metdlica que por
su extremo libre presenta un corte diametral. Para asegurar
la fijacién de dicha espiga metdlica en la parte maciza del
cuerpo de material eléstico se dota a la base de la misma
de dos o mis petitas, aletas o similares, que se envuelven
rreferentemente de una mezcla de caucho susceptible de
trensformarse en ebonita durante la vulcanizacidn o de otra
matdria que asegure la fntimg unién entre dicha base y el

material eldstico.
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Para la mejor comprensidén del invento se ilﬁst;; < el
dibujo adjunto, a t{tulo de ejemplo no limitativo, una forma
de realigacidén. En dichos dibujos:

Fig. 1 es una vista de alzado de un cierre para vdlvuleas
de gue se trata.

Pig. 2 muestra un corte axial del mismo cierre.

Fig. 3 es una vista de planta de la espiga metalica.

El cierre representado esta constituido por un cuerpo
moldeado de caucho vulcanizado u otro material eldstico gque
comprende una parte anterior tubula; 1l y una parte posterior
maciza 0 cabeza 2. La parte tubular 1 estd destinada a ser
encajada sobre el cuerpo de la vélvula a que el clerre haya
de aplicﬁrae, y en la parte posterior 2 esté alojada la
base 3 de una espiga metdlica 4 ghe por su extremo libre
presenta un corte diemetral 5. La base 3 estd provista de
unas patitas o aletas 3', por ejemplo cuatro segin el ejemplo
representado (Fig. 3), y va recubierta de una capa 6 de un
material que asegure la fntima unién entre el metal y el
cuerpo eldstico. En el supuesto de que este cuerpo se fabrique
de caucho, dicho material puede estar constitufdo por una
megocla de caucho susceptible de transformarse en ebonita
durante la vulcanigacién. La parte tubular 1 va provista
preferentemente por su boca de un escalén interior 7, mientras
gue la parte maciza 2 lleva una concavidad 8 parae el aloja-
miento del terminal sobresaliente de la espiga interior de
la védlvula.

El cierre obtenido de acuerdo con el invento descrito
presenta la ventaja de quedar eficazmente sujeto en el cuerpo
de la vAlvula merced a la presién que sobre el mismo e jerce

la parte tubular 1 de material eléstico, no pudiendo aflojarse
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ni desprenderse por trepidaciones, Por otra parte, este
clerre puede utilizarse como un capuchén metédlico corriente
raras el apriete y aflojemiento del mecanismo interior de la
vélvula merced a la espiga 4 alojada firmemente en la
cabeza 2 de material eldstico y provista de ranura
diametral 5.
N O T A.

Descrita suficlentemente la natureleza del invento,
asf como la manera de ponerlo en préctica, se hace eonstar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundemental puede estar sometido a variaciones de detalle,
giendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Inveneidén por veinte afios en Espafie, sus Colonias Yy Protec-
torados, lo gque queda resumido en las sigulentes reivindica-
clioness

le,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de cierres
para valvulas, caracterizados porque dichos cierres se
constituyen mediante un ouerpo moldeado de caucho vulcanizado
u otro material eldstico, que comporta una parte anterior
tubular, para su encaje sobre el cuerpo de la vdlvula, y una
parte posterior maciza en la que se aloja durante la mismg
operacifn de moldeo la base de una espiga metilica que por
su extremo libre presenta un corte dismetral.

28,.- Perfeccionamientos en la fabricacién de cierres
para védlvulaes segin reivindicacién 1%, caracterizados
porque para asegurar la fijacién de la espiga metdlica en
la parte maciza del cuerpo de material eldstico se dota a
la base de la misma de 408 o mis ratitas, aletas o similares.

38 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cierres

para vdlvulas segin reivindicaciones anteriores, caracterizados
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porgue la base de la espige metdlica se envuelve por wna

megzela de caucho susceptible de transformarse en ebonita

durante la vulcanizacién o de otra materia que asegure la

{ntime unién entre dicha base y el material eldstico.
48,- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CIERRES

PARA VALVULAS,

tal y como gueda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de cinco hojes mecanografiadas por una

sola cara y de una lamina de dibujos.

Madrid, 28 ae Julio de 1950. w/)
MARIANO G pO J. BOUTROM

. P.P. /

DMEZ ACEBRG
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