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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PADPENTE D& INVENCION
en
ESPAKNA
por VEINTE afios

a nombre de SOCIETE DES ETABLISSEMENTS RENE AMAND & CIE,,
entidad francesa, establecida en 78, rue d“Anjou, Paris,
Prancia, por: '
" MEJORAS EN LAS SOLERAS DESLIZANTES
PARA HORNOS DE TUNEL “.-
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Sabido es que en los hornos-tiineles del tipo de solera
deslizante, que actuslmente se utilizan para asegurar un calen-
tamiento o que alcanza temperaturas del orden de l400.a 16C0¢ C,
se hace uso de losas o ladrillos en extremo refractarios, con

la mayor frecuencia de carburo de silicio, para former la sole-



26¢
ra deslizante.- ' 9 40 5 6

La experiencia ha demostrado que, durante el despla-
zamiento de la solera deslizante en el horno-tiinel, en una dis-
tancia normal de 50 a 60 metros o incluso més, las irregulari-
dades, aun las muy pequefiag, en las dimensiones de las losas o
ladrillos tienen el molesto efecto de provocar atgscos latera-
les, bien ée aquéllos contra los pies derechos del‘horno, bien
de las losas o ladrillos entre si.- Debido a estos at;scos,
las losas o ladrillos se rajan v qﬁiebran, 1o cual impone lg
obligacibén de reemplazarlos, en lugar de utilizarlos otra vez
para un nuevo paso por el horno.-

Hasta sucede alsunas veces que esta rotura en pedazos
de las losas provoca a su vez tal atasco contra los pieé dere-
chos del horno, que el esfuerzo de empuje resulta considerable-

mente superior a la potencia del impulsorj de agui el blogueo

de la snlera deslizante ¥y la necesidad de recurrir a una parada

muy prolongada para enfriar el horno y desbloquearlio.-
Por otra parte, el coste muy elevado del reemplazo

de las partes deterioradas de la solera deslizante de carburo

.de silicio, supone un aumento muy grande del precio de coste

del calentamiento de los productos.-

Ademés de estos inconvenientes, hay que afiadir el no
menor procedente del hecho de que las Jjuntas entre losas o la-
drillos se abren y cierran constantemente durante el trayecto
por el horno, a consecuencia de los movimientos relativos que
se producen entre los elementos constitutivos de la solera des-

lizante.- Como la abertura entre las losas o ladrillos puede
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lleszar a varios centimetros, resulta que la variacibn del zrue-
so de las juntas crea, en la cara de los prpductos en contacto
con la solera, esfuerzos de sentidos opuestos qué a su vez pro-
vocan fisuras en los proﬁuctos; la experiencia ha demostrado
que estas fisuras se producen incluso‘en los productos que no
estdn en contacto directo con la solera.-

El presente invento se refiere a mejoras en las sole-
ras deslizantes para hornos-tineles, que permiten evitar los
inconvenientes primordiales arriba seflalados.-

Sezin dichas mejorast

Se coloca, en el momento de la enffada de cada nueva
carga en el horno-tinel, un~materia1 compresible entre el fren-
te de las losgsas o ladrillos_que'sostienen la carga y la cara
del impulsor.-

Con preferencia, el material compresible es una tabla
de abeto, que se aplasta més o0 menos bajo la presién del impul-
sor en funciédn de las irregularidades de la cara a empujar, ¥y
que reparte as{ ei esfuerzo en toda’'la longitud de la solera
deslizante,-

Se da a los elementos constitutivos de la solera tal
forma que encajen unos en otros, lo cual evita todo atasco ¥y
toda separacidn variable de dichos elementos durante el tra-
yecto por el horno.-

Otras caracteristicas y ventajas del pres;nte inven-
to resaltarfn de la descricidén que se va a dar con referencia
a los dibujos anexos, que répresentan egqueméticamente Yy a me-—

ro titulo de ejemplo, una forma de realizacibén del invento.-
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Las figuras 1 y 2 representan, visto respectivamente

¥n los dibujos:?

por un extremo y en planta, un primer tipo de ladrillo utiliza-
do para formar una solera deslizante segin el invento.-

Las figuras 3 ¥ 4 son vistas anflogas a las anterio-
res, pero representan un segundo tipo de ladrillo también uti-
lizado.-

Las figuras 5 ¥y 6rson vistas asi mismo andlogas a las
anteriores, péro que represenﬁan un tercer tipo de ladrillo tam-
bién utilizado.-

Las figuras 7 y 8 son vistaé que representan, respec-
tivamente en vista de extremo y en planta, una plataforma sezin
el invento, una vez montada

Para hacer una plataforma de'soiera deslizente segin
el invento, se utilizan, segin la forma de realizacidn represen-
tada a titulo de ejemplo en los dubujos, ladrillos, con prefe-
rencia de carburo de silicio, de tres tipos difererentes, uni-
dos entre si en forma gque constituyan dos capas supérpuestas,
como se ve mejor en la figura 7.-

La capa inferior estéd constituida, para cada hilera,
por dos ladrillos de esquina 1 y tres lédrillos intermedios 2.-
Cada ladrillo 1 (véanse figuras 1 y é), tiene en su cara supe-
rior una espiga intermedia de seccidbn simétrica la y una espiga
de extremo 1lb cuya seccidn es igual a la mitad de la de la es-
piga la.~ Cada ladrillo 2 tiene en su eara superior dos espi-
gas de extremo 28 y 2b cuyas secciones respectivas son idénticas,;

o simétricamente idénticas segin el caso, a la de las espigas
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de éxtremo 1b de los ladrillos 1.~ De esto resulta que si se
ponen a tope un ladrillo 1 y un ladrillo 2, o bien dos ladri-
llos 2, se obtiene (véase figura 7), una esplga de dos partes
1b, 2b "o bien 2p, 2b, cuya seccidn es idéntica a la de una es-
niga la de un ladrillo 1.-

Para no tenér que utilizar para la capa superior més
que un solo tipo de ladrillo 3, los ladrillos 2 tienen una lon-
gitud igual a la que tiene la parte de ladrillo 1, comprendida
entre el planoc de simetria vertical que pasa por la espiga la
¥ el borde del ladrillo més alejado de este plano.-

Cada ladrillo 3 (véanse figuras 5 y‘6) tiene iongi—
tud idéntica a la de los ladrillos 2, y ofrece, en su cara que
debe pénerée en contacto con la hilera inferior, una mortaja
%a, cuya seccién en hueco puede venir a adaptarse sobre una es-
piga 1la o sobre dos semi-espigas lado a lado, 1b, 2b, o 2b, 2b,-
Los extremos 2b de las mortajas 3a pueden estar ventajosamente
achaflanados, como se ve en el dibujo, con el fin de facilitar
en el montaje la entrada dé las correspondientes espigas.-
Ademds estos chaflanes tienen por efecto, en caso de un ligéro
desplazamient6 longitudinal del lecho superior con relacidn al
inferibr, volver estrictamente a la alineacidén de la mortaja
superior la espiga del ladrillo inferior, si éste tendiera é‘
gpartarse.- |

Se ve en las figuras 7 y 8 que los ladrillos 1, 3 ¥y
2 encajan uncs en otros y solidarizan fos dos lechos de ladri-
llos, a consecuencia de la penetracidn de las espizas de la

capa inferior en las mortajas de la superior, penetracién que
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gse opone a los desplazamientos laterales de cada uno de los dos

lechos de ladrillos.-

Resulta del conjunto de esta disposicién que la masa
compacta de la solera deslizante se ve obligada a seguir rigu-
rosamente una marcha paralela al eje del horno-tinel, sin peli-
gro de atasco.-

Otra wventaja esencial que resulta de esta capacidad
de la solera deslizante, consiste en que los ladrillos, que no
pueden apartarse lateralmente, constituyen una base casi mono-
litica.-  Asi se evita el inconveniente que ofrecen las sole-
ras deslizantes ordinarias en las cuales se producen desplaza-
mientos relativos de los ladrillos durante el avance de la sole-
ra, desplazamientos que, como se ha explicado antes, determinan
fisuras en los productos a tratar colocados directamente o no
en la solera deslizante.-

Por lo demds, como se ha dicho mds arriba, se coloca,
entre el frente de los ladrillos y la cara del impulsor ( no re-
presentado) un material cqmpresible, con preferencia una tabla
de abeto que, al deformarse, absorbe las irregularidades y re-
narte el esfuerzo en toda la anchuré de la solera deslizante.-

Lés diversés mejoras que se acaban de describir se
han revelado especialmente eficaces al suprimir por completo
la inutilizacidn de Yas losas o0 ladrillos de la solera deslizan-
te, as! como la misma causa de las fisuras que en los productos
a cocer ocasionan las soleras de tipos corrientes.-

Dicho se esté que el invento s6lo se ha deScrité N4

representado a titulo puramente explicativo y en modo alijuno
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limitativo, ¥ que se podrd introducir cualquier modificacién
de detalle conforme a su espiritu sin salir de su camplo.-
Asf, en particular, los ladrillos pueden sustituirse por losas
o tener cualesquiera otras formas adecuadas que no sean las

representadas a titulo dé ejemplo en los dibujos.-- ¥s bien

\n

evidente también que el nilimero de los tipos no se limitan a
.. tres.-

La caracteristica esencial del invento es obtener
una solera deslizante sensiblemente monolitica afn estando cons--
titulda por elementos independientes de tal forma ¢ue encajan
uno en otro ¥ quedan asf solidarizados,-

La presente solicitud que corresponde’a la presen-
tada en trancia con fecha 3 de Septiembre de 1.949, bajo el
nﬁmerorP.V. 577.528, se ‘acoge a los beneficios del articulo

51 del vircente Hstatuto-Ley sobre Propiedad Industrisl.-

- NOTA -~

Log puntos de invencién propla ¥y nueva que se pre-
sentan psra que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espaiia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

10.~- HMejoras en las soleras deslizantes para hornos-

W e e
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tidneles que tienen por objeto evitar todo atasco o deterioro
de la solera durante su trayecto en el hornoe y toda fisura
de 1os.productos tratados en el mismoci mejoras que se carac-
terizan esencialmente por los puntds siguientes, tomados por
separado 0 en combinacimes:t

| a) ‘en el momento de la entrada en el horno-tiinel
de cada nueva carga, se coloca un material compresible entre
el frente de los ladrillos o losas que sostienen la carza y
la cara del impulsorj

b) con preferencia el materisl compresible es una
tabla de abeto que se aplasta més o menos bajo la presién
del impulsor en funcidn de las irregularidades de la cara a
empujar, ¥ que reparte asi el esfuerzo en toda la anchura
de la solera deslizantej-

c) se da a los elementos constitutivos de la so-—
lera deslizante tal forma que los mismos encajeh unos en
otros, 1o cual evita todo atasco y toda separacidén variable
de dichos elementos durante el trayecto por el hornos

d) seszin una forma de realiéacién aspecialmente
ventajosa, la solersa deslizante estd formada nor dos lechos
superpuestos de losas o ladrillos, con preferencia de carbu-
ro de silicio, que se hacen soliderios uno de otro por el
hecho de que las losas o ladrillos de uno de los lechos tie-
nen espigas que vienen a encajar en morbtajas de forma adecua~
da practicadas en las losas o ladrillos del otro lecho.-

20, Mejoras en las soleras deslizantes psera

hornos de tinel.-
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Tal y como se ha descrito en la Memoria cue ante-
! cede, ilustrado en los dibujos que se acompaian ¥ psra 1los
fines que se han especificado.-

La anterior wemoria consta de ocho péginas v la
5

presente, esdritas a miquina por una sola de sus caras.-

vadrids 2 6JUL.1950

P, A, »
Alperio de Eizzburd
| Por Podet
]
»
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