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MEMORIA DESCRIPTIVA
parafsolicitar | _
PATENRNTE DB IRNRVERCION
) en
ESPANA
por VEINTE afios

-

a nombre de THE TIMKEN ROLLER BEARING UOMPANY, entidad
norteamericana, establecidaven 1.835 Dueber Ave, Canton,
Uhio, kstados Unidos de América, por: '
" {EJORAS INTRODUGIDAS EN LOS TALADROS CON
L INSERCIONES Di MBTAL DURO ".)
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mste invento se refiere a brocas de taladro del géne-
ro que tiene inserciones cortantes de metal duro soldadas den-
tro de muescas radiales dispuestas al efecto en el extremo de
trabajo de la broca.- Hasté ahora, la insercién y la muesca

| ) ‘para la misma se han hecho de caras laterales paralelas, y la
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insercidn se hacia de menor anchura que la muesca, con el fin
de dejar espacios para el material de soldadura éntre las ca-
ras laterales de la insercidn y la muesca.- Esta manera de
goldar la insercién cortante en la muesca es satisfactoria
siempre que se mantengan espacios de holsura a ambos lados de
la insercidn ¥ la muescé durante la oéeracién de soldadura.-
Pero en la préctica real, la insercidn cortante tiende a des-
plazarse lateralmente en la muesca durante la soldadura, con
lo cual reduce considerablemente o elimina del todo el espacic
entre la insercién y la muesca en un lado de la misma, y asi
impide la entrada de una cantidad suficiente de material de
soldadura para dar una unidn adecuada entre la insercidn y la
muesca en dicho lado de la misma.-

El presente invento ée refiere a una broca de tala-
dré del tipo en que el cuerpo de la broca tiene una muesca en
la cual Va’montada‘una insercién de taladro, y ésta es de me-
nor anchura que la muesca, para dejar espacilos al material de
unidén a los dos lados de dicha insercién en la posicidén cen-
tral de la misma en la nuesca, don la mejora que consiste en
configurar los lados de una de estas inserciones y muescas de
manera que queden espacios adecuados para el material de unién
a ambos lados de la insercién, incluso después del méximo des-
plazamiento lateral posible de la insercién en la muesca.-

Bl objeto del presente invento es asegurar el mante-
nimiento de espacios para el material de soldadura en los dos
lados de la insercidn cortante y la muesca, suficientes para

alojar una cantidad de dicho material cortante para establecer
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una buena unibn entre los dés lados de la insercidén y muesca,
incluso si la insercién se desplaza lateralmente durante la
soldadura.- El invento consiste en configurar los lados de
una de -dichas inserciones y muescas de manera que queden impor-
tantes espacios para_el material de unién a ambos lados de la
insercidn, incluso después del méximo desplazamiento lateral
posible de la insercibén en la muesca.- l{4s especialmente, el
invent5 consiste en dotar a una de dichas inserciones Yy mues-—
cas de lados oblicuos o inclinados, de mamera que queden impor-
tanteq,éépacios en forma de V para el material de unién a los
dos lados de la insercién después del desplazamiento lateral
de la misma en la muesca.- También consiste el invento en la
broca de taladro y en las partes y combinaciones de parves que
luego se describen ¥ reivindican.-

En los dibujos, que representan realizaciones del in-
vento,

' La figura 1 es una vista en alzado lateral de una
broca de insercidn cortante de metal durd que incorpora el in-
ventbo.-

La fipura 2 es una vista en alzado de extremo del ex-
tremo cortante de dicha broca.-—

La figura 3 es una vista longitudinal central de la
broca, en corte dado pof ia 1linea-3-% de la figura 2,.- |

La figura 4 es una vista fragmentaria ampliada, en
corte dado por la linea 4-4 de la figura 2.~

La figura 5 es una vista en perspectiva de una de las

inserciones cortantes de metal duro: ha
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La fizura 6 es una vista andloga a la figura 4 gue
representa una modificacién del invento.-

Bl dibujo adjunto representa una broca de taladro
que comprende un cuerpoc A con una énima axial 1 que se gxtien—
de en toda su longitud y que estéd ensanchada y roscada, como -
se ve en 2, en un extremo, para recibir una varilla de taladro
(no representada).- En el extremo opuesto o cortante del
cuerpo de broca A, su &nima axial 1 estd ensanchada, como se
ve en 3, para recibir la cabeza & de un tapon de cierre tubu-
lar B que tiene un vésfago 5 que encaja en el &nima dentro de
dicho ensanchamiento y va soldada o sujeta de otro modo a la
misma, -

Bl extremo de trabajo del cuerpo de broca A tlene
una pluralidad de muescas 6 de lados paralelos y fondo plano,
que se extienden radialmente desde el extremo exterior ensan-
chado 3 del &nima axial 1 del cuerpo de la broca hasta su peri-

feria exterior.- Montada en cadas una de las muescas radiales

/6 en el extremo exterior o de trabajo del cuerpo de broca A

hay una insercidén cortante alargada C de carbida u otro metal
duro, que se extiende de extremo & extremo de la muesca con su
extremo interior tocando con la cabeza 4 del tapon B y con el

otro extremo a los haces de la periferia exterior del cuerpo

v

de broca, ¥ estéd provista de un borde cortante longitudinal
L]

biselado descubierto 7.~ La insercién cortante de metal duro
C es de menor anchura que la muesca 6 para dejar espacios para
una soldadura adecuada u otro material de unibén 8 a ambos la-

dos de dicha insercidn en la posicidn central de la misma en



-

10

15

20

no
i

0501 94 054

dicha muesca.-

Como se ve en las figuras 4 y S, la insercién de me-
tal duro C tiene lados oblicuos o inclinados 9 que convergen
uno a otro desde el fondo de la insercidn hasta su borde cortan-
te biselado 7.- Asf, la insercidn cortante C se adélgaza en
anchura desde el fondo a la parte superior de la_mﬁesca de la-
dos paralelos 6 en la cual va montado, con lo cﬁal quedan im-

portantes espacios en forma de V para el material de soldadura

'8 a ambos lados de la insercibn, incluso si ésta se desplaza

lateralmente durante la operacién de soldadura para ponerse en
contacto con un lado de la muescaj ¥ estos espacios en V estén
destinados a alojar un grueso de material de soldadura sufi-
ciente para establecer una unibn adecuada entre los dps lados
de la insercibn y muesca.-

Aunque es preferible adelgazar la insercién de metal
duro C para asegurar su dgbida unién en la muesca 6 del cuerpo
de broca 4, puede obtenerse un resultado similar, como se ve
en la figura 6, con una insercibén de lados paralelos C° ¥ una
nmuesca Ca gue tiene lad&s abocardados 9a, dejando asi importan-
tes espacios en V para el material de soldadura 8 a los dos la-
dos de la insercién de lados paralelos, incluso después del
méximo desplazamiento lateral posible de la misma en la muesca
abocardada.~ |

La presente solicitud que corresponde a la presenta-
da-en los Estados Unidos de América con fecha 12 de Septiembre

de 1.949, bajo el nlmero 113.559, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Bstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.
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_ Los puntos de invencidén propia y nueva que se presen-
tan para que sean objetc de esta solicitud de Patenﬁe de Inven-
cién‘en Espafia, por VEINTE afios son los siguientes:

1l2.- bMejoras introducidas en los taladros que tienen
una broca del tipo en que el cuerpo de la misma tiene una mues-
ca en que va montada una insercién cortante y ésta es de menos
anchura que la muesca para dejar espacios para el material de
unién a los dos ledos de la insercién en la posicién central de
ésta en la muesca, caracterizadas porque se dan a leos lados de
una de dichas_inserciones Yy muescas tal forma que queden eépa—
cios adeéuados para el material de unién a los dos lados de la
insercién, incluso después del méximo desplazamiento lateral
posible de la insercién en la ﬁuesca.—

29.- - Mejoras segiin se reivindican en el punto 19,
que consisten en configurar los lados de una de dichas inser-
ciones y.muescas de manera que, en el caso de que la insercién
se desplace lateralmente en contacto con una pared lateral de
la misma, este contacto se limita sblo a una pequefia &rea de
la pared lateral, ofreciendo asi un espacio importante para
material de soldadura entre la insercién y el 4rea restante de
la pared lateral de contacto.-

32.- Mejoras segin se reivindican en los puntos 1¢

y 22, que consisten en hacer una de dichas inserciones y mues-
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cas de profundidad disminufda.-

49.- Mejoras segin se reivindican en los puntos 19,
22 y 30, que consisten en oblicuar los lados de una de dichas
inserciones y muescas con relacién al otro,‘de manera que gque-
den espacios importantes en V para material de unién en los
dos lados de la insercidn, incluso después del méximo desplé-
zamiento lateral posible de la insercién de la muesca.-

59,- Mejoras introducidas en los taladros que tie-
nen una broca del tipo en que el cuerpo de la misma tiene una
muesca en que va montada una insercién cortante, y ésta es de
menos anchura que la muesca, para dejar espacios para el ma-
terial de unién a ambos lados de la insercién, en la posi-
cién central de la misma en la muesca, caracterizadas porgque
se configuran los lados de la insercién de. manera que queden
importantes espacios para el material de unién a ambos lados
de la insercién, incluso después del méximo desplazamiento
lateral posible de la misma en la muesca.-

69 .~ Mejoras segin se reivindican en el punto 5¢,
que consisten en hacer la insercién més sncha en el fondo
que por arriba, de modo que queden importantes espacios para
material de unién a los dos lados de la insercién incluso
después del méximo desplazamiento lateral posible de la in-
sercién en la muesca.-

72.- Mejoras seglin se reivindican en el punto 52,
que consisten en oblicuar los lados de la insercién que que-
den espacios importantes en V para material de unién a los

dos lados de la insercién, incluso después del méximo despla-
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miento lateral posible de la insercién en la muesca.-

82,~ Mejoras introducidas en los taladros que tie-
nen una broca del tipo en que el cuerpo de la misma tiene una
muesca en la cual va montada una insercién cortante, que es
de menor anchura que la muesca, para ofrecer espacios al ma-
terial de unidn en los dos lados de la insercién en la posi-
cibn central de la misma en la muesca, caracterigzadas porgue
consisten-en configurar los lados de la muesca de manera que
queden importantes éépacios para material de unién en los
dos lados de la insercién, incluso después del méximo despla-—
zamiento lateral posible de la insercién en la muesca.-

92.- iejoras segin se reivindican en el punto 82,
que consisten en hacer la muesca més ancha por arriba que en
el fondo,_de modo que queden espacios importantes para mate-
rial de unién a los dos lados de la insercién, incluso des-
pués del méximo desplazamiento lateral posible de la inser-
cién en la muesca.-

102,.- Mejoras segin se reivindican en el punto 82,
que consisten eh oblicuar los lados de la muesca de manera-
que queden importantes espacios en V para material de unién,
en los dos lados de la insercién, incluso después del méximo
desplazamiento lateral de la insercifn en la muesca.-

1l2.- Mejoras introducidas en log taladros con
inserciones de metal duro.-

tal y como se ha descrito en la Memoria que antéce-
de ilustrado en los dibujos que se acompafiafi y para loé fines

que se han especificado.-
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Esta Memoria consta de ocho hojas y la presente es-

critas a méquina por una sola de sus caras.-

Madrid, 3 () NOY 4050
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