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Memoria Descriptiva

El presente invento se refiere a la fabricacidn
de paragua8 y sombrillas, y en particular a la fabricacién
de paraguss y sombrillas baratos gue comprenden una cubier-
ta formada por una hoja © pliego de papel impemmeable o de

5 otro material apropiado.
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El objéto general del invento es proporcionar un
sistema de fabricacidén de un paraguas nuevo, sencillo, suma-
mente barato y préctico, especialmente spropiado paras venta
eventual 0 como novedad, el ocual puede fabricarde & un cose
te tan bajo que puede ser desechado escondmicamente, des=-
pués de haberlo usado pocas veces,

El invento se refiere a la fabricacidén de para-
guas o0 sombrillas baratos que pueden hacerse de uns sola
hoja o pliego de papel impemeable o material anflogo y un
gencillo bastén de madera, sin necesided del varillaje em-
pleado en 108 paraguas 0 sombrillas de papel ya conocidos,
Es un objeto espeolal del presente invento proporcionar un
paraguas barato que ses dtil como proteccién contra 1a llu-
via y como sombrilla, de construccidén rfgida, capaz de re-
sigtir fuertes rachas de viento, pero con cubierta y amma-
dura o su equivalente hechas de un simple rectdngulo de ma-
terial en pliego, oomo papel, sin necesidad de varillas,
charnelas ni otras piezas gue normalmente forman parte de
un paraguas. Por otra parte, el paraguas del presente in-
vento es plegable 10 mismo gque un paragues ordinario, y pue-
de abrirse o cexrarse muchas veces sin romper el pliego de
material que foxma la cubierta y su elemento de refuergo
complementario,

Hasta ahora, la mayorfa de los péragnas y sombrie
1las con cubierta de papel no sclo comprenirfan en su es—
tructura general varillas y tirantes de madera, bamby o
metal, 8iné que tembién la cubierta de papel era necesaria-
mente de forma circular o curva y habfa gue plegarla en Sen-
tido radial, Por eso, otro objeto del invento ea proporcio-
nar una cubierte de papel péxa paraguas con la pieza de re-

fuerzo enteriga, de modo que el conjunto consista en una so-
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la hoja 0 pliego rectangular especizlmente doblado. 1,08 do-
bleces necesarios para formar las partes semejantes a conos
truncados, que constituyen respectivamente la cublerta y la
armadura, en el paraguas del presente invento son todos pa-
ralelos © normales entre sf{. En primer lugar, mno solo se
economiza mucho papel en la elaboracién, puds no gquedan recor-
tes al ccrfar los pliegos de materisl, camo si hubiese gue
corterlos en forma curva; y en segundo lugsr, siendo todos
los dobleces paralelos a uno u OtrO par de 1ados opuestos
del pliego rectangulazr, tales dobleces pueden hacerse con ma-
quinaria sencilla, no distinta de muchas plegadoras conooi-
das, Ademés, todos los dobleces del pliego son paralelos, no
radiales, y constribuyen por ello mucho @ la sencillez de fa=
bricacidn,

En el paraguass del presente invento, el plegado
de 1la cubierta y del soporte sirve para reforzar ambos elemen-
t08 y hace innecesario el uso de verillas, tirantes y char-
nelas, lo cual no s0lo reduce considerablemente el coste, al
eliminer tales piezas, siné que evita el gasto por jornsles
que supone su montaje y aplicacifén.

Aungue el paraguss del presente invenio puede conse
truirse de manera que se utilice muchas veces con viento y llu-
via, cerrémiolo y abridndolo repetidsmente, como el costoso
paraguas ususl, su coste puede reducirse tanto que pexmita
venderlo por un precio sumamente modico, de modo que uns poY-
sona sorprendida por un aguacero pueda cOmprarlo para utilizar-
10 ung vez y desecharlio luego,

El procedimiento del presente invento comprende
el corte por estampascidn u ofro procedimiento y el plegado
de un sencillo pliegc u hoja rectangular, de modo gue después

de plegedo pueda unirse por sus bordes para formar ung piezae
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continua 0 sin fin para formar la cubierta y el equivalente

de la armadura de un pasraguas. Por otra parte, despuds de
cortar, plegar y hacer continuo el papel, el producto elabo-
rado puede aplicarse en forma sencilla & Cuslquier palo o bas~
t6n adecuado, como une vara de maders, y luego la oubiertsa
puede extenderse © plegarse como la de un parsguas ordingrio.

Estos y otros objetos y ventzjas del presente in-
vento se comprendersdn mejor por la descripcidn siguiente y el
plano adjunto, en el cual representan:

La figura 1, una elevacién del paraguas, parcial-
mente abierto, y con una parte de la cubierta cortada para
descubrir el interior, |

La figura 2, una elevacifn del paraguas cerrsdo.

La figura 3, una seccién axil incompleta, en esque-
mae

La figura 4, una plenta parcisl a mayor escala, coYe
tada en algunos sitios para condensar la figura, de una pieza
plena de material para hacer la cubierta ¥y la amadura del pa=
raguaSe En esta figura se marcan con 1fneas llenas los doblew
ces, y también se marcan cortes o aberturas practicados en el
pliego plano; se entiende gue el material original es un plie-
g0 plano rectangular, como se describe méds especislmente des-
pués,

La figura 5, e8 un detalle parcisl, en perspectiva,
de yarte del interior de la cubierta y la armadura del para-
guas.

En detalle, el procedimiento de fabricacidn de este
paraguas 0 sombrilla es el siguiente:

Se supbne que la cubierta y la armadura del para=
gues se hacen de papels El material es ung hoja o pliego plano

rectangular de papel, u 0tro materiel similax, oon preferencis
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unas cuatro veces méds largo que ancho, ganque esto no es

4

indispensable,

El pliego pleno se representa en parte en la
figura 4., Las lfneas de plegado se indican llenas, y sSe re-
presentan ciertas gberturas como ya practicadas.

El borde longitudinsl del pliego que ha de con-
vortirse en el borde superior de la cubierta del paraguas
lleva el nimero -l-; y el ~2~, el opuesto borde longitudi-
nal, que ha de sSer el inferior de la armadura del paraguss,
En 1la figura 4 solo se reproduce un extremo del pliego., BEl
modelo representado en esta parte se supone repetidoc a lo
largo de todo el pliego de materisl.

Este pliego lleva & 10 largo del margen préximo
al borde longitudingl ~l- ung serie de agujeros -3- espacia-
dos, y & 10 largo del borde longitudinel =2~ una serie de
renuras =4- esfmismo especiadas. Bl pliego presenta as{-
mismo una serie longitudingl de orificios hexagonsles =5-,
la posicidén de la lfnea media de la sexrie longitudinal de
orificios hexagonales no es rigurosa con respecto & 108 bor-
des del pliego, pero se prefiere que esa lfnea medis de la
Serie de orificios ~5- limite aproximadamente un cuarto de
la amchura del pliego desde el borde =2-, Las distancias
entre orificios, ranuras y sberturas se describen més dete~
nidamente a continuacién.

El pliego se ha de doblar convenientemente, para

que un solo trozo de material forme la cubierta y tambidn

‘la armadura del paraguas,

. Por consiguiente, se imprimen dobleces de ante-
meno en el pliego plano, todos ellos indicados por 1fneas
llenas en la figura 4, Una parte del plegado consiste en

tablear el pliego transversslmente en forma especial, Todos
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los pliegues del tableado se hacen siguiendo 1fneas parale-
las, a distancias igusles, representadas por rgyas que van
del borde ~l- gl borde -2~ del pliego (fig. 4}« El plegado
no se hace como de costumbre, a modo de tableado uniforme o
de acordeon, como se explicarh seguidamente, Se disponen ra-
Yas adiclonales, y entre ellas hay dos rayas longitudinales

¥y cierto ndmero de rayas diagonales cortas que son continua~
cidn de los bordes diagonsles superiores de las aberturas he-
xggonales ~5- en la figura 4 Una de las rayas longitudinsles
-8~ estd interrumpida por 1as gberturas hexagonales, y Sigue
la 1fnea media de la serie de aberturas. La otra raya longi-
tudinal ~10- estd situada con preferencis junto a la lfnea
media longitudinal del pliego, Lae rgyas cortas diagongles
llevan el nfmero =9-, Véase la figura 4, y tambidn la figu-
ra 5.

Para facilitar 1a descripcidn del paraguas en lo
sucesivo, se han designado especialmente ciertas porciones
del pliego, y asf indica -1l- la parte comprendida entre el
borde -1~ y 1a raya =10-; -12-, la parte entre =10~ Y la raya
~8~, ¥y -13~, la parte entre la raya =8~ y el borde —=2-, Co-
mo antes se ha dicho con relacidén & las rsyas longitudinsles
-8~ y -10-, €8 mejor que la parte inferior -ll- de la figura
4 constituya aproximadamente lg mitad del pliego, y la8 par-
tes superiores ~12- y «l3- sean aproximadamente una cuarta
parte del mismo cada una. Ya se ha sefiglalo que esta divisién
no es una limitacién; pero puede decirse que leas proporciones

€legidas regulan la forma del paraguas abierto,
El tableado del pliego es propio de la estruc tura
efectiva que se dé al paraguas en el presente invento, y se

describird especislmente, En la figura 4, donde se expone en

planta parte del pliego, la porcién inferior -ll-, despuds de
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completar la operacién de plegado, se convierte en la super-
ficie superior externa de la cubierta del paraguas (fige 1);
la poroiﬁn ~1 2=~ forma parte de la superficie inferior inter-
na de tal cubiertas, y la porcién -13~ viena a ser la amadu-
Tae

Las distancias entre orificios, ranuras y abertu-
ras se rigen por las que separan las rayas transversales =6
y =T-« Todas las rayas transversales se hgllan a igual dis-
tencia entre si, pero, para mgyor claridad, se designan al-
ternativamente por las cifras ~6- 0 ~7-, Cada abertura he-
xagonal es cortada em dos por una raya -6-, y cada raya -7-
pasa a media distancia entre un par de esas aberturas (figura
4). Desde luego se comprende, por lo expuesto, que la raya
-8~ intersecta asimismo longitudinalmente la serie de aber=
turas hexagonsles =5-, As{, el centro de cada una de estas
gberturas es la interseccifn (tedrica) de la raya ~8~ y una
raya ~6~s Un orificio =3- estd situado sobre una lfnea lon-
gitudinal comin (no representada) entre cada par de rayas —6-
y ~7=« Una ranura -4- se extiende desde la lfnea media, en-
tre un par de rgyas ~b6-y -7-, a través de la raya ~T-, hasta
la 1inea media entre el par de rayas ~6- y ~7- contiguo (fi-
gra 4),

En la figura 4 se observarg que el pliego se re-
presSenta cortado o roto en las partes -ll-, -12« y -13=-, ya
que las dimensiones y proporciones reales no son importan~
tes, Pero en cusnto al ejemplo de realizacién 1lustrado, se
Supone en términos gemerales que las proporciones del pliego
Son de 4:1, y que la relacidn entre 1as porciones 21l=-, =12~
¥y -3~ es de 2:1:1,

Bl pliego se dobla del siguiente modo:

Todos los pliegues del tableado se hacen & 10.lar-
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go de las rayas ~b=-y =7=, Sin embargo, debe entenderse en
particular que, con respecto a la figura 4, por ejemplo, el
pliegue que comienza en la base de la figura, borde -l-, y
sigue le raye =b6- hasta la raya =10~ (esto es, la porcién
~6a—~ de la raya-6~) esté apartado del planc de la figura (en
otras palabras -6a-, en le figura 4, al estar plegado foxma
un valle o seno); de la rays =10- a la raya -8~ (o0 sem la
parte —6b- de la rsya =6-), hgoe frente al observaior (en
otras pelabras, —6b-, en la figura 4, una vez plegado foma

una. arista); y desde la raya -8- al borde =2- (esto es, la

porcidn ~6c- de 1a raya -6~), estd fgera del plano de la

figura (en otras palabras, -6o-, en la figura 4, forma un
velle), Inversemente, las porciones =78, ~7b= y =7¢-, en-
tre el borde -l- y la raya ~10-, entre ésta y la rayas =8-,
y entre ésta y el borde -2-, en la figura 4, cuanio estén
plegadas constituyen respectivemente una arista, un valle y
une arista,

La figura 5 es un fragmento del paraguas abierto,
después de terminado el plegado,

Se observard en ella que la cara del pliego ex—
puesta en la figura 4 se ha convertido en parte de la superw
ficie interior y en parte de la sSuperficie exterior del pe—
raguas. La superficie expuesta de la porcidn -1l1- de 1la fi-
gura 4 es la superior de la cubierta del paraguas, Compé-
rense tembién las figuras 1L y 2 y 1a 3, La porcifn ~12- es
la cara inferior de la cubierta del paragues (la porcién pe~
riférica de 1la cubierta es de dos capas). La porcidn -13-
de la figura 4 constituye aguf la armédura. También se verd
en la figura 5 que el tableado inverso de la porcién -l1l- con
respacto a la porciﬁn -12- hace posible encajar una en otra

las dos porciones,
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En cualguier etapa adecuada del plegado, todo el
pliego se dobla longitudinalmente a 10 largo de rayas —8- y
-10-, Respecto a la figura 4, puede decirse que la porcién
11~ se dobla hacia el lado contrario al observador sobre la
raya -10-, hacia arriba y por detrds de ambas porciones -12-
y =13=e ©5i 1las porciones ~lle, <12- y =13~ estén efectiva-
mente en la relacién de 2:1:1, el borde ~l- coincide entonces
con el borde —2-, También la porcién -13- se dobla hacia el
observador, haocia sbajo y por encima de la porcién ~12- sobre
la rays =8-, Debe examinarse espeoialmente la figuia 3, 8eC-
cién radial esquemftica del paraguas,

Una vez doblado el pliego a 10 largo de las ta-

blas ~b6~y =7~ y de las rayas longitndingleg =f- y =10-, la
poroidén -13- se adelanta haciam el observaior (en la fig. 4)
y se aplica sobre la porcidn ~12-, forméndose dokvleces au-
tométicamente a 10 largo de las raysaS ~9- para compensar la
inversién del -tableado en la reya -8-. Esto se representa
mejor en la figura 5.

5i el pliego se tablea del modo descrito, y sSe han
hecho los dobleces a 1o largo de las rayas =8- y =10-, el
pliego aparece oomo un objeto de triple capa (con dobleces de
forma desigual) provisto de dobleces encajados. Si 108 ex~
tremos del pliegp se encorvan en cfreulo para juntarlos, y
se unen de un modo adeouado, por ejemplo, pegdndolos, el Ob-
jeto resultante viene a ser un cilindro de triple espesor,
con dobleces encajados formando Sus paredes laterales,

Un bastfn adecuado -20-, que puede ser una vara
de madera, rematada en una pieza ~2le=, se cOloca primero den-
tro del pliego ciroular, y Se pasa un filamento, (cuerda,
alanbre o algo andlogo) a través de la serie de orificios

=3~ & 10 largo del margen contiguo al borde -l- del pliego;
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este borde se recoge en torno g la punta del basidn =20,

debajo de la pieza =~21le=, por medio del filamento; y mediante
otro elemento apropiado se sujeta el filemento a la pieza
-2ZL=, para que la parte recogida del pliego no pueda mover-
se & 1o largo del bastén -20- (figs. 1 y 2). Bl bastdn -20-
lleva también un manguito corredizo -22- (figuras 1, 2 y 3),
Otro filamento se pasa a través de las ranuras —4-, y el bor-
de ~l- se recoge por su medio en torno al manguito -22-, En
consecuencia, la amadura del paraguas puede hacerse subirx
y bajar por el bastén segin convenga, abriendo y cerramio
equilibradamente la cubierte, como ocurre em el paraguas com
rriente,

Aunque solo se ha ilustrado un ejemplo de ejecu~-
cifn del invento, se comprende que son posibles muchas modi-
ficaciones dentyo del alcance de lgs reivindicacibmes fina-

les,
——czmzz) o N 0 T A S Eertesmene

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.,~ Procedimiento para la fabricacidn de paraguas
Yy sombrillas que consiste en tomar une hoja 0 pliego rectan~—
gular de papel u otro material en hojas, doblarlo segfn dos
1fneas paralelas a 10s lados mayores del ﬁliego y doblarlo
repetidas veces en sentidos opuestos segdin lfneas parslelas
8 108 lados menores del pliego para plegarlo o tablearlo, re-
coger un borde longi tudinal del pliego tableado y fijarlo en
torno a un bastén, recoger el otro borde longitudinal del plie-
g0 en torno al bastén y montarlo de modo deslizalle sobre es-

te bastén,

2.- Procedimiento segfn la reivindicacién 1,»¢a—
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racterizado por practicar en el pliego de material una se-
rie longitudinal de aberturaé.

3e= Procedimiento segfn las reivindicaciones an-
teridres, caracterizado porque una de 1las lfneas longi tudi-
nales de plegedo, atraviesa la serie longitudinal de sbertu-
ras y en la otra 1fnea longitudinal de plegado, el material
se dobla paralelsmente a la primera 1lfnem, peroc en sentido
contrario,

4.~ Procedimiento segfin las reivindicaciones an.
teriores, caracterizado porque el plegado del materisl en
sentido paralelo a los lados menores del pliego, se efectda
d9 manera que de cada do8 pliegues, uno intersecte una de
las aberturas mencionadas.

5.~ Procedimiento para la fabricacién de paragugg
y sombrillas.

Esta memoria consta de once phginas, esoritas

por uns 80la carae

BARCELONA, 13 de Julio de 1950,
' P. Ao







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



