
1 ^ / BO/

^$39 9* *

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N
= K ;B := := := := := :c := := := s = z := = = :s :a :z := = := = :a = : i= = := : = := = : = = = = : = :c : : = = í= = c c

a  fa v o r de
D. F ran c isco  JAVIER CANALS CRAMP -  de nac io n a lid ad  española -  

dom iciliado  en c /  B o r r e n ,  na 131, BARCELONA,
¿ por:

** Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos de manguera "
— ; OQO;  —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La p resen te  p a ten te  se  r e f ie r e  a o le r to s  p e rfec ­
cionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos de manguera para  e l  
tra n sp o rte  de l íq u id o s , como por ejem plo, mangas de incendios* 

Generalmente, lo s  tubos de manguera se hacen de l i ­
no, con ad ic ió n , a v eces , de caucho* Los perfeccionam ientos5
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2 - 1 9 3 9 9 ?
o b je to  de e s ta  p a ten te  pe im iten  ob tener tubos de manguera 
de m ejores c a r a c te r í s t i c a s  que lo s  u su a le s , s in  in te r v e n ir  
e l  caucho en  su fab ricac ió n *

C o nsisten  e s to s  perfeccionam ientos en hacer lo s  
tubos de manguera de un te j id o  cuya urdimbre comprende h i lo s  
de rayón de a l t a  ten ac id ad , ob tenidos inyectando una so luc ió n  
de v isco sa  en un baño coagulante y haciendo p a sa r l o s  h i lo s  
o filam en to s  que se forman, an te s  de que se hayan coagulado 
completamente, po r un baño acuoso c a l le n te  en e l  que son es­
t ir a d o s  para  provocar l a  o r ie n ta c ió n  de l a s  m icelas en e l  sen­
tid o  lo n g itu d in a l d e l h i l o .

Los h i lo s  de tram a de e s te  t e j id o  que forma l a  man­
guera , pueden e s t a r  c o n s ti tu id o s  tambión por h i lo s  de a l t a  te ­
nacidad como l a  urdim bre, o b ie n  por h i lo s  de l in o  o de o tro  
m a te ria l apropiado*

Los filam en to s  de rayón de a l t a  tenacidad  pueden 
ob tenerse  inyectando una v isc o sa  que contenga 7 *0% de sosa 
c a ó s tic a  y 6*5% de c e lu lo sa  en un baño de coagulación  compues­
to  de 9*5% de ác ido  s u l fú r ic o ,  17*5% de s u l fa to  sód ico , y 4*0% 
de s u lfa to  de cinc* E l filam en to  que se forma se ex trae  del 
baño a n te s  de su completa coagulación , y en  seguida se  hace 
p a sa r sucesivam ente en to m o  a dos po leas  sum ergidas p a rc ia l ­
mente en un ba&o de agua a  98 ce . La segunda de e s ta s  po leas 
g ira  a una ve locidad  p e r i f é r ic a  mayor que l a  p rim era , de ma­
nera  que, e n tre  ambas p o le a s , e l  h i lo  su fre  un e s t ira d o  de un 
80% aproximadamente.

Los h i lo s  a s i  obtenidos p resen tan  sobre l o s  de ce­
lu lo s a  s in  e s t i r a r ,  p ropiedades muy su p e rio res  que pueden r e ­
sumirse en l a s  s ig u ie n te s :
Tenacidad d e l h i lo  acondicionado . . . . . .  3*0 g . pop g en ie r
Tenacidad en mojado .  .  ...................... .... . . .  g *0 g . por d en ier
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Alargam iento d e r o ta r a  del h i l o  acondicionado .  . . . . . . .  .
A largam iento de ro ta r a  en mojado*

Con e s to s  h i lo s  se f a b r ic a  luego un te j id o  tu b u lar 
por cu a lq u ie r  procedim iento conocido, por ejem plo, te jié n d o lo s  
en on t e l a r  c i r o u la r ,  para form ar un tubo de manguera.

Las menguaras ob ten idas  según lo s  perfeccionam ien­
to s  o b je to  de e s ta  p a ten te  son de peso mucho menor, ta n to  en 
seco como en  htínedo y en igualdad  de co n d ic io n es , que l a s  man­
gueras ob tenidas por lo s  procedim ientos u su a le s , presentando 
además l a  v e n ta ja  de que se secan  mucho más rápidam ente. Por 
o tra  p a r te ,  e l  rozam iento e n tre  e l  tubo y e l  agua o l íq u id o  
que c i r c u la  por su i n t e r i o r ,  queda considerablem ente re d u c i­
do .

93997
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18*0 por c ien to ,
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Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos 

de manguera, c a rac te riza d o s  por h acer e s to s  tubos c o n s t i tu í—
20 dos po r un te j id o  tu b u la r  cuya urdimbre comprende h i lo s  o f i ­

lam entos de rayón de a l t a  ten ac id ad , obtenidos inyectando 
v isco sa  en un baSo de coagu lac ión , y haciendo p a sa r lo s  f i l a ­
mentos f  ormados, an tea  de que se hayan coagulado completamen­
t e ,  p o r un baño de agua c a l ie n te  en e l  que son e s t ira d o s  para 

2$ provocar l a  o r ie n ta c ió n  d e l  sistem a m ice la r en e l  sen tid o  lon­
g i tu d in a l  del h i l o .

2 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos 
de manguera según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te riz a d o s  
porque lo s  h i lo s  de trama son tam bién de rayón de a l t a  ten a ­
c id ad , obtenidos de l a  misma manera que lo s  de urdim bre.

3 . — Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos
30



4 -

i 93 997
E sta  memoria consta  de cuatro  pág in as, e s c r i t a s  

por ana s o la  cara*
BARCELONA, 1 3 JUL.1950 

P.A.
J O S É  M ,* eCH -JB-Sf!
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