10

MEMORTIA DESCRIPITI VA
que se_acompaﬁa a una soliéitud de PATENTE DE INVEN-
CION, por veinte afios para Bspafia y Posesiones, por
"PROCEDIMIENTO A BASE DE PRECIPITACION METALICA POR
CORRIENTE ELECTRICA PARA Li FABRICACION DE ELEMENTOS
INTEGRANTES DE CALDERAS, TURBINAS Y GEWERADORES DE

VAPOR EN GENERAL” a favor de D. BENJAMIN GAMESELLE

BASTOS y D. JOSE LUIS CARBALLO ALONSO, de Naclona-
lidéd‘Espéﬁola y aomiciliadbs enAv1go {Pontevedra).

El presente invento, tiene por objeto un con-
Junto de operaciones a base de precipitacién.meté-
lica por el paso de corrientes eléctricas aplicable
a la fabricacién de todas clase de envolventes, tu-—
bos, hogares, conductos de humos y demés elementos
1ntegrantes de calderas, turbinas y genersdores de
vapor an genersgl.

Bs ﬁximordial, pars un buen rendimiento y me-
Jor aprovechamiento del celormproducido eﬁ cualquier

generador:de vepor, qus todas las partes metélicas:

destinadss a la transmisién del calor ofreann wna
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mayoxr superficle de irradiacién, méxima registencia
a las presiones interiores, mifnimo peso ¥y méxima du g N

racidn. , 21

Hasta el presente, para construir tales el eman~90
tos, se estén empleando matarialeg fundidos, estiraé
dos, roblonados, iaminados y soldados. Unos con me?
jor resultado que los otros, pero ninguno de ellos
permite sacar el méximo rendimiento calorffico sl ge-
nerador de vgpor.

Los fundidos, debido a la gran cantidad de poros
qus se producen en la fundicién, necesitan un grueso

excesivo para soporter una presién mInima. Los esti-

- rados, doblados y leminados, aun cuando su estructura

es mé; compacta.y uniforme que la fundida, resultan
més debil eﬂ la parte dondé han sufrido la deforma-
cién, estirado y doblzdo y, como ls pared no gueda de
un grueso uniforme, al producirse cualquier sobre-pre—~
sién, falla por la pasrte més debil. Los roblonados, a-
demés de la mano de obra gue necesitén, desperdicio de
material, etc,, debido & las diferenoias de temperstu-~
ra y distintos puntos de dilatacidén de los roblonaes y
chapas roblonadas, estén sometidos & un esfuerzo a la
clzall adura que motiva averfias y fugas continuas en el
generador. En los soldados, nuncs Se logra la consgis~

tencia necesaria y tUnicaments pueden sexr empleados,

‘con poces garantfas, para presiones muy pequefias.

Bl objeto del presentas invento es, como dijimos,
mejorar hasta el méximo el rendimiento de cualquier ge-

nerador de vapor. El materisgl obtenido por este proce-

“dimiento es de la mayor pureza. Lo insuperable de este

sistema, permite fabricar toda claese de envolventes, tu-

bos, hogares, conductos de humos y demés ele@entos inte~

grentes de calderas, turbinas y generadores de vapor en

general, en la mejor forma que se desee para la obten-



Bl grueso de pared, por éaﬁir el materisl sin poro al-
guno, puede ser minimo para resistir un méximo de pre-

50 5ién y es completamente uniforme en toda su superfi-
cle. Bl peso del aparato disminuye notablemente. El
consumo de material se reduce al mIinimo porque, como
todo se aprovecha, rssulta nulo el desperdicio.

A continuacién pasamos &8 enumerar la serie de

55 operacicnes objeto de esta patente:

Primeramente y seglin sea la piezs a consgtruir,
s6 haoe un modelo aproximasdoide madera ¢ cualgquier
otro materiel facil de trabajar, impregnémdolo con
una mezcla de 4cido oléico, aceite y sosa al § %

' 60 Hasta la medida sxacta del vaciado de lg pieza ;
construir, se rellena con una ospa, lo més fina po-
gible, fommada por una mezcla de barniz, bres, acei-
te, carnauba y flor de azufre en partes proporciona-
les, asplicéndolo a una temperatura no superior a los

65 92 grados centigrados. Una vez que adquiera la tem-
peratura ambiente, se proyacta finsmente pulverigade
¥ disuelta sobre el modelo una cape ds polvillos me-
thlicos y seguidamente se le somete & una corriente
de alre seco.

70 Bl modelo &si preparado, se introduce en un ba-
flo &cido de cobre y haciendo pasar la corriente eldc-
trica, se produce la disociacidén de la sal metélica
disuelta, forméndose sobre el modelo un precipitado
metélico consistente y compacto. Hl grueso de pared

75 estaré en funoidn del tiempo de exposicién del mode—
lo al paso de la corriente eléctrica.

Una vez la pleza fuera del bafio, se procede g
la aep§ra016n del primer modele aproximado, qQue se

separa suavemente. Bl resto de le pleza, se calien-
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ta a uns temperatura nunca superior a los 92 graddé
cent{grados y se separa la pieza a fabricar.

Para dejar la pieza obtenids libre de toda im-
pureza, se somete & una corriente 1fquida, formada
a bage de fcido nftrico, negro de humo, écldo clor-
hfdrico y écido sulfirico, lavéndola seguidamente en
una sclucién alcalina y luego agua abundante.

La pleza as{ obtenida, sale con sus superficies
compl;tamente lisas y sin ningun poro, siendo su es-
tructura metélioca de lo més compacta.

Por la gran pureza del material obtsnido, ests
procedimiento tiene aplicacién con ventaja sobre
cualguler otro, paera la fabricacidn de toda clase
de envolventes, tubos, conductos de humos y demés
elementos Integrantes de las calderas, turbinas y
gener adores de vapor en general.

=} Rizmimimisinicsial=
N 0 T A

Describo suficientements el presente invento,
solo festa consignar que lo gue se declara como pPro-—
plo y nuevo es lo esencialmente contenido en las si-

gulentes reivindicaciones :

L) .~ Procedimient o0 para la fabricacién de toda
claseude snvolventes, tubos, hogeres, condnctos de
humos y danés elementos integrantes de celderas, tur-
binas y generadores de vapor en genergl a base de pre-
cipitacién metédlica por el paso de una corriente eléc-
trica que, se caracteriga porque, segiin 1a pleza a
construir, se hace un modelo de forma aproximada, de
madera o cualgquier otro material o metal fécil de fra-
bajar, impregnéndolo, para su separacién de la pieza
obtenida, con una mezcla de &eido olélico, aceite ¥y

sosa al 5 %, rellenando luego, haasta la medida exacta

-
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més fina posible formada por una mezcla de barniz cé~
pal, brea, carbauba, aceite y flor de azufre en par-
tes proporcionsles, eplic2éndola en caliente, nunca

a una temperatura'superioi a los 92 grados centigrados.

2) = Procedimiento a que se refiere el encabeza-
miento de la reivindicscién enterior que se caracteri-~
za, porque el modelo obtenido segiin la misma reivindi-
cacién precedents, una vez gue adguiere la temperstura
ambiente, se proyecta sobre 81, finamente pulverizados
y disueltos unos polvillos metélicos, guedando el mo-
delo previamente metalizado, y seguidamente se gomete
a una corriente de aire seco.

3) e Proceéimiento a que se refiere el encabezae-
miento de la primers reivindicacidn que se caracteriza
porque, el molde preparado segin las reivindicaciones
'1 Yy 2, se introduce en un bafio &cido de cobre y, ha-
clendo pagar una oorriente eléctrica, se produce la

disoclacién de la sal metélica disuelta, forméndose

- sobre el modelo un precipitado metélico consistente y

compacto. Bl grueso de pered, estard en funcidén del
tiempo de exposiqidn del modelo al paso de la corrien~
te eléctrica.

4) .~ Procedimiento a gue se refiere el encsbeza-
miento de la primera reivindicacién que se carscteri-
za pérque la pieza obtenida segin las reivindicaclonas
1, 2y 3, una vez fuera del bafio, se procede a la se-
paracién del primer modelo gproximado, lo gue se efec-
téa suavemente, y después, el resto de la pleza se ca-
lienta a una temperatura nunca supsrior a los 92 grs-
dos centigrados, separéndose la pieza a fabricar.

5) «~ Procedimiento a que se reflere el encabeza-

miento de la primera reivindicacién que se caractoriza

porque la pieza obtenida segin las reivindicaciones 1
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& 4, pera dejarla 1libre de toda impureza, se somebg

a la accién de una corriente liguida formada a bast
de 4cido nftrico, negio de humo, é4cido clorhidrico
y 6oido sulfdrico, lavéndola seguidamente en una so-~
lucién alcslina y luego agua abundante, y

6)»— PROCEDIMIENTO A BASE DE PRECIPITACION MAETX-
LICA POR CORRIENTE SLBCTRICA PARA LA FABRICACION DE
BBEMEETOS INTEGRANTES DE GALDLRAS, TURBINAS Y GRNBRA-
:ooass DE VAPOR EN GENERAL.

Todo ‘segun gueda descrito en la presente memoria
gue oonsta de seis hojas foliadas y mecanografiadas
por una sola cara y_oiento cinéuenta Y cinco linsas.

Madrid a 21 de Julio de 1950.
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