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Es sab ido  que l a  fu n d ic ión  b a jo  p resió n  tie n e  

por re su lta d o  e je r c e r  sobre e l molde y l a s  p ie z a s  que 
con tien e, e sfu e rz o s  im p ortan tes. E llo  p re se n ta  d i f i c u l ­
ta d e s de e jecu ción  , especialm ente en e l caso  en que l a  
fun d ición  b a jo  p resión  tie n e  como f in a l id a d  s o l id a r iz a r  
p ie z a s  un idas previam ente, teniendo d ich as p ie z a s  ten­
dencia a perder su  p o sic ió n  i n i c i a l  dentro d el molde.

Por ejem plo, en e l caso  de un inducido de máqui­
na e lé c t r ic a ,  es in d isp e n sab le  que lo s  imanes y l a s  
masas p o la re s  constituyendo e s te  inducido, conserven 
en tre s i  un con tacto  p e r fe c to . A e s t e  e fe c to , son co­
nocidos d iv e rso s  proced im ien tos. T o m il lo s  de p resión  
pueden por ejemplo, mantener ap re tad os en tre  s i  lo s  
imanes y masas p o la re s , o bien e l molde de fun d ición  
puede e s ta r  p ro v isto  de s a l ie n t e s  inm ovilizando l a s  
p ie z a s . No o b stan te , e s to s  procedim ientos no permiten 
en g e n era l, obtener un con tacto  p erfec to  en tre  l a s  
p ie z a s  y como con secuen cia, e l m etal fundido, que no 
es m agnético, puede i n f i l t r a r s e  en tre  e l l a s ,  lo  que 
p re sen ta  un s e r io  inconveniente, ya que pueden presen­
t a r s e  pbst& culos a l  paso d el f l u jo  m agnético.

Otro procedim iento conocido, c o n s is te  en r e a l iz a r  
an te s de l a  fu n d ición  l a  unión de lo s  imanes y masas 
p o la re s  mediante un cin turón  de m etal no m agnético, por 
ejem plo, de la tó n . E ste  procedim iento p re se n ta  ig u a l­
mente in con ven ien tes. En prim er lu g a r , e r ig e  para re a ­
l i z a r  e l  apretado del cin turón , una m&quina e sp e c ia l 
y c a ra . Luego, e s ta s  un ion es, que en gen era l no se  rea­
l iz a n  en l a  fu n d ic ión , exigen que sean tran sp o rtab as 
en tre  e l t a l l e r  y l a  fu n d ición , tra n sp o rte  b a stan te
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d e licad o  ya que debe e v it a r s e  e l  desplazam iento r e la ­
t iv o  de l a s  p ie z a s  u n id as temporalmente. Finalm ente, 
en. e l momento de l a  fu n d ic ión  b a jo  p re s ió n , e l c in ­
turón de la tó n  puede, ya se a  rom perse, ya se a  d i l a t a r ­
se  y , debido a e l lo ,  d e ja r  de e je r c e r  prácticam ente su  
m isión .

EL p re se n te  invento con ciern e un procedim iento de 
unión tem poral de p ie z a s  m e tá lic a s  p re v ia  a  l a  fundi­
c ión  b a jo  p re sió n , c o n s is te n te  en yuxtaponer l a s  p ie ia s  
que deben u n irse  en su  p o sic ió n  d e f in i t iv a ,  d ispon er 
por lo  menos un electro-im án  con re la c ió n  a  d ich as p ie ­
z a s  de manera a qne su  fu e rz a  a t r a c t iv a  in m ov ilice  
d ich as p ie z a s ,  y s o l id a r iz a r  l a s  p ie z a s  a s i  in m oviliza­
das por un médio de unión r íg id a  c o n stitu id o  por una 
su b sta n c ia  co locada en su  s i t i o  en estado liq u id o  o 
p a sto so , vo lv ién dose  s ó l id a  u lte rio rm en te , de manera 
a  que l a  unión a s i  obten ida r e s i s t a  a  l o s  e sfu e rzo s que 
se  d e sa r ro lla rá n  durante l a  fu n d ic ión  b a jo  p resió n  o 
en el molde.

El médio de unión puede c o n s t i t u ir s e  p e r  elementos 
so l id a r iz a d o s  con l a  p e r i f é r i c o  una p a r te  de l a  p e r i­
f e r i a s  de l a s  p ie z a s  previam ente y u x tap u esta s, recubrien ­
do e sto s  elementos de p re fe re n c ia  l a s  uniones mitre 
d ich as p ie z a s  y obteniéndose mediante m etal fundido o 
un producto s in té t ic o  su c e p t ib le  de s o l id a r iz a r s e ,  como 
por ejemplo c o la  term o-endurecib le u o tr a .

El invento t ie n e  igualm ente p or o b je to  un modo de 
r e a l iz a c ió n  ap licán d o se  especialm en te a  l a  unión tempo­
r a l  de lo s  elementos c o n s t itu t iv o s  de un inducido y ae- 
g&n el cu a l lo s  imanes y masas p o la re s  s e  colocan en
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p o sic ió n  d e f in i t iv a  dentro de un molde de su b stan c ia  
no m agnética, c o n stitu id o  por dos en volturas c i l in d r i ­
cas con cén tricas reu n id as por un a s ie n to  an u lar, l a  
sep arac ió n  en tre  l a s  dos en vo ltu ras siendo ligeram en te 
su p e r io r  a l  espesor d el in ducido , y l a  cara  in te r io r  
d el inducido encontrándose a p lic a d a  con tra l a  envoltura 
in te r io r ,  con el fin ^d e  p e rm itir  in tro d u c ir , engre el 
inducido y l a  envoltura e x te r io r , su b sta n c ia  en estado 
liq u id o  o p a sto so , c o n s t itu t iv a  del médio de unión , 
m ientras que por lo  menos un e lectro-im án  se  ha d isp u es­
to en e l in t e r io r  de l a  cavidad c i l in d r ic a  formada por 
l a  envoltura in te r io r  de manera t a l  que su s extrem ida­
des se  h a llan  fre n te  a lo s  im anes, con el f i n  de a t r a e r  
e sto s con tra  l a  envoltura in t e r io r .

Es a s i  que e l conjunto de p ie z a s  constituyendo 
el inducido se  haiq. inm ovilizado en l a  p o sic ió n  apro­
p iad a  durante todo e l tiempo n ece sa rio  a l a  s o l id a r i -  
zación , ya que l a  in m ov ilizac ión  s u b s i s t e  todo e l tiem­
po que e l e lectro-im án  e s tá  exc itad o .

Segán o tra  o a r a o te r i s t ic a  d el in ven to , e l molde 
e s tá  d iv id id o  en seocion es de t a l  forma que presen ta  
compartimentos recubriendo l a s  uniones en tre  lo s  imanes 
y masas p o la re s , con e l f in  de p e rm itir  l a  in trod u cción  
sim ultánea, en cada compartimento, de l a  su b stan c ia  
c o n s t itu t iv a  del médio de unión, mediante a lim en tacio ­
nes co rresp o n d ien tes.

De e s ta  manera, d icha su b sta n c ia  puede l le n a r  s i ­
multáneamente y rápidam ente lo s  compartimentos , mien­
t r a s  que el llen ado  de todo el volumen an u lar envol­
viendo el inducido no pod ría  r e a l iz a r s e  fác ilm en te  ,
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debido a l  poco espacio  e x is te n te  entre e l  inducido y 
l a  envoltura e x te r io r  del molde. í& tre  o tra a , cuando 
l a  su b stan c ia  es un metal o una co la  term o-endurecible, 
b a s ta  con c a le n ta r  respectivam ente an tes de l a  fu n d i­
ción o una vez in tro d u c id a , solam ente lo s  compartimen­
to s  in te re sa d o s , lo  que reduce e l c a lo r  que l le g a  b a s ta  
e l electro-im án  in te r io r  y f a c i l i t a  el funcionam iento 
de e s te  ú ltim o .

Be el caso  de que la  co la  term o-endurecible sea  
e l elemento u t i l iz a d o , es igualm ente n e ce sa r io  redu­
c i r  a l  mínimo l a  can tidad  de co la  empleada ya que e sta  
es una su b sta n c ia  extraña de l a  qpe c ie r to s  elementos 
quedarán dentro del m etal s o l id i f ic a d o ,  y el d i s p o s i t i ­
vo precedente responde a e s ta  n ecesid ad .

Las p ie z a s  pueden in m o v iliza rse  en p o sic ió n  d e f i­
n i t iv a  dentro d e l molde, an tes d el calen tado  precedien­
do l a  fu n d ición  de so l id a r iz a c ió n  tem poral, por un mé- 
dio mecánico.

Bi e s ta s  con dicion es l a s  m anipulaciones son más 
f á c i l e s ,  ya que el molde y l a s  p ie z a s  son s o l id á r io s .

Según o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento, por lo  me­
nos un electro-im án  e stá  situ ad o  debajo del molde, de 
t a l  forma que e l f lu jo  magnético s e  c ie r r a  por e l con­
junto que debe s o l id a r iz a r s e  ap lic án d o le  con tra e l 
e lectro-im án .

G rac ias a e s ta  d isp o s ic ió n  se  someten lo s  elemen­
to s  heterógeneos de l a  corona (h o ja s  y m acizos) a  fu e r ­
zas de a tra c c ió n  sensib lem ente v e r t i c a le s  que lo s  a p l i ­
can h ac ia  e l e lectro-im án , in m ovilizán doles violentam en­
t e  s in  deformación n i  sep arac ió n  del con junto, con 
tendencia a re d u c ir  el ju ego .
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Dos form as de e jecu ción  d e l invento s e  han repre­
sentado a t i t u lo  de ejemplo, en e l d ibu jo  que s e  acam­
pana :

La f ig u r a  1, es una v i s t a  en c o r te  esquem ática, 
de una forma de r e a l iz a c ió n  d e l procedim iento de unión 
tem poral según e l in ven to .

La f ig u r a  2, es una v i s t a  esquem ática en elevación  
de o tra  forma de r e a l iz a c ió n  d e l procedim iento de unión 
tem poral, según e l invento .

La f ig u r a  j ,  es una v i s t a  esquem ática, en plano, 
en l a  que s e  supone e l  molde levan tad o .

La f ig u r a  4, es una v i s t a  esquem ática de la d o .
En l a  forma de r e a l iz a c ió n  rep resen tad a  en l a  f i ­

gura 1, concern iente a  l a  so l id a r iz a c ió n  de cuatro  ima­
n es 1 con cuatro  masas p o la re s  in te rp u e sta s  2, eon e l 
f in  de c o n s t i t u ir  un inducido de máquina e lé c t r ic a ,  s e  
rep re se n ta  en 3 l a  en voltura  c i l in d r ic a  in t e r io r ,  y 
en 4 l a  envoltura c i l in d r ic a  e x te r io r  d e l molde de ma- 
t é r i a  no m agnética, por ejemplo la tó n  o bronce. Las 
masas p o la re s  2, presentan  cada una dos médias cañas 
5, cuya f in a l id a d  s e  e x p lic a rá  mas a d e la n te .

La ep v o ltu ra  in te r io r ,  t ie n e  un diám etro t a l  que 
abraza e l  contorno in f e r io r  de l a s  m asas p o la re s  2, 
m ientras que l a s  c a ra s  de l o s  imanes 1, e stán  l ig e r a ­
mente h a c ia  a t r á s  con re la c ió n  a  e s ta  en vo ltura , de­
bido a  l a  d i f i c u l t a d  en podar fa b r ic a r  con p re c is ió n  
e l m etal duro constituyendo lo s  imanes. Unido a  l a  
envoltura in te r io r  por un a s ie n to  an u lar , l a  envoltura 
e x te r io r  4 cuyo diámetro es ligeram en te  su p e r io r  a l  d iá -
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metro e x te r io r  del inducido, e s tá  p r o v is ta  d e n ta d u ra s  
r a d ia le s  6, d is ta n c ia d a s  y de a l tu r a  determ inadas.

Eh e l in te r io r  de l a  envoltura 3 , s e  han d isp u esto  
dos e lectro-im an es 7, 8, montados en s é r ie ,  en lo s  que 
lo s  po lo s Norte y Sur s e  han representado  en N y S , de 
forma a que cada polo s e  h a l le  comprendido entre dos 
de l a s  nervuras r a d ia le s  6.

Las p ie z a s  1 y 2, constituyendo el inducido se  han 
in troducido  dentro d e l molde de manera a  que lo s  imanes 
1, se  encuentren s itu a d o s  cada uno fr e n te  a un polo 
N orte o Sur de uno de lo s  e lectro -im an es, ap licán d o se  
l a s  nervuras r a d ia le s  6 contra l a s  c a ra s  e x te r io re s  de 
l a s  masas p o la re s  2 un poco más a l l á  de l a s  m édias-cañas 
5, encuadrando lo s  imanes 1. Se con stitu y en  a s i  compar­
tim entos $ recubriendo l a s  uniones en tre  lo s  imanes y 
l a s  masas p o la re s .

E stab lecien do  l a  c o rr ie n te  e lé c t r ic a  en e l c i r ­
cu ito  de lo s  e lectro -im án es, e sto s  ú ltim o s d e sa rro lla n  
fu e rz a s  a t r a c t iv a s  que se  ap lic an  a lo s  imanes 1, l o s  
c u a le s  a traen  e l conjunto del inducido, y especialm ente 
l a s  masas p o la re s  2, h ac ia  l a  en voltura in te r io r ,  apre­
tando, unas con tra o t r a s ,  l a s  s u p e r f ic ie s  de contacto  
de lo s,im an es 1 y masas p o la re s  2.

En e l caso  en que lo s  elementos de unión sean me­
t á l i c o s ,  lo s  compartimentos 9 s e  elevan a l a  temperatu­
ra  que re q u ie re  el m etal, e l cu al es de p re fe re n c ia , el 
mismo metal u t i l iz a d o  para  l a  fu n d ic ión  bajo  p resión  
con e l f in  de obtener una masa f in a l  uniform e. E ste  me­
t a l  s e  v ie r t e  en lo s  compartimentos 9, mediante cu atro  
d is p o s it iv o s  de alim en tación . Una vez en friad o , l a  co-

? 1 93 992
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r r ie n t e  e lé c t r ic a  de lo e  eleo&ro-imanea 7, 8 , ae in­
terrumpe y e l inducido, unido a a i  a p re c is ió n  r ig u ro ­
s a  mediante elementos de unión llenando lo a  com parti­
mentos 9, s e  saca  fác ilm en te  d el molde.

S i  s e  t r a t a  por ejemplo de c o n s t i t u ir  lo a  elemen­
to s  de unión mediante una o o la  term o-endurecib le, e sta  
ae  v ie r t e  en lo a  compartimentos 9 , calen tán dose  se g u i­
damente a l a  tem peratura n e c e sa r ia . Una vez obtenido 
e l endurecimiento y e l inducido en friad o , s e  r e t i r a  
d e l molde de manera p are c id a  a l a  in d icada preceden­
temente.

En lo a  dos c a so s , s i  e l funcionam iento de lo a  
e lectro-im an es lo  ex ige , un enfriam iento por v e n t i la ­
ción de a i r e  o por o tro  médio aprop iado , d is ip a  l a s  
c a lo r ía s  producidas por e l paso de l a  c o rr ie n te  e lé c ­
t r i c a .

La forma de r e a l iz a c ió n  mas a r r ib a  d e s c r i t a ,  que 
ex ige  un equipo s e n c i l lo  y de p re c ie  red u c id a , perm ite 
obtener una producción c a s i  continua traba jan do  en sé -  
r i e  con un c ie r to  número de moldee, un obrero desmol­
dando, por ejem plo, m ientras que o tro  v ie r t e  e l m etal 
fundido y que un te rcero  dispone l a s  p ie z a s  en lo e  
m oldes.

En l a  forma de r e a l iz a c ió n  in d ioada en l a s  f ig u r a s  
2 a 4 , s e  ha represen tado  en 11 un electro-im án  en 
forma de h erradu ra, cuyos des p o lo s están  coronados 
por una armadura an u lar  12, en l a  cu al s e  f i j a  un p la ­
to -so p o rte  13, de m etal magnético u o tro .

EL molde 14, segdn e l in ven to , e s tá  p ro v isto  de 
p ié s  15, de manera a que se a  p o s ib le  r e a l i z a r  una ope-
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rac ió n  de unión p rev ia  encima del p la to —so p o rte  13* 
u ti liz a n d o  un molde c a l ie n te  a in  temor de d ism in uir 
l a  po ten cia  d e l e lectro-im án , un a i s l a n t e  térm ico su­
f i c ie n t e  s e  ha e stab le c id o  por el a i r e  circu lan d o  en­
t r e  lo s  moldea y e l p la to  o armadura, o e lectro-im án.

Debidos e l lo ,  l a s  operacion es pueden sucederáe a 
un ritm o elevado, ya que no e x i s t e  prácticam ente p erd i­
da de tiempo p ara  p e rm itir  el enfriam iento de lo s  mol­
d es. Per o tra  p a r te , i *  p rév ia  in m ov ilizac ión  de l a s  
p ie z a s  en e l molde por un médio mecánico, h ace  ganar 
igualm ente tiempo en e l momento d é l a  co locación  del 
molde sob re  el p la to - so p o r te  d el e lectro-im án .

Hecha l a  d e scrip c ió n  y a c la ra c io n e s  preceden tes, 
es p re c iso  añ ad ir  que lo s  d e t a l le s  de r e a l iz a c ió n  de 
l a  id ea  expuesta, pueden v a r ia r ,  s in  que por e llo  cam­
b ie  l a  e sen cia  de l a  invención , qúe es l a  que ae  des­
prende de lo s  p á rra fo s  que antecedan y s e  r e iv in d ic a  
en l a  s ig u ie n te

N O T A
Bn resumen : l a  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g i s ­

tro  s e  s o l i c i t a ,  re c a e rá  sob re  l a s  re iv in d ic a c io n e s  
s ig u ie n te s  :

l o . -  Procedim iento de unión temporal de p ie z a s  
m e tá lic a s , p rev ia  a l a  fu n d ición  bajo  p re sió n , ca rac ­
te r izad o  por el hecho de que l a s  p ie z a s  que deben u n ir se  
s e  yuxtaponen previam ente en su  p o sic ió n  d e f in i t iv a ,  
luego s e  dispone por lo  menos un electro-im án  con r e l a ­
ción a d ich as p ie z a s  de manera a  que su  fu e rz a  a t r a c t i ­
va l a s  in m ov ilice , y l a s  p ie z a s  a s i  in m ovilizadas se  
so l id a r iz a n  por un médio de unión r íg id o  co n stitu id o

T&y-'
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unión uní o a te n id a  r e s i s -

t a ... lo e  es fu e r a  os ĉ ue s  e ae e n n -o ll :.-.ui -caran te  1 a

fun.di c ió n b o je  pro,..ion 0 en e l no l ú e .

t  — i ro céd im ien to c Ú'án- -I . ao iv in u ic  .. c io n  1 , c a ­

m e b 11 ^ Q el. 11 ci— o de qne l o s  i.nu i e s  y a m a s p o -

1 .U"'e s  se  h s i t  UiidoS vn "O i,.. i c ió n  .̂c -.'.ni't i m  aen-

t r o  ue.-un n o lu e  de s  u c e n c i a  no m y n é t ic a  c o n s t i tu iu o
. . .  * n  .n . .. . * 1  - . - - . - . ' . * . . . . , .. .jiOí. 0̂  ̂bb-d C diceiian í ebmiIL îtS

p o r  una 'bañe an u l..-r, ,:.i.nuo 1.. ., ^.p...r..,ción e n tre  l a s  dos 

e n v o ltu ra s  li^ 'e rn a e n te  supvi'-ior -1 e sp e s o r  d e l in d u cid o  

y 1^  c ^ ra  i n t e r i o r  a c l  in d u c id o  s-e h^tlln. a p l ic a d a  con- 

t m  1 . en v o ltu an  i n t e r i o r  con e l  f i n  de p e m i t i r  l a  i n ­

tro d u c c ió n  e n tre  e l  in u u ciu o  y lo. e n v o ltu ra  e x t e r io r  

de l a  s u b s t a n c ia  c o n o t i t u t iv a  -'.el n ed io  ce u n ió n .

a ^ . -  ir o c e a im ie n to  segú n  l a s  i-e iv in u ic . c io n ea  1 y 2 , 

c,er a c to  r  iz  ado p o r  e l  aech o  de que c o r  l o  menos un e l e s -  

t r o —iiean se  Í...1—L. uisp'asSGO ea ea n j.v e m -r  -e l a  ca v id a d  

c i l i n d r i c a  fo ru n d a p e r  1.. e n v o ltu r a  i n t e r i o r  de t a l  f o r ­

ma que s u s  exure.i'cLdaues esu en  dren  ce lo e  iio . ne^ , con e l  

f i n  ue a t r a e r  é s t o s  c o n tra  1- e n v o ltu r a  i n t e r i o r .

4 - . -  s ro c e a iia ie n to  segú n  l a s  r o i v i m i c .c i o n e s  1 y 2 , 

c a r .- .c te i'izad o  p o r e l  ..veno ae que " . . . . .

0-0 ^li ui'-i ni (̂ dc

re c u b rie n d o  luis m iio iu s  en tro  l i d  : 

c m  ea f i n  ue oer. i t i r  1-.; in tro d u c c ió n  s im u ltan e a ., em 

c-aa- co L q aa 'tiu a iito , ae l a  s u b s t a n c ia  c o n s t i t u t i v a  d e l  

meuio av un ión  medí, n te  a lrííen u  a c io n e s  c o r re su o n d re n tc s .

nOUUn e s Ua u ra r u i

ite co, ay,..a^ti;.nrit OS

nc s y ív.s.-S pOl ....I'*

d



- i l 1 9 3 9 9 2
5 ¿ . -  . P roced im ien to  segú n  1.: r e iv in ..ic - .c ió n  1 ,  c a r a c -  

t e r ia a d o  p o r  e l  lu ch o  do que e l  s.eu io  de un ión  e s  un mo­

t e l  id é n t ic o  ise *h l p r e v i s t o  para, l a  fu n d ic ió n  u l t e ­

r i o r  b a jo  p r e s ió n .

6 - . -  i r o c e u ir i ie n to , ...egun a a  r e iv iu u ic a c io n  1 ,  c^ -  

r ,c te - 'io ^ d o  p o r  e l  le ch o  ue que l a  m a te r ia  c o n s t i t u t iv a  

dea medao ae un ión  es un-. c o l^  o re sm a . a a m o - e n u u r e c i-

b le  o n o .

? e . -  ¿ r o c a d im ie n to , segú n  l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a ­

r a c t e r iz a d o  p-cr e l  J lecho us que ee ha d is p u e s to  un me­

d io  de en fa 'iu n ie n t o s-..r-. e n f r i a r  ao.^ c a a c tr o - im a n e s .

C ¿ .-  r o c e a im ie n to , s e  aún l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 

l ,  c a r ^ c te r ia u d o  p o r  e s  s e d o  do que l-.n p ie z a s  se  inmo­

v i l i z a n  en p o s ic ió n  L .e fin it iv ... den tro  dea molde an te :

dea c..len te .do  p reced ien d o  l a  fu n d ic ió n  de s o i id a r i z a c io n  

teapoi'^m p a r  un medio m ecán ico .

9 ̂ . -i-roceu im ien to  , segú n  l a s  r e iv in d ic a c io n á s  1 y

or l o  ícenos un

_ o íd o . oe form a a

io e l  f l u jo  m agn ético  s e  c i e r r a  p o r  e!

Ú: "̂  ** ' , ' ** * —* * ' * - '

egún l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a 

he olio re  que e l  e le  o tro -im án  

. au ra  y s e  ha d is p u e s to  una 

im án .

1 1 * . -  .r e c e la m ie n t o ,  segú n  l...s r e iv iu a ic a c io n e s  1 y 

S ,  car . .e te r iz a d o  p o r e l  hecho ao que un p la t o  de m eta l

enm e t e n s  u o  p o r ua oí.

.e c t r o - imán s e  ha, d i spuo;

.o e l  f l u jo  j.suaoé t i c 0 se

i a o l i  aa r i a  a r s  e ...p í a cánd

10* . -  t r o c é a la ¡ion t o , ^

a , Car u.ct e r iz a d o l-'Or  ea

ene a a'orna ... j USi-. Ler;

'Uañur^. so e r e  e l e le c tr o
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m agnético  u o t r o ,  na o is p u e s to  -o b re  le . arm adura.

1 2 S + - ir o c e d im ie n to , -egú n  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 

y a , c a r a c t e r iz a d o  p o r  e l  hecho oe que e l  molde e s t á

p r o v i s t o  do p i e s .

i 5 ¡ ¿ de r e i v i n d i c a , p o r  ú lt im o , como o b je to  so b re  

a l  que h a  de r e c a e r  1,. l a t e n t e  de In v en c ió n  que se  s o ­

l i c i t a -  - si-a-ss .. — -U—; < -L.- —

lo d o  conforme queda o e s c r i t o  en la , p r e se n te  emo- 

r i a ,  que c o n s ta  de doce p á g in a s  e s c r i t a s  a  m áquina y 

d ib u jo s  que se  acom pañan.

M adrid, 21 ju l io  1950

ALFONSO UNGRIA
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