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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INTRÍDUCCIQT, PCR DIEZ ANCS EN ESPAÑA,

A FAVCR DE DON FRANCISCO TOMAS MATA&, DE NACIQNAUDAD E S ¿  

PAjÑQLA, RESIDENTE ZARAGCZA  ̂c a l l e  Puente d e l  P i l a r  2 ,

s o b r e ;

"MEPCDO PARA EL TRATAMIENTO DE GCKA VULCANIZADA O MATERIA­
LES ANALOGOS CÍNTBNEENDO MATERIALES TEXTILES TTBRCSOS" .

La p re se n te  p a te n te  s e  r e f i e r e  a  un m étodo p a ra  

t r a t a r  d e s p e r d ic io s  de caucho  o an á lo g o s c (^ te n ie n d o  f i b r a s  

t e x t i l e s ,  ccn o b je t o  de o b te n e r  m a te r ia le s  ú t i l e s  de t a l e s  des 

p e rd í c i c a .

5 -  ^e cq io ce  ya e l  s i s te m a  de t r a t a r  l e s  d e s p e r d ic io s  *

de gema c o n ten ien d o  m a t e r ia l  f i b r o s o ,  t a l e s  como c a r c a s a s  de 

c u b ie r ta s  de n e u m á tic o s , c o r r e a s  y  m a t e r ia le s  p a r e d d c s ,c c n  

o b je to  do o b te n e r  m a te r ia le s  ú t i l e s  p a r a  l a  in d u s t r i a  de  l a  

gem a. Uho de e s t o s  m étodos i n d u s t r i a l e s  c o n s i s t e  en e l  zalBsn- 

1 0  -  ta m ie n to  de l a  gema cen a g e n te s  q u ím ic o s , t a l e s  corno á l c a l i s ,
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pai^ obtener la  destrucción de la s fib ras te x t ile s?  en este  
oaso, la  gema se deja coi un grado de p lastic id ad  que pneda 
se r  ajustado a l  mismo tiempo o por un tratamiento adioU nal,

como, por ejemplo, por la  adición a la  goma de p la stific e ^ ¿  
t e s ,  o per medio de trab a jo  mecánico. Este método tiene la  
desventaja de que e l  m aterial t e x t i l  queda destruido y sin  
aprovechamiento. Obro método in d u str ia l cen sista  en t r i tu ­
rar  sobre cilindros e l  desperdicio de goma conteniendo f i ­

bras te x tile s^  per medio del cua%6l m aterial fib ro so  queda 
Intimamente mezclado o en la  goma* E l m aterial obtenido de 
este modo ha encentrado aplicaciones como relleno en algu­
nas mezclas de goma', para ebenita, par ejemplo* ain embargo, 
la  presencia de 1 material t e x t i l  en la  gema lim ita mucho su 
aprovechamiento eñ la  in dustria del caucho.

El objeto de la  presente patente es proporcionar 
un método mejorado para e l  tratam iento de gema vulcanizada 
conteniendo fib ras t e x t i le s ,  de modo que la  goma y les tex­

t i l e s  puedan se r  recuperados separadamente y en forma u t l l i -  
zable*

Hamos comprobado que s i  la  gema vulcanizada conté-* 
njgendo materiales fibrosos es desintegrada a temperaturas 
elevadas, por ejemplo triturándola por medie de cilindros 

calentados a 90 C. o más, la  unión entre la  goma y la s f i ­
bras te x t ile s  se rompe fácilm ente. La goma queda reducida 
a pequeñas m igajas, y e l  m aterail fibros o queda íntimamente 
mezclado o en la  gema en forma do certas f ib r a s .  Eas migajas 
o gránulos de gema pueden se r  separados de la s fib ras por 
métodos que se dirán después. La temperatura de los desper­
dicias! de gema puede se r  elevada antes de comenzar e l  t r a ­
tamiento de desintegración.



Esta patente iprocura e l medio de recuperad tn de caucho 
de loa desperdicica de gema ccntedendo t e x t i le s ,  que ecnsiate en 

someter dicha goma vulcanizada a la  acolín  desintegrad era de su­
perfic ie s con movimiento re la tiv o  mantenidas a temperaturas de per 

5 - lo  menea 90 C+ y separando la  goma o m aterial análogo del conjun­

to  ge m ateriales desintegrados.
La goma vulcanizada es preferentemente desintegrada por 

una acolín de moltura e jercida a l  pasar varias veces entre c il in ­
dros girando a velocidades d istin ta s y calentados a la  temperatu- 

10 - ra re fe rid a . La temperatura de los cilindres o rod illo s tr itu ra -
f  *dores es preferentemente del orden¿63.00'á 1AC„Q.,toda vez que la  de- 

sin tegracltn  de la  gana es más rápida a e sta s  temperaturas-pueden 
emplearse temperaturas más elevadas c en t a l  de que e l  m aterial f i ­
broso no quede perjudicado por la  temperatura empleada. Cuando e l 

15 -  material fibroso  es algodta, por ejemplo, la  temperatura no debe

exceder de los 160 C. La t r i tu r a d ín  de los desperdicios de go­
ma debe rea lizarse  de modo que la s  f ib ra s no queden demasiado deL 
aintegradas.

La sep arad  tn de la  gema en forma de pequeñas p artícu las, 
20 -  del resto  del material desintegrado, puede se r  realizada por me­

dios mecánicos, por ejemplo, por cernido o tamizado. -Por este  mé­

todo se  obtiene un polvo de partícu la más bien grande, ccntoaiendo 
s t lo  una pequeña proporcitn de fib ra s t e x t i le s ,  quedando e l  polvo 
de caucho en condiciones de se r  usado como goma recuperada para 

25 -  su incorporad tn a nuevas mezclas de caucho.

ün método altern ativo  o ad icicnal de sep arad ín  del pol­
vo de gana del m aterial molido o desintegrado c in siste  en ag itar  

e l material en agua conteniendo un agente humectante, t a l  como un 
jabín de aceite de ric in o  y pobasa, dejando que e l  material fibroL 

- so  quede d e n  mojado y recodando luego e l  polvo de gana de las50
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a g i t a d  tsi es preferentemente efectuada o favo¿ 
red d a  haciendo pasar una ocvriente de a ire  a través del 
agua conteniendo e l  m aterial desintegrado* Ha sid o  ccmpreba- 

8 -  do que e l  material fib ro so  se empapa más fácilmente que la  
goma y sá posa hacia e l  fondo del recipiente después de la  
a g i t a d ín ,  mientras que la  gema, a ^ )sa r  de su máyor peso 
especfico , f le t a  en e l  líqu ido, por lo  menos temporalmente, 

probablemente como consecuencia del a ire  arrastrado*
10 -  Este método de separad  ón del polvo de goma es efec­

tuado después de una desintegración previa a a l ta  temperatu­
ra de la  manera anteriormgite d e scrita , lo  que proporciona 
una mezcla su e lta , y preferentemente, después de una opera­
ción preliminar de cernido, con lo  cual e l  polvo de gema que- 

15 -  da c la s ific ad o  per tamaño de p artícu la*

TSL método que se prítege queda ahora d escrito  con 
referencia a los siguientes ejemplos especficos;

Ejemplo I .
Este ejemplo se refiere  a l  tratamiento de material 

20 — de carcasas de neumático, es decir, v ie jas cubiertas de las
cuales se ha separado la  banda de rodamiento y la  goma de 
los costeros; e l  material de aarcasa usado contenía alrededor 
del 3Q& de su peso de te la  de algodón* E l m aterial de carcasa 

fué primeramente pasado por un molino rompedor con e l  f in  de 
25v reducirlo a trozos gruesos apropiados para la  molienda. Las 

piezas fueren entonces pasadas por un cilindro con dos rodi­
llo s  horizontales, cuya separación estaba ajustada de t a l  
manera que e l  cordoncillo de algodón no se desintegrase en 
sus fib ras constituyentes* Los cilindros o ro d illo s tenían 

-  una relaoifn  ^de velocidad de 7 a 4 y estaban calentados

capas superiores del agua*

30
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pea? vapor a prosita a  la  temperatura de 157^ C.* ambos c il in ­

dres estaban pren&stos de cuchillas rascaderas de limpieza pa­
ra separar la  gasa adherida por fuerza e s tá t ic a *  3SL m aterial 
de carcasas se pasa cuatro veces por los cilindros calentados.

5 -  351 m aterial molido que s$ obtiene se pasa una vez a travás de
un tamiz de 10 mallas por pulgada* Fcr e ste  mát odo e l  material 
molido.queda separado ea dos porciones aproximadamente igua­

les en peso, siendo la  porciín que pasa a su trav á s , de a lre ­
dedor del 55% en peso, la  más r ica  en goma  ̂ coa un pequeño 

10 -  porcentaje (alrededor del 5% en peso) de algodtn; y la  porcita 
retehLda por e l  tamiz (47% del peso de carcasa) consiste en 
una mezcla a partes aproximadamente iguales an peso, de fib ras 
de algodtn y trozos groseros de gana* E l polvo de gana pasado 
pea? e l  cedazo indicado es cernido de nuevo entre subdivisión 

15 - nes más f in a s , por ejemplo, 5C% en peso del polvo de gana

pasa a travás de un cedazo de 2 0 mallas dando un polvo de go­
ma prácticamente lib re  de algodtn y particularmente convenien­
te  para su uso en nuevas mezclas de caucho*

La porcita r ica  en algodón retenida por e l  cedazo 
20 -  de 10 mallas es suspendida en agua, conteniendo alrededor de 1 

^  a l  1% en peso de jabín potásico  de aoeite de r ic in o  y ae in ­
yecta a ire  vigorosamente a su tra v á s , durante 10 a 15 minutos* 
La mezcla se deja entonces reposar unes ouantos minuten, con 

lo  cual la s  fib ras se hunden en e l  liqu ido , mientras que e l  
25 -  pdvo de goma queda flotando* Esto polvo de goma flo tan te  se

separa espumando e l  liquido* Bate páLvo, después de seco es 
molido otra vez separadamente, coi e l  fin  de reducirlo a un 
tamaño conveniente para uaario como goma recuperada* Somo la s 
fib ras de algodtn a l  hundirse tienden a a rra stra r  partícu las 
de gema, e l  agua es entonces agitada de nuevo vigorosamente50
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durante medio minuto y e l  polvo de goma que queda separado 

se# recoge. La porción de algodtn saturada en agua es ent ta­
ces separada per f iltra c ió n  y secada a l  a ire , cea lo  que se 
obtiene un m aterial que contiene alrededor del 9C% en peso 

5 - de algodtn. Este m aterial de algodón se suspende obra vez en

agua y se t ra ta  en la  forma d escrita  anteriormente, obtenién­
dose un producto que centiene por lo  menos e l  98% en peso de 
algodtn; la  goma que resta  unida a e ste  algodtn esté  princi­
palmente en forma de polvo muy fin o  adherido a la s  fib ras .E l 

10 -  algodtn obtenido puede sor usado para varias a p lic a d  enes, por 

ejemplo, como carga para ciertos artícu los de aaucho^tales co­
mo calzado; como relleno para p lástico s ta le s  como resina;co- 
mo guata en tap ice r ía  y como materia prima en la  manufactura 
de papel.

15 -  Ejemplo I I .
E l procedimiento dado en e l  ejemplo I ,  fué repeti­

do usando m aterial de carcasa de cubierta conteniendo los cor­
doncillos de rayón, que había sid o  tratad o  o en agente adhesi­
vo resinoso antes da su  Incorporacitn a la  cubierta. El ra- 

20 -  ytn recuperado, con sistía  en cortar fib ras que quedaron lig e ­
ramente de coloradas por una muy pequeña proporción de polbo 
de goma adherido.

Ejemplo I I I .
Ei este  ejemplo, fueren usados cilindros de f r ic -  

25 -  oitu muy a lta  para la  operación de molienda. La materia p i l­
ma fuer en carcasas conteniendo te la s  de algodtn previamente 
troceadas en un molino rompedor. Los fragmentos Obtenidos 
de este  modo fueren pasados Ros veces entre cilindros ecn una 
relación de velocidades de 5 a 1, estando los rod illo s calen- 

59 - tades a 10& C ., y ajustados como se describió) an tes. La mez¿



cía  molida fud tamizada estando todavía calien te , en un cedazo 
de 2 0 m allas. E l m aterial molido quedó separado en dos partes, 
siendo su 4C% gránulos que pasaron a través del tamiz sustan- 
cialmente lib re s de algodón y apropiados para se r  usados co­
mo ingredientes en la s mezclas de caucho nuevo, y e l  6(% res­

tante lo  formaban una mezcla de trozos gruesos de goma y f i ­
bras de algodta.

EL algodta fuá separado de e s ta  última mezcla por e l  
procedimiento descrito  en e l ejemplo I ,  siendo e l  algodta ob­

tenido en forma de cortas fib ra s sustancialmente lib res de 
goma.

Aunque e l  método de e s ta  patente ha sid o  descrito  
aplicándolo en p articu lar  a l  m aterial de carcasas o cubiertas, 
puede también se r  aplicado a otros géneros conteniendo fib ras 
t e x t i le s ,  ta le s  como correas engomadas, correas de balata vul­

canizadas y, en ggdefal, a cualquier c lase  de géneros de gema 

conteniendo fib ras de rayón, bien sea tratado con agentes ad-- 
heslvoa o no.

N O T A
En resumen; la  presente patente de introducción re­

caerá sobre la s  siguientes reivindicaciones:
la  .-Método para e l  tratamiento de goma vulcanizada 

o m ateriales análogos conteniendo m ateriales te x t ile s  fibrosos 

que oonsiste en someter dicha goma vulcanizada a la  acción 
desintegrante de superficies con desplazamiento relativo,man** 
tenidas a una temperatura de per lo  menos 90 C ., y separan** 
do la  gana o m aterial análogo, del m aterial desintegrado ob­

tenido de este modo.
2 6 . - Método,según la  reivindicación número 1, en e l  

cual la  goma vulcanizada se somete a la  acción desintegrante
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de cilindros a diferente velocidad.
3^.-M étodo, aegán las i^ivindicaciones anteriores , ^

en e l  que la  gema es separada del m aterial desintegrado mê  
dlante cernido o tamizado.

4  ̂.-Mét odo, según la s precedentes reivindica cienes, 
en e l  cu a l, la  goma recuperada del m aterial desintegrad o ,agi­
tanó o la  fraccitn  de dicho material que contiene e l  algodtn 
en agua conteniendo un agente humectante, mientras e l  mate­
r i a l  fib ro so  ha sid o  humedecido y recogiendo e l  polvo de g&¿* 
ma de las capas superiores del agua.

5 a .-  Método, según la  relvindicaoltu  4&, en e l  cual 
la  a g i t a d  tn se efectúa o s e  favorece pasando una corriente 
de a ire  a través del agua conteniendo e l m aterial desintegra­
do.

6a .-Método, según la s reivindicaciones 4a 6 5x=, en 
e l cual e l  agente humectante es jabtn potásico de ace ite  de 
r ic in o .

7&.-MET QDO PARA EL TRATAMIBNT 0 DE G(MA VULCANIZADA 
0 MATERIALES ANALOGCb CONTENIENDO MATERIALES TEXTILES FIBRO- 
b Cb .

^egún se describe en la  presente me tn cria que cons­
ta  de ocho hojas e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Madrid,20 de Ju lio  de 1.950
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