
PATENTE DE INVENCION

E M 0 R i D E S C R I P T I V A

SOLICITANTE: DON EUSEBIO ELOY OARO RODRIGUEZ, de n ac io n a-

de obtención  de l o s  productos r e s in o s o s  co n ten id o s  en l o s  

s a r r o s  y  re s id u o s  r e s in o s o s .

Se v ien en  empleando l o s  s a r r o s  cono prim era m ateria  

p a ra  l a  o b ten c ió n  de pez o b rea  de r e s in a  en l a s  p eg u e ra s ,  

p ara  l o g r a r  l a  e x t r a c c ió n  de l o s  p roductos  r e s in o s o s  en e l l o  

c o n te n id o s .  Asimismo, encuentran a p l i c a c i ó n ,  s i n  m anipulac io  

n es  p r e v i a s ,  en l a  I n d u s t r ia  de aglom erados de menudos d e l

l id a d  e sp a ñ o la ,  r e s id e n t e  en : General F ranco , 

1 1 , VALLADOLID.

La in v e n c ió n  se r e f i e r e  a  un nuevo p roced im ien to

10

carbón

l a  prim era  u t i l i z a c i ó n  ( e x t r a c c ió n  de p roductos  r e -



4

sinoeos) lleva  aparejada un uso inadecuado de primera mate­

r ia  y, además, una perdida considerable de la  misma. Estos 

inconvenientes han sido soslayados en e l nuevo procedimiento 

que se propone, como se va a demostrar.

1 5 . En la peguera se da fuego a los míanos sarros y

mediante una escasez de tiro  adecuada se logra una combus­

tión incompleta, o mejor p arcia l, que cede e l calor suficien­

te para provocar la  exudación de la  pez. Ahora bien, es obvio 

demostrar que la  utilización  de derivados de la  miera o tre -  

2 0 . mentina como combustible es antieconómico. Este es el uso 

inadecuado de materia prima que anteriormente se dice.

Esta utilización  inadecuada, que implica ya un des­

p ilfa rro  económico considerable, es pequeño frente a las per­

didas enormes de primera materia que se producen en las pegue- 

25. r a s . Encendida la  peguera, se producen temperaturas a lta s ,

como prueba el que en la  pez se encuentren los hidrocarburos 

componentes de lo s aceites de resina y que se forman a tem­

peraturas superiores a 290^0 . Estas temperaturas provocan la  

evaporación rápida de la esencia, cuyo puhto de ebullición  

3 0 . es de I59SC. para la  Industrial y que no se quemará comple­

tamente por la  deficiencia de oxígeno y que entrará en com­

bustión a su salida con los humos a l contacto con la atmos­

fe ra , perdiéndose así inútilmente gran cantidad de energía 

c a lo r ífic a . Así pues, se pierdá gran cantidad de esencia que 

3 5 . s i  bien se quema, la  utilización de la  energía producida es 

nula, además de olvidar que la  esencia es precisamente la  

parte más preciada de los derivados.

La gran cantidad de impurezas, tanto orgánicas 

como inorgánicas (tie rra , corteza, madera, hoja, e tc .)  que 

40. contienen los sarros, retiene en gran cantidad la  materia
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ú t i l  que se quemará finalmente sin utilidad alguna.

El nuevo procedimiento, que es objeto de esta pa­

tente de invención, salva eficazmente los inconvenientes d i­

chos, ya que durante su proceso se utilizan  combustibles de 

uso corriente (carbón o leñas) y , además logra prácticamente 

la  to ta l extracción de los productos resinosos contenidos en 

lo s sarros.

El p ro ced im ien to , según l a  in v en c ió n  se  basa  en la  

e x t r a c c ió n  por d i s o l v e n t e ,  s ie n d o  a p l i c a b l e  a e s t e  por ta n to  

to d a  l a  t e o r í a  conocida sobre t a l e s  p r o c e s o s ,  ten ie n d o  cono 

e s  n a t u r a l  o p e ra c io n e s  o r i g i n a l e s  de m anipulación  encuadra­

d as  p erfectam en te  d en tro  de l a s  id e a s  c i e n t í f i c a s  a c t u a le s  

y  de e f e c t i v i d a d  p r á c t i c a ,  como se ha comprobado mediante 

e x p e r ie n c ia s  c u id a d o sa s ,  tan to  de l a b o r a t o r i o  como <&e t ip o  

I n d u s t r i a l .

31  disolvente usado es la  esencia de trementina o 

aguarrás, porque reúne las condiciones técnicas más propi­

c ia s : primero, que disuelve los productos resinosos f á c i l ­

mente y en todas las proporciones; segundo, que por ser un 

derivado de la miera no se introducen productos ajenos a la  

industria resinera en el proceso; tercero, porque a l encon­

trarse ta l disolvente en los sarros la  cantidad que estos con­

tengan coopera a la  manipulación evitando además la s  separa­

ciones enojosas de disolvente y soluto por medios ajenos a 

la  industria, y cuarto, porque así se evita la  pérdida de di­

solvente que necesariamente se produce en toda esta serie de 

procesos, ya que la  parte contenida en los sarros, compensa 

sobradamente t a l  pérdida, hasta el punto de lograrse un "su- 

pera&it" de enriquecimiento de cantidad de disolvente, como 

han probado las experiencias hechas.
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E l  t ra ta m ie n to  se hace en una c a ld e r a  c e rra d a  con 

condensador de r e f l u j o  ( l l e v a  ju e y )  de l l a v e s  p a ra  que e l  

r e f r i g e r a n t e  no t r a b a je  a r e f l u j o ,  s in o  en l a  forma c o r r ie n ­

t e  de re co g id a  de l íq u id o s  condensados) y una s a l i d a  i n f e r i o r  

75*  con l l a v e  que conduce a un s is tem a  de f i l t r o s  por l o s  que

pasarán los líquidos procedentes de las extracciones. Su s is ­

tema de calefacción es de vapor indirecto mediante serpentín, 

a cuatro kilogramos por centímetros cuadrado de presión. Lle­

va también un tubo de inyección de vapor de agua a idéntica 

So. presión.

La pequeña cantidad de agua contenida en los sa­

rro s suela ser suficiente (si no lo fuese bastaría enviar 

durante unos minutos una corriente de vapor de agua por el 

tubo de inyección), para que se verifique el proceso de la  

85. destilación por arrastre, fundado en la  Ley de Dalton y que 

dice que s i  tenemos dos líquidos no miscibles en presencia 

y se les ca lie n ta , las tensiones de los vapores de cada uno 

de los líquidos se suman y cuando esta sima equilibre la pre­

sión ejercida sobre ellos (en este caso la  atmosférica) en- 

90. trarán los líquidos en ebullición a una temperatura, como es 

lógico, in ferior a l punto de ebullición del que le tenga me­

nor de los dos líquidos, ya que necesariamente antes de l l e ­

gar al punto de ebullición del más v o lá til habrá una tempera­

tura para que la  suma de tensiones iguale la  presión ejercida 

95. sobre e llo s, siendo esta condición necesaria y suficiente pa­

ra que la  ebullición se verifique. Para e l sistema agua-agua­

rrá s , esta temperatura es de 95**9 6  ̂ C. a 760 milímetros de Hg. 

de presión. La proporción en que se encuentran los vapores en 

la  fase vapor de la  mezcla, la  dá la regla de la relación mo- 
1 0 0 . leoular establecida por Avogadro y que aplicada a este caso
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resu lta  ser de 57*3% de esencia y de 42*7% de agua.

Por reflu jo  el agua inicial volverá constantemente 

a la  caldera y de esta forma, la  temperatura será siempre 

in fe rio r a 1 0 0 a c . ,  que es suficiente para una buena y pron­

ta disolución, evitándose así la pirogenaciónde parte del 

producto ú til y una irradiación de calor inevitable si se 

trabajase a temperaturas más a lta s .

El disolvente to tal empleado es aproximadamente el 

80% del peso de los sarros. Se hacen cuatro extracciones por­

que así lo aconseja la  Ley de Berthelot del coeficiente de re­

parto, ya que esta fase de la  manipulación no es más que un 

caso particularísimo de ta l le y , puesto que podemos conside­

rar que el soluto (productos resinosos) se distribuye entre 

la  parte que flu irá  después de cada manipulación a través del 

sistema de f i lt r o s  y la parte que quedará impregnando la  ma­

te ria  residual. La cantidad de disolvente de impregnación es 

aproximadamente del 10% del peso de los sarros. Es un caso 

particularísim o puesto que la  ley citada se cumple ampliamen­

te , ya que la  condición precisa para ello  es que el soluto 

tenga la  misma magnitud molecular en los dos líquidos disol­

ventes y como en este caso es el mismo, es claro que ta l con­

dición se cumplirá absolutamente. Por ser e l mismo líquido 

disolvente el que disuelve en las dos partes consideradas, 

e l soluto, es claro que el coeficiente de reparto es igual a 

la  unidad, circunstancia que sim plifica la  Ley de Berthelot.

El disolvente se emplea a s í: primera extracción; se 

hará el tratamiento con el 30% del peso de los sarros, flu ­

yendo después a través del sistema de f i ltr o s  el 20% acompa­

ñado de la  parte que haya disuelto, quedando el 10% de disol­

vente impregnando los residuos; segunda extracción con el 20%130.
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de d is o lv e n t e  más e l  10% que quedara de im pregnación ; t e r ­

c e r a  e x t r a c c ió n ,  como l a  segunda y c u a r ta  e x t r a c c ió n  con e l  

10% de d i s o lv e n t e  más e l  lo% que quedará de im pregnación en 

l a  t e r c e r a .  E l  10% de im pregnación corresponde a un v a lo r  

m edio, ya que a medida que avanza e l  p ro ceso  de e x t r a c c ió n  

d ism inuye l a  r iq u e z a  y  co n cen trac ió n  de prod u ctos  r e s in o s o s ,  

s ie n d o  su ad h eren c ia  cada vez  más pequeña, de modo que en l a  

p rim era  e x t r a c c ió n  quedará más deLlO%, pero  en l a  ú lt im a l a  

c a n t id a d  s e r á  i n f e r i o r  a e s t a  c i f r a .  En La u lt im a  e x t ra c c ió n  

1 4 0 .  s e  emplea s o lo  e l  10% basándonos prec isam en te  en e l  gran ago­

tam ien to  d e l  prod u cto  r e s in o s o  producido  en l o s  s a r r o s  por 

l a s  t r e s  e x t r a c c io n e s  p r e v i a s .

E l  hecho de e s t a  mehor ad h eren c ia  a l  f i n a l  de l a  

m an ipu lac ión  unido a l a  propiedad d e l  d i s o lv e n te  empleado y 

1 4 $ .  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  s o lu to  que hace que su d i s o lu c ió n  ten ga  

l u g a r  en todas l a s  p ro p o rc io n e s ,  hace que l o s  l í q u i d o s  p ro ­

v e n ie n t e s  de l a s  dos ú lt im as  e x t r a c c io n e s  se empleen en l a  

p rim era  y  segunda e x t ra c c ió n  de l a  m anipulación  s i g u i e n t e ,  

s i r c u n s t a n c i a  que no empeora p rá c t ica m e n te  l a  e x t r a c c ió n  y 

l^O. conduce a l a  gran  v e n t a ja  de r e b a ja r  en un 30% d e l  t o t a l  d e l  

d i s o lv e n t e  empleado, l a  op erac ión  de re cu p e ra c ió n  de e s t e .

¿ s í  se e v i t a n  p e r d id a s  y encontramos l a  u t i l i d a d  d e l  ahorro  

de l a  e n e rg ía  té rm ic a  n e c e s a r ia  p a ra  e l  p ro ceso  de re c u p e ra ­

c ió n  en d icho  30% o más.

I 3 3 .  Los l íq u id o s  p ro ced en tes  de l a  prim era  y segunda

e x t r a c c ió n  se someten a d e s t i l a c i ó n  para  l a  re cu p e ra c ió n  d e l  

d i s o lv e n t e  y  aprovecham iento d e l  d i s o lv e n t e  que se encuentra  

en l o s  s a r r o s ,  por e l  método c o r r ie n t e  de d e s t i l a c i ó n  en co­

r r i e n t e  de vapor de agua por a r r a s t r e ,  usado normalmente en 

1 6 0 .  l a  i n d u s t r i a  r e s i n e r a .
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E x t r a íd o  e l  d i s o lv e n t e ,  queda un re s id u o  s ó l i d o ,  pero 

a l& o  adh eren te  a l  t a c t o ,  de com posición muy an á lo g a  a l a  co­

l o f o n i a ,  pues e x i s t e  en é l  gran  c an t id a d  de á c id o  a b ie t ic o ; ,  

en con trán dose , además te rp en o s  (cimeno, t e p i l o l e n o ,  e t c . ,

I 6 5 .  p . e .  a lr e d e d o r  de 1 7 0 ^ 0 .)  a lc o h o le s  t e r p é n ic o s  ( t e r p in e o l ,

b o rn a o s ,  e t c . ,  p . e .  aproximadamente 200^0 ) ,  compuestos fe n ó -  

l i c o s ,  e t c . ,  c o n s t i tu y e n te s  todos e l l o s  de l o s  a c e i t e s  y 

e s e n c i a s  de m adera, p in o , h o j a s ,  e t c . ,  p ro ced en tes  s in  duda 

de t a l e s  m a te r ia s  con ten id as  en l o s  s a r o s .

I 7 0 .  La a n t e r i o r  c i r c u n s t a n c ia  a c o n s e ja  l a  tran sfo rm ac ió n

d e l  re s id u o  seco  en a c e i t e s ,  puesto  que a t a l  re s id u o  no se 

l e  puede c o n s id e r a r  como c o l o f o n i a ,  pues p a ra  l o g r a r  l a  e l i ­

m in ación  de l o s  a c e i t e s  y e s e n c ia s  a que a n te s  se hace men­

c ió n ,  h a b r ía  que c a le n t a r  a tem p eratu ras  su f ic ie n te m e n te  a l -  

17 5 *  t a s  en que t e n d r ía  lu g a r  l a  t ra n s fo rm a c ió n  i n i c i a l  de l a  co­

l o f o n i a .  E s te  re s id u o  seco  que someteremos después a d e s t i l a ­

c ió n ,  re p re s e n ta  aproximadamenteál 23% d e l  peso bruto  de l o s  

s a r r o s .

Sometido a d e s t i l a c i ó n  t a l  r e s id u o ,  hemos obten id o , 

l 8 o .  r e f e r i d o  todo a l  p eso  bruto  de l o s  s a r r o s ,  un 3% de a c e i t e s  

l i g e r o s  de p in o , madera, h o j a s ,  e t c .  acompañado como es na­

t u r a l ,  de l a  p a r te  de p in o l in a  procedente  de l a  descomposi­

c ió n  d e l  á c id o  a b i e t i c o  por e l  c a l o r  de l a  c o lo f o n ia ;  un 18% 

de a c e i t e s  de r e s i n a ,  c o lo re a d o s ,  como es n a t u r a l ,  por l o s  

1 8 3 .  c o lo r a n t e s  o rg á n ico s  a r r a s t r a d o s  en e l  proceso  de -e x t ra c c ió n .

La p a r te  de a g u a r r á s ,  (10% aproxim adam ente), que im­

pregnan l o s  r e s id u o s ,  se e x tra e  com pleta , f á c i l  y rápidamente 

enviando una in y e c c ió n  de vapor de agua a t r a v é s  de l o s  r e s i ­

duos a c u atro  k ilogram os por c e n t ím e tro  cuadrado de p r e s ió n ,  

1 9 0 . basándose en l a s  l e y e s  que r ig e n  l a  t e o r í a  de d e s t i l a c i ó n  por
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a r r a s t r o  a  qua sa  hace menoion y  de uso tan  normal en l a

i n d u s t r i a  r e s i n e r a .  P ara  e s t e  c a s o ,  l a  d i s p o s i c ió n  adecuada 

de ju ego  de l l a v e s ,  hace que e l  condensador de r e f l u j o  en v ie  

s u s  l íq u id o s  m ediante un p la t o  a un s e r p e n t ín  de en fr iam ien ­

t o ,  p ara  su  normal r e c o g id a .

Sen tad os l o s  a n t e r i o r e s  p r e c e d e n te s ,  l legam os a 

l a  con c lu sió n  de que obtenemos gran  v e n t a ja  en e l  nuevo mé­

to d o .  La can tid ad  de a g u a rrá s  recu p erad a  excede en un 2§% 

a l a  can tid ad  empleada y  e l  re s id u o  seco  es como d i j im o s  d e l  

25%. En t o t a l  se o b t ie n e  un 2 7 *50% d e l  peso  de l o s  s a r r o s  de 

p ro d u cto s  r e s in o s o s ,  m ien tras  que en e l  s is tem a  c o r r ie n t e  de 

p eg u e ra s  no se  consiguen  hunca c a n t id a d e s  s u p e r io r e s  a l  14% 

de t a l e s  p roductos  y no olvidem os que no se o b t ien e  por e s t e  

método nada de a g u a r r á s  que es e l  producto más caro  proceden­

t e  de l a  in m ediata  d e s t i l a c i ó n  de l a  m ie ra .  Por e l  método que 

exponemos obtenemos un 2 *50%. En cuanto a l  r e s id u o  seco  es 

c l a r o  que m ie n tra s  en n u estro  método es b a s ta n te  p u ro , en 

e l  de pegueras  l a  pez l l e y a r á  o c lu id a s  m a te r ia s  in o r g á n ic a s  

y  carb o n o sas , ya  que no ha lu g a r  a un p ro ceso  de f i l t r a c i ó n  

que l o  im p id a .

E l  ren d im ien to , puesm d e l  nuevo método d u p l ic a  l a  

c a n t id a d  de m a te r ia  prima o bten id a  ú t i l ,  entendiendo que é s ­

t e  s o lo  hecho r e p r e s e n ta  una gran  v e n t a ja  p ara  l a  economía 

N a c io n a l  y ,  a mayor abundamiento, vemos an terio rm en te  que 

obtenemos p ro d u cto s  de mas pureza t é c n i c a .

-  N 0 T A -

Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu r a le z a  del 

in v e n t o ,  a s í  como l a  manera,de l l e v a r l o  a cabo en l a  p r a c t i c a  

s e  hace c o n s ta r  que lo s  p ro ced im ien to s  an te rio rm en te  d e s c r i t o s  

son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d i f ic a c io n e s  ¿e  d e t a l l e ,  s in
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que por e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental d e l  in v e n to ,  

s ie n d o  l o  que c o n s t i tu y e  l a  e s e n c ia  d e l  mismo y por lo  que 

se s o l i c i t a  P a te n te  de in ven ción  por v e in t e  años en España: 

"P ro ced im ien to  de obtención  de l o s  productos r e s in o s o s  con­

t e n id o s  en l o s  s a r r o s  r e s i n o s o s " ;  c a r a c te r iz á n d o s e  por lo  

s i g u i e n t e :

19 -  P roced im ien to  de obtención  de l o s  productos 

r e s in o s o s  co n ten id o s  en l o s  s a r r o s  r e s in o s o s ,  c a r a c t e r iz á n ­

d ose porque, u t i l i z á n d o s e  com b u stib les  de uso c o r r ie n t e  cono 

carbón o l e ñ a s ,  se emplea como d is o lv e n t e  de l o s  s a r r o s  l a  

e s e n c ia  de trem en tin a  o a g u a r r á s ,  por d is o lu c ió n  en c a l ie n t e  

y  a r e f l u j o  y f i l t r a c i ó n .

29 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a  

r e i v i n d i c a c i ó n  p re ce d en te , c a r a c te r iz á n d o s e  porque se c o n s i­

gue l a  re cu p e ra c ió n  d e l  d iso lv e n te ,  empleado, por d e s t i l a c i ó n  

en c o r r ie n t e  de vap o r de agua y p or a r r a s t r e ,  ta n to  en lo s  

l í q u i d o s  e x t r a íd o s  cono en e l  r e s id u o  impregnado que queda 

en l a  c a ld e r a .

3 " -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque se des­

t i l a  e l  r e s id u o  seco que queda de l o s  l í q u i d o s  e x t r a íd o s  d es­

pués de l a  e l im in a c ió n  d e l  d i s o l v e n t e ,  p ara  obten er l o s  a c e i ­

t e s  y  e s e n c ia s  en é l  con ten idos o d er ivad o s  de l o s  productos 

que e n c i e r r a ,  s ien d o  fundamentalmente e l  a c e i t e  de r e s in a  e l  

que se q u ie re  o b te n e r .

49 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque e r  t r a t a ­

m iento  se hace eh una c a ld e r a  con condensador de r e f l u j o  y  una 

s a l i d a  i n f e r i o r  con l l a v e  que conduce a un s is tem a  de f i l t r o s  

p o r  l o s  que pasan l o s  l íq u id o s  p ro ced en tes  de l a s  e x t r a c c io n e s250.



con sistem a de d a le fa c c ió n  por v ap o r  i n d i r e c t o  mediante s e r ­

p e n t ín  a cu atro  k ilo gram o s por c e n t ím e tro  cuadrado de p re s ió n  

y  un tubo de in y e c c ió n  de vapor de agua a i d é n t i c a  p r e s ió n .

-  P ro ced im ien to , según l o  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

2 5 5 .  r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque e l  d i ­

s o lv e n t e  t o t a l  empleado es aproximadamente e l  80% d el peso 

de l o s  s a r r o s ,  hacién dose  c u a tro  e x t r a c c io n e s  d e l  c o e f i c i e n ­

t e  de r e p a r to ,  s ien d o  aproximadamente d e l  10% d e l  peso de 

l o s  s a r r o s  l a  can tid a d  d e l  d i s o lv e n t e  de im pregn ac ión .

26o. 62 -  P ro ced im ien to , según l o  e s p e c i f i c a d o  en l a s

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque en l a s  

c u a t r o  e x t r a c c io n e s  d e l  c o e f i c i e n t e  de r e p a r t o ,  e l  d is o lv e n ­

t e  se emplea a s í :  prim era e x t r a c c ió n ,  se hace e l  tra ta m ien to  

con e l  30% d e l  peso de l o s  s a r r o s ,  f lu yen d o  después a t r a v é s  

265. d e l  s is tem a de f i l t r o s  e l  20% acompañado de l a  p a r te  que haya 

d i s u e l t o ,  quedando e l  10% de d i s o lv e n t e  impregnando l o s  r e s i ­

duos; segunda e x t r a c c ió n ,  con e l  20% de d i s o lv e n t e  más e l  10% 

que quedará de im pregnación; t e r c e r a  e x t r a c c ió n ,  como l a  s e ­

gunda y c u a r ta  e x t r a c c io n e s ,  con e l  10% de d i s o lv e n t e  más e l  

270. 10% que quedará de im pregnación en l a  t e r c e r a ,  corresp o n d ien ­

do d icho 10% de im pregnación a un v a l o r  medio.

7 * -  P ro ced im ien to , segúh lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque l o s  l í ­

quidos p ro v e n ie n te s  de l a s  dos ú lt im a s  e x t r a c c io n e s  se em- 

275* n le a n  en l a  prim era y segunda e x t r a c c ió n  de l a  m anipulación 

s i g u i e n t e ,  con l a  gran v e n ta ja  de p ro d u c ir  en un 30% d e l  t o ­

t a l  d e l  d is o lv e n te  empleado l a  o p erac ió n  de re cu p era c ió n  de 

é s t e ,  e v itán d o se  a s í  p erd id as  y  obten iéndose l a  u t i l i d a d  d e l  

a h o rr o  de l a  e n e r g ía  té rm ica  n e c e s a r i a  para  e l  p roceso  de r e ­

c u p e r a c ió n ,  en d icho 30% o más.28o.
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8 s -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque lo s  

l í q u i d o s  pro ced en tes  de l a  prim era  y segunda e x t r a c c ió n  se 

someten a d e s t i l a c i ó n  para  l a  re cu p era c ió n  d e l  d is o lv e n te  

2 8 5 .  que se en cuen tra  en l o s  s a r r o s ,  por e l  método de d e s t i l a ­

c ió n  en c o r r ie n t e  vapor de agua p o r a r r a s t r e .

93 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque e x t r a í ­

do e l  d i s o lv e n t e ,  queda un re s id u o  s ó l i d o ,  a lg o  adherente  

2 9 0 . a l  t a c t o ,  de com posición muy p a r e c id a  a l a  c o lo f o n ia ,  encon­

t r á n d o s e ,  además, terpenos a lr e d e d o r  de 1 7 0 2 c . ,  a lc o h o le s  

t e r p é n ic o s  aproximadamente a 2002C . ,  compuestos f e n ó l i c o s  

y  s i m i l a r e s ,  c o n s t i tu y e n te s  todos e l l o s  de l o s  a c e i t e s  y 

e s e n c ia s  de madera, proced en tes  de t a l e s  m a te r ia s  con ten id as  

295* en  l o s  s a r r o s .

102 -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque e l  r e ­

s id u o  sec o ,  que re p re se n ta  aproximadamente e l  2$% del peso 

b r u to  de l o s  s a r r o s ,  se tra n sfo rm a  en a c e i t e s ,  som etiéndole 

300 . a d e s t i l a c i ó n ,  obteniéndose un 3% ne a c e i t e s  l i g e r o s  de p ino , 

madera y  s i m i l a r e s ,  acompañado de l a  p a r te  de p in o l in a  p ro­

ced en te  de l a  descom posición d e l  á c id o  a b i é t i c o  por e l  c a lo r  

de l a  c o lo f o n ia ;  un 18% de a c e i t e s  de r e s i n a ,  c o lo re a d o s  por 

l o s  c o lo r a n te s  o rg á n ico s  a r r a s t r a d o s  en e l  p ro ceso  de e x t r a c -  

3 0 5 . c ió n ,  siendo a q u e l lo s  p o r c e n ta je s  r e f e r i d o s  a l  p eso  bruto  de 

l o s  s a r r o s -

l i s  -  P ro ced im ien to , según lo  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque l a  p a r te  

de a g u a r r á s ,  10% aproximadamente, que impregna l o s  re s id u o s  

3 1 0 .  se  e x t r a e  com pleta , f á c i l  y ráp idam ente , enviando una in y e c -
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c ió n  de vapor de agua a t r a v é s  de l o s  r e s id u o s ,  a cuatro  

k i lo g ra m o s  por cen tím etro  cuadrado de prsÉÓn.

1 2 * -  P ro ced im ien to , según l o  e s p e c i f i c a d o  en l a s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz á n d o s e  porque se r e ­

cu pera  e l  a g u a r r á s  en más d e l 2*50% de l a  can tid ad  empleada, 

obten ién d ose  en t o t a l  un 27*50% de productos r e s in o s o s ,  en 

r e l a c i ó n  con e l  peso bruto  de l o s  s a r r o s .

1 3 ° -  Procedim ien to  de obten ción  de l o s  productos 

r e s i n o s o s  con ten id os en l o s  s a r r o s  r e s in o s o s ;  t a l  y como 

queda su b stan c ia lm en te  d e s c r i t o  en l a  p re se n te  Memoria, que 

c o n s ta  de doce h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de sus 

c a r a s .
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