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lLa invencidn se refiere a un nuevo procedimiento
de obtencidn de los productos resinosos contenidos en los
sarros y residuos resinosos.

Se vienen empleandc los sarros cano primers materis,
para la obtencidén de pez o brea de resina en las pegueras,
para lograr la extraccidn de los productos resinosos sn ellos
contenidos. Asimismo, encusntran aplicacién, sin manipulacio-

nes previas, en la Industria ds aglomerados de menudos del

carbdn.

10. Le primera utilizacidn (extraccidén de productos re-
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sinosos) lleve aparejada un ueo inadecuado de primera mate-
ria y, sdemds, una pérdide considerable de la misma. Estos
inconvenientes han sido soslayados en el nuevo procedimiento
gque Se propone, cOomo sSe va & demostrer.

En la peguers se da fuego a los mismos sarros y
mediante unae escasez de tiro adecuada se logra una cambus-
tién incompleta, o mejor parciel, que cede el calor suficien-
te para provocar la exudecién de la pez. Ahora bien, es obvio
demostrar que la utilizacibén de derivedos de la miera o tre-
mentina como combustible es antiecondmico. Este es el uso
inadecuado de materia prima que anteriormente se dice.

Este utilizacidn inadecuada, que implica ya un des-
pilfarro econdmico considersble, es pequefio frente a las pér-
didas enormes de primera materia que se producen sn las pegue-
ras. Bncendids la peéuera, se producen tempsraturas altas,
como prueba el que en la pez se encuentren los hidrocarburos
componentes de los aceites de resina y yue se Tformen a tem-
persturas superiores a 290¢C. Estas temperaturas provocan la
evaporacidn rédpida de la esencia, cuyo punto de ebulliecidn
es de 1592C. para la Industrial y que no se quemara comple-
tamente por la deficiencia de ox{geno y que entraré en com-
bustidén a su salida con los humos al contacto con la atmos-
fera, perdiéndose as{ initilmente gran cantidad ds energia
calor{fica. As{ pues, se pierdé gran cantidad de esencia que
sl bien se quema, la utilizacion de la energfa producida es
nula, ademds de olvidar que la esencia es precisamente la
parte més preciada de los derivados.

La gren cantidad de impurezas, tanto orgénicas
como inorginicas (tierra, corteza, madera, hoja, etc.) que

contienen los sarros, retiene en gran cantidad la materia
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dt1il que se quemara finalmente sin utilided algunsa.

El nuevo procedimiento, yue es objeto de esta pa-
tente de invencidn, salva eficazmente los inconvenientes di-
chos, ya que durante su proceso se ubtilizan combustibles de
uso corriente (carbdn o lefias) y, ademds logra practicamente
la total extraccidn de los productos resinosos contenidos en
los sarros.

El procedimiento, seglin la invencidén se basa en la
extraccidn por disolvente, siendo apliceble a éste por tanto
toda la teorfa conocide sobre tales procesos, teniendo camo
es natural operaciones originales de manipulacién encuadra-
das perfectamente dentro de las idesas cient{ficas actuales
y de efectividad prdctica, como se ha comprobado mediante
experiencias cuidadosas, tanto de Laboratorio como d&e tipo
Industrial.

=1 disolvente usado es la esencia de trementina o
aguarrés, porque reune las condiciones técnicas mds propi-
clas; primero, que disuelve los productos resinosos ficil-
mente y en todas las proporciones; segundo, que por ser un
derivado de la miera no se introducen productos ajenos a la
industrie resiners en el proceso; tercero, porque al encon-
trarse tal disolvente en los sarros la cantidad que éstos con-
tengen coopera a la manipulacién‘evitando ademas las separa-
ciones enojosas de disolvente y soluto por medios ajenos a
la industrie, y cuarto, porqus as{ se evita la pérdida de di-
solvente que necesariamente se produce en toda esta serie de
Procesos, ye que la parte contenida en los sarros, compensa
sobradamente tal pérdida, hasta el punto de lograrse un "su-
perapit®™ de enriquecimiento de cantidad de disoclvente, como

han probado las experienciasg hechas.
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El tratamiento se hace en una caldera cerrada con
condensador de reflujo {lleva juego de llaves para que el
refrigerante no trabaje a reflujo, sino en la forms corrien-
te de recogida de 1{quidos condensados) y una salide inferior
con llave que conduce a un sistema de filtros por los que
pasaran les 1fquidos procedentes de las extracciones. Su sis-
tema de calefaccidn es de vapor indirecto mediante serpentin,
a cuatro kilogramos por centimetros cuadrado de presién. 1Lle-
ve también un tubo de inyeccidn de vepor de agua a idéntice
presidn.

La pequefia cantided de agua contenida en los sa-
rros suels ser suficiente (si no lo fuese bastarfa enviar
durante unog minutos una corriente de vapor de agua por el
tubo de inyeccidn), para gue se verifique el proceso de la
destilecidn por arrastre, fundado en la Ley de Dalton y que
dice que si tenemos dos 1fquidos no miscibles en presencia
y se les calienta, las tensiones de los vapores de cada uno
de los 1fquidos se suman y cuando esta suma equilibre la pre-
sidn ejercida sobre ellos (en este caso la atmosférica) en-
trardn los 1fquidos en ebullicidn a una temperatura, como es
18gico, inferior al punto de ebullicidn del que le tenga me-
nor de los dos liquidos, ya que necesariamente antes de lle-
gar al punto de ebullicidén del mds volitil habré una tempera-
ture para que la suma de tensiones iguale la presidn ejercida
sobre ellos, siendo esta condicidn necesaria y suficiente pa-
ra que la ebullicidn se verifique. Para el sistema agua-agua-
rris, esta temperatura es de 95-969 C. & 760 milimstros de Hg.
de presién. la proporcién en que se encuentran los vapores en

la fase vapor de la mezcle, la déd la regla de la relacidn mo-

lecular establecida por Avogadro y que aplicada a este caso
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resulta ser de 57,3% de esencia y de 42,7% de agua.

Por reflujo el agua inbial volvera constantemente
a la caldera y de esta forma, la temperatura serd siempre
inferior a 1002 C., que es suficisnte para una buena y pron-
ta disolucidn, evitdndose as{ la pirogenacidn ée parte del
producto 4til y una irrediacidn de calor inevitable si se
t rabajase a temperaturas mas altas.

El disolvente total emplsado es aproximadamente el
80% del peso de los sarros. Se hacen cuatro extracciones por-
que as{ lo aconseja la Ley de Berthelot del coeficlente de re-
parto, ya que esta fase de la manipulacidn no es més que un
¢aso particularfaimo de tal ley, puesto gque podemos conside-
rar que el soluto (productos resinosos) se distribuye entre
la parte que fluird después de cada manipulacidn a traves del
sistema de filtros y la parte que quedaré impregnando la ma-
teria residual. La cantided de disolvents de impregnacién es
aproximadamente del 10% del peso de los sarros. Es un caso
particularfsimo puesto que la ley citade se cumple ampliamen-
te, ya que la condlicidén precisa para ello es que el soluto
tenga la misme magnitud molecular en los dos 1fquidos disol-
ventes y como en este caso es el mismo, es claro que tal con-
dicidn se cumplirs absolutamente. Por ser el mismo 1fquido
disolvente el qus disuelve en las dos partes consideradas,
el soluto, es_claro gue el coeficiente de reparto ss igual a
la unided, circunstancia que simplifica la Ley de Berthelot.

El disolvente se omplea asf{: primera extraccidn; se
hard el tratamiénto con el 304 del psso de los sarros, flu-
yendn despuds a través del sistema de filtros el 20% acompa-
flado de la parte que haya disuelto, guedando sl 10% de disol-

vente impregnando los residuos; segunda extraceidn con sl 20%
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de disolvente mids el 10% que quedars de impregnacion; ter-
cera extraccidn, como la segunda y cuarta extraceidn con el
10% de disolvente més el lo% que quedars de impregnacidn en
la tercera. El 10% de impregnacidn corresponde a un valor
medio, ya que a medida que avanza el procesgo de extraccidn
disminuye la riqueza y concentracidén de productos resinosos,
siendo su adherencia cada vez més pequeiia, de modo que en la
primere extraccidn quedaré més del 10%, pero en la Ultima la
cantidad serd inferior a esta cifra. En la Ultima extraccidn
se emplea solo el 1o¢ basandonos preclsamente en el gran ago-
tamiento del producto resinoso producido en los sarros por
las tres extracciones previas.

El hecho de esta mehor adherencia al final de la
manipulacidn unido & la propiedad del disolvente empleado y
caeracter{sticas del soluto que hace que su disolucidn tenga
lugar en todas las proporciones, hace que los 1{quidos pro-
venientes de las dos Ultimas extracciones se empleen en la
primera y segunda extraccidén de la manipulacidn siguierte,
sircunstancia gue no enpeors précticamente la extraccién y
conduce a la gran ventaja de rebajar en un %0% del total del
disolvente empleado, la operacidn ds recuperacidn de éste.
Asf{ ss evitan pérdidas y encontramos la utilidad del ahorro
de la energfa térmica necesaria para el proceso de recupera-
cidén en dicho 30% o mds.

Los 1{quidos procedentes de la primera y segunda
axtraccién se someten a destilacidn para la recuperacién del
disolvente y aprovechamicnto del disolvente que se encuentra
en los sarros, por sl método corriente. de destilacidn en co-
rrisnte de vapor de agua por arrastre, usado normalmente en

la industria resinera.
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Extrafdo el disolvente, queda un residuo sdlido, pero
alko adherente al tacto, de composicidn muy andloga a la co-
} ofonia, pues cxiste en &1 gran cantidad de dcido abietico,
sncontrédndose, ademas terpenos (cimeno, tepiloleno, ctc.,
p.e. alrededor de 1702C.) alcoholes terpénicos (torpineol,
borneos, etc., pP.e. aproximadamente 2002C), compuestos fend-
licos, etc., constituyentes todos ellos de los aceltes ¥y
esencias de madera, pino, hojas, etec., procedentes sin duda
de btales materias contenidas en los saros.

La anterior circunstancia aconseja la transformacidn
del residuc seco en aceites, puesto gue a tal residuoc no se
le puede considerar como colofonia, pues para lograr lu eli-
minacidén de los uceites y esencias a que antes se hace men-
cibn, habrfa que calentar a temperaturas suficientemsnte zl-
tas en que tendrfa lugar la transformacidn inicial de la co-
lofonia. Hste residuo seco que sonsteremos después a destila-
ciéﬁ, representa aproximadamenteel 25% del peso bruto de los
8AaTY0S.

Sometido a destilacidn tel residuo, hemos obtenido,
referido todo al peso brutec de los sarros, un 3% de aceites
ligeros de pino, madera, hojas, etc. acompafiado como es na-
tural, de la parte de pinolina procedente de la descomposi=-
cidn del dcido ebidtico por el czlor de la colofonia; un 18%
de mceites de resina, coloreados, como es natural, por los
colorantes organicos arrastrados en el proceso de -extraccidn.

La parte de aguarrds, (10% aproximadaments), que im-~
pregnan los residuos, se sxtrae completa, fecil y répidemente
enviando una inyececidn de vapor de agua a través de los resi-
duos a cuatro kilogramos nor cent{metro cuadrado de presién,

basdndose en las leyes que rigen la teorfi dc destilacidn por
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arrastre & qua s3 hacs poncidn y de uso tan normal en la
industria resiners. Fara este caso, la disposicidn adecuada
de juego de llaves, hace que el condensador de reflujo envie
sus 1fquidos mediante un plato & un serpent{n de enfriamien-
to, para su normal rscogida.

Sentados los anteriores precedentes, llegamos a
la conclusidn de que obtenemos gran ventaja sn el nuevo mé-
todo. La cantidad de aguarrés recuperada exceds en un 2%

a la cantidad empleadea y el residuo seco es como dijimos del
25%. En total se obtiene un 27'50% del peso de los sarros de
productos resinosos, mientras que en el sistema corriente de
‘Pegueras no se cOnsiguen hunca centidades superiores al 14%
de tales productos y no olvidemos que no se obtiene por sste
método nada de aguarrés que &8 el producto mis caro proceden-
te de la inmediata destilacidn de la miesra. Por el método que
exponemoé obtenemos un 2'50%. En cuanto al residuo seco es
claro que mientras en nuestro método es bastante puro, en

el de pegueras la pez llevyaré ocluidas materias inorgdniocas

y carbonosas, ya que no ha lugar a un proceso de filtracidn
que lo impida.

El rendimiento, puesm del nuevo método duplica la
cantidad de materia prima obtenida Util, entendiendo que és-
te solo hecho repressenta una gran ventaja para la econonfa
Nacional y, a mayor abundamiento, vemos anteriormentc que
obtenemos productos de mis pureza técnica.

- NOTaA -~

Habiendo ye descrito eampliamente la naturaleza del
invento, as{ como la manera,6de llevarlo a cabo en la prictica
se hace constar que los procedimientos anteriormcnte descritos

son susceptibleg de¢ ligeras modificaciones ce detalle, sin
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que por ello se altere el principio fundamental del invento,
siendo lo que constituye la esencia del mismo y por lo que
se solicita Patente de invencidn por veinté ufios en Espafia:
"pProcedimiento de obtenciodn de los productos resinosos con-
tenidos an los sarros resinosos"; caracterizéndose por lo
siguiente:

1¢ - Procedimierto de obtencidn de los productos
resinosos contenidos en los sarros resinosos, caracterizan-
dose porque, utilizdndoss combustibles de uso corriente corio
carbén o lefias, se emplea como disolvente de los sarros la
esencia de trementina o aguarrds, por cdisolucidn en caliente
y a reflujo y filtraciodn.

2¢ - Frocedimiento, segin lo espscificado en la
reivindicacidn precederte, caracierizidndose porqus Sse consi-
gue la recuperacion del disolvente empleado, por destilacidn
en corrisnte de vapor de agua y por arrastre, tanto en los
1{quidos extrafdos como en el residuo impregnado yue gqueda
en la caldera.

3E - Procedimiento, segln lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizdndose porqus se des-
tila el residuo seco que queda de los lfquidos extraidos des-
pués de la eliminacidn del disolvente, para obtensr los acei-
tes v esencias en é1 contenidos o derivados de los productos
que encierra, siendo fundamentalmente sl aceite de resina el
que se quiere obtener.

42 - Procedimiento, seztn lo especificado en las
reivindicaciones anteriorss, caracterizandose porque sl trata-
miento se hace eh una caldera con condensador de reflujo y una
salide inferior con llave que conduce a un sistema de filtros

por los que pasan los ilqridos procsdentes ds las extracciones
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con sistema de delefaccidn wor vapor indirescto mediente ser-
pentin a cuatro kilogramosApor cent{metro cuadrado de presidn
y un tubo de inyeccidn de vapor de agua a idéntica presidm.
5¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las

reivindicacionss anteriores, caracterizandose porque 8l di-
solvente total empleado es aproximadamente el 80% del peso
de los sarros, haciéndose cuatro extracciones del ¢ oeficlen-
te de reparto, siendo aproximadamente del 10% del peso de
los sarros la centidad del disolvente de imprsgnacidn.

6¢ - Procedimiento, segin lo espscificado en las
reivindicaciones anteriorss, caracterizdndose porque en las
cuatro extracciones del coeficlente de reparte, el disclven-
te se emplea asi{: primera extraccidn, se hace el tratamiento
con el 30% del peso de los sarros, fluyendo después a través
dsl sistema de filtros el 20% acompafiado de la parte que haya
disuelto, quedando el 10% de disolvente impregnando los resi-
duos; segunda extraccidn, con el 20% de disolvente mas el 10%
que quedard de impragnecidn; tercera extraccidn, como la sed
gunds y cuarta extracciones, con el 10% de disolvente més el
10% que qusdard de impregnacidén en la tercera, correspondien-
do dicho 10% de impregnacidn a un velor medio.

78 - Procedimiento, seglih lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizdndose porque los 1{-
quidos provenientes de las dos Ultimas extracciones se em-
plean en la primera y segunda extraccidn de la manipulaciédn
siguiente, con la gran ventaje de producir en un 30% del to-
tal del disolvente emplzado la operacidén de recuperacidn de
éste, eviténdose as{ pérdidas y obteniéndose la utilided del
ahorro de la energfa térmica necesaria para el procesc de re-

cuperacidn, en dicho 30% o més.
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8¢ ~ Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizandose porque los
1{quidos procedentes de la primera y segunda extraccidn se
someten a destilacidn pars la recuperacidn d el disolvente
285. que se encuentra en los sarros, por el método de destila-
cidn en corriente wvapor de agua por arrastre.

92 - Procedimiento, sezln lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizéandose porque e xtraf-
do el disolvents, gqueda un residuo sélido, algo adherente

290. al tacto, de composicidn muy parecida a la colofonia, encon=-
tréandoss, ademds, terpenos alrededor de 170°C., alcoholes
terpénicos aproximadamente a 200°2C., compuestos fendlicos
¥ simileres, congtituyentes todos ellos de los aceites ¥y
esencies de madera, procedentes de tales materias contenidas

295, en los sarros. '

10¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizandose porque el re-
siduo seco, que representa aproximadamente el 25% del peso
bruto de los sarros, ge transforma en aceités, gsometiéndole

300, a destilacidn, obteniéndose un 3% de aceites ligeros de pino,
madera ¥y similares, acompafiado de la parte de piholina pro-
cedente de la descomposicidn del dcido abidtico por el calor
de l; colofonia; un 18% de aceites de resina, coloreados por
los colorantes organicos arrastrados en el proceso de extrac-

305. cién, siendo aquellos porcentajes referidos al peso bruto de
los sarros.

11¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones enteriores, caracterizandose porque la parte
de aguarréas, 10% aproximadamente, que impregna los residuos

310. se extrae completa, féaeil y répidamente, enviando una inyec-
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cidn de vepor de agua a través de los residuos, a cuatro
kilogramos vor centimetro cuadrado de preidn.

122 - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones anteriores, caracterizéndose porqus se re-
cupera el aguarrés en més del 2'50% de la cantidad empleada,
obteniéndose en total un 27'50% de productos resinosos, en
relacién con el peso bruto de los sarros.

132 - Procedimiento de obtencidn de los productos
resinosos contenidos en los sarros resinosos; tal y como
queda substanclalmente descrito en la presente Memoria, que
consta de doce hojas escritas a mdquina por una sola de sus
cares.

Madrid,

147 Jui. 1950

BUSEBIO ELOY CARO ROD

por Poder de J. GO
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