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MENORIA DESCRIPIIVA
paré sclicitar
PATENTE DE INVENCIORN
en
ESPANA
por VBINTE afios

a nombre de VICTCR TRIEF, de nacionalidad belga, residente
en Deux Acren, Bélgica, '

Dors
" UN PROCEDIMIENTO DE PRODUCCIONW DE

CEMENTO METALURGICO “,.-

Es conocida la preparacién de un églutinante a base
de escoria granuiada de altos hornos, triturdndola por la via
himeda, para obtener.una pasta que contiene en general de 25
a 30% de agua, en ausencia @e catalizador que pueda provocar

5 el fraguado del aglutinante,-

Se ha propuesto ya secar esta pasta entes que pueda
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alterarse, para obtener un polvo fino gue posee una hidrauli-
cidad grande, perc latente, la cual no se manifestaré hasta
después de afiadir un catalizador adecuado (por ejemplo, cemen-—
to Portland, sosa u otra sustancia bésica apropiada).- ista
desecacidén de la pasta se puede hacer, por ejemplo, en dos fa-
ses, quitando priflhero una parte del agua contenida en la pasta
por decantacidén, aireacidn o método andlogo, y sometiendo lue-
go la pasta a una accibn complementaria de desecacidn con apor-
tacibn de calorias.-~

Bste procedimiento conocido da excelentes resultados
en cuanto a la calidad del cemento obtenido, pero la deseca-
cibn de la pasta da lugar a clertos inconvenientes, cuya eli-
minacidén permitiria hacer el procedimienté aun méds econdémico.-

En efecto, la desecacidn exige adn un sasto aprecia-~
ble de calorias, porque, a pesar de la extraccidn previa de
una parte del agua por aireacidn o similares, queda adn una
cantidad de aquella bastante -grande, por ejemplo, del orden
de 15 a 20%, que es preciso quitar por el calor.- Ademés, la
desecacidn por corriente de aire caliente va aéompaﬁada inevi-
tablemente de un importante arrastre de las particulas finas
por la chimenea, lo cual constituye un inconveniente mayor,
gue las instalaciones de desempolvado de los humos, por lo de-
mds muy costosas, no permiten remediar completamente.- Por
lo demds en el caso del procedimiento conocido conviene efec—
tuar en breve plazo la desecacidén de la pasta, pues el almace-
naje de la misma es précticamente imposible.-

El presente invento se refiere a un procedimiento
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" que permite eliminar todos estos inconvenientes y realiza la

desecacidén de la pasta de escoria de modo especialmente préc-
tico y econdmico.- Se basa en la comprobacidén de que, cuando
se ha quitado bastante agua a la pasta para darle la consisten-
cia reguerida con el f£in de moldearla en forma de ladrillos o
andlogos, éstos pueden secarse lentamente, incluso al aire li-
bre, sin sufrir la meanor alveracidn, y de gue, incluso después
de una larga conservacidn, estos ladrillos pueden pulverizarse
fécilmente para formar un cemento en polvo que conserva adn su
Zl'an nidraulicidad latente y al cusl basta afiadir un cataliza-
dor adecuado bara hacerlo apto a fraguar.—

Por consiguiente, el procedimiento del presente in-
vento se caracteriza esencialmente por el hecho de que, des-
pues de preparar la pasta por molienda himeda de la escoria,
se‘reduce lo bastante su contenido de agua, por ejemplo, gui-
tando el asua en exceso de 204 aproximadamente, para obtener
una pasta consistente propia para ser moldeada, porque se for-
man ladrillos u objetos andlogos de esta pasta consistente, y
porgue los mismos‘se dejan secar hasta reducir .su coatenido
de agua, por ejemplo, hasta 5% aproximadamente y aun menos,
después de lo cual la pulverizacidn de los ladrillos o analo-
;08 puede realizarse en cualquier momento deseado.-

La supresidn parciasl del agua de la pasta puede ha-
cerse por cualesquiera medios adecuados, ventajosamente por
aireacibn por vacio.-

Tannbién se puede reducir el contenido de agua de la

pasta inicial afiadiéndole una proporcidn conveniente de polvo
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ya preparado por desecacidn de una pasta de escoria.- Con
preferencia, se utiliza a este efecto polvo obtenido por el
presente prccedimiento; 1o cual permite‘realizar un procedimien
%o convinuo de fabricacién sin ningdna instalacién de aireacién
o andloga.- Para reducir, por ejemplo, hésta 20/% el conteni-
do de agua de una pasbta que contenga 27,5/%, basta mezclar dos
toneladas de esta pasta con una de polvo qué contenga 5% de
agua.— '

La pasta consistente puede moldearss en cualquier
forma, pero con preferencia en la de objetos apilables, por
ejemplo, ladrillos paralelepipédicos para poder disponerlos en
rejal, lo cual permite una desecacibn fécil al aire libre.-
Dicho se estd que el moldeado podria también hacerse en formas
no apilabvles, que entonces convendria secar en montdn sobre
fondos perforados separados del sueloc para facilitar la circu-
lacibn de aire.- La desecacidén al aire libre tiene la venta-
ja de no exigir hingﬁn gasto de calor, al propio tiempoc gque
permite reducir el contenido de agua hasta 5% aproximacdamente
y ‘aun menos.-  Como es natural la desecacién puede también
hacerse colocando los ohjetos imoldeados en un recinto de cir-

N )
culacidbén de aire eventuélmente, calentado.-

D;phos ladrillos o similares pueden triburarse para
obtener cemento en polvo, pero también pueden transportarse a
sranel, pudiendo hacerse la carga y descarga de los vehiculos
por medios mecénicos, lo cual reduce los gastos de manipulaQ

cibén.- La trituracién de los ladrillos o similares es muy

facil, porque la cohesidn de la masa es pequefia, y se puede
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hacer ficilmente en el tajo de utilizacidén del cemento por me-
dio de cualguier dispositivo triturador.-

Se:xin el invento, es también posible safiadir a la pas-
ta cierta cantidad de arena, de grava menuda o mabterias anélo-
gas, de modo que bastari pulverizar los objetos moldeados con
esta'pasté y afiadirles un catalizador y agua para obtener di-
rectamente mortero de hdrmigdn.-

La trituracidn puede hacerse por via seca o humeda,
eventualmente en presencia de un catalizador, el cual puede,
sin embar;o, en uno o en otro<caso, afiadirse despudés de la tri-
turacidn.- Asi, por ejemplo, esta puede hacerse en una solu-
cibn de sosa en agua.- i

El moldeo de los objetos de pasta consistente puede
hacepse como se quiera.-

Un procedimiento practico consiste en moldearla en
forma de ladrillos por medio de la méquina de hilera, empleada
habituslmente en los ladrillares,-

Se comprenderd que la realizacidn del procedimiento
del invento es especialmente sencilla y econbmica, pueé puede
hacerse sin gasto de energla caldrica.-~ Ademds, la materia
no sufre ninguna alteracién.y conserva todas sus propiedades
de hidraulicidad.-

Finalmente, las pérdidas de materia se suprimen pric-
ticamente, porque en especial ya no cabe hablar de pérdidas
por la chimenea, que no sblo eran perjudiciales para la econb-
mia del procedimiento, sino también muy molestas para el vecin-

dario de la instalacidn.-
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Dicho se esti que el invento no se limita a los ejem=
plos especifidos descritos, sino que su realizacién puede ha-
cerse con muchas variantes, sin agpartarse del espiritu del in-
vento.—

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en Bélgica con fecha 20 de Julio de 1.949 bajo el numero
de Patente de Invencidn 490.260, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del Vigenté Estatuto-Ley sobre Propiedad Indus-

triala_

- NOT A -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven-
cién en Egpafia por VEINTE afios son los siguientes:

12.- Un procedimiento para la produccidén de cemen-
to metaldrgico, en el cual escoria zgranulada de alto horno se
tritura por via hilimeda, en ausencia de catalizador que pueda
provocar el fraguado, para formar una pasta quefluego se secas
caracterizado porgue se reduce 1o baétante el contenido de
agua de la pasta, por ejemplo, quitando el agua en exceso de
20% aproximadémente, para obtener una pasta consistente propia
para moldearla, se forman ladrillos u objetos anflogcs de esta

pasta consistente, se dejan secar los ladrillos o similares
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hasta la reduccidn suficiente de su contenido de agua, por
ejemplo, hasta un 5% aproximadamente o menos, y después la
pulverizacibn de los ladrillos o analoszos puede hacersé en
cuélquier momento deseado.-

'22,~ . Un procedimiento sezin se reivindica en el
punto 19, caracterizado porgue el moldeo se hace en forma de
ladrillos u otros objetos apiiables, que se disponen en reja-
les para secarlos.-

%2 ,- Un procedimiento sezin se reivindica en los
puntos 12 o 22, caracterizado porque la desecacibn de los ob-
jetos se hace al aire libre.-

40,~ Un procedimiento sezin se reivindica en los
puntos.lQ\o 29, caracterizado porque la desecacidn de dichos
objetés se hace en un recinto de circulacidn forzada de aire
eventualmente calentado.-

» 50,~ Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 19, caraqterizado porque se afladen a la pasta, antes de
moldear dichos objetos, arena, grava menuda o materias andlo-
£a8.~

60 ,~ Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores,vcaracterizado porque los ob-
jetos secos se trituran por la via seca en forma de pclvo.-

¢.- Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos 1¢ a 52, caracterizado porgue dichos ob-
jetos se trituran por via himeda, eventualmente en presencia
de un catalizador, por ejemplo, triturando los ladrilles en

una solucidn diluida de sosa u otra sustancia bésica apropiada.
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82,~ Un procedimiento segdn se reivindica en el
punto 12, caracterizado porque se reduce el contenido de agua
de la pasta inicial mezcléndola una proporcidén conveniente de
polvo de escoria, con preferencia preparado por el procedimien-
to del invento.-

G0.~ Un procedimiento dg produccién de cemento me—
talirgico.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
v pafa los fines que se han especificado;e

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a maguina

1 4JU1 1959 |

por una sola de sus carasS.—

Madrid,
, P. 4.

Alberts de Elzaburg
Por Poder
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