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por veinte años 

a fa vo r  fe

^on phiLsD o*.í̂ oPO

do naaioníf-iiad espaíio-a 

residente en Madrid, Valí eiiernoso 86

y  o R

"PHOOADIHIAIJTú P..UM. lA  EÁBRIJAsIÓK Do l'ID ^D  DA MytD.iC'L APRCVD- 

CHAhDO DnDpoRDl-jTOD Ds3-

n A o R I  A D A D  i  R 1 P T I V A

Consiste, e,. ob jeto  i .  l a  presente patente de invención, po r 

ve in te  años, en un pmcRdimiento pai*a l a  f  abrióación. do plenas 

do nnn'-iO:- aprovechando desperd ic ios  des. misino.

Hasta la  focha no se conoce en el-mercado un procedimiento 

para aprovechar en un todo tanto lo s  residuos de la s  piezas de 

marmol grandes cono pequeños,ya. qu e,la  finaLi-dad de esta patente 

de invención radica en su completo aprovechamiento y de lo s  re ­

siduos ob ten er.o tra  vez p iezas de marmol..

Desoríbíreno s e '. p su-cedí miento que so sigue par-a ob ta ie r  la s  

nentauas p iezas ĵ.e mm*mol con rositiuos dc.- mismo.

De preparan residuos de tableros,chapas o aminas de i.iarmol, 

precediendo a su m ejor a ju ste  p o s ib le .

Una vez preparados lo s  residuos conforme al párrafo an terior
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se procede a l relleno de las  hendidas-as que forman l a  unión de

15 O mentñdos r  es i  dúo s, de tro es tos ae ..¡-..as miomas p^e^as o de otras
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de .distinta tona...i-dad con quo se quiera oomner -a  p„eza de ^nar- 

.í'iol as í - l'omiaña,obteniéndose así una mejor imt-t.ación y a iritiitud  

de estos date ría les  originales^u otros de fantasía y asomo.

puede rea liza rse  la  fabricación deostas piezas indistintamen­

te sobre molde ĵR prensas para medidas y formas determinadas,ó 

bien directamente en formas continuadas para pavimentos y para- 

mmtos.

Su compuesto de unión general para formar una sdLa pieza de 

estos citados compuestos de marmol, es una masa de hormigón co­

rrían te ó armado en sus compuestos general es con arreglo a i^g 

resistencias que se precisen en relación  con 1 as dimensiones 

las piezas moldeadas ó fabricadas directamente sobre e l ' s it io  

e le g í lo para su colocación.

JLQ

Una vez <&sí preparado uo pío cede a .colocar el aglomerante
-n

as uniones el . o o )duoo una vez bien colocados los t ro c í*-to&
y procediendo a dejar completa^ 

¡..loa la- t>ug o r fi cié lo la  p ieza a obtener,así cono sus canto

diminuios en sus hendiduras y procediendo a dejar oompleta-n,-.-.
nt o

tora les .

..jos cantos pueden incluso igual que la  su perfic ie  ser puij_ 

dos y b r illan tes ,ya  que sus coques tos son sim ilares en su 

ra superior y la te ra l a excepción de l a  parte formada por ^  

mencionado horaigón que,es la  consistencia U5L bloque to ta l  ̂

agrupado de residuos.

^stos paramentos ó piezas,generalmente serán planas,p'er< 

bien pueden obtenerse con modudés en otras fonaas.

" """***"° c acu ei..sticas que ce obtienen en dichas a.---,
oiones es semejante al pm pio man.iol.

Descrito suficientemente el objeto de 1.a p 

invención por vein te anos,solamente cabe hacerse constar que 

^er objeto ue mejoras s i aapre y cuando no se a ltero  la
^"u  ¡-.'-i-ud d-̂ ; u misma, no -m'-vn* * ."* -i-1 ^. y.- . .-n(ra....^anecio tu eo ue materiales

 ̂ di

asente patento

'Po.
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en l a  obtención de dichas piezas  

procedimiento.

R E I V I N D I C A .  '0 I 0 H E s

Descrito suficientemente el citado objeto  

dica el derecho exclusivo de fabricac ión

el q,ae sus oribe re iv ih -  

en España y sus dominios

del .objeto de 1.a presente patente de invención por veinte-ano s, oa- 

racterizada en la s  siguientes reivindicaciones*

1 . Procedimiento p a r a la  fabricación  de piezas de marmol aprove­

chando residuos del mismo, caracterizado esencialmente poique se 

agrupan adveraos residuos de láminas o chapas de marmol de una 

misma o varías tonalidades lo  mejor acopladas p o s ib le .

2. procQ...imiento según re iv ind icación  anterior, caracterizado esen­

cialmente,poique dichos residuos en la s  juntas que fonaan ai su 

unión son llanadas de ¿ iminuto a de marmol -de l a  misma o diversa

tonalidad que e l conjunto o p ieza  a formar,y asimismo au a g lu t i­

nante que lle v a rá  <=3. co lo r adecuado a l a  tonalidad que se desee. 

3. Procedimiento según reivindicaciones anteriores,caracterizado  

esencialmente porque una vez a s í preparado se procede a colocar 

el aglutinante que forme cuerpo de unión entre lo s  mentados re ­

siduos y procediendo seguidamente a de ja r l i z a  l a  su perfic ie  y 

ca ito s .

4. Procedimiento según re iv ind icación  an terior,caracterizado esen­

cialmente porque el conjunto de l a  reiv ind icación  primera s i  se 

aplican  -las piezas por separado ó sea se obtienen en-prensas p 

moldes su base se forma de hormigón corriente ó arufado en sus 

oompuestos generales con arregLo a la s  re s is ta rc iá s  que se pre­

cisen en re lac ión  con l.as aimers iones de la s  piezas moldeadas.

5. Por "PROCER IDIEUTO PARA 

APRO VEO RAIDO RESIDUOS DE L

1A EA m ío ACIÓN* DE PIEZA 

H13d0".

DE tARLIOL

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran en l a  esen-

o ia lid ad  de l a  presente memoria descrip tiva  objeto de esta paten­

te de invección.

Consta es-ta'memoria descrip tiva  de cuatro hojas í.^cícnografia-
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80 das p o r u ñ a  s o la  o ara, minoradas y fo lia d a s .

' ' , M adrid ,cato ic e  de ju l io  de 1950.

. P.A. , „
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