
M O D E L O  DE
por veinte años, _ ........... ¡

para todo e l  te r r ito r io  español, por " FIHERO PURIFICADOR DE 

AIRE CON RECUPERACION DE SOLUCIONES HIDROCARBURADAS " ,  cuyo 

p riv ile g io  se s o l ic i t a  a favof de D.MODESTO ARCHENT VECIANA, 

de nacionalidad española, residente en BARCELONA, P3 Montjuich,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Es de todos conocidos lo s  problemas que presentan la  

polución que actualmente inunda a la s  grandes ciudades y 

zonas in d u str ia le s , a l  v erter  en la  atmósfera lo s  produc­

to s gaseosos resid u ales enrareciendo la  misma y ocasionando 

lo s  consabidos p erju io io s a l  se r  resp itad os.

Los vapores de lo s  d isolventes orgánicos, pueden se r  

separados de un volumen de a ire  o gas, por medio de lo s 

sistem as de absorción, absorción condensación y por quemado.
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Según la s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  vapores desprendidos 

se dará preferencia a uno de lo s  sistem as enumerados, te ­

niendo presente que s i  se t r a ta  de grandes volúmenes de 

g iro  o gas con una escasa concentraciún de vapores de d iso l­

ventes e l  sistema más idóneo será e l  de l a  recombustión téc­

nica o c a t a l í t ic a .

Cuando ex iste  la  posib ilid ad  de que lo s  d isolven tes r e s i ­

duales que se envían a la  atm ósfera, se puedan recuperar para 
su p o sterio r u tiliz ac ió n , e l mejor sistem a a emplear es e l  

de absorción condensación, ya que diohos disolventes orgáni­

cos son de f á c i l  recuperación, reduciendo de e sta  manera 

e l precio de coste de m ateria prima y por lo  tanto abaratan­
do lo s  productos elaborados.

E l presente Modelo de U tilid ad , preconiza un sistem a de pu­
r if ic a c ió n  del ambiente, de lo s  vapores desprendidos por lo s  
d isolventes orgánicos de tip o  clorado, por medio de un f i l t r o  
de carbón activo .

La elección  del carbón activo  como elemento f i l t r a n te  se 

debe a sus extraordinarias c a ra c te r ís t ic a s  ya que l a  su perfi­

cie  de absorción del mismo puede lle g a r  a se r  de 1200 metros 

cuadrados por gramo de carbón activo .

E l Modelo de U tilidad  consiste  en un depósito 10 en cuyo 

in te r io r  se han dispuesto unas p a r r i l la s  separadoras 11 y 12 

entre l a s  cuales se colocará una masa de carbón activo  13.

La parte superior 14 del depósito 10 dispondrá de una tube­

r ía  de entrada 15 que ir á  provista de una válvu la de cierre 

16, por donde penetra una corriente de a ire  mezclada con va­
pores de d isolventes orgánicos, l a  cual ha sido absorbida por
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un aspirador en s i  conocido, no grafiado en e l  d ibu jo , pa­

sando dicha corriente de a ir e  a  través del f i l t r o  que re­

presenta la  masa de carbón activo  13 situada en e l  in te r io r  

del depósito 10, en e l  cual quedarán depositados lo s  vapores 

5 de d isolven tes y saliendo por la  parte in fe r io r  17 del depó­

s i t o ,  una corriente de a ire  purificado , que es evacuada del 

mismp a través de un co lector 18 provisto de una válvula de 

c ierre  19 que e sta rá  en posición de paso ab ierto  a l  igu al 

que la  16, mientras que la s  válvulas 21 y 23 estarán  en la  
10 posición de paso cerrado.

Este proceso de absorción se re a liz a rá  hasta  que la  atmós­

fera  esté  totalmente purificada de vapores nocivos, procedién­

dose entonces y en sentido inverso a l  proceso de regeneración 

del disolvente que ha quedado depositado en la  masa de carbón 
15 activo .

Para r e a liz a r  e l  proceso de regeneración es necesario man­

tener cerradas la s  válvu las 16 y 19 que antes permanecían 

ab ierta s y ab rir  paso a través de la s  válvu las 21 y 23.

En la  figura 2 se representa e l  sistema de regeneración 

20 mediante e l  cual se recupera e l  disolvente orgánico, hacien­

do pasar vapor de agua recalentado o saturado, a través del 

condudto 20 situado en la  parte in fe r io r  17 del depósito, 

obligando a dioha oorriente a pasar por e l  f i l t r o  de carbón 

activ o , lo  cual producirá también, e l  a rra stre  en forma de 

25 vapor, del disolvente que anteriormente había quedado deposi­
tado en e l carbón.

Los vapores desprendidos, una vez atravesado e l  f i l t r o  de 

carbón se encuentran en la  parte superior 14 del depósito 10
I
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y son evacuados del mismo por medio del conducto 22 que los 

conduce a un grupo serpentín 24 en e l  cual se produce la  

licu ación  de lo s  vapores de agua y disolvente, g rac ia s  a urna 

corriente de re frigeración  de agua, que pasa a trav és del 

serpentín  26 propiamente dicho, pasando lo s  vapores de agua 
y disolventes ya licuados a un separados de lo s  denominados 
por densidad o decantamiento 25 en a l  ou.i aa pn-r

*
d iferencia de la s  mismas, e l  agua y e l disolvente orgánico 
por separado.

10 La fuente suministradora del vapor de agua recalentado o 
saturado es independiente del equipo del f i l t r o .

D escrito suficientemente en qué con siste  e l  Modelo de 

U tilidad  preconizado, se entiende que podrán introducirse 

cualesquiera m odificaciones de d e ta lle  que la  p ráctica  acón-
15 se je  siempre y cuando no se a lte re  la  esencialidad  del mismo, 

quq queda resumida en sus d e ta lle s  de novedad en la s  siguien­
te s  reivindicaciones que constituyen la

20

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A
13 -  " FILTRO PURIFICADOR DE AIRE CON RECUPERACION DE 

SOLUCIONES HIDROCARBURADAS", caracterizado por disponer de 

un depósito quepresenta unas entradas y sa l id a s  independien­

te s  p rov istas cada una de sus correspondiente válvu la para 
lo s  c ic lo s  de absorción y regeneración.

28 -  F iltro  purificador de a ir e ,  caracterizad o , esen cial-

25 mente, porque a l  re a liz a rse  e l  c ic lo  de absoroión, la  entrada 

y sa lid a  correspondientes a l  c ic lo  de regeneración presentan 
sus válvu las cerradas, penetrando en e l  in te r io r  del depósito 

por la  parte superior la  corriente de a ire  a p u r if ic a r  pasan-
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do a través de una masa f i l t r a n te  y saliendo por la  parte 

in fe r io r  del depósito y a trav és del co lector de sa lid a  

la  masa gaseosa ya p u rificad a , quedando en e l  in te r io r  del 
mismo, lo s  vapores de d iso lven tes orgánicos absorbidos por 

e l  f i l t r o .

33 -  F i l t r o  purificador de a ir e , caracterizado porque 

a l  re a liz a rse  e l c ic lo  de regeneración, la  entrada y sa lid a  

correspondientes a l  c ic lo  de absorción se encuentran cerra­

das penetrando en e l  in te r io r  del depósito y por la  parte in­

fe r io r  una corriente de vapor de agua recalentado que a r ra s tr a ­

rá lo s  vapores de disolvente alo jados en la  masa f i l t r a n te  

saliendo e sto s a través del conducto de sa lid a  situado en la  

parte superior del depósito pasando a trav és de un serpentín  

de re frigeración  que licu ará  lo s  vapores y que serán separa­
dos en e l  in fe r io r  de un separador de densidades decantamien- 

to  situado a continuación del serpentín .
43 -  " FILTRO PURIFICADOR DE AIRE CON RECUPERACION DE SOLU­

CIONES HIDROCARBURADAS " .

Todo t a l  y conforme queda descrito  y reivindicado en la  

Memoria D escriptiva que antecede y que consta de cinco hojas 

e sc r ita s  a máquina en una so la  de sus caras y un plano que la  

i lu s tr a .
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