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PATEN TE
DE
INVENCIDN

por ”PROCEDIMIENTO PARA LA CONVERSIUN DE HIDROCARBURCS LIQUIDOS
EN HIDROCARBUROS AROMATICOS Y GASES vGOl\TTENIENDO CLEFIR AS”, & fa-
vor de la Compafifa ingiesa PETROCARBON LIMITED, domiciliada en,
170 Pioeadilly, LONDRES: (Inglaterra).

MEMORIA DESCRIPTIVA

L,a presente invencidn se refiere a un procedimiento para lé
conversién de hidrocarburos lfquidos en hidrocarburos zrométicos
¥y gases conteniendo olefineas.

Los hidrocarburos 1fquidos a convertir censisten, total o prin-
cipalmente, en hidrocarburos né arométicose.

Las patentes inglesas n? 552.216, 574.973, 575.766 y 575.771
desoriben procedimientos para la produccidén de hidrocarburos aro—
méticos,junto con gases conteniendo olefinas, desde hidrocarburos
minerales aceites y otros hidrocarburcs lfguidos en ebullicidn den-

tro de diversos puntos comprendidos entre los 56 y los 4002 (.,
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en cuyos procedimientos los materiales de partids en le forma de
vepor son pesedos a través de un reactor lleno con un cetalizador
de hidrogenacién y deshidrogenacién me tdlice & temperaturas oom-
prendidas entre los 500 y los 8002C. y & la presibén atmosférica,
apromimadamente, y a velocidades espacisdes desde entre 0,05 y 0,2
y desde entre 0,10 y 0,5 litros de material de partide liquido por
}1tro de catallizador activo en volumen por hora.

Bn le solioitud de patente inflesa n® 10082/48, hay reivindi-
cado y descrito un procedimiento para la substancislmente conver-
818n completa en geses conteniendo clefinas y en hidrocarburos aro-
méticos de hidroecarburos lfguidos que tienen un punto de ebulli-
0ién dentro de los 50-4002C. y cuyos hidroocarburcs lfguidos consis-
ten en su totalidad, o en su parte principal, en hidrocarburos no-
arométicos, ouyo procedimiento comprende el paso del hidrocarburo
vaporizedo como materiasl de partida e travds de un reactor lleno
con troxos substsncialmente no absorbentes que estén formados oon
un material no-metélico y que son refractarios a temperatures del
orden de los 10002C., a una temperatura entre los 600 y los 8002¢C.
¥ & una presifn entre la atmosférica, aproximadamente, y le manomé-
trice de 5 atmésferas y con un espaciado de velocidades entre 0,05
y 0,6 1itres (siendo 1fquido) de materiel de partida por hora por
litro de volumen del reactor.

El procedimiento antes indioado conste esencialmente de dos re-—
accliones principedl es consecutivas, siendo la primera una reaccidn
répide destiladora para la ouel se requiere una gran entrada de oca-
lor, y siendo la segunda una reaccifn aromatizadora relativamente
lenta que es substencialmente termo neutral. Se aprecier{ gue, aun=-
que estas reacoiones son consecutivas en el sentido de que la des-
tilaocidén debe comenzar antes de que tenge lugar la aromatizacién,

itlene lugar una apreciable cantidad de aromatizacién de productos
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destilados Jjunto con la destilacién en la parte 1nioi$1 del reso-
tore Los requisitos térmicos de tal procedimiento, estén explice~
dos en B.P.Memoria n? 575.383, y en ella se vé que ee preferible
que la oonversién se lleve a cabo en un reector que consta de una
parte inlciel en le oual la mayor parte, o tode, lae reacoiln desti-
ladora, tengas luger, constandp de une superficle relativamente grane
de respeoto &l volumen, y de una parte sigulente en la cual es com~
Pletada la reaocidén de aromatizacién pero no courre nads, 0 muy po-
c0, de destilacién, teniendo esta parte del reactor una superficie
relativamente pequefia respecto al volumen. Después sers designada
la parte inicial como ”seccién destiladora” y la parte siguiente
seré conocida como ”seécidn de empapado” o'”seooi6n aromatizadora”
¥y al referirnos a ella de shora en adelénte 1o haremos con dicha
denominecibn de ”secoildn eromatizedora”. La seceién de destilado
puede constar convenientemente de un tubo de 2 a 4 pulgadas de Adif~
metro y la de aromatizacién de un tubo de 6 a 12 pulgadas de didme-
tro.

Posteriores investigaoiones hén sido puestas en ejecucién so-
bre este procedimiento ocon vistas a incrementar el rendimiento por
reastor y prolongar los recorridos gque pueden ser llevados & cabo
antes de que se haga necesario suspender el guemado del carbon de—
positado en el reaotor,

Se hé encontrado ahora que, mientras que es esencial llenar la
seoeidén destiladora del reactor con objeto de obtener el producto
que se desea, no es esencisl llenar la secaién aromatizédora para
obtener un producto lfquido que es substancielmente completamente
aromético.

Se h4 encontrado también que, aungue la presencia de vapor de
agua o anhfdrido carbénico en el suministro de carga vaporizada a-

limentada al reactor tiene poco efecto sobre el ocarbén depositado
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en la seccidn de aromatizacifn, elimina en gran extensién el ocar—

bén depositado en la secoidn destiladora. La cantidad de vapor de

ague que se hé encontrado beneficiosa es desde 0.1% a 2.0%4 por pe-
80 de material oargado. lLa cantidad de anhidrido carbénico gque se

hé encontrado beneficiosa es desde 0.1% a 2.0% por peso de 10 oar-
gado.

Asimismo se hd encontrado que, operando con una "secoién des-
tiladora” llena y una”seccidn aromatizadora® no llené ¥y alimentando
en cantidad apropiada el vapor de agua o elyanhidrido carbénico con
la carge suministrade vaporizada, puede conservarse un reactor en
funcionamiento durante wn largo perfodo, por ejemplo, durante 400
horas, o mes, antes de que se haga necesario regenerar el depésito
de carbén queéado. Ademés, bajo estes condiciones son posibles pre-
siones inoremen tadas y en consecuencia inocrementados rendimientos
sin reducir seriamente la longitud del recorrido.

La invenocién provee asf un procedimiento para la conversién
substanclalmente ocomplete én geses conteniendo olefinas y en hidro-
carburos aromfticos de hidroocarburos l1iquidos que iienen puntos de
ebulliocidn entre 50-4002C. y que consisten en totel o en parte prin-
cipal en hidrocarburos né aromiticos que comprende el paso del ma-
terial hidroocarburo de partida vaporizado,conteniendo una cantidad
apropiada de un agente que puede en condiciones reinentes de tempe-
ratura y presién preferiblemente oxidar el ocarbén depositado durzn-
te la conversibn, a través de un reactor a una temperatura entre

los 600 y los 8502C. y a una presidn entre la atmosférica, aproxi-

 madamente, y la manométrica de 10 atmésferas y con espacio de velo-

oldades entre 0,05 y 2,0 litros, siendo 1fquido el materiel de par-
tida, por hora y por litro del volumen del reactor, estando llena
la secoidn inicial o destiladora del reactor con trozos constitui-

dos por un meterial refractario adecuado y la siguiente seccién del
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reactor o secoién de aromatizacién no conteniendo material de relle-
no.

El agente de oxidacidén inocluido en el materisl de carga vapori-
zada alimentade al reactor puede ser el wapor de agua o el anhidri-
do carbdnico y estos son preferiblemente usados en una cantidad en-
tre 0.1% y 2.0% por peso de material cargedo. El agente de oxidacién
Preferido es el vapor de agua y&4 que resulta menos contaminado de
Productos gaseosos que el anhidrido carbdénico.

Los trozos pare rellenar la seccidn destiladora deben ser refrac-
taerios a temperaturas del Srden de 1los 10002C y con respecto & esto
la provisién puede ser formada con un catalizador de hidrogenzcién
¥y deshidrogenacién metélico tal coﬁo se desoribe en la patente ingle-
8a n® 552,216 0 de un materisl refractario no-metflico.

El procedimiento de conversién de la invencién es preferiblemen-
te llevado a cabo a presiones entre las 2 y las 6 atmésferas de pre—
s8ién manométrica, aproximademente, & una temperaturs entre los 650
y los 7802C y a velocidades espaciadas entre 0.3 y 1,5 litros, sien-
do 1fquido, de material de partida por hore y por litro de volumen
del reactor

Es también preferible realizar la invencién en un reactor forma=-
do por una seocidn inicial o destiladora que tenga una superficie
relativeamente grande respecto al volumen § una seceién siguiente o
eromaetizadora que tengs una superficie relativamente pequefia en rela-
oién al volumen. Asf, la invencidn se puede realizar en un reactor
ouye porcifn inicisl consista en un tubo de 2 a 4 pulgadas de difme~
tro y ouya porcién siguiente eonsista en otro tubo que tenga un did-
metro entre las 6 y las 12 pulgades, estando rellenada la parte ini-
oizl y sin rellenar la parts siguiente.

Los trozos con que se rellenz la seccién destiladora son prefe-

riblemente de tal temafio y/o forma que haya elrededor de un 45 a un
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50% de espacio libre en esta seccidn, por ejemplo, el volumen va-
cio es alrededor del 45 &l 50% del volumen total dQ la séooidn des-
tiladora. ’

Los trozos preferidos para rellenar la seccidn destiladoras son
aquellos referidos en la soliclitud de patente n? 10082/48,

Asf, para llevar & cebo el procedimiento de la invenocidén, la sec
cién destiladora est{ preferiblemente llena con trozos substancial-—
mente no aebssrbentes que estén formados con material no-metélico y
que son refracterios a temperaturas del Srden de los 10002C. |

Para determinar si los trozos son substencizlmente no-absorben-
tes, se hf procedido de la manera siguientes

Un nimero de trozos de prueba constituyendo une muestra repre-

sentative del material de relleno que hf de usarse son mecados &

. una temperatura no menor de 1202C. hasta gque no se aprecie péraida

de pese. Inmediatamente se les sumerje en agua fria destilada y se
eleve la temperatura al punto de ebulliocidn. El agua es mantenida

a esa temperatura durante 1 hora y después se deja enfriar, se se-
Paran los pedazos de la muestra, se les seca ouldadosamente con un
pafio seco y después se les vuelve & pessr. Los trozos gque no hayen
absorbidovmas que 50 mg. de agua por om. cfibico de material son con:
siderajos como "substencialmente no absorbentes” aunque es preferi-
ble usar trozos que no absorban mes gue 10 mg de agua por om. ovbi-
co de material.

Este material de relleno debe, segin antes se establecid; ser
refractario a temperaturas del Srden de los 10002C., por ejemplo,
no deben ablandarse o desmenuzarse o0 quemarse & esta temperatura
¥y deben tembidn ser capaces de registir wn grah ndmero de tratami-
entos de oxidacién peara el quemedo de carbén. El materisl de relle-—
no debe tener ademfs una alta resistencia mecdnica y ser de forma

que no sea répidamente quebrable o desmenuzable. Asf, el relleno
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puede ser de foxma de terrones, bolag, granos 0 anillos fuertes.

Los trozos que se héd encontrado ser perticularmente satisfactorios
pare usarlos como relleno eﬁ el procedimiento de esta invencién son
aquellos formados de materiales cerdmicos vitreos talea como porce—
lena dura o cacharros de barro. Pueden ser usados otros materisles
como cuarzo, sflice fundida y carborundon.

Si se usa un material de relleno metdlico, ez preferible el
hierro en la forma de virutas de acero duloe. 7

El procedimiento de la invencidn, segén previamente se indicé,
tiene importantes ventejes en lo referente a permitir ﬁsar presio-
nes mes altas y aumentar el rendimlento & obtener y &l mismo tiem-
po permite gue el recorrido a travéds del reactor se prolongue mas
2114 que ocumelesquiera de los circuitos que fueron posibles con los
procedimientos previamente propuestos. El crecimiento & la vez de
presién y rendimiento, mientras se mantiene la témperatura, no d&
lugar a gran variaocidn en la composicién de los productos resultan-
tes liquidos y gaseosos.

Las presiones, temperaturas y rendimientos empleadcs en el pro-
cedimiento de la invencidén, pueden ser variados dentro de los 1lfmi-
tes establecidos perc ellos son ampliemente interdependientes y agi-
mismo dependen de la naturaleza de la carga empleada. Asf, con wn
rendimiento relativamente alto, es en general necesario usar una
presién o temperatura relativeamente altas. Ademés, con un rendimien-
to oonstante, un crecimiento o decrecimiento de presién necesita en
general un decrecimiento o ciecimiento, respectivamente, de tempera-
ture, o vioeversa. Por ejemplo, con un suministro de cargea particu-—
lar, las oondlciones pueden seri

a) Temperature 700£C.

Presién menoméirica 2 atmésferas

Rendimiento - 0,4 litros por hora por litro de volumen del
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reactor.
b) Temperatura 7002C.
Presidén manométrica 4 atmésferas

Rendimiento ~ 0,95 litros por hora por 1itro de volumen de

reactor
c) Temperatura 6702C.
Pregién manométrica ' 4 atmésferas

Rendimiento - 0,4 1litros por hora por litro de volumen de
reactor
Se notarf{ que el orecimiento en rendimiento no es proporcional

al orecimiento en presién a temperatura constante siné que es mayor

que un orecimiento proporcionsal,

Las anteriores ocondiciones son tipicas de aquellos adecuados
bara un sumintro de carga hirviendo a 3002C. Para ebulliciones mas
altas de carge se encontrarf generslmente presiones y rendimientos
mes bajos como necesarias si hé de ser obtenidoe un prolongado reco-
rrido, esto es para un recorrido de unas 100 horas.

Es ademés una ventaja de la invenocidn que provee un procedimien.
t0 que puede ser opersdo a una presifn relativemente alta y a un
también relativemente 2lto rendimiento para producir un producto
geseosgo que tiene un contenido en scetilenc muy bvejo. Asf, operan-
do a una presifn de 4 atmésferas, por lo menos, y & un rendimiento
de 0.90 1litros por hora por litro de volumen de reactor, por lo me-
nos,oon unea temperatura entre los 680 y los 7002C., se hé encontra=
do posible reducir el oontenido en acetileno de los productos gase=
os0s hasta por bajo de 0.01% en peso; Con una presién menométrica
de 2 atmésferas y un iendimiento de 0.4 litros por hora por litro
de volumen de reactor y a une temperatura entre los 6802 y los 700¢
Csp €l contenido en acetileno del producto gaseoso estd generalmen-

te en la regién de 0.05% en peso. La reduccidén en contenido de ace=
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tileno es una venteje importante y4 que simplifica la separacifn

134

14

de un etileno puro desde el producto geseoso.

Lagtemperaturas indicadas en este memoria pars llevar & cabo
el procedimiento de la invencién, por ejemplo, las temﬁeraturas
del reactor, son aquelles reinantes a través del reactor, aungue,
naturalmente, la temperatura en el extremo de entrade de la seocién
destiladora en el oual son introducidos los vapores de hidrocarbu-
ro a una temperatura mas baja y preferiblemente entre los 500 y los
5502C., serf mas baje que la temperaturs del reactor.

Les presiones indicadas son las presiones a la entrade del re~
actor y hay, naturalmente, una caida en la presidén a través del re-
actor. Asf{, ocon una presién de entrada de 60 libras por pulgaeda cua-
drade, un rendimiento de 0.90 litros por hore por litro de volumen
de reactor y rellenada la seccién destiladora del reactor de suerte
que quede un espacio libre de un 50% en esta seccidn, la caida en
presién a través de todo el reactor se encontrd ser desde 9 a2 12 1i-
bras por pulgade ocuadrada. Con una presién de entrada de 30 libras
por pulgeds cuadrada, un iendimiento de 0.4 litros por hora por li-
tro de volumen de reactor y el mismo rellenado anterior, la caida
en presién se hé encontrado ser desde 3 8 6 libras por pulgsesda cua-—
drada. La calda en presién depende de l= presién de entrzda, del ta-
mefio dei reactor, de la forma de rellenado y del rendimiento, ¥y en
g8i misma no afeota a 1los resultados obtenidos en cantidad aprecia-
ble.

Los materiales de pertida mas importanfes pare el procedimiento
de eate invenoibn son, petréleo destilado ocon ebullicién en la zona
entre los 50 y los 4002C, y particularmente aquellas fracciones de
vetrfleo con ebullioidn entre 1los 90 y los 3002C. Pueden ser usados
otros hidrocarburos lfquidos né arométicos, tales como los produc-—

tos de d=stilacién o reforma de aceites minerales natdrales o fraoc-
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ciones de los mismos, e hidrocarburos 1lfquidos obtenidos por un
procedimiento sintético tal como el procedimiento Fischer-~Tropsch,
pueden tambiédn ser usados como materiales de partids para el proce-
dimiento de esta invencién. |

Cuando el procedimiento de esta invencidén se aplicae a destilar
por ebullicidén por bajo de los 3008C. obtenida desde aceites crudos
paraffnicos o nafténicos, produce, aproximedamente, iguales cantida~
des en peso de productos lfquidos y gaseosos. El producto lZfquido
consigste casil completemente en hidrocarburos arométicos puros, que
vén desde el benceno a compuestos policfclicos. El producto gaseo-
80 contiene toda la serie de parafinas y olefinas desde e% me tano
al butano y a los butenos, junto con hidrégeno, y contiene una subs-
tencial proporcidn de valiosas olefinas.

El produéto gaseoso puede también contener una pequefila cantidad
de 6xido de carbono o de éxido de carbono y anhidrido carbénico, de-
Pendiendo de que 1o que se haya afladido a la carga fuera vapor de
agua 0 anhidrido carbdnico.

Ejenmplos «= El equipo empleado consta de un reactor compﬁesto de
un tubo de unos 20 piés de larxgo y 3 pulgadas de didmetro interior,
segufido de otro tubo de 4 piés y 6 pulgadés por 9 pulgadas de didme-
tro. EL tubo de 3 pulgadas que constituye la secoién destiladora del
reactor se 1llené con un relleno de porcelana dure oObtenida de que-—
brantar aigladores de alta tensidn. Este relleno se redujo a trozos
de tamafio uniforme de 1/2 pulgada de espesor ¥y 3/4 de secocifén recta,
aproximadamente. Este material 2l ser sometido & la prueba de aosor-
cibén de agua, segin antes describimos, d16 como cifra de absoreidn
la de 442 mg. de agua por om. ciibico de material. Al efectuar el
rellenado del tubo se dejé como volumen libre el de un 50% aproxima-
damente del volumen total del espacio en gue fué introducido aquel.

ElL tubo de 9 pulgadas de dldmetro que constituye la seccibn aroma-
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tizadora del reactor no contiene rellenado alguno.

Los resultados de los dos recorridos a través de este reactor,
uno oon petrélec de Middle East como carga original y el otro con
nafta de Texas como origen, son dados mas abajo. Bn oada caso, el
agua fué emulsionada con la carga suministrada en estado lfiquido a
razén de 0,6% en volumen, aproximadamente, por ejemplo alrededor
de un 0,75% en peso, y la mezcla fué alimentada & través de un va= ;
porizador de acero suave para producir un vapor a 5002C. que fué
entonces pasado & la seccidén destiladora del reactor, pasando los
productos resultantes 2 travéds de la secbién aromatizadora. AL a-—
bandonar 1os productos esta sececién aromatizadora fueron apagados
y pasaron a través de una maxmite de alquitrén celiente a un conden-
sador y después a un receptor en el que fueron separedos los lfqui-
dos de los gases. Entonces fueron analizados 1o0s productos.

El égua Puede ser emulsionada con el aceite mediante el paso
de la mezole a través de aparatos emulsionadores o un homogeneizador
pero se hé encontredo suficiente pars la cieoulacibn de la mezcla
a2 través de un oircuito por medio de une bomba y se hace la toma

de alimentacibn al vaporizador desde este circuitoe. _
Petréleo de origen Nafta de origen

_ Middle East Texas -
Grados de ebullioién de la T
carga en 2C. 175 &a 265 97 a 248
Densidad de carga 0.796 0.794
Equipo de presidn-libras por 60 60
pulgada cuadrade

Espaciado de velocldades-li= 0.93 0.93
tros por hora por litro de

vol. totel del reaotor :

Temperatura reactor 2C. 690 - 695 690 ~ 695
Longitud de recorrido-horas 400 400
Producto ligquido en % de pe- 48,6 49.5

80 de carga -

Producto gaseoso en % de pe- 50.4 49.4

soc de oargae



Composicidn de geses % por peso de cerge % por peso de cargsa

Hy 0.4 0.5

0H4 15.9 17.8

CoH, 12.1 | Je4

C,Hg 8e% ; 6.4

Cslg 9.7 8.9

_ CBHB _ 1.2 1.5

Cyrg 2.8 4.9
Composicién de 1fouido

Fraccién Prebenceno 0.5 1.0

D--#%.n5 Benceno - 645 9.2

” Tolueno 6.8 9.9

» Xileno 5T 540

» Algquilbenceno 649 4.5

» Naftaleno 33 3.5

.5 -Alguil Ngftaleno 4.9 4.6

AroMéticos mas eltos y resina 14.0 11l.8

Los'productos gageosos en cadae caso ocontienen alrededor de un 0.5%
en peso de 4xido de carbono y 0.007% en peso de acetilenc.

Un 905 del produoto 1fquido total se encontrd consiste en com—
Puestos arométicos y la pureza de las fracciones de benceno y to-
lueno derivadas del petrbleo era 94% y 95%, respectivamente, y a-
quellos derivados de la nafta de origen Texas eran, respectivamen—
te, 92% y 94%.

Un recorrido adicional fué llevedo a cabo con el petrdleo de
origen Middle East bajo similares condiciones a las descrites sntes
pero usando anhidrido carbénico en vez de agua. El anhidrido carbb-—
nico fué inyectado en el suministro de oarga entire el vaporizador

¥ el reactor a razén correspondiente de 1% en peso, aprﬂ‘ﬁ%éamente,

del de la oarga y la longitud de recorrido fué de 200 horas. Los
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‘ resultados del recorrido fueron substancialmente 1l0os mismos dados

en la primer columna anterior; e ro los productos gaseosos conte-—
nien aproximademente 0.7% en peso de anhidrido carpdnico asf como
unea gimilar cantidad de 6xido de carbono.

Los anteriores recorridos fueron detenidos antes dgﬂé%,descen-
so de presiones hiciera necesaria tal detencién y el examen del e-
qﬁipo indicara que serfa probablemente posible continuar los reco~
rridos por 1o menos durante un perfodo similar posterioi sin obs~
trueccidn.

El procedimiento de la invenocién puede ser llevado & cabo con-
venientemente en reactores tubulares rectos del tipo ilustrado en
el dibujo de la adjunta lémina la cual muestra una seccién recta
vertical de un horno 10 que tiene un nimero de reactores 14 monta-
dos a lo largo de oada'costado del horno. El aparato llustrade es-
t£ mas completamente desocrito en la copendiente soliocitud de paten~
te n? 10084/48 solicitada en Inglaterra.

Refiriéndonos al dibujo, cada‘reaotor 14 comprende un tubo 15
relativamente estrecho unido a otro relativamente ancho 16, la par-
te estreche 15 forma la seccién destiladora y la parte ancha 16 la
aromatizadora. Pars efectuar el procedimiento de la invencidn 1la
parte 15 estd rellena con adecuados trozos oomo antes se describil
¥ la parte 16 no contiene material de rellenos

Les partes 15 y 16 del reactor serén destinadae a reslizar las
reaccionee deatiladore y aromatizadora, respectivamente, pPero en ge-
neral la parte 15 tendré de 15 a 25 piés de largo y de 2 2 4 pulge-
das de difmetro y la L6 de 4 a 12 pids de largo y'de 6 a l2 pulga~
das de didmetro.

Los reamctores 14 son elimentsdos con la vaporizada carga suminis.
trede, & través de los tubos de alimentacién 38 pasando por los con-
ductos 40 y 41 e 1o largo de cada costado de la parte superior del
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horno 10. Cada reactor 14 estéd provisto en su extremo inferior con
un tubo de salida 42 alimentando a través de una vélvula 43 a una
tuberfa comén de toma 44. Estédn provistos medios 45 para apagar los
productos que abandonan los reactores 1l4.

Bl horno est{ calentado por mecheros 1l montaios a lo lergo de
la parte superior del horno y un tubo de chimenea 12 estf provisto
en la parte inferior del horno.

Un conducto 17 rodesndo &l horno estf provisto de una serie de
chorros 18, 19 a cuyo través los gases enfriados pueden ser intro-
ducidos en el horno para controlar las condiciones de temperatura
en la parte inferior del mismo.

El anhidrido carbdnico, vapor de agua o agua para introduccién
en la carga vaporizada pueden ser inyectados bajo presién en tubos
de alimentacidn 38 en punios convenientes entre los vaporizadores
y el horno. Orificlos contadores pueden ser usados para controler
la ocentided introducida. Alternativemente; puede ser efiadida agua
gl 1fguldo de carge suministrade antes de vaporizacién, segiin se
describié en los Ejemplos.

dunque es preferible llevar a cabo el procedimiento de le inven=
cién en react@res tubulares rectos, como se ilustra en el dibujo,
puede ser asimismo realizado en un reactor del cual, la parte ini=-
clel o de destilacién y/o la siguiente o de aromatizacién consten
de enrrollemientos © serpentines. El caldeo de la parte inilcial y
equel de la parte sigulente pueden ser tembién rezlizedos en hornos
seperaiose.

El invento, dentro de su esencisl idad, puede ser objeto de va-
rientes de detalle, que asimismo quedarén protegidas. As{ pués, tan-
t0 la clase de materizles a emplear como tamafio y perfil de los ele~
mentos integrantes, serén 1los que convenge en cade caso, y& que el

ejemplo ilustredo solo tiene caras ter ilustrativo, no limitativo.
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Hecha la descripcién del presente invento se hace constar, que
esta solicitud se acoge & los beneficios del derecho de prioridad
de la solicitud de patente inglesa n® 19653/49 depositada en 26 de

‘Julio de 1949, y que se declarasn como nuevas y de propias invenecién

las reivindi caciones siguientes:

l.~ Procedimiento para la oconversién de hidrocerburos lf{quidos
en hidrocarburos aromdticos y gases conteniendo olefinas, cuyos hi-
drocarburos a convertir tienen puntos de ebullicidn entre los 50
y los 4002C. y estdn constituidos en su toitalidad, o en su parte
principal, por hidrocarburocs né arométicos, caracterizado por el
hecho de, oomprendér el paso del material de partida,hidrocarburo
vaporizado conteniendo una apropiada cantidad de un agente que pue-—
de, en las condiciones reinentes de presién y temperatura preferen-—
temente oxidar carbén depositado durante la conversién, a través
de un reactor a una temperatura entre los 600 y los 8502C. y a una
presién entre la aproximadamente atmosférica‘y la menométrica de
10 atm8sferas y ocon un espaciado de veloocidades enire 0,05 y 2,0
litros, siendo 1fquido el materiel de partida, por hora por litre
de volumen del reaoctor, estando rellena la parte inicial o seceién
destiladora del reactor con trozoé formados de adecuado material
refractario y la parte siguiente o aromatizadora del reactor no
conteniendo material slguno de relleno.

2.= Procedimiento, segfn se rcivindica en la 1, caracterizado
por el hecho de que, el citado Bgente oxidante consiste en vapor
de agua.

3.= Procedimiento, segin se reivindica en la 1, caracterizado
Por el hecho de que, el citedo agente oxldante consiste en anhidri-

do carbénico.
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4 .~ Procedimiento, segin se reivindica en-cualquiera de las

precedentes, caracterizado por el hecho de que, la presibn esté
comprendide entre las 2 y 6 atmésferas, aproximadamente, la tempe-
ratura entre los 650 y los 7802C y el espaciado de velocidades en-
tre 0.3 y 1.5 1itros (siendo 1fquido) del material de partida por
hora por litro de volumen del reactor.

5.~ Procedimiento, segin se reivindica en cualquiera de las
precedentee} caracterizado por el hecho de que, la carga & conver—
tir consiste en petrélep destilado con punto de ebullicién entre
los 90 y los 3002C,

6o ?rocedimiento, segin se reivindica en cuaslquiera de las
precedentes, caracterizado por el hecho de que, la secoidn inicial
o destiladora del reactor es+té rellenads con trozos substancialmen-—
te no absorbentes los cuales estén formados de un material no-meté~
lico y son refractarios a temperaturas del 6rden de los 100020.

7 e~ Procedimiento, segin se reivindica en la 6, caracterizado
por el hecho de que, los trozos substancislmente no absorbentes es-
tén formados de un material ceridmico vitreo.

8+~ Procedimiento, segin se reivindica en la 7, carascterizado

‘por el hecho de que, dichos trozos estdn formados por porcelana du-

T8
9.~ Procedimiento, segin se reivindica en cualquiers de las

precedentes, caracterizado por el hecho de que, dicha seccién ini-
clal o destiladore del reaotor tiene una superficie relativamente
grande en relacién al volumen y la secoclén siguiente o aromatizado-
ra tiene una superficle relativamente pequefiz en relacién al volu~-
men.

| 10.- Procedimiento, segin se reivindica en 1la 9, caracterizado
Por el hecho de que, el reactor consta de un reaotor tubular rectoe

1l.- Procedimiento, segin se reivindica en lsa l, caracterizado
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por el hecho de gue, la substancialmente completa oonversién en ga-

ses conteniendo olefinas y en hidrocarburos arométicos del petrdleo
destilado con puntos de epbullicidén entre los 90 y los 3002C, se e~
fectda pasando el material de partida hidrocarburo vaporizado conte-
niendo desde 0.1 a 2% en peso de enhidrido carpbénico o vapor de agua
a través de un reactor a una temperatura del 6rden de los 7002C ¥y a
una presién manoméirica de drden de las 4~5 gitmésferas y a un espe~
ciado de velocidades entre 0.90 y 1.0 litros (siendo lfgquido)} de ma-
terial de partida por hora por litro de volumen del reactor, estandc
rellena la secoién inicial o destiladora del reactor con trozos form
mados de un material cerfmico vitreo y estendo sin rellenar la sec—
cién siguiente o aromatizasdors del reesctor.

12.- Procedimiento para la conversién de hidrocarburos lfguidos
en hidrocarburos aromaticos y gases conteniendo olefinas.

Seglin se describe y reivindica en 1la presente memoria gue cons-—
ta de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadas por una sola oara
y de una lémina de dibujos,

Madrid, a trece de Julio de mil novecientos cincuenta.

PETROCARBON LIMITED.

Deto
JAIME 1SERN MIRALLES
e .
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.M“‘*’""‘*W .
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JAIME 1GERN MIRALLES

e

74'?

P,.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



