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PATENTE DE INVERCIOXN

7 e et o vt e g e

por YVEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio espafivl, sus colonias y protec—
torados a favor de la razén social deno-—

minada,
ESTIRAJES BALNES, S. A,

entidad espafiola residente en Barcelona, ca-

1lle de Caspe ném. 26, por

"UN HUEVO SISTEMA IE ESTIRAJE DE FIBRAS
IEXTILES EN DOS ETAPAS",
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KMEMORIA DESCRIPTIVA
==

En la manufactura de hilados reviste extraordina-
ria importancia la operacién conocides con el nombre de eg
tiraje, en virtud de la cual las mechas o cintas obieni-
das en determinadas méquinas integrantes de una hilatura
experimentan una reduccidn en su seccidn trensversal con
el correspondiente aumento en la longitud, 19 que reali-
zado gucesivemente y simultaneado con los convenientes

doblados o reuniones gacilita el paralelisho de las fi-

bras y la uniformidad de log hilados producidos,

El estiraje de las mechas se realiza haciéndolas pa—
gar entre dos pares de cilindros, unos, eilindros alimen-
tadores, que giran a pequefia velocidad y suministram meché
de un cierto difmetro, y otros, cilindros estiradores,
que girando a una velocidad mayor que los anteriores es~
tiran las fibras que recibem de aquéliom, haciéndolas deg
lizar entre ellas, produciendo una cinta cuya longitud |
est4 respecto a 1a de la mecha primitiva en la misma re=—
lacidn que la que existe entre la velocidad periférices
de los cilindros estiradores y la de los cilindros ali~

mentadoress.

Inicialmente el logro de tales resulitados se congs—
gufa a través de una serie de mfquinas que realizaban

unos estirajes elementales del orden d 3 a 10, dado
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gue al intentar aumentar el alargamiento de la mechs se
producfa en la s fibras una dispersidn tan acentuada que
la cinta estirada tenfa una cansistencia excesivamente
dévil, con mucha irregularidad por la poca'uniformidaﬂ
de la situacidn de las fibras, ocasiona nde a la vesz
frecuentfsimas roturas debido a que durante el estiraje
las fibras no eran obligaday s mantenerse paralelas con
la continufdad que es indispensable para la tan impor-
tante uwniformidad del hilo. Egtas roturas, redqmdaban
en uns contfnua atencién de los husom, lo que reguerfa
numeroso personal para su vigilancia, habiéndose llega~
do a la conclusiédn de que =i se aumentaba el ntmero de
méquings con reducido estiraje,‘se necesitaba eﬁ con juli-
$o0 menos personal que no si se pretendfm emplear menos
mfquinas con mayores estirajes, ya que entonces ademnés
de disminufr la calidad del hilo se alcanzaban resulta-
dos antieconémicos a causa del aumento del personal que

en total debfa ser empleado.

Esta repetida actuacién sucesiva de los estirajes,
condujo a la idea de un shorro a base de hacer més efi-
ciente la accidn de los mismos, lo que ha dado origen a
un sin fin de inventos llemados genéricamente "“largos es-
tirajeé', consistentes primitivamente en el acémpaﬁamien-
té de lé mecha en la zona comprendida entre los dos parses
de cilindros, o sea en donde proplamente se produce su

alargamientoc, Esté& acompafiamiento se ha ido reglizando

con dietintos dispositivos, concebidos principalmente a
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base de envolver uno o ambog de los cilindros alimentado-
rems con gsendos mangultos de cuero o material eléstico ds
mayor longitud que la circunferencia de los cilindros que
envuelven, prolongéndose su exceso de longitud hacia el
punto de tangencia de los cilindros estiradores y acompa-
fiando de esta manerg las fibras total o parcialmente em
una porcidn de la zona de estirado, que as{ son entrega-

das cerca de la boea de logs cilindros estiradorese

Otro dispositivo para la simplificacién de la multi-
plicidad de pasos de la hilatura, fuf la repeticiém suce-
siva en la misma mfquina de los estirajes elementalecs -den~
do origen a las miquinas solucionadas a base de cuatro pa-—
res de rodillos, en las cuales el estiraje total se subdi-
vide en dos etapass una primera etapa preparatoria en la
que se obtiene un estiraje previo destinado a deshacer la
torsidn inicial que la mecha alimentaria pudiera pregen-
tar, y una segunda etapa en la que a ser posible se alcan-

cen loz méximos valores para la relacidn indicadae

Lag ventajas obtenidas en la forma precedente son
realmente notableé ¥ las hilaturas que han adoptado lom
sigtemas de larzos estirajes necesitan disponer de un nd-
mero de unidades mucho mfds reducido que antiguamente.lnl

cual permite disminufr considerablemente los gaetos de fa-

bricacién. Sin embargo, guedan por resolver una serie de

dificultades inherentes a los medios utilizados como smom

las giguientess los manguitos, si bien son un eficaz me-
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dio de acompafiaviento, no losran una constante continui-
dad a través de largos periodos de tiempo ya gue al te-
ner que %er construfdos con material flexible como el
euero, sufren deformaciones y alargamientos que impiden
mantener la precisidn tan necesaria para estos elementos
de trabajo. Ello, afiadido a ser excesivamente complica-
dos y requerir un sostenido cuidado para mantenerlos en
perfeecto estado ds funcionamiento, ha dado como resulta-
do una imperfecta solucién del problema industrisl siem-
pre &vido de mejores reformase Pax otra parte, los es-
tirajes realizados simplemente en dos etapas tienen el
inconvéniente de que cuando lag fibras dejen el primer
paso de estiraje estén algo dispersas, lo que se acentda
durante el trayecto gue va desde este primer paso a los
aludidos alimentadores del segundo paso, giendo recibi-
dos por €ste en condiciones desfavorables para el egti-
raje, ya que entonces Talta la toreidmn que habf?ualmente
posefa la mecha cuando se elaboraba en las mdquinas ele-
mentales. Para shorrar una de estas miquinas y hacer
los doe estirajes en una sola, eliminando los defectos
hasta aquf{ expuestos, se han propuesto mfiltiples solun~
ciones encaminadas & obtencr una compresién o guiado de
la mecha en la zona comprendida entre ambam etapas, ya
sea mediante superficies rifgidas e inméviles, ya medism~
te cintas sinffn de material flexible u otros dispositi-
vog, presentando todas ellas la caracterfsticz comin de

LS

conduelr a una exagerada complicacién de los dispositi-
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vog,que ocasiona un mayor entretenimiento de la miAgui-
na y frecuentes interrupdiones en el servicio de cada
hugo. Otras soluciones han sido encaminadas a lograr
uns récuperaci6n de las Tibras que =oe han empegzado g dis-
persaﬁ durante la primera faze de estiraje para entregar-
lag mfs condensadas y de manera més adecuada a la sefun—
da fase, ocurriendo sin embargo que este propdsito mo
puede lograrse de una manera completa, por persistir el
defecto de que la mecha gm llega al segundo estirado mo
estd en lo més mfnimo en condiciones semejantes de para—
lelismo, compacidad y uhiformidad que las que llegan a

un cilindro de estiraje después de una torsidén,

4 la vista de estos incopvenientes D, José& Mg Bosch
Aymerich, ingeniero relacionado con la eﬁtidad peticiona-
ria, ha ideado el invento gue pasa a describirse, que
fundamentalmente se basa en la adopeién de un sistema ca-
racterizado en que la mecha abandona el par de cilindros
egtiradores de la primera etapa en un perfecto estado de
conpacidad y uniformidad, logrado por haberse sfectuado
esta etapa de estirado en condicliones especialéds que evie
tan la diepersidn de las fibras qus constituyen la mechae
Otro objeto de este invento es conservar lag Ifibras que
componen la mecha en este estado de agrupacién por un
acompafianmiento especial a gque se la sdmete en todo el tra-

yecto que va desde log cilindros estiradores de la prime-
ra fase del estiraje.hasta los ciliﬁdros alimentadores

del segundo par de estiraje, con lo que llega a esta se-



«

135

145.

150.

155.

gunds etapa en las mejores caracterfsticas de paralelis—
mo y condensacifén, De esta manera, aparte de obtensrse

mechas o hilados més regulares, se logra gue el cilindro

inferior del par estirador no se emborre, es decir, no

recoja las Tibras sueltas resultantes de 1a dispersidn,
gircunstancia que llega a perturbar la buena marcha del
tren de estiraje, a menos de adéptar cepillos de compli-
cada instalacidn y de diffecil manipulacid@ que encars~

cen la maquinaria y entorpecen su marchae

Con los sistemas hasta ahora ideados se pretendia
reagrupar la s fibras, una vez dispersadas, en el espa-
cio comprencido emtre el cilindro estirador de la prime-
ra fase de estiraje y el cilindro alimentador de la se~
gunda, o sea, exponiendo la idea de una msnera més gene-
ral, se intentaba reagrupar las Iibras en la zona compren-—
difla entre las dos fasee de estirado, que es en donde el
estiraje es nulo o précticamente despreciable, En el pre-
gsente caso, por el contrario, mno se trata de reagrupar
las fibras una vez dispefsadas, gino que el objeto de em—
ta invencién es evitar precisémente que tel dispersién

tenga lugar, o gea atacando la causa en lugar de corre-

gir su efecto, lo que permite sumentar la cuantfa del mis—

mo a unas cifras mucho més elevadas, eliminando en esta
primera fase td almente cuanta toreibn pudiera tener la
mecha alimentadora y efectulndose esta operacifn de des-
toreién conjuntamente con otra de guiade y agrupamiento
qus ge mantienen mientras dura la priumera fase de estira-

do, Adenfs, el transporte de las fibras de uno a otro es-
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tiraje se realiza a través de una trayectoria que nunca
eatd libre y siempre yuxtapuesta a una ds dog o més su—
perficies cilfndricas, rfgidas y convexasm, Qpe giran a -
una velocidad periférica sensiblemente igusl a la de la
cinta mientras no estd sometida a la accidn de la segun-
da fase de estiraje, evitindose asi las irregularidades
producidas por la oclusidn total de la mecha entre super—
ficies que se mueven a distinta velocidad gue ella o en—
tre superficiés excesivamente elfsticas que se deterio—
ran con facilldad y son susceptibles de producir irregu~

laridades en el hilo elaboradoe.

La realizacidn de este invento consiste en inter-
calar un elemento condensador inmediatamente antes del
par de cilindroé estiradores de la primera fase de esti-
raje, el cual mantiene agrupadas las fibras en el momen-
to en Que se ddspersarfen por perder la torsiém, guifndo-
las o0 conduciéndolas asf{ asrupadas a la generatriz de tan-
gencla del par de cilindros estiradores, manteniéndola en
contacto con la superfiéie de wno de los cilindros de es-
te par hasta que a travds de otra generatriz de contacte
con poea presidn és transferida a la suﬁerfieia de otro
cilindro que se mueve sensiblemente a la misma Vvelocidad
peritérica que la mecha y el anterior cilindro. De esta
manera, se tragspasa la mecha de uwn cilindre acompafiador
a otro, hasta conducirla a algumo de los que coﬁponen el

par de cilindros alimentadores de la segunda fase de eg-

tiraje.
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Queda inclufdo en la presente invencidn el hecho de
que log cilindrosg giratorios de acompafiamiento existan
Unicamente en ndmero ds dog, perteneciendo umo de ellos

precisamente al par de cilindros estiradores de la pri-

mera etapa y el otro al par de cilindros alimentadores

de la segunda. 421, por ejemplo, fusden actuar como ci-
lindros de acompafiamiento, el inferior del par estirador
de ia primera fase de estiraje y el superior del par ali-
mentador de la segunda fase de estirajs e inversaménte,
los cuales en ambos ejemplos vienen a desempefiar por con-
siguiente un doble papels el de cilindro de acompafiamien—
to simulténeamente con el de cilindro estirador o ali-

mentador, segfin los casos.

Cuando el sigtvema de cilindros glratorios de acom~
pafiamiento se componga de més de dos cilindros, el pri-
mero y el fltimo actuarén precisamente con la doble fun-

cién que avaba de sefialarse.

Para la mejor eficacia de log cilindros de acompa—
fiamiento que actdan entre la primera y la segunda etapa
se procurarf que sus velocidades periféricas sean sen-
giblemente iguales a la velocidad de avance de la mecha

en la zona intermedia comprendida entre ambas etapase

Otra caracterfstica que deberd presentar el siste-
ma de estiraje que se deseribe ez que la preéi&n gue ca-

da cilindro giratoric de acompafiamientc ejerza sobre su

inmediato a travéds de la mecha sea de reducida intengi=- ’
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dad., Con ellc quedarin permitidos, entre cada dos cilin-
dros de acompafiamiento préximos, eventusles deslizamien—
tos de la mecha o de las fibras que la integrem, lo cusdl

puede ser de zran interds en determinados aspectose

Para facilitar la comprensidn de cuanto viene eXpD—-
niéndoge se hace referencia a continuacién a las figuras
gque acompaiian la presente memoria, en las que encuentram
representacidn dos casos précticos de posible realizacidn
del presente invento, que deberdn ser considerados a ti-

tulo de simples ejemplos aclarativos no limitativos.

Lia figzura primera reproduce eSquemétidémente y en
seccién trangversal una realizacidn a base de cuatro pa-

res de cilindrose.

La figura segunda corresponde a una Vista en plan~

ta de la anterior.

La figura tercera graffa también en seccidn trans-
I
versal un ejemplo de realizacidn a base de nueve cilin-

dros en totale

En todas ellas (1) representa la mecha antes del
estiraje total y (2) la misma después de &ste. Los ci-
lindros (%), (4), (5) y (6) erectdan elﬁgstiraje pre~
vio, aiendo (3) y (4) el par élimentado;y (5) y (6) e1

eastirador, Ia segunda etapa del estiraje tisne lugar
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con los cilindros (7), (8), (9) y (10); en &sta (7) y (8)

congtituyen el par alimentador y (9) y (10) el estirador.

La zona comprendida entre ambas ebtapas se extiends
desde (11) a (12) y en ella la mecha esté constantemente
en contacto con los cilindros (6) y (7), o biem (L£ig.32)
con los (6), (7) y (13)e En ambos casos los cilindros (6)
y (7) desempefian la doble misidn que antes se ha indica-
do, debidndose verificar que la presidém entre (6) y (7),
o bien entre (6) y (13) y (13) y (7), sea reducida para

permitir deglizamientog de la mecha sl es precigo.

Los condensadores gue evitan la dispersién en las

zonas en donde se produce el estirado son el (14) para

- la primera etapa y el (15) para la segunda. Por (16)

ge representa el conden=ador que normalmente gerd conve-

niente emplear a la entrads de la mecha en el sistemae

Descritas convenientemente las caracterfsticas &
que se contrae el objeto de la pregente Patente de In-
vencidm por veinte afios, se hace constar que en el mismo
podrén introducirse todas aquellas modificaciones que la
experiencia y los avances de la técnica puedan acongejar
¥i asimismo que su realizacién podrd tener lugar con el
empleo de cualesquiera materiales, dimensiones y disposi-
cién de elementos, siempre que con ello no se altere o
desvirtﬁé la esencia{;dad del invento, la cual se resums

en la giguientes
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8¢ declaran de propiedad, novedad y utilidad para
todo el territorio espafliol, sus colonias y protectora-

do de Marruecos, las siguientess

REIVINDICACIOKNKES®S

&8 - Un nuevo sigtema de estiraje de fibras textilesm
en dos etapas, en el cual durante el estiraje previo las
fibras que componen la mecha ge manitienen continuamente
agrupadag de manera que se cvite la dispersidn de las mis-
mag en el momento que en virtud del estiraje se pierde
la toreidn a que estaban sometidas en la mecha alimenta=-

rige

22 - Un nuevo sistema de estiraje de fibras textiles
en dos etapas, segln la anterior reivindicacidén, en la
primera de las cuales ge gometen las fibras textiles gi-
multéneamente a una accidm de estirado que deshace la tor-
8idn de la mecha alimentaria y a una segunda accién de

agrupaniento y gufa de las fibras qite la componen,

38 - Un nuevo sigtema de estiraje de fibras texbi-
les en dos etapas, segln la primera reivindicacidén en el
gue se intercala un conden~ador inmediatsmente antes del

par de cilindros estiradores de la primera etapae
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4% « Un nuevo sistema de estiraje de fibras textiles

en dos etapas, segin la primera reivindicacién, en sl que

- entre la primera y la sezunda etepa, las fibras que com-

ponen la mecha se mantienen consgtantemente unidas, agru—

padas y guiadas por superficies rigidase

58 =« Un nuevo sistema de estiraje de fibras textiles
en dos etapas, segln la primera reivindicacién, en el que
ge intercala un condenssdor inmediatamente antes del par

de cilindros estiradores de la segunda etapa.

62 - Un nuevo sistema de estiraje de fibras texti-
les en dos etapas, sezfln la primera reivindicacidn, en ei
que la mecha estd sometida a una accién de condensacidn
durante las zonas de estiraje y de simple acompafiamien=

t0 durante los periodos en que no hay estirajee

72 - Un nuevo sistema de estiraje de fibras texti-
les en dos etapas, en gue la mecha deade gue abandona el
primer estiraje hasta que llega el segundo esté continua-
mente aconpafiada por superficies rigidas, cilfndricas y

giratorias.

82 - Un nueve asigtema de egtiraje de fibras texbi-
les, en dos etapas segfin la séptima reivindicacidn, en
el que la mecha desde que abandona el par de cilindros

gestiradores de la primera etapa, hasta que es retsni-



da por el par de cilindros alimentadores de la segun-
da permanece constantemente en contacto con algin ci-
lindro giratorio de acompafiamlento, de los que axisti-

rén dos o mise

310. 98 - Un nuevo sigtema de eatiraje de fibras tem-
tiles en dos etapas segfm la cetava reivindicacién, em
el que uno de los cilindros giratorios de acompafiamien-

to entre ambas etapas pertenecceri precisaménte al ci-

. tado par de cilindrosg estiradores y otro pertenecerd
5154 precisamente al también citado par de cilindros ali-~
- nentadores.

108 - Un nuevo sistena de estiraje de fibras
textiles ern dos etapas, segin la octava reivindica-
cién, en el que la presiém que cada cilindro gira-

520, torio de acompafiamiento ejerce sobre su inmediato a
través de la mecha es de reducida intensidad y permite

wm eventual deslizamiento de la mecha entre ambose

118 - Un nuevo sistema de estiraje de fibras
textiles en dos etapas, segfn la primera reivindi-
325 cacifn, compuesto por un par de cilindros iraseros
alimentadores, gque reciben la mecha; un par de cilin-
dros traseros de estiraje; un par de cilindros delan-
teros alimentadores colccadog de tal mantgra gue uno
de &stos y otro de los estivadores citados, gufen en

330, forma positiva a la mecha por contacto del uno con el
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otro; un par de cilindros delanteros de estiraje

que giran a una velocidad periférica superior a la
de los cilindros traseros estiradores; un condensa-
dor de Iibras situado entre los cilindros traseros
de alimentacién y de estiraje, que actéa sobre la’
mecha mientras estf gometida al estiraje, y Tfinal-
mente pn segundo condensador de fiﬁras instalado an-r

tes que log cilindros delanteros de estiraje.

128 - Un nuevo sistema de estiraje de fibres
textiles en dos eiapas, sebﬁn la primera re1v1nd1c801ﬁm,
compuesta de dos dispositivos de eatirajes mmo fronial

y otro trasero; con un par de cilindros estiradores y

. un par de ecilindros alimentadores en cada dispositivo;

poseyendo un cilindro trasero de estiraje que gira em
contacto con el cilindrc frontal de alimentmcién y
presentandc ademfs un condensador de Tibras en cada ;
dispoaitivo, enitre los cilindros de alimentaciém y

los de estiraje.

13g — “IN WUEVO SISTEMA DE ESTIRAJE DE FIBRAS TEX-
TILES EN DCS ETAZAS".

-

Todo sllo coniforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de guince hojas foliadam y
mecanografiadas por una sgsola de sus carams y de un ple-

no que la ilustra. =g 150
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