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PATENGTE .
INVENCION 19385 1
& favor de Don RICARDO PIQUE BATLIE, de nacionalidad es-
paﬁola,-residehté en Barcelons, Pasaje Ohile, 6, por "UNA
PRENSA PARA LA PABRICAGION DE CONDENSADORES VARIABLES DB
ARMADURAS OILINDRICAB Y GONGENTRICAS, CON DIELEGTRICO DE
AIRE", | |

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a una nueva .
prenba para la fabricaoién antomdtica de gondensadozeé

variables con dieléctrico de aire (trimmers), apropiados

- parTa compensar los oircuitos de radiofrecuencia, de los
=\aél tipo de armaduras oohoéntrioas, con la cual se fﬁéi—
"iiita en gran manera la fabricacién de tales elementos,

_1¢gréndobe una gran rapidez y precisién en la pioduccién,'

y un elevado rendimiento.

Le prensa de la ‘invencién esté previeta para la

i ~£abricaoion de los gondensadores o compensadores de aire,
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,eiliﬁdricoa de armaduras concén%rioas, a pertir de un

disco apropiado de aluminio o similar, que al ser fuer-
teniente cqmprimido contra una matriz apropiada resul ¢a,
en una sola operacidn, formads la pieza o compensador.

Para la mejoi comprensién de la presente memo-
ria desoriptiva, se acompafia un "dibujo en el gue, esgue-—
méiticamente j tan 9619 a titulo de ejemplo, se represen-
ta un caso préctico de realigacidén del objeto de la in-
vencidn. ,

- En dicho dibunjo, la figura lrrepresenma una vis-
ta en perspectiva de un condensador o compensador de ai-
re cilindrico de armaduras “conoéntricas; y la figurs 2,
una vista en seccién vertical.de la prensa.

' La bancada -1~ va fija al pivote -2- por rosca

-3- y aleja en su parte central el siguiente conjunto de
piezas: la -4- fija a la banceda y perforada como ésta
por los pasos verticales ~5-; la pieza o corona —6- ros—
cada a la anterior gue en su parte central aloja a
la matriz <7~ formada por 1los c¢ilindros concéniricos -8-;
la piega cilindrica -9- desligzable sobre la -6-, que por
su base superior sirve de asiento a la placa -10-, ce-
rrando el conjunto de ambos el casguillo -~ll- provisto
del orificio ~12- central y roscado a la pieza ~9-,

' Del centro de la pieza -4~ y hacia arriba parte
el pivote =13~ centrado a la matrig -7- y de didmetros

escalonados y fijo a dicha pieza —4-.

La pieza cilindrica —-9- viene conducida en sus

désplazamientos por los Arboles -~l4- solidarios del pla-
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%0 -15-, el casl es presionado constantemente por el

fuerte muelle -16-, sostenido en su otro extremo por
el plato ~17- y'éuerea 18- iosoada al pivote -2-.

La parte correspondiente al macho o punzén
estd formada por las sigdientes.piezas:vcaroasa =1Q-
a la que va roscada la pieza cilindrica -20-, retenien-
do entre ambas la piega anular -21- y ésta a la -22-.

Por el interior de la piega cilindrica —20-,se desliza

. la plega =23-, la cual .en su zone inferior retiene a

la pieza =24~ por medio de la tuerca -25-. Centralmente
ve dispuesto el punzén -26- accionade por 1# barra o
varilla>f27- cuya cabega. -28-~ sigue los'ﬁismos despla~
gamientos de la pieza ~23-~ y barra =29-.

La plega -Zse va gulada superiormente por la
pleza -30-, y ésta roscada a la carcasa -31-. Lqé nue-
_116. =32« y ;33- cooperan & los efectos de la c&mpreaién,
apoyéndose el primero entre las ﬁiezas -20- § =30~ y el
segundorentre las plezas ~34« y =35-. |

El enlace entre las piezas -30- y ~23- se rea-
liza por el aro -36- y el de las -34- y -20- por el aro
-3T-. o

Eivfundionamienxo de la prensa descrita es, en

.1ineas generales, el siguiente: Se dispone en la cavi-

dad -12- un disco de aluminio o aleacién ligera y se
hace descender la parte superior de la prehaa inﬁrodu-
cidado el extremo de ~22- en dicha cavidad -12- y el
punzén hneco -26- en el pivote ~13-. Al llegar la base A
de =21~ sobre la platgrorma ~ll=- seguird descendiendo
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la plegza =24~y punzéh -26- presionando al disco metéli-
co contra la matriz -8-, introduciéndose el material

entre las paredes cilindricas de dicha matriz. El des-

censo de -24- representard un deslizamiento de -23-

respecto 8 ~20- y un descenso de toda la parte snperior,'
o seé piezas ~30-, =3l-, =35~ y deméds, comprimiéndose

en consecuencia los muelles -32- y =33- gue asi evitan

_un choque brusco de las piezas sometidas a desplazamien-

tos mutuos y compresién. Entre las piezas inferiores o

de soporte de la matriz, al recibir las mismas la pre-
sién snperior, el conjunte formado por -ll-, =9-, =8,
descendersd hasta qne se lo impida la bancada ~l-, llegan-
do a quedar la matriz -8~ al nivel superior de la plata-
forme -10-, desplazemiento que viene guisde y amortigua-
do por las barras -5-, plataforma ~1l5- y muelle -l6-. En
esta posicién resultaré la pieza o compensador -38-
complentamente acabada eptre las paredes de la matriz -8-,

quedando 91 requefio reborde sobresaliendo de la base -10-,

 con lo que se logra que al retornar a su posicidén las

piezas soporte de la matriz, la pieza ~10- arrastrard

‘s dicha piega -38~, separdndola de la matriz -8- y si-

guienno la misma unida al punzén -26-,

Paede, pues, -deducirse de lo expuesto la clase
de trabaje gue realigzaréd la prensa de referencia, que
se,caractoriga por su gran precisidén, facilidad y rapli-
dez de trabajo y permitir fabricar en serie piezas con-
densadores o compensadores de aire oomo las representa-

das en la figura 1.
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S8erdn independientes del objeto de la presente

patente de invencién los materiales, formas y dimen-

siones, tanto absolutas como relativas, de las diversas
plezas o partes de la premsa, as{ como de las piezas
fabricadas y, en general, todo cusnto no altere, cambie

o modifigue la eéencialidad de la invencién.

NOoOT A

" Be reivindica como objeto de la presente paten-

te de invenciéni~
1. Una prensa para la fabricacién de condensado-

res variables de armaduras ocilindricas y concéntricas,
con dieléctrico de aire, que esencialmente se caracteri-
aé por el hecho de gue tanxo el conjunto portador &e la
matriz como el conjunto portador del pnnzén'eétén cons-
titufdes por una pluralidad de plegzas, algunas de las
cugles son deslizables respecto a las otras, y amorti-
guadas en sus mo?imientos y eémpresiones por muelles
ﬁpzopiadoe, siendo el punzén y la piez; portadora del
mismo deslizables respecto a la carcasa exterior, o sea
que cuando ésta choca con la carcasa inferior, el punzén
¥y su soporte eiqaen descendiendo para presionarse con-
tra la matriz, la cual es fija y, en cambio, descienden
las piegas que la envuelven, bajo la presién de le parte

del punzén de la propia prensa.
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2. Una prenﬁa para la fabricacién de condensado--
res variables de armaduras cilindricas y eoncéntrioas,
con dieléctrico de airn, segin la reivindicacién ante-
rior, que se caraetoriza por el hecho de que para la
tabricaci6ﬁ del condensador o coppensador se parte de
un disco de aluminio o0 aleacidén ligera similar, que se
deposita en un hueco que presenta el plato superior del
porta—matrices;,cuyo plato queda encima de una platafor-
ma que en su cent;e presenta el orificio exacto al did-

metro de le matriz, siendo este conjunto superior des-

lizable verticalmente respecto a la matriz.

%. Una prense para la fabricacién de condensado-
res variables de armaduras cilindricas y concéntricas,
con dieléetrico de aire, segnn las reivindicaciones 1
Yy 2, qne se careacteriza por el hecho de gue la matris
propiamente dicho estd constitufda por uma pluralidad
de cilindros concéntricos éon un pequefio rebordg en to-
dd su periferia superior, montados sobre un soporte fijo
y con un pivdte escalonado central, que sobresale supe-
riormente y &l qune s; introduce el punzén propiamente
dicho de la parte compresora, realiszindose la forma~
cién del compensador por la compresién del disco de ma-
terial aproPigdo contra los rebvordes superiores de los
cilindros de la matriz, hastg que el,material del disco
ha penetrédo entre los espacios que quedan~entre-dichos
cilindros, formando el condensador o compensador de base
plena cirecular y diversas paredes cilindricas perpendi-

culares a la base y concéntricas, con un reborde peri-



férico en la baee que es el que sirve para la extrac-
cién de la matris.
4.'ﬁha prensa para la fabricacién de condensa-
dores variables de qrméduraa cilindricas y concéntricas,
5e con dieléctrico de aire, segin las reivindicaciones
1l a 3, que se caracteriza por el hecho de que toda la
parte envolvente de la matriz y su soporte estd man-
‘tenida por un muelle que‘presionado por un phkente mue~
lle fijo por un pivote a la bancada, tiende & ele?arla
10. sobre la mafriz, descendiendo esta parte envolvente al
recibir la presién de la parte del punzén, y volviendo
a ascender al cesar dicha pfesién arrencando en este
dltimo ascenso la pieza fabriceda de lz metrigz.
. 5. Una prensa para la febricacién de condensa-
15. dores variables de armaduras cilindrices y concéntri-
ces, con dleléctrico de airp,'segén las reivindica-
ciones 1 e 4, que se caracteriza por el hecho de que
la parte del punzén presenta el porta-punzén que
descienhe‘més que toda la parte envolvente y después
20. el punzén propiamente dicho que es el gue se iﬁtrodn#
ce sobre el pivote central de la matriz y después de
fabriceda la pieza arrastra a la misma y la separa’
de le matrig, reguléndose y amortiguéndose los movi-
mientos de estas piezas deslizables entre si por me-
25. "‘dio de muelles apropiados. ’
| 6. Una prensa pare la fabricacién de conden-
sadores variables de armaduras cilindricgs y con-

céntricas, con dieléctrico de aire.



Todo ello segiin queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva, que consta de ocho
hojes follades, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 30 de junio de 1350.

Ricardo PIQUE BATILE
. e
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