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PATENTE DE INVENCIÓN 

por 20 oiios

a favor ue D. EST^IRLAO BUZZANCA LUCCtíESI-PALLI, ue na­

cionalidad ita liana, resiuente en Barcelona, Cdrcega í?26. 

Por: "APARATO MANUAL PARA HACER MALLAS COMO LAS OBTENIDAS 

CON EL PUNTO DE MANO". -------------------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

3

Se conocen ya en el mercado máquinas o aparatos 

manuales para hacer mallas idénticas a las obtenidas con 

el punto de mano.

Sin embargo, tales máquinas o aparatos presentan 

diversos inconvenientes entre los que cabe destacar los  

siguientes : excesiva presencia ae mecaaismos y dispositi­

vos que repercuten en el trabajo y en el eievauo coste del 

aparato, y camoaén cabe señalar la  lrmiuación del trabajo  

a realizar por tales aparatos.

Con tales máquinas o aparatos ya conocidos, ha ^10
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sido posible hacer mallas de los tipos conocíaos con en 

nombra ae "punto liso  o plano" y "punto al revés", sin hat- 

berse logrado,hasta la  fecha, realizar lo que en el génej- 

ro de punto se conoce con el nombre de "punto de canalé 

o elástico", taii solicitado en el mercado.

Es también sabido que la  función ae ta les máqui­

nas es combinar el funcionamiento y acción de determina­

dos elementos de las mismas de modo que, conforme a la  

esencia y técnica del género de punto, se vaya formando 

10 ebte punto de un modo automático y con una rapidez impo­

sible de lograr con las  agujas empleadas convenientemente 

con el trabajo hecho a mano.

La presente invención se refiere  a una nueva inárr. - 

quina o aparato para hacer mallas de punto, árdéntioas a 

1b las obceñidas con el punto necno a mano, que, aparte de 

caracterizarse por su simplicidad en los mecaiismos o di a 

positivos que la  constituyen, y de permitir e l confeccio­

nar los puntos ya antes citados, "punto plano o l is o "  y 

"punto al revés", se caracteriza particularmente por per- 

20 mitir hacer también el llamado "punto de canalé o e lásti­

co" cosa no lograda realmente con ninguno de los aparatos 

conocidos hasta este momento.

Conforme al presente invento el aparato se carac­

teriza por presentar una sola corredera con distribuidor 

25 automático dei h ilo , cuya corredera por su estructura es­

pecial y a mecida que avanza en su carrera, para la  forma­

ción de cada pasada del h ilo , va abriendo un espacio angu­

la r  depositando el h ilo , espacio que se cierra automáti­

camente por la  propia corredera formando el zig-zag del 

30 h ilo . Por otra parte, los tensores del h ilo son de composi­

ción mixta al objeto de que tales tensores puedan actuar
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simplemente como garichos corrientes ya conocidos en otros 

aparatos o bien como agujas de lengüeta para la  formación 

del punto llamado canalé o elástico, cuyos tensores van 

provistos de su correspondiente muelle o resorte indivi­

dual para ser mantenidos en posición.

El soporte aei peine presenta una nueva estructu­

ra apropiada para permitir los movimientos más adecuados 

del peine para la  mejor realización del trabajo.

En cuanto al peine a u tiliz a r , según la  presente 

invención se desoncen dos clases de peine, uno de ellos  

más simple y obro que permite el cambio, sustitución y 

supresión de los ganchos o agujas de lengüeta a u tiliza r , 

según la  clase de trabajo a efectuar y con la  mayor fa ­

cilidad para el operaoor.

lodo ello  representa indudables ventajas sobre 

los demás aparatos ya conocidos, conforme se irá  ocservan- 

do en el curso de la  presente descripción.

Para la  mejor comprensión del aparato objeto de 

esta invención, y a títu lo  tan sólo de ejemplo, se acom­

pañan ios dibujos de la  hoja adjunta, en los cuales se 

representa un caso de realización práctica del invento.

La Figura 1 muestra una v ista  en perspectiva del 

aparato el cual aparece cortado convenientemente para su 

cabida en el dibujo.

La Figura 2 muestra una v ista  parcial del interior 

del aparato.

La Figura 3 muestra una vista en planta del inte­

rio r del aparato con la  corredera acoplada al mismo.

La Figura 4 muestra un detalle de la  Fig.2 al ob­

jeto de hacer v is ib le  la  diposición de los tenas res del hj(- 

lo  y disposición que pueden adoptar dichos tensores.



10

15

20

30

25

Las Fipuras 5,6, 7 y o rucstran , en perspéc tica , 

en planta y la tera lm en te , d iversas  v is ta s  de la  correde­

ra  empleada en e l  presente aparato.

i  'ura apreso en sus resp ec tiva s  p o s i­

c iones, (a )  y (b ) ,  la  con s titu c ión  de lo s  tensores d e l 

t i l o ,  y , en ( c ) ,  la  forma de acoplamiento de sus partes  

esen c ia les .

Las Figu ras 10, 11, 12 y 13, muestran, re sp ec tiva  

mente, e l  d is p o s it iv o  de su jec ión  del peine en p e rsp ec ti­

va, v is ta  a n te r io r , *is ta  p o s te r io r  y en p lan ta .

Las lisu ra s  14 y 15 muestran e l  modo de e fe c tu a r­

se e l  desplazamiento de lo s  tensores d e l t i l o ,  cuyo movi­

miento os simultáneo con la .c o lo c a c ió n  d e l h i lo  para la  

formación de l z ip -zap  en tre lo s  entremos de lo s  tensores 

d e l t i l o  y -a p ijas d e l peine.

Las Fipuras 16, 17 y lo ,  representan uno de lo s  

peines une puede u t i l i z a r  e l  aparato en dos posic iones

La diputa 19 representa otro  de lo s  peines que 

puedo u t i l i z a r  e l  aparato , cuyo peine está con stitu ido  

por d ife ren tes  p iezas  representadas en la s  F ip s . 20, 21 3

La Finura 23 nuestra en (a )  un gancho, en (o )  una 

apnja de lengü eta , y en ( o ) mi parcho de cabeza redonda 

representado de lado en (d ) ,  u t i l iz a d le s  en lo s  peines 

que se describen  y d e l modo que se in d ica rá  en la  p re­

sente descrip c ión .

Las impuras 24 y 25 muestran, respectivam ente de 

fr e n te  y í-e la-do, e l  modo da g ir a r  lo s  peines sobre e l  

soporte de lo s  mismos.

Las Fipuras 26 y 27 muestran e l  movimiento o s c ila  

to r io  de lo s  peines sobre e l soporte de lo s  mismos.
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La Figurga 28 muestra en (a ) y en (b ) e l modo ae 

acoplamiento entre loe tensores del hilo del aparato y 

las agujas o ganchos ael peine y formas de unos y otros.

El aparato objeto de esta invención está constitu 

do esencialmente por los elementos y dispositivos que se 

citan a continuación.

Sobre un bastidor -1 - ,  general del aparato, y en 

el interior de una cavidad longitudinal que presenta di­

cho bastidor, van dispuestos unos dispositivos y todos 

ellos en relación con una corredera accionable a mano des­

de el exterior.

Dicha corredera, de movimiento rectilin ea -a lte r- 

nativo, presta una función similar a i^s correderas de 

los q? aratos ya conocidos, pero deoiua a su simplicidad 

y a la  nueva estructura d isposic ión  de los elementos re 

lacionauos con diana corredera,la función de ésta queda 

mejorada considerablemente, constituyendo la  estructura de 

esta corredera una característica de la  invención.

La corredera consta: del mango -2 - dispuesto en su 

parte superior, y por el cual se accionada desde el exte­

rio r; del distribuidor -3 - del h ilo ; de una pieza tubular 

-4 - con o r ific io  longitudinal ai objeto de que pueda des­

liz a r  sobre y a lo largo de una barra - 4 ' -  que sobresale 

por una rmura -5 - del bastidor; y de la  base de la  corre­

dera, constituyenno, esta base, la  corredera propiamente 

dicha, y de la  cual se nace una descripción detallada más 

adelante.

El distribuidor - j -  del hilo es una pieza en for­

ma saliente que queda situada transversalmente respecto 

al sentido longitudinal del aparato* Este distribuidor o 

sáL lente es susceptible de g ira r (F ig .8 ), para fa c il ita r
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la  colocación del hilo en el o rific io  -ó - del pasador -7-

dispuesto en el extremo in ferio r de dicno sabiente. La 

presencia de este distribuidor constituye una caracterís­

tica  esencial del presente invento, puesto que es el pro­

pio d istri unidor el que va depositando el hilo para fo r­

mar e l zig-zag in ic ia l del punto.

La oase de la  corredera es una pieza plana de for­

ma mixta, constituida por dos partes que se complementan

entre si formando un sólo cuerpo. Una de dichas partes -d

que puede denominarse parte anterior de fa base de la  co­

rredera, presenta la  forma de un triángulo isósceles, cu­

yo vértice - 0 ' -  de canto re-.aonaeaao, mira al frente del 

aparato, mientras que la  base ue - t a l  triángulo co­

rresponde al fondo da la  pieza -8 - .  La ctra parte -9—, 

que puede denominarse parte posterior de la  base de la  co­

rredera, es una pieza en cuya parte^osterior presenta 

un vacio o abertura - 9 '-  también sn forma angular. Los 

ángulos correspondientes a los vértices - 8 ' -  anterior , 

y - 9 ' -  posterior, de las respectivas partes -8 - y -9— de­

ben ser simétricos para que tales piezas se correspondan 

de modo necesario para la  función a desempeñar por la  co­

rredera.

Las partes -8 - y -9 - ; en su punto de unión, y poi 

su p=.rte in ferio r, presentan una canal o ranura longitudi­

nal -10-.

La función de esta raiura -1U- es el penaitir el 

deslizamiento de la  base de la  corredera sobre la  guía o 

carril -11-4 fF igs. 2 y 4 ), íormado por una pieza metáli­

ca doblada en ángulo recto y de modo que uno de los lados 

constituye la  guia de la  corredera mientras que el otro 

apoya sobre una cinta metálica ondulada -12 -. Tanto la
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guía -11- como la  c in ta  m etálica -12- se extienden a lo  

Largo de la  parte in fe r io r  del aparato.

Otras piezas complementarias son, la  cinta denta- 

ia -13- dispuesta a lo largo de la  parte posterior de la  

:avidad del aparato y sobre un plano más elevado que el 

le la  cinta -1 2-, y ra cinta metálica -14- dispuesta a 

Lo largo de la  parte delantera de dicha cavidad y sobre 

m plano ligeramente superior o igual a l de la  cinta - 13**' 

ja cinta -14- va provista de los o r ific io s  -15- cuya for­

na deberá ser apropiada para dejar paso a los extremos de 

Los tensores empléanos.

De lo explicado hasta este momento se pueden detei 

tiinar diferencias esenciales entre e l aparato del presen— 

:e invento y los ya conocidos hasta la  fecha.

Las correderas ue los aparatos conocidos ad&ptan 

ma forma de "S" o "Z" y arrastran un f le je  metálico, que 

)asando por un carrete, va acoplado a un muelle d§ retomo 

'orno las corredereas empledaas en tales aparatos son en 

número de dos, cada una de e lla s , requiere, respectivar- 

lente, su cinta de f le je  con su carrete y muelle de retor- 

ic, y dispuestas üicnas piezas en dos planos o pisos d is- 

¡intos, uno sobre el otro. El aparato de la  presente 

.nvención no requiere ninguno de tales dispositivos y en 

¡uanto a la  corredera, que es única, presta su función, 

Lebido a su estructura especial, de modo distinto a los 

Lemás aparatos conforme se indica a continuación.

En el interior de la  cavidad del aparato y en sen- 

ido transversal al mismo van dispuestos los tensores del 

lilo -16—, estando constituido cada tensor por un alambre 

¡.oblado en forma conveniente para que, partiendo desde lu— 

;ar próximo a la  pared posterior d̂ áÜa cavidad y apoyándo­

te cada uno por entre un par de dientes de 3a pieza me­
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tá lica  - 13-  y después de presentar un codo desciende ver­

ticalmente para torcer luego horizontalmente para pasar 

entre dos canales de la  cinta ondulada -12— para elevar­

se después y torcer nuevamente para que, después de 

atravesar un o rific io  -15- de la  pieza metálica -14—aso­

me al exterior del aparato.

Sin embargo tales tensores difieren de los ya 

conocidos por ser de composición mixta, ya que estén 

constituidos por dos elementos acoplados: uno posterior 

f i jo  o invariable -16- y otro complementario delantero, 

susceptible de variación -1 6 '-  y - I b ' '* -  (F igs. 4 y 9 ). 

Esta comptaición mixta de le j  tensores constituye otra  

característica del presente invento.

3ada tensor -16- en su elemento posterior presen­

ta  un ensanchamiento —1 6 '" — en donde va retenido el ex­

tremo de pn resorte -17- que rodea al extremo posterior 

de dicho tensor. La disposición de este resorte indivi­

dual constituye otra característica esencial del invento, 

pues a diferencia de lo que ocurre con los aparatos co­

nocidos en los que ta les tensores son mantenidos expo­

sición por unos muelle^ longitudinales respecto al apar- 

rato, en e l caso presente cada tensor va provisto de su 

correspondiente muelle espiral que rodea el extremo pos­

te rio r del resorte, tropezando por su parte delantera en­

tre un par de dientes de las aberturas forceadas en la  

pieza-metálioa -13-.

El elemento complementario delantero de los ten­

sores -16- puede ser, bien el gancho -1 6 '-  (F ig .^ -a ) de 

configuración ya corriente y conocido para con él quedar 

cerrado todo el tensor, o bien la  aguja de leng&eta -16"- 

(Fig.i^, -o -  y -o - )  corriente enjia industria del género de 

punto . En uno y otro caso ambos*^omplementos -1 6 '-  y
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^ lo r e s o n ta n  una to::min.ación hueca y amplia -163— pa­

ra encajar cr e l  in te r io r  de la  misma a l  extremo l ib r e  -1^4- 

de l tensor -16 -. Empleando e l  acoplam iento - 1 6 '-  se puede^ 

con feccionar lo s  puntos conocidos por "punto l i s o  o p la ­

no" y "punto a l  r e v é s " , m ientras que empleando e l  tensor 

con aguja de lengüeta  -1 6 "-  puede con feccionarse también 

e l punto do canalé o e lá s t ic o ,  constituyendo e l  empleo 

de este  tensor con a.-peja de lengüeta una c a ra c te r ís t ic a  

importantísima de es te  in ven to .

fa s  a fo la n te  se ta ró  re fe re n c ia  a es te  d e ta lle  

de lo s  tensores de complemento va r ia b le .

Se co. prenderá s in  embargo que ta le s  tensores 

podrían ser de una so la  p lena , es d e c ir ,  formando un so­

lo  cuerpo la s  re sp ec tiva s  partes —16-16 '— y -16—16"— pero 

t a l  d isp os ic ión  no re su lta  tan p rác tica  oo mo e l  u t i l i z a r  

tensores m ixtos, ya que de ser tensores de una so la  p ie ­

za e l lo  - rep resen ta ría  tener que cambiar lo s  tensares ca­

da ves que tu v ie ra  que nacerse un trab a jo  o punto d is t in ­

to ,  y por ta r to ,  proceder a l  desmontaje de l aparato,

Por 1c anteriorm ente d escr ito  y en cuanto a fe c ta  

a la  corredera  - - 6- 9-  - se comprende fá c ilm en te  que la  

doble ccraí'i;miración auyular do la  misma t ie n e  como f in a ­

lid a d  e l  cue a medida que la  corredera va avanzando en su 

carrera  sobre la s  p iezas - i ' -  y - 1 1 -  va desplazando a l  ex­

t e r io r  a lo s  tensores - 16-  en un número reducido formando 

un espacio aiqfular, en tre lo s  tensores y ganchos del p e i­

ne para la  co locac ión  dol h i lo  y form ación del z ig -z a g  a l  

v o lv e r  lo s  tensores a su p os ic ión  p r im it iva  normal.

Examinando la  P ig . 1 4 , so comprende que a l  avanzar 

la  corredera en la  d irecc ión  indicada por la  f le c h a , e l

lado —8x— do la  curtí arme:r io r  de la  corredera actuará

lobre parte delan tera  de lo s  ten sores —16— desclazán-
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dolos a l  e x t e r io r ,  formándose uh espacio a iy ju lar, para 

la  co locac ión  d e l f i l o  en tre lo s  extremos de lo s  tenso­

res  agujas d e l pe in e, t i  propio tietipo  cue e l lado 

onuesto —9 ** do la  parte  p o s te r io r  do la  corredera actúa 

sobre la  parte  p o s te r io r  de lo s  ten sores ob ligándolos a 

v o lv e r  a su p s io ió n  p r im it iva  o ncrms.l mantenióiidose en 

la  misma por la  acción  del re c o r te  -1 7 -. fJL cambiar la  

d irecc ión  de 'aercíia de la  corredera , a.cenarán lo s  o tros  

lados de la s  dos partes en Enrulo do la  corredera para 

p res ta r igual función . Jo comprende, por ta n to , que el 

tensor más s a lie n te  o que actúa de v ó r t ic e  de ese espa­

c io  a r ra la r  será e l que queda fr e n te  a l  d is tr ib u id o r  -3 -  

y v e r t ió e s - 8 ' -  ; - 9 ' — de la  corredera .

La form ación de ese espacio angular debido a l  

in te rca lad o  de lo s  tensores y  la s  agujas o ganchos del 

peín e, junto con la  d is tr ib u c ió n  o d isp os ic ión  automáti­

ca d o l h i lo  constitu ye o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  inven­

c ión . br lo s  aparatos conocidos la  co locac ión  d e l hilo  

se hace a mano y se deposita  en tura canal formada, en­

t r e  todos lo s  tensores y todas la s  agujas o ganchos del 

peine, después de haber fecho avanzar lo s  tensores mer­

ced a la  carrera  t o t a l  de la  corredera , y de extremo a 

extremo d e l aparato.. En cambio, con o l aparato d e l p re­

sente invento la  d is tr ib u c ió n  del s i lo  se hace de modo

paula tin o  i;' a medida que aves: SU la  corredera , <

tan pronto se va depositando e l h ilo  se va ..'or.

É'onocido z ig —sag d e l h i lo ,  en tre ter sores y agujas d e l pe 

he, para prosegu ir e l  tra b a jo .

Rara la  con fección  de la s  d is t in ta s  c lases  de 

punto, y como es sabido, es preciso la  utilización  de 

unos p e in es , p rev is to s  de a„ rajas o ganchos según lo s  ca-
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?_ics, ene colaboran con le s  tensones d e l h i lo  dispuestos 

en e l  aparato.

Dichos peines n eces ita r  es ta r acoplados a l  apara­

to   ̂ rara e l lo  se disponen unos d is p o s it iv o s , denomina­

dos "soportes d e l p e in e ", mío a cada lado d e l aparato.

3n e l  aparato de esta  in von cid r e l  soporte d e l 

peine (F iq s . 1 , 10 , 1 1 , 12 y  1 3 ) está  con stitu id o  por e l  

conjunto de dos p ie za s , id én tica s  en cuanto a sus carac­

t e r ís t ic a s ,  dispuestas una a cada lado d e l aparato y  en 

e l  fro n te  de l n i sao, y de nodo que pueden i r a  fr e n te  a 

la  o tra  para aso ca tre  a r fa s  pueda acop larse e l  pe in e.

Cada p ieza  - 1 C- os un bloque de sección  rectangu­

la r ,  de oornoric ión  rauta, do paredes acipadas en su par­

te  superior - 12- ,  por presentar dicho bloque, en su par­

te  rad ia  su perior, un vac io , en o l cual aparece un sa llen  

te  - 20- ,  cor hueco c e n tra l, que por su p a rte  in fe r io r  

presenta una fo r ra  sonreír o r la r ,  ha parte in fe r io r  

- 21-  dol vac ío  indicado presenta iqual ren te  una cur­

vatura s e r ic ir c u la r  p de rodo que en tre dichas par­

tes  - 20-  y - 21-  se fo r r a  una c r ra l s en ic ircu la r  

- 22- .  fs ta  estructura del soporte do l peine constitu ye  

o tra  c a ra c te r ís t ic a  do la  in vención , 1 1  peine se apoya 

por unas p iezas  la te r a le s  en e l  in t e r io r  de cada p ieza  

- 20- ,  peine que puedo s u fr ir  un ro v ir ie n to  do p iro  sobre 

esta  p ieza  2" o tro de tra s la c ió n  por o l in t e r io r  de 

la  canal - 22- ,  r e v ir io r t o s  n ecesarios  para la  r e a l i z a ­

c ión  d e l tra b a jo . ,

Junto r l  bloque —16- va dispuesta una lámina 

-23- adosada a uno de lo s  lados d e l bloque y a l  que 

queda f i ja d o .

La f i ja c ió n  en tre o l  bloque -18 - y  p ie za  -23-
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se efectúa  por un t o r n i l lo  - 2f -  nao a tra v iesa  e l  cuerpo 

del bloque -1S-. En e l  in t e r io r  do e s te  bloque, y tam­

bién  transversa lm ente, van. dispuestos míos pasadores -25- 

pyov is tos  a lrededor do mi re so r te  en e s p ira l.  La misión 

de estos pasadores cor. re s o r te  es re cu la r  aut omátioamen- 

t e  la  d is tan c ia  en tre e l  bloque -18 - y la  p ieza  - 23- ,  ne­

cesaria  según e l  tra b a jo  a e fectuar,: ya que de es te  modo 

no es p rec iso  poner elementos de espesor in term edio, e l 

cual se regu la  autoiiáticanente accionando e l  t o m i l l o  

- 24- .  E11 la  parte superior de la  p ie za  -23 - va dispues­

to  un s a lie n te  - 26-  que actúa de tope de l peine cuando 

éste  ha su fr ido  un g ir o  conforme se d irá  oás ade lan te .

Para e l lo  y conforme a l  p resen te invento y a l  ob­

je to  de u t i l i z a r  peines apropiados a la s  c a ra c te r ís t ic a s  

d e l aparato y trab a jo  a r e a l iz a r  se ind ican  a continuacié 

dos t ip o s  de peine que reúnen la s  mejores condiciones pa 

ra e l l o .

Uno de dichos peines os e l  representado en la s  

b iy s . 16, 1 ? y 1 8 .

Dicha pe in e , que es apto para r e a l iz a r  lo s  llama 

dos "punto plano o l i s o "  y "punto a l  r e v é s " , está  consti 

tu ido  por dos p iezas  planas y  p a ra le la s  -27 - y -28 -. La

- l le v a  mía canal lo n g itu d in a l en la  

Lnta de metal -29 - troquelada y ondu­

lada que pc-r la  parte superior adopta la  forma de unas 

púas que terminan superiórnente en forma de gancho —3C-.

La p ieza  in fe r io r  -28 - l le v a  i,quáL mente una ca­

nal lon g itu d in a l en la  que va dispuesta una c in ta  tam­

bién de metal y troquelada, - 3 1- ,  y fr o n te  a cada ondu­

la c ió n  va dispuesta una púa o gancho -32 - que atravesan­

do la  p ie za  -27 - por unos o r i f i c i o s ,  no v is ib le s  en lo s

p ieza  superior -27- l le v a una c;

que se a lo ja  m-a c in ta  de metal
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d ibu jós , ;*jcb--esalei(pcr la  aarte  superior de dicha p ieza  

-27-.

Las ¿os p iezas  -27- y - 2 ü— van acopladas, por sus 

extraños, a unas p iezas  en "U" —33**^ la s  que van. p ra c t i­

cadas mas ranuras —34— por la s  cuales sobresa le un tope 

—35— -disuuosto s cada entreno de la  p i s a  —2b—# La pre­

sencia da esta  ranura -34- os p e r a it ir  e l  subir o ba ja r 

la  p ieza  - 2o - con respecto  a la  o tra  p ieza  -27 -. Se con­

prende une a l  subir la  páoza -2 b—, y adoptar la  d rspes i— 

1 C cidn indicada e:-. la  h iy .1 6 , la s  ayujas -32- quedan fr e n ­

te  a lo s  .aneaos - 3( -  cerrando a éstos por su parte  su­

p e r io r ,  actuando en este  caso ta le s  púas —32— cono le n ­

güetas de la s  a.jujas c o rr ien tes  en la  in d u stria  del g é ­

nero de puntó.

Este peine va p rov is to  de unos s a lien te s  la te ra ­

le s  - 3d- para r e m i t i r  ¡u. aoopla.ciei'-to a l  correspondien­

te  sonorte - 19- ,  dol que araos no naco moncién, y poder 

e fec tu a r e l  p iro  necesario  d e l re in e  rara e l  traba jo  a 

r e a l iz a r .

Si lo s  .panchos d e l peine son lo s  representados 

er. la s  d i s . Id ,  17 y 10 pueden- hacerse e l  llamado ''pun­

to  l i s o  o p lano". Si lo s  ganchos u t i l iz a d o s  presentan un 

s a lie n te  p o s te r io r  - 37- ,  cono so representa  en la  F iy .23 , 

en es te  caso se hará ta r to  e l puerto l i s o  como e l  "punto 

a l r e v é s " . Jo comprenderá por tanto  ene la  pieza -29 - pu 

Re l le v a r  .anchoa -3C- o .'..anchos -37 -.

Otro t ip o  de peine a u t i l i z a r  es e l  represen ta­

do en la s  r iy s .  19, 2C, 21, 22 , 24, 26 , 27 y 2b.

Bste^oine está  coapuesto do dos p ie za s , que se 

complementan par: dom ar un so lo  cuerpo, siendo una de 

e l la s  la  v iesa  delan tera  - 38— y  la  o tra  la  p ieza  p es te -
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calíalos v e r t ic a le s  - 40- ,  cuyas canales en lu,.ar próximo 

a su parte in te r io r  presentar, un corte - 4 1- .  '

La pieza -e ü- presenta-una canal lo n g itu d in a l

donde se a lo ja  are -43- doblada en ángulo re c ­

t o ,  en cuyo lado supe rice- van practicados una s e r ie  de 

dientes.

En lo s  carel es v e r t ic a le s  - 4O- van acopladas

ap.ujas a enmlear, cu su parte  in fe r io r  presántan

una muesca (P i g . 23 , b , c , d , ) que co in c id e  con e l  coi

te  - 4 1-  de la  plena - 39- .

La p ieza  - 43-  va p ro v is ta , en un extrem o, de un 

pulsador -45 - mientras que en e l  o tro  extremo pn asenta 

u.: re c o r te  - 46-  estar do ambas p iezas  - 45-  y  - 46-  a lo ja ­

das en unos ensaneliaoientos practicados en lo s  extremos 

de la s  partes in ternas de la s  p iezas  —33— y - 39— pre­

sentando la  p ir ra  -45— un tope -47—que encaja en la  c a v i­

dad - 4ü-, y  e l  o tro  extremo con e l  re s o r te  - 46-  encaja 

en e l  in t e r io r  de la  cavidad c i l in d r ic a  - 49- .

Dichas p iezas  -30-  y -39- van acopladas a unas 

p iezas  la te ra le s  -50- p rov is ta s  de lo s  s a lie n te s  -3 6-  par 

su acoplamiento a l  soporte -18 -. E l acoplamiento de la s  

dos p iezas  - 3o - y -39- se e fectúa  por t o r n i l lo s  o rema­

ches -51 -.

Se comprendo fác ilm en te  que u t iliz a n d o  e l  peine 

d esc r ito  representado en la  mim.19 pueden u t i l iz a r s e  agu 

ja s  d ive rsas , b ien  sea agujas de lengüeta (mije. 23 b )  o 

agujas de emboza redonda (D iga . 23 c ,d , y 2c b ) e in c lu ­

so a lte rn a r  unas con o tra s .

3car o canoiar la s  agujas de l c itado  peine
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ea su fio ie r .to  prosi orar sobre e l  pulsador -45-? para que 

la  v a r i l la  -43- se d es lic e  lomgitndinalm onte per e l  in te ­

r io r  de la  fruía - 42— con lo  que lo s  d ien tes  de la  p ieza  

- 43-  dojardn de actuar sobro la s  m oscas - 44-  de la s  agu­

ja s , perm itiendo su extracc ión  o cambio. Dejando de ac­

tuar sobre e l  pulsador -45 - la  pierna -43 - vo lverá  a ocu­

par su pos ic ión  nerval, debido u la  pres ión  d e l re s o r te  

- 46- ,  actuando sobre la s  .moscas - 44-  do la s  agujas que 

se ercuorúrer a.: e.,. peine. -

lurtes de d e s c r ib ir  e l  funcionas!en te d e l aparato 

es p rec iso  concretar o a c la ra r  lo s  elementos que deben 

disponerse en e l mismo según e l  punto que se t r a t e  de 

obtener, g más concreta  ente por lo  que respecta  a la  o ía ­

se do ganemos a u t i l i z a r ,  sea en lo s  tensores de l h i lo  del 

aparato como en e l  peine ccrrespondien te, y conforme pue­

de deducirse por persona tóenlos, en la  - a t e r ía .

Si se mosca obtener e l  -'punto plano c l i s o " ,  en e l 

meara t  o deberán disponerse tensores c gauchos de extremo

l is o ,  t a l  como so representa  en - 1 3 '-  ( l i g s , 9-a 14)

mientras que en e l  peine deoerdu d isponerse agujas con

) ¡odránr  dota (ni.os. 1 4 , 19 y 2̂

s ganemos de -metal troquelado con cabeza de gancho que 

reciben en un momento dado una púa o aguja (m ip s .ló ,17 y 

Lo) que miaga la s  veces de la  lengüeta de la s  agujas carao 

co rín ticas  del género de punto.

Si se desea obtener e l punto "a l re v é s "  en e l  apa­

ra to  se dispondrán ganchos o tensores id én tico s  a lo s  in ­

dicados para e l caso de punto l i s o ,  mientras que en e l pe i 

ne se dispondrán agujas con cabeza redonda (F ig s .23 ,c ,d )  

en lu gar de aqjujas con lengüeta , o sien  ^anchos de plancha 

troquelada, cono para e l caso de punto l i s o ,  pero debiendo
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presen tar ta le s  ¿y/nchos, por su parta  p o s te r io r ,  un sa­

l ie n t e  adecuado —37— , cono se in d ica  en la  F ia .23 a .

/ji se desea obtener e l  Apunto do can a lé " se d is ­

pondrán, tanto en e l  apar te como en e l pe in e , agujas de 

aa oho con lengüeta , t a l  como la s  representadas por - 1 6 " -  

(F ig s . 4 y 9 ?b) ei./ el aparato g por -23 b - en e l  pe in e, 

pero lógicam ente tanto en e l  aparato como en e l peine e l  

número de ta le s  agujas de lengüeta deberá redu cirse  a 

la  mitad (F ig c .28, a ) ,  y por n eces ita r  es ta r más espacia­

das tanto la s  d e l aparato como la s  d e l p e in e . S in  embar­

co teniendo en cuenta la  d ivers idad  de d ibu jos a obtener 

en e l  punto canal<3, tanto lo s  ganchos de l aparato como 

lo s  de l p a ire  se d is tr ib u irá n  en espacios convenientes en 

re la c ió n  a l d i cujo d e l tra b a jo  a obtener y , de modo, que 

on e l  aparato podrán a lte rn a r tensores -16 "— de lengüeta; 

con tensores do /.ancho en ángulo - 1 3 '-  (P ig . g )  y a espa­

c io s  apropiados a l  d ib u jo , y  conforme a la  tócn ica  d e l 

trab a jo  a r o a l is a r .

Respecto a l fuñe i  onar.ii ent o d e l aparato se in d ica  

a continuación e l  modo de operar, expesie idn  que se hace 

solamcnte a t í t u lo  de a c la rac ión  ya gue dicho funciona­

miento os f á c i l  de deducir por persona experimentada os. e l  

asunto.

Si se desea obtener e l  punto "plano c l i s o "  se 

dispondrán previamente en e l aparato lo s  correspondientes 

tensores -1 6 -1 6 '-  conforme se ha indicado a n te r io ru en te .

t i  so trab a ja  cor- e l  peine do la s  l i g a .  1 y 19 se 

dispondrán en e l  .ataño a__ujas do lengüeta (P ig s . 19 y 23, 

b ).

6o hace pasar la  corredera  la  cual en su curso va 

abriendo un ángulo dejando un espacio /-uvular en tre la s
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adujas d e l peine y lo s  extremos de lo s  tensores de l apa­

ra to , depositándose o l t i l o  para 1 -  form ación d e l z ig ­

zag que corresponde a la  prirrera opora.ci.dn s e l punto a 

rmno. g  ccntinuacidn se imprime ui novrinrento de p iro  o 

ro ta c ión  (d ía s . 24 y 25) a l  peine (oe aaajo nacía a r r i ­

ba) a l  ob jeto  de lu ce r  s a lta r  lo s  puntos, recog idos an— 

teriorneEetc en e l pe in e , por encina ls-v^Ueta de

la s  ayujas de punto del p e in e , pe .uin ^enue se ba ja  e l  

peine vo lv ién d o lo  a su pos ic ión  n o r ia l y cogiéndolo con 

ambas manos por sus extremos se l e  imprime un :aovimiento 

de ro ta c ión  a lrededor de la  gu ía  Re -*-°s soportes la t e r a ­

le s  er la  d irecc ión  de delan te a?.cin a^rás j* por debajo 

d e l s a lie n te  -2C-, recorrien do  la  canal -2 2 -, conforme 

se ind ioa  de tra zo  en la s  P ig á . 26 y 27, hasta vo lv e r

:ovim iorto de ro ta c ión  s irv e

itra depositado entre la

a su piíes to ñor a l * noviaúont'

para qi1C e l a jo que í.jO encuont:

cabeza de la s a. pijas del p9ILl'i.Oy i3 O

ren te  a la  narte ú 'f e r io r  d e l cuerpo de la s  agujas de l 

neine para p erm itir  in ic ia r  la  pasada s igu ien te*

Si se tra b a ja  con e l  peine de agujas de plancha 

troquelada (P igs .1 6  y 17 ) e l  funcionam ien to  es e l  mismo 

ene e l  a n te r io r  ente expuesto, pero debe procurarse que 

e l  peine, a l  in ic ia r s e  es te  tra b a je , se encuentro a b ie r ­

ro , de modo que er.- la  pa rte  s u p r io r  áe encuentran so­

lamente la s  cabezas de pancho, l ib r e s  (F ig .1 7 ) por^uanto 

2a s  gu ías o agujas se encuentran en la. ia r t e  in f e r io r .

La carrera  de la  corredera  y form ación d e l z ig ­

zag se r e a l iz a  de igu a l modo que e l  exp licado a n te r io r ­

mente, pero antes de in ic ia r  e l  g ir o  d e l peine (F ig .  25) 

se c ie rran  la s  dos partes  -27 - y  —28— d e l pe in e , en cuyo30
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momento las  púas -32 - suben para situarse frente a la  

cabeza -3C- de los ganchos, para actuar como lengüeta. 

Se continúa el trabajo igual como con el peine anterior 

efectuando el giro sobre el soporte la te ra l, y al ter­

minar esta fase se abre el peine para la  pasada siguíen  

te

Si se desea obtener el "punto a l revés" en el 

aparato se dispondrán tensores -16—16'— idénticos que 

para e l punto lis o , pero en el peine (Fig. 19) se d is -  

10 pondrán agujas con cabeza redonda. (Fig. 23, (c ),  (d ),  

y F ig. 28, (b ) ) ,  en lugar de agujas de lengüeta, o 

bien puede u tilizarse  el otro peine (Fig. 16) con agu­

jas (Fig. 23, a ) con saliente -37- dispuesto en la  par­

te posterior de la  cabeza del gancho, para aguantar el 

15 punto evitando su salto.

Utilizando el peine de la  Fig. 19, las agujas 

-2 3 -c ,d ,- deben presa&ar la  escotadura o muesca -44' 

para su encastre en la  corredera —43—. La cabeza de 

tales ganchos es plana, de p e r fi l  de media luna para 

20 formar dos puntas, una delante y otra detrás.

Respecto a l trabajo, la  pasada de la  corredera 

es igual que para el punto liso . El trabajo se encuen­

tra siempre depositado en la  parte delantera del peine 

(a l contrario de lo que ocurre en el punto liso  en el 

25 que el trabajo se encuentra detrás del peine). Formado 

el zig-zag del h ilo ce coge el trabaje con la  mano por 

una parte la tera l de dicho trabajo y se hace sa ltar por 

encima de la  cabeza de las púas del peine. Se dá la  

vuelta a l peine invirtiendo el sentido de derecha por 

izquierda y de izquierda por derecha.30 Efectuado este
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cambio del neine, so hace la  ro tac ión  del Riisino a lr e ­

dedor de los  soportes la te ra le s  (F ig s . 26 y 27), como 

con e l cunto l i s o ,  con lo  cual e l trabajo baja pares, de. 

aceitarse en e l fondo del peine para in ic ia r  la  pasada 

s igu ien te.

Si se u t i l i z a  e l peine de la  F ig . 16 y ganchos 

de la  P i 23, -a—, se trabaja igu a l que con e l peine 

a n te r io r , poro con e l peine siempre ab ierto  (F ig . 17) 

para dejar siempre lib re s  la s  cabezas de los  ganchos*

Si se desea trabajar e l punto "canalé o e lás­

t ic o "  se dispondrán tanto en e l aparato como en e l 

re ine agujas de lengüeta -1 6 -1 6 ''-  (F igs . 4, 23-b- y

2b .) con la  salvedad, antes citada, de que en lu ­

gar de dos ganchos se pone uno, de forma que s i nor­

malmente e l aparato y e l  peine tenían 6C ganchos o 

agujas, ahora se dispondrán 3f*

Fn este caso e l peine no tien e  movimiento de 

rotación  hacia a rr ib a , por lo  que rea lisado e l  zig-sags 

se procede inmediatamente a l  movimiento de rotación  

¿alrededor del soporte del p e in e, prescindiendo del gi*** 

ro del mismo, quedando el trabajo debajo y por detrás 

para formar la  segunda pasada.

Como se comprenderá lo s  dibujos de punto a 

r e a liz a r  con este aparato pueden ser muy variados, y 

por e l lo  es f á c i l  deducir que en e l peine (F ig . 19) 

pueden a lternarse la s  agujas de lengüeta con agujas de 

gancho, oonvenientemonte repartidos y dispuestos a 

d istancias convenientes, operando con a rreg lo  a la  

tdcnica necesaria se¿pdn e l caso.

serán variab les dentro del presente invento:



la  forma e x te r io r  de la  ca ja  deL aparato ; la  c la se  

de m ateria les  empleados para la  fa b r ica c ió n  de sus 

d iversas p iezas  raientras reúnan la s  condiciones nece­

sa r ia s , y , en gen era l, podrá se r v a r ia b le  todo cuanto 

no a l t e r e ,  cambie o m odifique lo, esen c ia lidad  del 

acaratc ob je to  de este  in ven to .
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5

Se reivindica como o tájelo de ia  presente pan en ce 

de invención:

1.— Aparato maĵ uam para nacer manías oomo las  

o atenidas con e l punto de mano y que está constituido por 

un aastidor con cavidad longituum al, en la  cual van dis­

puestos los tensores del hilo y transversalmente respec­

to al aparato, por el que uesliza una corredera que oes—

plaza a los tensores nacía el exterior para que en cola—

10

lo

20

ooración con los gánenos o agujas de lengüeta uispuestos 

en un peine acoplado al aparato pueda formarse e l zig­

zag del nilo in ic ia l de cada punto, caracterizado esen­

cialmente porque la  corredera, deoiuo a presentar una 

configuración especial, capaz ue que a meaiaa que avanza 

en su carrera para la  corAt,i9pon *̂is¿í¿v petunia ueL h ilo , 

desplace a los tensores dei h ilo , hacia el exterior, 

actúa de modo que va abrlenao sucesivamente un espacio 

angular* entre los Tensores ael aparato y ganchos o agujas 

ue lengüeta del peine, en cuyo espacio se va depositando 

el ni.i.o automáticamente, volví en no inmediatamente los 

tensores hacia su posición normal o prim itiva, formándo­

se el zig-zag in ic ia l de cada punto de modo simultáneo 

mientras Tiene lugar el desplazamiento o avance de la  co­

rredera.

25 2.— Aparato manual para hacer mallas como la s  

obtenidas con el punto de mano, según reivindicación 1, 

caracterizado porque la  corredera es portadora de un dis­

positivo por e l cual pasa e l hilo que va siendo deposita­

do- automáticamente en el espacio angular, formado entre 

los tensores del aparato y ganchos o agujas del peine,30
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mientras tiene lugar el desplazamiento sucesivo de la  

corredera, formando el zig-zag in ic ia l de cada punto.

3.— Aparato manual para nacer mallas como las  

obtenidas con e l punto de mano, según reivindicaciones 1 

y 2, caracterizado porque la  corredera, que es acciona- 

ble a mano desde e l exterior, presenta en su parte in fe­

r io r  o base una superficie o pieza pimía, de forma mix­

ta, y de modo que por su parte delantera, que mira al 

frente del aparato, presenta un saliente de forma angu­

la r ,  actuando un lado del ángulo de dicho saliente de 

modo que provoca, mientras tiene lugar el avance de la  

corredera, el desplazamiento sucesivo, hacia el exterior 

de los tensores del h ilo , a l actuar sobre la  parte de­

lantera de dichos tensores, y el otro lado del mismo sa?- 

liente angular actúa de igual modo, en la  carrera o pa­

sada siguiente y de dirección contraria; presentando la  

parte posterior de la  base de la corredera, que mira a l 

fondo del aparato, un entrante también de forma angular, 

cuyo ángulo es simétrico con el de la  parte delantera de 

dicha base, de modo que, mientras tiene lugar el avance 

de la  corredera actúa un lado de dicho entrante angular, 

y que es e l opuesto al de la  parte delantera, sobre la  

parte posterior de los tensores, volviéndolos a su posi­

ción normal, y el otro lado del mismo entrante angular 

actúa de igual modo , en la  carrera o pasada siguiente a.e 

la  corredera y de dirección contraria; presentando la  

corredera en su case, y entre el saliente y entrante an­

gular, una ranura por la  cual la  base de la  corredera 

se apoya y desliza sobre un ca rr il dispuesto en el fondo 

y a lo  largo de la  cavidad del aparato.
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4*— Aparato manual para nacer como las

obtenidas con el punto de mano, según reivindicaciones 

1* 2 y 3* caracterizado porque la  corredera en su parte 

superior presenta un salÉbnte, transversal al aparato, 

con o r ific io  en su extremo, por conde pasa e l h ilo pro­

cedente ael exterior, y que constituye el distribuidor 

automático del hilo*

3*— Aparato manual para nacer mallas como las  

obtenidas con el punto de maco, según reivindicaciones 

1* 2, 3 y 4, caracterizado porque los tensores del hilo  

del aparato son mantenidos en posición por un resorte o 

muelle en esp iral, invianal, dispuesto alrededor ael 

extremo posterior de cada tensor.

b.— Aparato manual para nacer mallas como las  

obtenidas con e l punto de mano, según reivindicaciones 

1, 2, 3# 4 y $, caracterizado porque los tensores, que 

van sujetos convenientemente, son de composición mixta, 

por estar constituíaos por nos piezas acoplables entre 

s í, una de e llas posterior que es invariable, y otra  

delantera, variable, que complementa el tensor.

7 .-  Aparato manual para hacer mallas como las  

obtenidas con el punto de mano, según reivindicaciones 

i ;  2, 3* 4 ,  5 y b ,  porque la  parte delantera variable 

der tensor adopta la  forma terminal corriente de los 

tensores de h ilo , presentando en su parte posterior me­

dios para su acoplamiento a la  pieza posterior o inva­

riab le .

o.— Aparato manual para hacer mallas como las  

obtenidas con el punto ae mano, según reivindicaciones 

1* 2, 3* 4, 3 y b, caracterizado porque la  parte delan­

tera variable del tensor está cpnstituída por una aguja
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de lengüeta de las utilizadas en el género ue punto, que 

en su parte posterior presenta medios para su acoplamiento 

a la  pieza posterior o invariable.

9. — Aparato manual para hacer mallas como las  

obtenidas con el punto de mano, según reivindicaciones 

1, 2, 3# 4, b, o, 7 y o ,  caracterizado porque los ten­

sores del h ilo van sujetos por su parte posterior y aso­

man al exterior por su parte delantera por medios apropi a- 

dos, y de modo que los tensores accionan o se mueven con 

indep en den c i  a .

10. -  Aparato manual para nacer mallas como las  

obtenidas con er punto de mano, según reivindicaciones 

4* 2,3, 4, 5, b, 7, o, y b?, caracterizado porque el so­

porte del peine está constituido por dos piezas que se 

acoplan al frente ael aparato, y enfrentadas entre s i ,  

consistiendo cada una de e llas en un bloque que en su 

parte medía superior presenta un vaciado, con saliente 

semicircuiar central, concéntrico con la  parte in ferior  

del vaciado, y ne rnoao que e l correspondiente pivote o 

saliente ae apoyo del peine, pueae apoyar en el salien­

te central, para permitir el giro del peine, y* al pro­

pio t iempo deslizar por una canal semicircuiar formada 

en dicho oioque para permitir el desplazamiento semi­

circuiar del peine; cuyo cloque presenta^ adosada una 

lámina o placa que se f i j a  al aparato, quedando regala­

da la  distancia entre dic.ua placa y e l bloque por unos 

vastagos provistos de resorte y por un to rn illo  de aco­

piamiento entre el bloque y ra  pmaca f i j a ;  presentando 

e l soporte un tope para lim itar e l giro del peine y 

servirle  ae apoyo en los momentos precisos.
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11. -  Aparato manual para hacer mallas como las  

obtenidas con el punto de mano, según reivindicaciones 

1* 2, 3# 4-, 5, 6, 7, o, 9 y 10, caracterizado porque el 

peine que complementa el aparato está constituido por 

dos piezas planas y paralelas, una superior j  otra in­

fe rio r, en conexión por sus extremos y susceptibles ae 

ser aproximadas o separadas entre si? presentando la  

pieza superior una canal longitudinal en la  que se aloje 

una cinta de metal troquelada y ondulada que por la par­

te superior adopta la  forma de unas púas que terminan 

superiosmente en forma de gancno, mientras qie la  pieza 

in ferio r presenta otra canal longitudinal en la  que va 

dispuesta una cinta t amelen de metal y troquelada pro vi si­

ta de púas, que atravesando la  pieza superior, se aro jas 

en las ondulaciones de dicha pieza superior , y toco elle  

de ta l moco, que aproximando ambas piezas, las puás de 

la  pieza in ferio r se deslizan nacía la  parte superior 

para quedar situada cada una de e llas  frente a la  paste 

superior o cabeza del gancno, actuando en ta l instante 

como la  lengüeta de las agujas de lengüeta corrientes 

en el género de punto; estanco el peine provisto de 

salientes laterales para su apoyo en los soportes y para 

estar sujeto a su debido accionamiento para la  realiza­

ción del tracajo.

12. -  Aparato manual para hacer mallas como las  

obtenidas con el punto de mano, según reivindicaciones 

1* 2, 3, 4, 5) ó, 7, b, 9 y 10, caracterizado porque el 

peine que complementa el aparato está constituido por 

dos piezas que formai un sólo cuerpo, una anterior y 

otra posterior ; presentando la  cara interior de una de 

dichas piezas unas canales verticales en cana una de das
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cuales so a lo ja  mía aguja de lengüeta o gancho con ca­

beza, cuyas canales presentar un co rte  tran sversa l 

co inc iden te con una cuesca que presentan la s  agujas o 

ganchos c ita d os , m ientras que la  cara in t e r io r  de la  

o tra  p ieza  presenta una canal lo n g itu d in a l en la  que va 

dispuesta una p ieza  dentada, de modo que estando acop la­

das ambas p iezas  de l peine lo s  d ien tes de la  p ieza  den­

tada encastra; en ts muescas de la s  agu jas de lengüeta

o ganchos de la  o tra  p ie za , encastre que deja  de tener 

lu gar a l  desp lazar longitudinalm ente a la  p ieza  dentada, 

por medio de un pulsador apropiado vo lv iendo a su p o s i­

c ión  normal dicha p ieza  dentada, por la  acción  de un r e ­

s o r te , y todo e l l o ,  de t a l  modo, que a l  d e ja r de ser en­

castradas la s  agujas o ganchos, pueden unas u o tro s , se­

gún se haya d ispuesto , ser suprim idas, separadas o reem­

plazadas por la s  agujas o ganchos que más convenga según 

e l  traba jo  a r e a l iz a r ;  y  estando p ro v is to  dicho peine de 

medios para su acoplamiento a l  soporte y  s u fr ir  lo s  mo­

vim ientos que convengan para e l  tra b a jo .

13. APARA'EO -uiPUAL PAPA HAlEA PALLAS OCHO LAS 

C AJA. IDAS* 10 EL PUPEO DP ALO.

Consta la  presente memoria d e s c r ip t iv a  de sráinte 

y s e is  hojas fo l ia d a s ,  mecanografiadas y e s c r ita s  por una 

so la  cara , acompañadas de cinco hojas de d ibu jos.

Barcelona para Pudrid, a t r e in ta  de jun io de m il 

novecientos cincuenta.

ESEA'ISLAO BUAJAP1A LUOdllBSI-PALLI
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