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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta paras unir a la solicitud
de
PATENT® DTE INVENCIGN
formulada el 7 de Julic de 1950, con el K¢ 193,822
| en
. Bsrafia
pox VEINTE eafics
& nombre de UNITED STATES RUBCSAER CONMPANY, entidad nor teame-
ricemn, establecida en Rodkefeller Clenter, 14.250 Sixth Ave~
nue, Nueva Yori:, ﬁ. Y'.,,E-stados Unidos de amerioca, por:

"ON METODC PARA L4 VULCANIZACION DE CAUCHG
k ESEONJIGSO",
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Bste invernto se refisre = un me'tod.ovy aps-

rato pare vuleanizar caucho esponjoso con ceeldas que &€
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interoconectan, particularmente oaucho esponjosc hecho &
partir'de latex espumnso;

Bl caucho espumoso se hace comunmente &
partir de latex de cauche insuflandc o batiendo uma §ompo-
sicion de ldtex vuloanizable por celor hasta formar ure
espura, 1llevgnio 1a espun2 & cualguier forme desemds, por
ejemplo, vertisndole en moldes o extendidndola sobre una
correa movil, fijando la espume 2 gel celular peroso irre-
versible, y vulcanizando el gel, Bsta ultima operacidn se
realiza usualmente sometiendo el gel en el molde o sobre
le corrés movil a la mcéidn calentadora de aire caliente,
o vapor de ague en uns cdmers de vapor o clocando el
molde en un2 estufa ¢ en un vulcanizador de presién; B
tiempo requerido pars vuleanizar articmlos de weucho es-
vonjoso de este mod&es congideravle, de 20 & BO minutos,
en el oas0 de cojines dependienio dsl tamafio del cojin
¥ particularmente de su aspesor; Una gran parte de este
tiempo =e preciss para gue el calor pemsire en 18 porcidn
centrel de la mase de espure. ‘

Se ha efectusdo una vulcanizecion mes rd-
pide sometiendo ceuncho esponjéso & un campo electrico
alterno de alta frecuencia; Bate méfodo es muy repide
porque se desarrolla calor en toda le masa de caucho,
Pero supone un gran desembolso de capital en generadores
eléctricos de alta frecuencia y moldes dleldctricos espe-
ciales, y crea un problema en la fabricacidn de moldes

de moterisl dieldctrico.
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Un objeto del presente invento es el de crear
un método sencillo, repido y beratc de vulcanizar oaucho
esponjosc que tiens celdas intercomunicantes, particular-
mente caucho esponjoso hecho a partir de ldtex espumado,
por mesdio de vapor,.. |

0tros objetos del ipvento soﬁ el de ohtener
m producto ds cauchc esponjoso con caracter{sticas f{si-
ces mejoradas; y orsar un procediniento en el cuael la vul-
canizacion se afsctua oon un consumc de vapor menor ¢ue los
metodos de vapor ampleados hasta'ahora; Tambieén es un ob-

Jeto del invente él crear un aparato perfeccilonado pars
viloanizar caucho'espdnjcso;

D3 acuerdo con el presente invento, un método
de hacer oauchc esponjoso vuloznizado a partir de ldtex de
caucho coumpuesto y espumadc comprende limitar lz masa de latex
espumado para darle forms deseads, permitir que la masa se
fije & un eatado cselular poroso, e introducir vapor en sl
interior de la msa fijada de modo gne pase & través de
sus poroé. ’ |
‘ De scusrdo con otro dstalle del inverto, un
gparato para la produccidn de artfculss de cauchc esponjoso
con cavidades comprende un molde provisto de muchos gue
corresponden a las cavidades, en el cuzl al menos una pared
del molde eats perforads y algunocs al menc: de 108 nachos
son huecos y estdn perforados, teniendo cada uno de diches
maéhos huecos perforados una entrada per la cual puede ali-

mentarsé vapor de ague a su interior,
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81 invento comprende también avaretos para

le prcduccidn de lemines de caucho esponjosec gue comprenden

una correa de soporte movil y perforads, medios para sunims-

" trax esnum de latex compuesio & encima de la correa, um

cdmare de vulcanizecicn a travds de la cual pasa la corree

¥ que 88 dividida sn compartimentos superior e inferior
por la correa, una sntrada por la cual puede alimsniarse
vapcr de aguva & uno ds log compariimentos, una salida por

le cuval puede retirarsge vapor de zgua dsl otrc comparii-

. mentc, y medios parxa adelantar dicha correa progresivemsn-

te mds alle de dichos medics de suministro y & través de
dicha cdmara de vulcanizacidn, |

El métode y ararato del presente inventio
serdn partiocularmente descritss con raferencia a la produc-
cidon de ldminms de cauche esponjose y cojlines de caucheo
esyonjoso & partir de lautex de caucho. 31 latex estd mezclado
con materiales espumantes, gelificantes y dé vulcanizacidn,
vy después de heber sido espumado se vierte sn un molde
mientres estd todavfa fldido o recibe .forma de otro modo,
y se deja gelificar, con lo cual® se produce ﬁn sel de

caucho celular que tiene la forma dsl vreducto desezdo

'y en el cual las celdas se comunican entrs s{; luego se

nace pasar vapor vive a través de les celdas dsl gel desds
unz supsrficis a la otra, dssplmzando con ello aire y
agna deéde a y efectuando un repldo calentamiento de gl
2 tempersaturs do vulcanizacion. Al hace:c co;;ines de es-
te modo, 1l vulcanizacidn pusede realizarse en 5

& 10 minutos segin el  tamafio del cojin.

-4 -
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En métodes =nteriores ds vulcznizar caucho
esponjoso en usna atmdésfers de vapor de agua, 91 varpor ha
incidido meramente sobre la- superficia exterior del caucho
0 sobre el molde., Ia transferencis &e‘calor al interior
del caucho dependfs asf de 1a conducoidn del calor desde
la pelfcula superficial del caucho = travéds de las puredes
de las celdas y de la conveccidn de aire sntire las celdas.
fanto le conduccidn éomo la convgpcién son métodos muy len-
tos de transferir omlor a travéds del caucho esp on;)osol.

Haciendo paser vepor de ague continuaments
a través de las celdms comunicantes del cauého esponjoss

de acuerdo con el pressnte invento, todas las celdas se

*

-mentiensn llenas de vepor nuevo & temreratura de vulecani-

zecidn y son‘desplazados el aire y el vapor de agua condensa-
do de dentro de las csldas., ILas finas paredes entre las
celdas se vulcanizan muy rdpidaments sn tales con&iciones,

ya& que no transourre prdcticamsnte un lapse de tiempo des-

de el momento sn gue sl vapor @3 introducido hasta el mo-
mento 8a gue llega al interior del caucho esponjoso sin
vuleanizar, de modo quse todaé las porciones del czuche
esponjoso son sometidas a, virtwlmente, la misme temperatn-
ra durante &l mismo lapso de @iampo;

Se he comprobado tambidn gue el tratamiento
con vapor de agua de acuerdo con el presente invento efactva
mejoras en las propiedades f{sicas dsel caucho aéponjoso
vuloanizado en comparacidn con les de los mismos compuesics
de caucho vulcanizados de acuerdo con los métodos de la tdo-
nica anterior., Sstos metodos anteriores causan unz indesea-

ble oxidsoidn dsl caucho, esi como el deseado efecto de

-5 =
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vulcanizacion. Bste oxldacicn o envejecimisrnto con la re-
duceion concomitente en celidad, se rsduce considerablemen~
te cuando se inyscta vapor dentro 4s los poros dsl caucho ;19
acuerdo con el presente ' metede y se asegure uns vulcaniza-
cidn uniiorme & travégle toda 1la mase esponjosa.

Bl invenito se describirg con nds detalle
con referencia a los dibujos snejos, en los cuales:

Ia figura 1 es una vista desde arribe de un
molde para vulcanizar caucho esponjoso de mousrdo cwn el
presents invento. ,

Ia figura 2 es umm seccidn transversal verti-
cal del molde representado em la figura 1, dade por la 1f-
nea 2~2,

Ja figura 3 es urnz viste en corte transversal
de un macho de tipo conbcido unido & la placa superior del
molde segun se rspresentz en la figura 2,

la figura 4 es urgvista en corte transversal
de uno de los machos huscos representados en la figurz 2,
segun e usa para introducir vapor de cgus en la mesa de
caucho esponjoso,

la figura 5 es una vista en corte vertical
& través de un aparato para vulcenizer leminmas de ceucho
espumosc en un procedimiento e'ontinuo‘.

Ie figura 6 es unm viste en corte trensver-
sal del aparato representado en la fignra 5, dado por 1a
1fnes &-6, y

Is figura 7 es un diagrama tiempo-temperatura,

- 6 =
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que se describirs,

" Con refsrencia a los dibunjos, y particular-
mente & las Tiguras 1 ,, 2, el molde 10 para la fabricacidn
de cojines de caucho esponjosc consiste en uma cubets
inferior 11 y una placa cubierte 12 desde la cusl unos ma-
chos 13 penstran dentro del molde, Bl molds se hace con
prefsrvncie de eluminio y lés machos pueden hacerse tembiédn
ds sluminio o de otro meteriel adecuzdo. la place superior
12 ve unide & la éubeta inferior 11 por las visegras 14, ¥y
tiene cerrojos 16 pesra mem tener la pleoca superiocr enclavads
en su posicidn cerrada‘. ‘Se disi)one con preferencis uns
anpaquetadgia 16 sobre 1la porcicn ensancheds haocla afuers
17 de la ocubeta 11 comec se representa, para que se prcduzce
un clerre estance entie la cubeia ¥ le tapél. Aungue el cle~
rre en torno de la empaguetadura 16 no precise ser comple-
temente estanco, debe impedir gque una canti&ad excesivae de
iraporrg escape entre la tapa 12 y la bdrida 17 de la cubeta
11, ya que esto desperdiciarfa inuiilmente el vaporv.

Cada macho 13 estd asegurado & la tapa 12,

oomo se represents para unc de ellos en la figure 3, en la

-cuel se ve que el m=cho estd algo reducido en digmetro

cs¥oca de su extremidad superior 18, de modo gue pueds in~
sertarse en un agujefo practicado en la tapa 12; estd
asegureado en este posicidn por medio de un anillo#aartido
19 que se haoe saltar en torno del cuello estréchedo de

la perte 18 del mecho Tera que quede en parte dentro de un

rebajo anular formedo en torno del mecho, blogueando asf

-7 .
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al macho con la placa suparior.. La placa supsrior o tapa
12 estd provista de uns serie Ge peguefios agujeros de
respiracion 20, & través de los cucles el aire ¥ el vepor
pueden escapar durants lz valoanizacien., La pared infericr
6s la cubeta 11 se provee tambisn preferentemente de pe-
quefies aberturas 28 para le misme fineliged.

Pars alimentar vapor de agw para vulcanizer
gl interior de la mess de lztex L, en el molde, cincs me-
chos, design=ados con el ndmero de refsrencia £1, son huecos
y estén periorados y conectadcs & un iube de aportacidn
del vapor, Cada macho 21, oomo 8e representa para uno de
ellos en la figure 4, tiens unz parte roscada cerca de la
extremidad superior para recibir ume tuerca 22 que sujeta
en su sitic el mache despuds de gue Su parte roscda he
sido insertada per un agujero de lz taypa 12.‘. Tos machos 21

son huecss y oada uno de ellos ests provisto de cierto nu~-

‘mero de pequefins aberturas de descarga 23 a través de las -

cuales 6l vapor de ague s_}xministra{do al mzcho puede pasar
desde dste a la msa eSpuxna.da; 12 extremidad superior de
cadz macho 21 estd roscade sm 24, de modo que p:zede asegu-
rarse a ella un tubo de alimentacidn del vapor,

Puede suministrarse vapor de agua e los ma-
chos hnecos ZL dlesponiendo encima del molde 10 un= pieza

miltiple que comprenie le cérmra 25 gue tiens, extendién~

" dose desde ells, los tubos 26 aseguredos 8 los maches

huecos dlspuestos cerca de las cuetro esguinas del molde,

v uno de esbos tubes 26 es% conectads tembidn & un macho
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hueco 21 situado cesi inmediatemente debajo de la cémarae

25‘. Puede suministrarse vapor a la cdmara 25 por oualquier
conexion adecuada, tal como, por ejemplo, una mengners fle-
xible 27 para vapor que, debido a su flexibilidad, no pre-
cisa desconsctarse cmando le placa de cublerta se o ce oséi-
lar & su posicidn ablerta pera vaciar el molde,

Bn el funcionamiento, el molde 10 se carga
con suficiente latex espumade L para"llenar el melde ocuando
la oublerta y los machos estdn en su posicicn, nezcldndose
previamente 61 l8tex con ingredientes de vulcanizacidun,
gelifiocacidn y otros de mezcla, incluyendo un sensibiliza-
dor pare el agente de gelificacidn, y la placa de cubierta
12' g6 asegura en la posicion cerrads ocomo se representa
en la figure 2; el latex espumado I se fijard repidamente,
debido & la presencis dél senselibilizador, para formar una
mesa gelifiocada porosa‘. Ia fuleanizacio'x_t se realiza luege
suiniriietrande vaper vivo & una temperstura de unos 2502C
a través de la cimara 25 & una presidn ligeramente por en-
cime de la atmosferice, por éjemplo; unos o..oe Kgs/’cmé.
mes, de modo gne este vapor entrard en los diversos machos
hueocss 21 y escapars desde ellos a través de la mesa de
eaucm‘. El efectc ds esto serg, primerc, el de expulsar
cualquier alre de dentro de la mass y la humedsd resultan-
te del vapor condensado o de ofxrs eausa.. =l aire y agua
esoaparen & traves de los agujeros de respiracion 20 y 28'.
Bl vepor calentars todo el interior de la masa esponjosa

8 aproximedamente 939C y, asi, & temperatura de vulcaniza-

vl'gg-
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oion, oasi inmediatamente, y al cabe d¢ menos de un minuto
degde el momento en que S6 suministro vapor a la cdmars 25,
toa.as las porciones de la masa de caucho esponjeso zersn
llevades & la temperatura de vulcanizaocieon,

Uns vez qus 12 mesa de caucko ha sido sémeti-
de & la presicn de vepcr de unos o..oa Kgsf’amz.. durante apro-
zimdamente 30 segunios, estard vulcanizada suficientemente
}para poder usar una presidn ligeramente mayor sin dafiar la
nesae espumda'. Lo presion mdxime de vapor usada no debe
exceder mucho de 0,16 Kgs/am2, por encima de la presicn
atmosférice, ye que uze presicn meyor gue éate tenderias
& deformar el cauche egponjosc en torno de los modhos & tra-
vés de los cusles es admitido el va.por‘. A medida gue el
vepor se dilate el través de la red celular dentro del
caucho espumade, su temperatura caerd desde unes Srgiec
& unos 10396. Bsta temperature menor es lo basiante eleva-
de pars vulcaenlzar el caucho muy rdpidamente, ya que el
caler es conduncido solamente a traves de las paredes muy
delgrdas de las celdas'.

Se ha comprobado en la prectica que emplean~
do el método del presents invento la vulcanizacion comple-

ta de una masa de esponje moldeada, tal como la represen~

tada en las figuras 1l y 2 de los dibujes, ¥y gue puede

tener 18 o 15 om., de gruesc, pueds realizarse en menos 4e

dlez minutes,
& fin de comperer el rdpldo metodo de vulos-

nizacidn del presente invento con un método mucho m€e lento
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naado hesta shora, en el cuzl el calor suministrado &l
extarior del molde penatrabs lentamente a través de la
mese de le esponja, se realizo el ensayo siguisnte: Un
molde como el ilustrado en las figuras ly 2 de los di~
bujos y con las dimensiones de 30 x 30 x 7,5 oam,, 86 lle~
ng de latex compuesto espumado, el latex se dejd gelificar,
¥y el gel se vulcanizo rodeando el molde con va,p'ovr en una
cimera de vapor de acusrdo ocon la téonica anterior de la
vulcanizacio’n; 4 intervalos regulares se tomaron lecturas
de temperatura dentro del latex egpumado para determinar
la proporcidn de aumento de le temperatura. Ia temperatu-
ra. Jel vepor dentro de la cidmra se mantuvo a 9895. 1a
temperature interns subld grmdualments desde 24 a 882¢

ex 15 minutos, Duran{:e los 10 minutes siguientes requeridos
pera completar ls vuloanizacidn, le temperatura subid muy
lentamente & un meEximo de 9090‘. Esta rapildez de vulceni-
zacion gueda indiceds por el grdfico A mostrado en la fi-
gure ,’_Z,'.’ Para fines de comparacidn, el mismo molde se llend
con'algo de la misma tanda de latex espuredo y uns vez que
el latex espumado se dejd gelificar, se inyectd varor de
agua dentro de la cémera 25 y & través de 1oe machos huecos
21 dentro de la espuma 48 latex segun la prectica del
invente, I2 rapidez de aumento de la temperatura queda in-
diomda pdr el grdfico B de la figura 7, y se ve as{ « -
cusn rapidamente subid en estas condiciones la temperatura
dentro del latex espumade, 41 cabo de 30,segundos, la
temperatura habie subldo @ 101°C y a los 5 minutos, se
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habfa realizado la vulcanizacidn completa,

Se realizaron ensayos ffsioos ¥ quimicos
sobre los dos cojines de caucho esponjoso producidos pOY
las dos diferentes operaciones de vulcanizacidn que se
acaban de describir, Se comprobd gue la pérdide de compre-
sidn despuds de flexionar durante 250‘.000 ciclos fue de
257 para el cojin vulcanizade por el método de la tdcnica
anterior, en comparacion con 16 para el cojin vulcaniza-
do de acuerdo con el presente invento. Tambidn la fijacicn
permenente fué marcademente menor en el oojfn hecho de
acuerdo con el invento, siends de sdlo 117 en oomparacd.o’nv
a 40% para el cojin vulcanizado de acuerdo con el métocdo
de la técnica anterior, Los ensayos quimicos indicaren
que el método del presente 1aveato hebfs efectuado uma vul-
canizacidn mes ‘aproximedemente comsleta porqme se habfa
combinado mds azufre con el caucho, Ademss de las ventajas
¥y aracter{sticas flaicas mejoradsy que se s.caban de msnclo-
nar, se comprobd que emplesndc el mstodo del presente in-
vento s6lo se requiric 1/2 Kg. de vapor para vulcanizer
1f2 Kgb.‘ de caucho esponjoso, al paso gque con 6l método an~
terior se necesitaron normalmente 7,5 Xgs. de vapor para
vuloanizar 1/2 Kg.. de caucho espon;]osol. Ademds el aparato
vulcanizador empleado es muy simple y no requisre ni es-
tufe ni cdmare de vulcenizecidn, |

otra ventaja notable assegurada por el pre-
sente método es que el rendimiento del molde se auments

en 21 mencs 200%, de modo que solamente se requiere ' .
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un tercio del numero de moldes para lz misue fmbricecidn,
en oomparacidn con el ndmerc requerido hasta ahora crende
se eplicaban vapor de ague o aire calisnte al exterior de
la espumal. 'ra.mbisil se ha determinado gue los cojines de
caucho esponjoso gue se han vulecanizade con vapor de acusrde
con el presente invénto pueden sacarsée del molds con mucha
mzs facilidad que los vtluvenizados por calentemiento exter—
ne, ye que la humedad procedente del vapor de agma tiende:

& libertar el caucho de las partes del melde.

También pu'edsn‘hacerse ldmines de caucho es-
ponjesc segun el invento por un procedimiento en el cuzl el
latex de cauchc espumado y sensibilizado es depcsi tado
80bre una correa transportadbra sin fin y transportado
entonces & travées de une cSmaie en la cusl se hacs olrou-
lar vaper de agus a treves de la lémina desde ume a otra
cars para efectuar la vuloanizecién. Pales ldminss pueden
tener un grueso desdse 2;35 & 5 an. ¥ pheden ser d&e hasta
1,83 m. de anche. For métodos de la técnica anterior de
hecer léminas de coucho de un modo continuo, el tiempo
pare vulcanizar tel hoje movil continus pueds ser ds g0
a 30 ninutos para chalquierkafrea dadav.'m_ razén de este
reriolo relatifrarnente largo es que 8l vapor incide simple-
mente sobre la superficie de la masa eépumada Y se consume
m tiempo ‘consi:ierable antes de que el interior de ls masa
espure.de sea llevado a la temperatura de vulcanizacidn.

Para hecer continvamente lsmines de caucho

esponjosc vulcanizado de mcuerdo con el presente método,

- 1% =
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puede. userse el aparato ilustrado en las figu:;as 5y 6
de los dj.bujosv. Bl letex espumado sensibilizede indicade
por L' en la figure 5 es depositado sobre ume correa sin
fin de acero inoxidable perforads 50.. j 71 corre&r pasa en
torno de los rodillos extremos 31 y 38 soportados en forme
rotative & une distancia sustancid entre s{, y uno o ambos
rodillos son impulsades para hacer avanzar 18 corres en
le direccidn indiceda por la. :E&ccha. Bl ramal superior de
esta correa pass desde el tambor 31 en umz direceicn incli-
nede hacia arribe sobre el rodillo leco © de soporte 33,
y por encima de esta porcion inclinada de la correa hay
un recinto o caje 34 pars reéibi.r el latex espumsde desde
un recepteculo 55V. Xl latex espumedo asf{ depositado en 1=
caje 34 sobre el ramel supsrior de ls oorrea 30 serd ade-
lantzdo por esta correa y nivelede por el raserc 36 que
es ajustable para controlar el espesor de la le€mina 8 de
latex espumedo asf formada, Ias corress laterales o auxi-
lieres 37 soportan los bordes laterales de la ldmine §
neste que estd fijade. |

Bl mecanismo de las figuras 5 y 6 hasta aho-
ra descrito es simllar al mostrado en la Memoria de 1a
retente inglesa ¥e '572‘.166 pero, en luger de emplear cs-
mara calentedora y vulcanizadora de _dicha Memoria, se usa
una camars vulcammﬁcra mis corte y menos oostosa; Beta
cdmara comprende uns caja 38 que limita el vapor directa-
mente encimz de le lemina, y uma caja similar 39 que limite
el vapor directamente debajo del ramal superior de la

- 1l4 -
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corree 30, Bates dos cojas esté#bonéctadas'a c2da lade

de la ldmino 8 justamente mes alld de las correas suxilie-
res 37 por las paredes 40, para reducir le pérdide de vapor;
Bote es alimentedo & la caja superior 38 por la plezs mul-
tiple 41 gue sste oconecieds & la fuente de 2limentacidn de
vapor 42, y esta pleza multiple consiste prefersntemente
en un nimero de tubos que conducen a diversas partes de ls
czja 58; Ie parte infericr de la caja 38 estd con preferen-
cia proviste de una pared 43 que tiens formades en ella

un gren numero de aberturas, de modo que 6l vapor ﬁueda
pesaer & través de estas aberturas a la cara superior de

la lamina de cauche s; Te caja inferior 39 estd provista
con preferencia de une pieze miltiple similer 44 que este
conectads & un tubo 45 gue pueds conducir & un medic de
evacuacion, la caja 39, lo mismo que la caja superior 38,
tiene una pared perforads 46. Bs suminlistrade vapor de
aguse a una presion ligeramente por emcime de la aimdsférica
& la caja 28°y su paso & través de le ldmina 8 es faoilita-
de produciendo une ligera depresidn en la ceja 3§. Toda el
agua condensada y el eire desplezado de la ldmime § son

derivados por los mediecs de aspiracion qus Se acaban de

. deseribir.

Bata solicitud Que corresponde & la presen-
tada en los Estados Unidos ds América el 8 de Julio de 1949
bajo el ntmere 105;545, se aoige a los beneficios del srti-
oulg5l del vigente Bstatutc sobre Propledad Iédustrial. |
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Los puntos de invencidn propis y nueve gque
se preéentan rara que sean objeto de esta Patente de Inven~-
clon en Bspafia, por VEINTS efios, son los siguientes:

1o, - Un me€todo de hacer caucho esponjoso
vulcanizado & partir de latex de caucko preparadd ¥ espu~-
mado, que comprende confinar la msa d.e latex espumado para
darle le forma deseada, permitir que la masa se flje a
un estado celular porosc, e introducir vapor de agua en
el interior de ls masa fijada, de modo que pase a través
de los poros de la misma.

20, - Un método de hacer caucho esponjoso

‘vuloanizado & pai:tir de latex de caucho pregarado y espumsdo,

que comprende oonfimmr la mesa de latex espumado en un mol-
de para darle la forme desesds, ypermitir qus la masa se
fije hasta slcanzar un estado celular poreso, e introducir
vapor de egue en &l interior de ls masa fijada, en varios
puntos, de modo gue pese & través de los pores por toda
la msa‘. 7

39‘..- Un método de hacer caucho esponjoso
vulcanizado & partir de latex de caucho preparade y espu-
made, gue comprende eéxtender la mase espumada sobre un

respaldc perforado pera former une laminm, permitir que-
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1s egpuna extendids se fije hasta aloa.ﬁzar un estads celu-
lar poroso, y haosr pesar uma corriente de vapor de agua &
'treve's de los poros & través de teda la mesa desde une su-
perficie de la ldmine a la otra.

42, - Un método segun se reivindics en oual-
¢ulera de los pufxtos anteriores, en el cuel el vapor ds
ague es introducide primero en la mesa de caucho & ume rre-
sidén sdlo muy ligeramente superior & la presion atmosfdrioca
pare expulear eire y calentar la mesa de caucho, y la pre-
si‘éfn.aal vapor es luego aumentads ligeraments para acelerar
la vuloanizacidn sin perturbar la mase de caucho.

52, - Un método de hacer artfculos de caucho
esponjoso'vulcanizé.do, en esencia como se ha descrito en
esta Memoria con refersncia al asparato de las figuras 1 e
a. | '

62, - Un.método de hacer ldminss ¢e caucho
esposnjoso vnloanizaa,o, en esencia como se ha descrito en
®sia Memoria oon refersncia al aparago de las figuras 5 y
6o ’ |
72, = Un nétodo pare la vulcanizacidn de
caucho es;ponjcso; . '

el y como se ha descrito en la Maemorie
que anteosde, representado en los didbujos gque se acompa-
fian y con los fines gque se han especificado.

Bsta Memoria conste de diecisiete hojas

‘.-

eascrites por un2a sole cara, ’ )
P SFO 1050
Madrid, * :

- P. k.
Alberto de Elzaburu
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