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a favor de Don CARUIEE DE FILIPPO MARADEI, de nasciona-
lidad itelisna, residente en Larcelona, Rembla de Ca-
talofa, 95, por *UN PERFECJIOMAMIZNTO BN LA FALRICACION

CONTINUA Y HECANICA DE AMPOLLAS PARA INYECTABLES?”,

LMIMORIA DESCRIPPIVA

La presente invencidén se refiere a vn perfec-

cionamiento introdvcido en la fabricacién continva por
medios mecdnicos més o menos automﬁfioos, de las ampo-
llas para inyectables, con el cval se resueive vn pro-
blema que hasta el presente representaba pﬁ inconve-
niente convideravle pera el vlterior empleo de las am-
pollas fabricedas.

B¥n los mecanismos pera la. fabricacién continvae
de ampolias,para‘inygctables 8e manpfactpré tales ampo-

llas a bame de sucesivas operaciones por caldeo mediante
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mecheros adecuvados, tenninéndhée les mismas con oierre -
avtomdtico y total .de avs beses, especialmente por l;
parte extrema del cvello, que gueda cervada al propio
tiempo gue la base de la empolla sigviente. Este cierre
hexmético de las ampolles y en eatado‘de elevada tem-
peratvre smbiente, presenta un grave inconveniente y e=z
gque en el interior de las ampollas se ostablece uvna
clerta depresién o vaclo al enfrierse y ello origina
gue de cortar el cvello de la ampolla para svllenado,
debido a la diferencia de‘presiones entre el exterior

¥y el interior se establece vn chogue brvsco que con suv-

ma facilidad arrastra pequeitiisimas particulas de vidrio

‘hacia @l interior de la ampolla, con los consiguien~-

tes uvlteriores molestias e iﬁconvenientes.

A solventar tal inconvéniehte tiende la pre=-
gente invencibn, consistiendo esenciaslmente el perfec-
cicnamiento objeto de la misme en el hacho de esta-
hlecer‘mediante mecheroavapropiadoa an la faseé, finel
de ls fabricacién de asmpollas, ovn recalentamiento

del aire interior de les ampollas y vng trotora del

- extremo del cuvello de la misma que anvle la depresién

interior e imposibilita la entrade de particuvla ds vidrio

o elemento extraiio en el interior de la ampolla.
Consiste pues esenciaelmente el perfecociona-

miento de la invencién en disponer la propia méquins

gircvlar continva de fabricacién de ampollas para in--

‘yectables, y después de la fase final de acabado segin

los procesos aotvales y corrientes y antes de la expul-
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8i6n de ls smpolla acebada, de un Jjuego de mecheros
gve por vna parte calienta_nueVamente el cuverpo de la
anpolle zin lleger a la deformecibn, y por otra par-
te otro mechero o juego de mecﬁeros produvce vn corte
en el extremo del cuello gue por realizarse.al estar
a temperatvra el Interior de le ampolla se produce

la rotura de dentro hecia afvera, sin posibilidad
algune de entrada de vidrio en el interidr de la em-
pollu,

Dentro de las diversas realizacionesde las
méquinas para la fabricacién continva de empollas pae
ra inyectables, y en todas sus variantes, podré apli-
cerse en dlsposiciones adecuvadas el ﬁerfeccionmniento
de la invencidn, que en suv esenciamlidad ha sido des-
orito y que deberé aplicarse en la fase final de la
prodvocién de dichas méqoinaé entre el cerrado de las
sumpollas y sv expulaidén ecabadas.

Serén independientes del objeto de la presen-

. te patente los materiasles y dispositivos de realiza-

oién, tipos de medOheros y nimero de los mismos, gis-
tema de méguina a que se apliguen y, en general, todo
coanto no altere, cembie o modifique la esencialidad

de la invencién.



Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:=-
1. Un perfeccionamiento en la fabriocecién con-
tinve y mechnica de émpollas para inycctebles, que se
5. _ caracteriza por el hecho de disponer en la fase final
de fabricacidén de las smpollas en las méquines rota-
tivas continvas, o mem después del acabado actval de
las empollasg, vn Jjvego de mechero8 gue produvcen un |
nuevorcalentamiento del cuerpo de la ampolle y otro
1o. o otros mecheros gue producen vn corte en el extremo
| del cuellc de ia misma, cuyo corte, por heberse asvmen-
tedo la presién interior de la empolla al elevar su
temperatura, se prodvciré a modo de choque hacis el
exterior, sin posikilidad de que entre particvla al-
.16, .guna de vidrio en la ampolla.
| 2. Un perfeccionamiento en la fabricacidn con-
tinva y mecdnica de empollas para inyectables.
La presenﬁe memoria conste de cvatro hojas folia-
das, escritas por uvna sols cara. |
Dercelons, a 26 de junio de 1950,

Garming de FILIPPO MARADEI
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