PATENTE DE INVENCION

. v e e o s s ————

a favor de
URALITA, 8. Ay = de nacionalidad espafiola -~ domiciliada en
BARCELONA, Plaza Antonio Lépez, n? 15,
por:
» Un perfeccionamiento en la fabricacidn de placas onduladag”

:‘oOo :

Memoria Descriptive

En la fabricacidén de placas onduladas de fibro-
cemento, o de otros materiales similares, el procedimiento
empleado més freeuen’cémente congiste en fomar las placag
en una mdquina de tamiz cilindrico y disponerias en egtado

5 tiemo sobre unas planchas metélicas onduladas baste gue se
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han endurecido suficientemente. El espesor de‘estas placas
onduladas asl obtenidas es uniforme en todos sus puntoa, lo
cugl representa un inconveniente, ya gue &l superponer par-
cialmente las placas pere formar una cubierta, no se adaptan
perfectamente une sobre otra, sind gue entre las cresgtas y
entre log valles de las ondas superpuestas quedan unos ine
tersticios en los que fdcilmente se introduce polvo, nieve,
etce

Por otra parte, resulta imposible comprimir estas
Placas onduladas en pilas, como se hace con las placas planas
de fibro-cemento, debido a gue la presencia de los citados
intersticios serf{a cause de deformaciones en los perfiles
metélicos ondulados, interceledos entre placa y pleca, Ge mo-
do que dichos perfiles quedarfan inutilizados. Ademds, al
comprimir estas placas onduladas, log radios de lag ondas
de lag distintas placas variarfan entre si,

Para evitar este inconveniente y obtener placas
onduladas que puedan superponerse exactamente, ya se ha pro-
puesto fabricar las placas de manera gue antes de ondularlas,
es decir, cuando todavia son planas, presenten zonsg alter-
nativamente més gruesas y més delgadas, y luego onduler las
placas de tal menera gue l&s zonas més grueses corresponian
a2 leg crestas y los velles de las ondulaciones y las zonas
més delgadas correspondan & las partes intermedias entre las
cregtas y los valles., Iste procedimiento, sin embargo, resul-
ta complicado y diffcil de ejecutar.

Son también conocidos otros procedimientos segin
los cuales se fabrican las placas onduladas moldedndoles de
una pasta de fibro-cemento, lo que pemite hacer estas pla=
cas onduladas de maners gue presenten mayor espegor en las

crestas y en los valles de las ondas que en los flancos de
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lag mismas., Estos procedimientos pemiten obtener placas
con las que se congigue la perfecta superpogicidn de las
ondas; sin emdargo presentan el inconveniente de gue no

gse obtiene el fieltrado de las fibras gue se produce eme
rleando la mdquina de temiz cilfndrico, resultando por este
motivo una dieminueién en la resistencia del ma terial o

La presente patente tiene por objeto un perfec-
clonamiento en la fabricacidn de placas onduladas con el qgue
se solucionan los inconvenientes citados. Este perfeccio-
nemiento se aplica g las placas onduladas de egpesor uni-
forme, fabricadas en una néquina de tamig cilfndrico, y
cmeiste en gue, una vez obtenida lg rlaca ondulada y mien-
tras estd todavfa en estado tierno, se aumenta el espe gor
de la place en las crestas Yy en los valles de las ondulecio-
neg, depositando en egtas partes una cape adicional de ma-
teriel y sometiendo luego las placas & compresidn,

A continuacidn se describe detalladamente la in~
vencidn con referencia a los planos adjuntos. Aungue en es-
ta descripcidn se hace referencia a placas onduledas de fibro-
cemento, se comprende que dichas'placas onduladgs pueden tame-
bién fabricarse con cualquier otra clase de materiales,

En estos planos representan:

La figura 1, una porecidén de dos placas onduledas
superpuestaé, de espsor uniforme, vista en seccidn transver-
sel o

La figure 2, una seccidn transversal, semejante
a la anterior, de dos placas onduladas en cuya fabricacidn
se he aplicado el rerfeccionamiento objeto de esgta patente,

Las figuras 3 y 4, dos vistas esquendticag, de
frente y de lado, de la instalacidn empleada para le ejecu-
cién de la invencidn,
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En la figura 1, cue representa dos placas ondu-
ladas «3~ de espmor uniforme, fabricadas por el Procedimiena
to usual, pueden verse los intersticios ~1- que guedan en-
tre embas placag al superponerlas parcislmente. Se compren=
de gue en egtos intersticios pueden introducirse fdoilmente
el polvo, la nieve, etcs, ¥y que su exlistencia hace imposible
comprimir egtas placas en riles, cuya compresidén es necesa-
ria pare aumentar la consistenciam del ma terial y, por 1o tan-
to, la resigtencia de las placags

Puede observarse en cambio, que entre las placas
representadas en la figura 2 no se forman los citedos in-
teraticios, pueéto que el egpegor de estas'placas és mayor
én las crestas y en los valles de sus ondas, resultando asf
Posible comprimir estas placas béra aumentar su consigten-
cia,

Segtin el perfeccionamiento objeto de la presen-
te patente estas diferencias de egpesor =8 obtienqn, dege
pués de favbricadas las rlecas onduladas de espésor unifore.
me, por el procedimiento ususal, depositando sobre lag crege
tas y los valles de las ondas, mientras las placas estdn
todavfa en estado tiemo, una cilerta cantidad de fibroce-
ménto, én estado seco o himedo, de manera gue el espesor de
eésta capa adicional vaya disminuyendo Progresivamente g
partir de los puntts mds elevados ¥y de los mds profundos
réspectivamente de dichas cregtas y valles,

» A continuecidén, las placas asf preparadas se COw
locan en pilas interponiendo entre ellas unas plecas metdli-
cas onduladas de perfil correspondiente al perfil due deba
tener definitivamente 1la Placa, y se someten por Hltimo egw
tas pllas a una compremidn en Premsgsas, cuyos platos estén

Provistog de matrices de perfil adecuado con objeto de evie
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tar cualguier defomacién de las placas metélioas interme-
dias.

Esta compresién comunica a lag Placas un perfil
definitivo gue asegura la perfecta adaptacidn de las ondag
de lag distintas placas entre sf al superponeilas.

La operacidn de depogitar sobre lag placas on-
duladas la citada capa adicional de fibro~cemento, se efec-
tfa preferiblemente por medio de la instalacién representads
en las figuras 3 y 4., Esta ingtalacidn comprende uno o va-
rios tambores cilfndricos giratorios -5~ gue contienen en
s interior &l fibro-oemenxo gue gé ha de depositar sobre
las placas y que presentan unas series de perforacioneg —6-
distribuidas segén rajas transversales, equidistantes o no
segdn haya de ger el perfil defimitivo de la placa,

Las placas onduladas =3~, dispuestas en estado
tiemo sobre goportes adecuadosg ~-2-, se desplazan, mediante
elementos transportadores no répresentados en los planos, ba-
Jo los tambores ~5- en direccidn transversal a sus ejes, eg
decir, menteniéndose sus omdas paralelas a las fajas perform-
das -6~ de los tambores,

La posicidn y separacidn de dichag fajas ~6- es
tal, que el fibro-cemento contenido en el tambor =5=, Pasan-
do a travds de ellas, cae precisamente sobre lag cregtas y
los wvalles de las ondas de la placa =3-. La dengidad de las
rerforaciones vd disminuyendo a partir del centro de lag fa-
Jas -6-~, con objeto de que el espegor de la capa de fibro-
cemento depositada sobre la placa -3~ vaya en disminucién
& partir de la parte central de las crestas y de los valles
de las ondas, hasta ser nula en los flancos de lag mismag,

tal como se representa en la figura 2,
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Se reivindica como objeto de esgta patente:

l.~ Un perfeccionamiento en la fabricacidn de
placas ondulades de fibro-cemento o materiales gimilaresg,
que conglste en aumentar el espesor de lag cregtas y de
los valles de una placa ondulade de espesor uniforme Ob-
tenida en una méquina usual de tamiz cilfnirico, mientrag
estd todavia en egtado tlerno, depositendo en dichas m rtes
una capa adicional de material, en egtado geco o himed o,
medigntie uno o varios tambores cilfniricos rotatorios per-
forados, bajo 10s cuales ge hacen avanzar las placas; de
tal menere que, como resultado de la operacidn descrita,
las superficies superior e inferior de las placasg tengan
el mismo desarrollo y al superponer las placas no gqueden
intersticios entre ellag,

2e= Un perfeccionamiento en la fabricacidn de
Planchas onduladas, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
z8d0 por que despuds de verificada la operacidn degerita en
dicha reivindicacidn, se gometen a compresién lag placas
obtenidasg,

Je= Un perfeccionamiento en la febricacidn de
Placas onduladas segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por que los tambores rotatorios estdn perfora-
dos ¥nicamente en las zonas corregponiientes a las crestas
¥y 8 los valles de las ondas de las rlaces y no presentan
ningunsa perforacidn en los puntos correspomdientes a los
flancos de dichas ondas,

4+~ Un perfeccionsmiento en la fabricacidn de

Placas onduladasg,
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Esta memoria consta de siete péginas, escri-e
tas por una sola cara.

‘ ' BARCELONA, 26 JUN 1950
P.A.
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