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a fa v o r  de

URALITA, s .  A. -  de n acion alid ad  e sp ad ó la  -  d o m ic iliad a  en 

BARCELONA, P la z a  Antonio López, ne 15 , 

por:

"  Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de p la c a s  onduladas"
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En l a  fa b r ic a c ió n  de p la c a s  onduladas de f ib r o -  

cemento, o de o tro s  m a te r ia le s  s im ila r e s ,  e l  procedimiento 

empleado más frecuentem ente c o n s is te  en fo m a r  l a s  p la c a s  

en una máquina de tamiz c i l in d r ic o  y d isp o n e r la s  en estad o  

t ie rn o  sobre unas p lanchas m e tá lic a s  onduladas h a sta  que se5
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han endurecido su fic ien tem en te . E l e sp eso r de e s t a s  p la c a s  

onduladas a s i  ob ten id as e s  uniforme en todos sus puntos, lo  

cu al rep re se n ta  un inconveniente, ya que a l  superponer par­

cialm ente l a s  p la c a s  para form ar una c u b ie r ta , no se  adaptan 

perfectam ente una sobre o t r a ,  sin d  que en tre  l a s  c r e s ta s  y 

en tre l o s  v a l l e s  de l a s  ondas su perp u estas quedan unos in ­

t e r s t i c i o s  en lo s  que fác ilm en te  se  in troduce polvo , n ieve , 

e t c .

por o tra  p a r te , r e s u l t a  im posib le  comprimir e s t a s  

p la c a s  onduladas en p i l a s ,  como se  hace con l a s  p la c a s  p lan as 

de íibro-cem en to , debido a  que l a  p re se n c ia  de lo s  c ita d o s  

in t e r s t i c i o s  s e r i a  cau sa  de deform aciones en lo s  p e r f i l e s  

m etá lico s ondulados, in te rc a la d o s  en tre  p la c a  y p la c a , de mo­

do que dichos p e r f i l e s  quedarían  in u t i l i z a d o s .  Además, a l 

comprimir e s t a s  p la c a s  onduladas, l o s  r a d io s  de l a s  ondas 

de l a s  d i s t i n t a s  p la c a s  v a r ia r ía n  en tre  s í .

Para e v it a r  e s te  inconveniente y obtener p la c a s  

onduladas que puedan superponerse exactam ente, y a  se  ha pro­

puesto  fa b r ic a r  l a s  p la o a s  de manera que a n te s  de o n d u la r la s , 

es d e c ir ,  cuando tod av ía  son  p la n a s , p resen ten  zonas a l t e r ­

nativam ente más gru esas y más d e lg a d a s , y luego ondular l a s  

p la c a s  de t a l  manera que l a s  zonas más gru esas correspondan 

a l a s  c r e s t a s  y l o s  v a l l e s  de l a s  ondulaciones y l a s  zonas 

más d e lgad as correspondan a  l a s  p a r te s  in term edias en tre  l a s  

c r e s ta s  y l o s  v a l l e s .  E ste  procedim iento , s in  embargo, re su l­

t a  complicado y d i f í c i l  de e je c u ta r .

Son tambián conocidos o tro s  procedim ientos segdh 

lo s  c u a le s  se  fa b r ic a n  l a s  p la c a s  onduladas m oldeándolas de 

una p a s ta  de íibro-cem en to , lo  que perm ite hacer e s t a s  p la­

cas onduladas de manera que presenten  mayor e sp eso r en l a s  

c r e s t a s  y en l o s  v a l l e s  de l a s  ondas que en l o s  f la n c o s  de
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l a s  mismas. E sto s  procedim ientos perm iten obtener p lao a s  

con l a s  que se consigue l a  p e r fe c ta  su p erp o sic ió n  de l a s  

ondas; s in  enbargo presen tan  e l  inconveniente de que no 

se  obtiene e l  f i e l t r a d o  de l a s  f ib r a s  que se  produce em­

pleando l a  máquina de tam iz c i l in d r ic o ,  re sa lta n d o  por e s te  

motivo una dism inución en l a  r e s i s t e n c ia  d e l  m a te r ia l .

La presento  patento t ie n e  por o b je to  un p e r fe c ­

cionam iento en l a  fa b r ic a c ió n  de p la c a s  onduladas con e l  que 

se  so lu cion an  l o s  in con ven ien tes o it a d o s .  E ste  p e r fe c c io ­

namiento se a p l i c a  a  l a s  p la c a s  onduladas de esp esor uni­

form e, fa b r ic a d a s  en una máquina de tam iz c i l in d r ic o ,  y 

c o n s is te  en que, una vez obtenida l a  p la c a  ondulada y mien­

t r a s  e s t á  to d av ía  en estad o  t ie rn o , se aumenta e l espesor 

de l a  p laca  en l a s  c r e s t a s  y en lo s  v a l l e s  de l a s  ondulacio­

n es, depositando en e s t a s  p a r te s  una capa a d ic io n a l de ma­

t e r i a l  y sometiendo luego l a s  p lao a s  a com presión.

A continuación  se  d e sc r ib e  detalladam ente l a  in ­

vención con re fe re n c ia  a  l o s  p lan os a d ju n to s . Aunque en es­

ta  d e sc r ip c ió n  se  hace r e fe r e n c ia  a p la c a s  onduladas de f ib ra -  

cemento, se  comprende que d ich as p la c a s  onduladas pueden tam- 

bión fa b r ic a r s e  con c u a lq u ie r  o tr a  c l a s e  de m a te r ia le s .

En e s to s  p lanos rep rese n tan :

La f ig u r a  1 , una porción  de dos p la c a s  onduladas 

su p e rp u e sta s , de esp^or uniform e, v i s t a  en secc ió n  tran sv er­
s a l .

La f ig u r a  2 , una secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  sem ejante 

a  l a  a n te r io r , de dos p la c a s  onduladas en cuya fa b r ic a c ió n  

se  ha ap lic a d o  e l  perfeccionam iento o b je to  de e s t a  p a ten te .

L as f ig u r a s  3 y 4 , dos v i s t a s  esqu em áticas, de 

fre n te  y de la d o , de l a  in s t a la c ió n  empleada para l a  e jecu ­
c ió n  de l a  Invención^
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En l a  f ig u r a  1 ,  ene rep re se n ta  dos p la c a s  ondú— 

la d a s  - 3 -  de espesor uniform e, fa b r ic a d a s  por e l procedimien­

to  a sn a l, pueden v erse  l o s  i n t e r s t i c i o s  -1 -  qne quedan en­

tre  ambas p la o a s  a l  su perpon erlas p arc ia lm en te . Se compren­

de que en e s t o s  in t e r s t i c i o s  pueden in tro d u c ir se  fác ilm en te  

e l  polvo , l a  n iev e , e t c . ,  y que su  e x is te n c ia  hace im posible 

comprimir e s t a s  p la c a s  en p i l a s ,  cuya compresión es n ecesa­

r i a  para aumentar l a  c o n s is te n c ia  del m ate ria l y ,  por lo  tan ­
to ,  l a  r e s i s t e n c ia  de l a s  p la c a s *

Puede observarse  en cambio, que entre l a s  p la c a s  

represen tad as en l a  f ig u r a  2 no se  forman l o s  c ita d o s  in ­

t e r s t i c i o s ,  pu esto  que e l  e sp e so r  de e s t a s  p la c a s  e s  mayor 

en l a s  c r e s t a s  y en  l o s  v a l l e s  de su s  ondas, resu ltan d o  a s í  

p o s ib le  comprimir e s t a s  p la c a s  para aumentar c o n siste n ­
c ia .

Segdn e l  perfeccionam iento o b je to  de l a  presen ­

te patente e s t a s  d ife r e n c ia s  de e sp e so r  se  obtienen , des­

pués de fa b r ic a d a s  l a s  p la c a s  onduladas de e sp eso r u n ifo r­

me, por e l  procedim iento u su a l, depositando sobre l a g  c r e s ­

ta s  y lo s  v a l l e s  de l a s  ondas, m ien tras l a s  p la c a s  e stán  

to d av ía  en estado  t ie r n o , una c ie r t a  can tid ad  de f ib r o c e -  

mento, en estado  seco  ohdmedo, de manera que e l  e sp eso r de 

e s t a  capa a d ic io n a l vaya disminuyendo progresivam ente a 

p a r t i r  de lo s  puntAs más e lev ad o s y de lo s  más profundos 

respectivam ente de d ich as c r e s t a s  y v a l l e s .

A con tin uación , l a s  p la c a s  a s i  p reparadas se  co­

lo can  en p i l a s  interponiendo en tre  e l l a s  unas p la c a s  m é t r i ­

cas onduladas de p e r f i l  correspon d ien te  a l  p e r f i l  que deba 

ten er defin itivam en te  l a  p la c a , y se someten por ditim o es­

t a s  p i l a s  a  una com presión en p re n sa s , cuyos p la to s  e s tá n  

p ro v is to s  de m atrice s de p e r f i l  adecuado con o b je to  de e v i-
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taar c u a lq u ie r  defoxm ación de l a s  p la c a s  m e tá lic a s  interme
d ia s .

E s ta  com presión comunica a l a s  p la c a s  un p e r f i l  

d e f in i t iv o  que asegu ra  l a  p e r fe c ta  ad ap tación  de l a s  ondas 

de l a s  d i s t in t a s  p la c a s  en tre s i  a l  su p erp on erlas.

La o p erac ió n d e  d e p o s ita r  sobre l a s  p la c a s  on­

du ladas l a  c it a d a  capa a d ic io n a l de fibro-cem en to , se e fec­

tú a  p referib lem en te por medio de l a  in s ta la c ió n  represen tada 

en l a s  f ig u r a s  3 y 4 .  E s ta  in s t a la c ió n  comprende uno o va­

r io s  tambores c i l in d r ic o s  g i r a t o r io s  - 5 -  que contienen en 

su in te r io r  e l  fibro-cem ento que se ha de d e p o s ita r  sobre 

l a s  p la c a s  y que presen tan  unas s e r i e s  de p erfo rac io n es -6 -  

d is t r ib u id a s  segán  f a j a s  t r a n s v e r s a le s ,  e q u id is ta n te s  o no 

segón haya de s e r  e l  p e r f i l  d e f in i t iv o  de l a  p la c a .

L a s  p la c a s  onduladas - 3 - ,  d isp u e s ta s  en e stad o  

tie rn o  sobre so p o rte s  adecuados - 2 - ,  se  d esp lazan , mediante 

elementos tran sp o rtad o res no rep resen tad os en lo s  p lan o s, ba­

jo  l o s  tam bores -5 -  en d ire cc ió n  tr a n sv e r sa l  a  su s e j e s ,  e s  

d e c ir , mantenióndose su s ondas p a r a le la s  a  l a s  f a j a s  perfo:a- 
das —6— de lo s  tam bores.

La p o sic ió n  y sep arac ió n  de d ic h a s  f a j a s  - 6 -  e s  

t a l ,  que e l  fibro-cem ento contenido en e l  tambor - 5- ,  pasan­

do a  trav ó s de e l l a s ,  cae precisam ente sobre l a s  c r e s ta s  y 

l o s  v a l le s  de l a s  ondas de l a  p la c a  - 3 - .  L .  densidad de l a .  

p erfo rac io n es vó disminuyendo a p a r t i r  del centro de l a s  f a ­

j a s  - 6 - ,  oon o b je to  de que e l  e sp e so r  de l a  capa de f ib r o -  

cemento d ep o sitad a  sobre l a  p la c a  - 3 -  vaya en dism inución 

a  p a r t i r  de l a  p a rte  c e n tra l  de l a s  c r e s t a s  y de lo s  v a l l e s  

de l a s  ondas, h a s ta  se r  nula en l . s  f la n c o s  de l a s  misma., 
t a l  como se  rep resen ta  en l a  f ig u r a  2 .30



N O T A := = :----  *

1 9 3 7 6 6
Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  p a ten te :

1 . -  Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

p la c a s  onduladas de fibro-cem ento o m a te r ia le s  s im ila r e s , 

que c o n s is te  en aumentar e l e sp e so r  de l a s  c r e s t a s  y de 

l o s  v a l l e s  de ana p la c a  ondulada de e sp eso r uniforme ob­

ten id a  en una máquina u sual de tam iz c i l in d r ic o ,  m ientras 

e s t á  to d av ía  en e stad o  t ie rn o , depositando en d ich as p a r te s  

una capa a d ic io n a l de m a te r ia l , en e stad o  seco o hdmedo, 

mediante uno o v a r io s  tambores c i l in d r ic o s  r o ta to r io s  per­

fo ra d o s , b a jo  l o s  c u a le s  se hacen avanzar l a s  p la c a s ; de 

t a l  manera que, como re su ltad o  de l a  operación  d e s c r i t a ,  

l a s  s u p e r f ic ie s  su p erio r  e in f e r io r  de l a s  p la c a s  tengan 

e l  mismo d e sa r r o l lo  y a l  superponer l a s  p la c a s  no queden 
in t e r s t i c io s  en tre  e l l a s .

2 .  -  Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

planchas onduladas, seggn l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c t e r i­

zado por que despuós de v e r if ic a d a  l a  operación  d e s c r i t a  en 

d ich a re iv in d ic a c ió n , se someten a com presión l a s  p la c a s  
ob ten id as.

3 .  -  Un perfeccionam iento en l a  fa b r ic a c ió n  de 

p la c a s  onduladas segán l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­

ra c te r iz a d o  por que l o s  tamborea r o ta to r io s  e s tá n  p e rfo ra ­

dos sínicamente en l a s  zonas co rresp on d ien tes a  l a s  c r e s t a s  

y a l o s  v a l l e s  de l a s  ondas de l a s  p la c a s  y no presentan  

ninguna p erfo rac ió n  en l o s  puntos co rresp on d ien tes a  l o s  
f la n c o s  de d ich as ondas.

4 .  ** Un perfeccionam iento en l a  fa b r ic a c ió n  de 
p la c a s  on duladas.
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