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HILTI AKTIENGESELLSCHAFT, entidad del Principado de Liech
‘tenstein, residente en Schaan, Principado de Liechtens-
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El presente Modelo de Utilidad, se reficre a un
clavo para aparatos de clavar‘accionados por fuerza de
polvora, con védstago cilindrico y dos arandelas dispues-
tas sobre el véstego separadas entre si, .

En 1lo0s aparatos de clavar accionados por fuersza dg

| flv clavaao completamente produce wna impresioén visual mala, J

! - .
| 1o cull tiene espoacialmente importancia por ejemplo en cubi er—
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,polvora, para los cuales se emplea el clavo mencionado al prinf‘ 3“”

‘oipio, son conocidos fundamentalmente dos tipos de regulacién i |

de 1la energia de clavado, concretamente por ‘una parte la elecJ

cibn ‘de diferentes fuerzas de la carga de proyeocidn, y por ;

5e otro lado dispusitivos de regulacién poﬂ parte del aparnto Loé

dispositivos conocidos por parte del aoarato para la regulaoibh

de la energia de clavado originan genpralmente una variacidn

3
v

de volumen de la camara de explosién inicial o una purga par-
‘cial de los gases de explosién desde ;la cémara de explosién
10, al exterior.‘ S : C S
Especialmente en la fijacifm o en la: unién de’ chapas,
por eaemplo ‘chapas perfiladas para cubiertas,. reVestimientos

o similares, es de esencial importancia una.adecuacion de la
encergia de clavado ya que son,nedesérias diferehtés enetgias
15, de clavado, seglin sea el espesor o el nﬁmefo de chapas super-
| puestas, asi como al considerar la diferente nétuiﬂeié_ﬁe los
materiales receptores. | I B
Si los clavos para fijar 1as chapas se clavasen, por
! ejemplo, con energia demasiado baja, ésto tendria como con- |
20, secuencia que las cliapas no se apoyan ya fijds sthe el fondo
y debido a ésto son provensas a vibraciones.‘Al no apoyarse
la chapas firmemente sobre el fondo los clavos estén también
sometidos a cargas de flexién esencialmente més altas ya que
el apoyo no directo de las onapas tiene’ como. consecuencia un |
25, aumento de la separacién de flexién. Ademés de ésto un clavo
no clavado completamente produce una impresién visual mala,
lo cudl tiene eepecialmente importancia por eiemplo en cubier-
tas o revostimiwntos._

Pero en el caso de que los clavos se claven con ener~

30, gia demasiado alta, en 1los clavos que se han empleado hasta
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'ahora ésto tiene como consecuencia que las cabezas de los ola—

'vos se separan y se inutiliza la fijacién con la ilusién de un:

valor del recubrimiento segﬂn las exigencias. Incluso cuando: 1a

energia excedente no es suficidnte pdra separar las cabezaa

S de los clavos el rebotamiento de ja babeza del. clavo dé lugar;
| @ que se suelte parcmalmente el clavo de forma que decrecen ;

notablemente los valores de tiro. !

Considerando las propiedades exnuestas anteriormcnte

. 1os tipos de fijacién conocidos hasta ahora con- los elementos
10, | de fiJacion empleados usualmente presentan desventajas total-
mentoe esenciales, h ~. R

"~ Asi por ejemplo para la persona que maneja ol apara-
to de clavar es en cada caso practlcarente iwposible” elegir i
el ajuste segin las exigencias en un aparato de olavar oon ‘digd-
15, pogitivo de regulacién ya que tanto,el espesor de 1las chapaq
| como también el ndmero de las chapas superpuestas no puede
determinarse giempre con seguridad desds el lugar_en que se
encuentra la versona que maneja. Totalmente aparte de ésto,
los resultados logrados realmente coinciden raramente con
20, los valores ajustados, o varian ya después de realizadas algu= -
nas fijaciones, a consecuencia del ensuciamiento de. los oana-
les de enlace por residuos de combustién aue qucedan en el apa-
rato, , _

Por tanto se pas6é cada Vez mAs a regular la energia

25, de clavado mediante diferentes fuerzas de la carga de proyeoc-
citn. Este método es en si dependiente de pocos féctores de
inseguridad, pcro tiene la desventaja de qﬁe'el_paso de una
fuerza de carga de proyeccién a la siguiente significa un sal-

to de encrgia demasiado grande. Debido a ésto surge frecuenteﬁ

30. mente el peligro de que una vez clavado un elemento de fija- .

N A o . . R SRR

...................




. 10,

15.

- 204

25,

30,

" condicionado por ésto de un considerable_acopio de cargas de

pProceso de glavado y reduce mediante ésto el peligro de un deﬂ' 
‘terioro'dél clavo. Més bien se crea un tramo dentro del cual
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cién con energia demasiado baja, al elégirf una. carga de proyeé; .

cién més fuerte el salto de energia es tan grande que se lle-i

ga al otro extremo y se inutiliza la fijacidn debido a la se—l.;'

paracidn de la cabeza del clavo o al surgir el efecto de rebO*
tamiento mencionado anteriormente. ‘Ademés de ésto un constan-‘

te cambio de las cargas de proyeccién, asi como un goarreo !

proyeccién, impide considerabl emente a la persona que maneja
ol aparato de cyavar. ' |

La invericién crea un elemento de fiaaéién, especialmel
te paré fijar o unir chapas, el cual garantiza una fijacién
apta en su funcionalidad y de buen aspecto bptico mwy indepen-
dientemente de la energia de clavado surgida.-‘““' R

Segin la invencién . ésto se consigue porque al menos
una de las arandelas esté desqrrollada a modo de domo oon 13,
abertura dirigida hacia la punta del clavo, Yy al extremo pos-
terior del vastago cilindrico continua- una - zqna que se ensen-

cha cénica hacia atréds.

La zona que se ensancha cénica hacia el extremo trase.

ro del clavo impide en unién con la arandelé‘contormada'a'ﬁodb
de domo, una detencién del clavo a modo de.peﬁcusién‘en el

en el proceso ‘de clavado se ajusta una friccidn que. incremen-
ta cada vez még y -la detencién del clavo se - efectﬁa de modo

cada vez més retardado al aumentar -la profundidad de clavado.
Durante el proceso de detencién la arandelé_éonférmada‘a modo
de domo circunda la zona que se ensancha cénica éproximadémen-

te normal al contorno exterior cénico, de mancra queé déebido -

a ésto el efecto de rozamiento se eleva todavia més por' caras
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15.

20.

25.

30.

una fijacién utilizable sobre un gran ancho de potencia. Bsto

e esnecialmente eﬂ cubiertas o revestimieﬁfos,iia arandela tra-

qde‘estén perpendiculares entre ‘sl Mediéﬁtegla'aocién;don-
junta de estas propiedades se consigue'asi lqgrar siempre

crea por decirlo asi entre las distintas fuerzas de la carga
de Droyeccion una transiceién continua, de maiera que al no |
elegirse exactamente la fuerza la fijacién 51gue siendo apta

en su funcién'y dnicamente ocurre que la zona cénica-del cla-

Vo penetra mds o menos profunda en la arandeLaLo}biéh;én el qP,

terial receptor, S
Para lograr un buen agpecto visual de la fijacifm,

sera estéd desarrollada preferenteménte a modo de domo. Median

te ésto el conjunto de la fijacidn dbticne | la forma de un

bombeado que apenas repercute como estorbo, el cudl no presene.

ta tampoco ninguna- parte saliente quo 91gnif1que peligro

de accidente, Repercute favorablemente asimismo bajo el aspec

to éptico, asi como por motivos técnicos de funcionalidad,

sl ambas arandelas estén desarrolladas a modo de domo en la

misma direcoifnm. L ' :
Especialmente en fijaciones a las cuales ée-impohen

exigencias optigas extraordinariamente altas, repercute vene|

tajosamente si la zona exterior del didmetro de la- arandela
conformada a modo de domo estd desarrollada nlana. Mediante

ésto se produce sopre la chaﬁa a fijar una- Tran sunerficie

de anoyo, de maneraj;que el borde la arandela conformado a mo-.l

do de domo no se embute en la chapa y no QOnduce por ésto a
un asvecto malo, Ademds debido a la mayor superficic de épo—
yo se elevan igualmente los valores del recubrimiento'de'la

o de las chapas a fijar,

Junto a la transiccién continua tratada esencialmente
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hasta ahora entre las distintas fucrzas de la carga de. proyegi
cién, y las propiedades que repsercuten positivamente en el
agpecto visual, el elemento de fijacibén segin. la invencién

|
l
l
l
i
|
l
l
|

puede servir tanbién en medida préponderante bqra absorber

la energia de clavado excedente. En un clavo que sirvevpra-
ponderante para sorber la enrgia de clavado excedenfe, se
une preferentemente al extremo trasero de la zona que se en-
sanchalcénica, una cabeza cuyo didmetro es convenientemente
sélo algo mayor que el didmetro mAs grande la zona cénica,Es~
ta‘cébeza que se destaca del didmetro més grande de la iana
cénica, al elegirse demasiado grande la fuerza de la cérga
de proyeccién tropieza sobre la arandela qonformada a modo
de domo una vez que ha pasado la zona 6énica, de manera que
el clavo se detiene suavemente. La encrgia Qinétiéa,escondi—
da‘todavia en‘el clavo origina ahora no ya una rotura de la
cabeza del clavo como en 1os elementos de fijacibén conocidos
hasta ahora, sino que se transforme en energia de dei’omacién;
aplanéndose mAs 0 menos la arandela conformada a modo de domq
segtn sea la energia existente. in el caso de que la cabeza
del clavo esté guiada en una profundidad del émbolo.porvparﬁe
del aparato, contribuye también a la deformacidn~deflé‘aran- ‘
dela @l embolo que tropieza con su cara frantal gobre la araq—
dela, Segtin sea el caso de empleo, y con ello la energia o
excesiva a transformar eventualmente,.puede elegirse para la
arendela un material eléstico correspondiente. Resulta otra
posibilidad de regulacién debido a la. magnitud del abombaA_u
miento de la arandela.

Ademés de éstp para adecuar la energié excesiva a

absorber por la arandela conformada-a modo de domo, existe

también la posibilidad de desarrollar con céntog»vivoa el

’
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" borde de la arandela abombada que se apoya sobpe la segunda _
! arandela?o sobre la chapa a fijar, de manera que -éste se'en-§

gancha Yy opone asi una gran resistencia a Jla deformacién.
‘ Sobre el dimensionamiento del clavo 'y de la arandeld |
5 conformada a modo do domo actia ventajosamente un éngulo de
conicidad de la zona cénica de aproximadamente 15 a 20 . Estq
éngulo de conicidad forma también el comprdmiso O6ptimo entre5
la friceién para préducir la transicién continua de cartucho.
y 1la deseada transformacién de la energia excedente,
10, . Los valores de extraccién del clavo m;smo pueden me-|
| Jjorarse notablemente mediante un rebordeado précticado en el
véstago cilindrico, Para prevenir eventuales roturas del cla-'
vo por fisuras superficiales sungidas, el rebrodeado estéd
desarrollado preferentemente como rebordeado en flecha.
15, _ La invencién se aclara ahora con més detalle~a ba-
se de los dibujos que reproducen ésta a modo de ejemplo.‘.

La figura 1 muestra un clavo segﬁn la invencién con
dos arandolas conformadas a modo de domo, ,

la figura 2 muestra el clavo de la figura 1l en si-
20, tuacibn en la gque estd clavado con energia relativamente -
vaja, | o
A | la figura 3 muestfa el ‘clavo de la figura 1 en_eitu?-
cifn en la que estéd clavado con enorgia relativamente alta,

_ la figura 4 muestra otra forma de cjecticién del cla-

25, vo con una arandela que sirve esencialmente para la transfofm
macibn de la energia,

En la figura 1 se vé un clavo designado en su con-
junto con 1 con un véstago cilindrico 2, una punta ojival 3
y una zona de véstago 4 que se ensancha cénica hacia el ex~

- 30, “tremo trasero del clavo, Sobre el véstago cilindrico 2 que
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estd dotado de un rebordeado en flecha 5, el clavo lleva dos
arandelas 6,7 conformadas a modo de domo que presentan esen- }

. cialmente el mismo didmetro y estdn dispuestas a separacibn
wa de otra, | - o
5e . - En la figura 2 me vé el clavo 1. clavado, estando fija- .
’ dag la chapa 11 sobre un material recentor 9, Como represen-'? o

ta claramente la figura 2 este clavo esté.c;avado'cbn poca
energia, es decir ni tan siquiera ha penetrbdo‘totalmenteleﬁ‘
‘el material recevtor 9 o bien en la chapa a fijér 11 el vésta

10, go cilindrico 2, No obstante la fijacién es completamente ap-

ta en su funcién y tiene un aspecto visual extraordinariamen—
| te favorable como esté& representado en la flgura 2. Esto es
| debido a que la arandela 7 se ha encajado sobre.el véstago 2

del clavo hacia la arandela 6, habiendo encontrado ambas aran

15. delas un contrafuerte en la zona 4 que se ensaricha cénica. Me

diante esto la chapa 1l se presiona con una cierta tensidn
previa contra ol material recentor 9. Debido a que la zona
de ‘didmetro exterior de ambas arandelas 6,7 esté desgrrollad
plana, se forma una gran superficie de anoyo sobré'lé chapa 11 5
20, a fijar, de manera que ésta no obtiene ninguna acuﬁadura que
produzca un aspecto feo, _ S :
La figura 3 muestra una fijacibh similar a la de la fi-
gura 2 con la dYnica diferencia de due en la figuré 3 el clavq
1 con energia esencialmente més élta; La_figura‘}lﬁheétfaf'
26. claramente que la zona 4 que se¢ ensancha cénica-ha'atravésg-
‘do la chapa a fijar 11 y también ha penetrado_eﬁ 31 ﬁaféri§1__
receptor 9., Con &ste paso o bien penetracién de 1a_z9na‘éofl
. | nica 4 se transformé una considerable partg dg la epergia,
oxcedente de clavado en énengia de deformacién,”habiéndosev‘

30, pesado adicionalmente ambas arandelas 6, 7 lo cuél requiere
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igualmente una considerable cuantia en energia. Fero de la fi%
gura 3 se desvrrende claramente que también esté fijacibn es
.totalmnnte anta en su funcibén 'y tlene un aSpecto extraordina-
riamente favorable, 5
5 - . En la figura 3 se vé ignalwente una parte del émbolo

12 por parte del aparato que origina la nenotracién del clavo

1. Asi la fizura 3 muestra ademis que no es p031ble un paso

i total de las arandelas 6,7 a través del extreno trasero del E
A clavo, ni la extincién de los Valores del recubrimiento surgir
10, da con ésto, ya que la zona trasera del glavo 1 estéd guiada e
un escote 14 del émbolo 12, el cuél esté ‘dimensionado de manéf
ra que al existir todavia una gran energie de clavado exceden%

te la cara frontal 13 del émbolo 12 tropieza sobre las aran-.!

delas 6,7. Mediante ésto, junto a una penetracién més péqueﬁa"

15. . del clavo 1 se presionan también nlanas ambas arandelas 6,7
en Ja misi-a medida, de manera que el clavo no puede msarse '
nunca de las arandelas 6,7 mds alld de la zona cénica 4,

Para la con uceibn en el escote 14 del erbolo 12 el clavo

: 4 2 . L K
presenta una corta zona cilindrica 10 que continua a la zona
20, { cbénica 4 hacia el extremo trascro del clavo, como 382 vé ‘en

las f'i{7uras 1,2 3,

La figura 4 muestra un clavo designado en su conjun—
to con "la" el cual repragenta otra posible forma de ejecuqiéﬁ.
! Esta forma de ejecucibn estéd creada especiglmente para aque-
25, 1los casos donde. tienen que transformarse em energia de defor-
macién altos valores de energia de clavado excedente,

El clavo "la" presenta de nuevo un véstago cilindri-
co 2 oon rebordeado en flecha 5, una punta ojival 3 y-una Z 0w
na de vastago 4 que se ensancha cénica hacia el extremo tra-
30, sero del clavo de cuyo diémetro sobresale una cabeza 15.'qur

[«
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1a arandela 6a conformada a modo de @omo opone una gran resis-

'salidé del borde de la arandcla de cantos agudos que mira’

"mente, Asi nor =jemvlo, por citlar 610 un. ejemplo, puede tane

S el vé,tago cilindro 2 el elavo lleva: una arandela 6a conforma-

da a modo de domo y una arandela 8 plana, Como. muestra clara—
mente la figura 4 la arandela 6a a modo de domo esté abOmbada
¥ presenta un borde que sale normali al material receptor. Asi

tencla al clavarse con altos valores surgidos eventualmente

de enargia excedente, ya que la cabeza 15 hace tope sobre la’

aréndela 6a y asi son necesarios notables valores de ehergia

para la deformacién de ésta arandela, Lsta clevacién de la

encrgia necesaria para la deformacibn de la arandela proce-

de ‘por una parte del fuer abombariento y por otra parte de la:

hacia la chana Pijar o hien hacia la arandela 8. Esta estruc-l

turacioén actia, en, contra de un doslizamiento dol bo;de'de,lé
arendela 6a en el vroceso de deformacién, ' !
Estas formas de ejecuclibn dnscrltas antorlonuente y mos

tradas a'modo de ejemn~lo en las fJ"uras 1y 4:no deben repre-
”Pntar en modo alguno una estruc turacibn obligatoria. ids bieh
las - ormaq de cjecucibn del clavo asi como la estruoturacién

hs uiqpou1oién de las arande'as puod@n combinarse aitrarig-

bién dotarse a un ciavo gegiin la fijura 4 de arandelas como

las represeontadas en la figura 1,

N O A
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Descrita suficientemente la naturalera del invento, asi

como la nanera de realizarlo en la nrdctica, debe hacerse

constar aque las disnosicioncs anteriormente indicadas son sug

centibles de modificaciones de detal!le en cuanto no alteren |

e
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su principio fundamental., También se hace constar que el in- ?
vento correspondé a una solic1tvd de patente- ?resentada en '
Alemania con cl nimoro P 22 37 528.6 de 31 de julio de 1972, |

acqgiéndose por lo tanto a los benefiCiOS mie conceden los

- B, - Convenios Internacionales en vigor, siendo io‘que conétituyea
la eqencia del referido invento, y nor 1o que se SOIiéita
MODELO DE UTILIDAD por veinte a‘ios en Bsnaﬁa sobre: CLAVO
PARA APARATOS DE CIAVAR ACCIONADOS POR FUERZA DE rOLVORA,i

caracteri andose por lo siguiente: : - 1

) 10, | i " 1,~- Clavo vara a-aratos de clavar accionados por fuerzd
de polvora, con vdastago cilindrico y dos arandelaS'disnuestaJ
sobre el védstago con soparacién entre sf, caracterizado porqqe

- al menos una de las arandelas esté desarrollqda a modo de do—

mo coh aberbura dirigida hacia la ounta del clavo, y al extrq—
15. mo trasero del véstago cilindrico continua una zona que se
ensancha cénica hacia atrés, _ - ]
2.~ Clavo segin la reivindicacién’l, caracterizado por-
que la arandela trasera estd desarrollada a modo de domo,

3.~ Clavo segin la relvindlcaoién 1, caréoterizado

20, vorque ambas arandelas estan desarrolladas a modo de domo,
4.~ Clavo segin una de las reivinﬂicaqiones 1a 3,
caracterizado norque la zona extefipr del diémetro de las
arancelas conformadas a modo de domb esta desarrollada plana;
5,- Clavo segtn una de las reivindicaciones 1-a 4, ca-
25. ractorizado porque al extremo trasero de la zona que sé ensan-
ché cénica continua una cabeza ouyo diémetro es preferente-
mente un poco mayor que ¢l mayor didmetro de la w=ona cbniéa.
6.- Clavo sertin wna de las reivindicaciones 1 & 5, ca-

ractorizado porque ol angulo de conicidad de la zona que se

. " o
30. ensancha conica, suponz anroximadamoente 15 a 25 .
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5.

'presente Iemoria, y en los dibujos adjuntos,.

Te= Clavo segin una de las reivindlcaciones 1ea 6, ca- |
racteriyado porque el véstago cilindrieo presenta un rebordea-
do, preferenterente un rebordeado en flecha. ' |

8.— Clavo para aparatos de clavar aocloriadb nor fuerza

de polvora, tal y como queda rsu.;\tancialmente descrito en la

“4ta Memoria consta de doce hojas, encritas a méquina

por una sola cara, . '
Madria, 3§ JUL 1373
HILTI AKTIENG ESELLSCHAPT,

OMEZ ACEBD Y [ADCRN,
% p- Ettmador ke Gaatu Evvodader
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