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Clavo para a p a ra to  de c la v a r  accionado por 
fu e rz a  de p ó lv o ra .

HILTI AKTIENGESELLSCHAFT, en tid ad  d e l P rin c ip ad o  de Liech 
te n s te in ,  r e s id e n te  on Schaan, P rin c ip ad o  de L icch tens­
t e in .

El p resen te  Modelo do U ti l id a d , se r e f i e r e  a un 
clavo para a p a ra to s  de c la v a r  accionados po r fu e rza  de 
p ó lv o ra , con vástag o  c i l in d r ic o  y dos a ra n d e la s  d ispues­
ta s  sobre e l  v ástag o  separadas e n tre  s i .

5 . En lo s  a p a ra to s  de c la v a r  accionados po r fu e rza  de

' ' ' .

¡ iiu ciavaao completamente proctuce una im presión v is u a l  mala,
} lo  cuál tie n e  especialm ente im portancia  po r ejem plo en cubier-
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p ó lv o ra , para lo s  c u a le s  se emplea e l  c lavo  mencionado a l  print-' 
c ip io ,  son conocidos fundam entalm ente dos t ip o s  de regu lac ión  
de la  en e rg ía  de c lavado , concretam ente por una p a r te  l a  elec-¡ 
oión de d if e re n te s  fu e rz a s  de la  ca ig a  de p roy ecc ió n , y por 
o tro  lado  d is p o s i t iv o s  de reg u lac ió n  poi^ p a r te  d e l aparp to .L os 
d is p o s i t iv o s  conocidos po r p a r te  d e l ap a ra to  para l á  regulaciójn 
de la  en erg ía  de clavado o rig in an  generalm ente una v a ria c ió n  
de voldmen de la  cámara de explosión i n i c i a l  o una pulga p a r-  í 
c i a l  de lo s  gases de exp losión  desde la^cám ara de explosión 
a l  e x te r io r .  ; , . , . .

Especialm ente en la  f i j a c ió n  o en la .u n ió n  de chapas, 
po r ejemplo chapas p e r f i la d a s  para C u b ie rta s , re v e s tim ie n to s  
o s im ila re s ,  es de e se n c ia l  im portancia  una adecuación de la  
en erg ía  de clavado ya que son n e c e sa r ia s  d i f e r e n te s  én e ig iá s  
de clavado, según sea e l  espesor o e l número de chapas super­
p u e s ta s , a s i  como a l  c o n s id e ra r  la  d i f e r e n te  naturáLeza de lo s  
m a te r ia le s  re c e p to re s .

Si lo s  c lavos para f i j a r  la s  chapas se c lav asen , por 
ejem plo, con en erg ía  demasiado b a ja , é s to  te n d r ía  como con­
secuencia  que la s  chapas no oe apoyan ya f i j a s  so b re  e l  fondo 
y debido a é s to  son propensas a v ib ra c io n e s . Al no apoyarse 
la  chapas firm em ente sobre  e l fondo lo s  c lav o s e s tá n  también 
som etidos a cargas de f le x ió n  esencialm ente, más a l t a s  ya que 
e l  apbyo no d ir e c to  de l a s  chapas t ie h e  como consecuencia un 
aumento de la  separación  de f le x ió n . Además de é s to  un clavo 
no clavado completamente produce una im presión v is u a l  mala, 
l o  cu á l t ie n e  especialm en te im portancia por ejem plo en cu b ie r­
t a s  o re v e s tim ie n to s .

Pero en e l  caso  de que lo s  c lav o s se c lav en  con ener­
g ía  demasiado a l t a ,  en lo s  c layos que se han empleado h asta
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ahora é s to  t ie n e  como consecuencia que l a s  cabezas de lo s  c la ­
vos se separan y se i n u t i l i z a  l a  f i j a c ió n  con la  i lu s ió n  de un 
v a lo r  d e l recubrim ien to  según l a s  ex ig en c ias . In c lu so  b u an d o lS  
en erg ía  excedente no es s u f ic ié n té  pára se p a ra r  l a s  cábezas
de lo s  c lavos e l rebo tam ien to  de ía! Cabeza d e l c lav o  dá lu g a r  ;! ' ia que se s u e l te  parc ia lm en te  e l  c lavo  de forma que decrecen i 
notablem ente lo s  v a lo re s  de t i r o .

Considerando l a s  propiedades expuestas an te rio rm en te  
lo s  t ip o s  de f i j a c ió n  conocidos h a s ta  ahora con lo s  elementos 
de f i j a c ió n  empleados usualm ente p resen tan  d e sv e n ta ja s  t o t a l ­
mente e se n c ia le s .

Asi por ejemplo para l a  persona que maneja e l  apara­
to  de c la v a r  es en cada caso prác ticam en te  im po sib le  e le g i r  
e l  a ju s te  según l a s  ex ig en c ias  en un ap ara to  de o la v a r  oon d is 
p o s it iv o  de reg u lac ió n  ya que ta n to  e l  espeso r de l a s  chapas 
como también e l  número de l a s  chapas superp uestas  no puede 
d e te rm in a rse  siempre con seguridad desde e l  lu g a r  en que se 
encuentra  la  persona que maneja. Totalm ente a p a r te  de é s to ,

} lo s  re su lta d o s  lo g rad o s realm ente co in ciden  raram ente con 
lo s  v a lo re s  a ju s ta d o s , o v a ria n  ya después de r e a l iz a d a s  algu­
nas f i j a c io n e s ,  a consecuencia d e l ensuciam iento de lo s  oana­
l e s  de en lace  por re s id u o s  de combustión que quedan en e l  apa­
ra to .

Por ta n to  se pasó cada vez más a r e g u la r  l a  en e ig ia  
de clavado m ediante d i f e r e n te s  fu e rz a s  de l a  ca rg a  de proyec­
c ió n . E ste  método es en s í  dependien te  de pocos f é c to r e s  de 
in se g u rid a d , pero t ie n e  l a  d e sv en ta ja  de que e l  paso de una 
fu e rz a  de carga de proyección a l a  s ig u ie n te  s ig n i f i c a  un s a l­
to  de en erg ía  demasiado grande. Debido a é s to  surge fre c u e n te ­
mente e l  p e lig ro  de que una vez clavado un elem ento de f i j a -
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ción  con en erg ía  demasiado b a ja , a l  e le g i r  uRa carg a  de proyeó 
ción más f u e r te  e l  s a l to  de en erg ía  es tan  g rande que se l i e - i  
ga a l  o tro  extremo y se i n u t i l i z a  l a  f i j a c ió n  debido  a l a  se-} 
paración  de l a  cabeza d e l c lavo  o a l  s u r g i r  e l  e f e c to  de rebo4 
tam ien to  mencionado an te rio rm en te . Además de é s to  un co nstan -j 
te  cambio de la s  cargas de proyección , a s i  como un aoarreo  
condicionado por é s to  de un c o n s id e rab le  acop io  de cargas de 
proyección, impide considerablem ente a la  persona que maneja 

i e l  ap ara to  de c la v a r .
La invección  c rea  un elemento de f i j a c i ó n ,  espécialm en 

t e  para f i j a r  o u n ir  chapas, e l  cu a l g a ra n tiz a  una f i j a c ió n  
a p ta  en su fu n c io n a lid ad  y de buen asp ec to  ó p tic o  muy indepen-j- 
d ien tem ente de la  en e ig ia  de clavado su rg id a . ' .

Según l a  invención, é s to  se consigue porqué a l  menos; 
una de l a s  a ran d e la s  e s tá  d e sa rro lla d a  a modo de domo con l a  
a b e r tu ra  d i r ig id a  h ac ia  l a  punta d e l  c lav o , y a l  extremo pos­
t e r i o r  d e l vó stag o  c i l in d r ic o  co n tinua  una zona que se ensan­
cha cónica h a c ia  a t r á s .

La zona que se ensancha cónica h a c ia  e l  extremo t r a s e l  
ro  de l clavo  impide en unión con la  a ran d e la  conformada a modp 
de domo, una de tenc ión  d e l clavo a modo de p e rcu sió n  en e l 
proceso de clavado y reduce m ediante é s to  e l  p e l ig ro  de un dej- 
t e r io r o  d é l c lav o . Más b ien  se  c rea  un tramó, d e n tro  d e l cual 
en e l  proceso de clavado  se a ju s ta  una f r i c c ió n  que incremen­
t a  cada vez más y la  de tenc ió n  d e l c lavo  se e fe c tú a  de modo 
cada vez más re ta rd ad o  a l  aum entar la  profundidad  de clavado. 
D urante e l proceso de de tención  la  a ran d e la  conformada a modo 
de domo c ircun da la  zona que se ensancha cón ica  aproximadamen-(- 
t e  normal a l  contorno e x te r io r  cón ico , de manera qué debido 
a é s to  e l  e fe c to  de rozam iento se e leva to d av ía  más por ca ras30
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que e s tán  p e rp en d icu la res  e n tre  s i¿  M ediante l a  áo c ián  con- j 
ju n ta  de e s tá s  propiedades se c o n s ig u e 'a s i  lo g ra r  siem pre ¡ 
una f i j a c ió n  u t i l i z a b l e  sobre un g ran  ancho de p o te n c ia . Esto]
c rea  por d e c ir lo  a s i  e n tre  l a s  d i s t i n t a s  fu e rz a s  de l a  car^a  !

- . ' ' '  .. ¡de proyección una t ra n s la c ió n  co n tin u a , da mar e ra  que a l  no ¡ 
e le g ir s e  exactam ente la  fu e rz a  l a  f i j a c ió n  s ig u e  siendo ap ta  ' 
en su fu nc ió n  y únicam ente ocurre  que la  zana có n ica  d e l  c la ­
vo pen e tra  más o menos profunda en la  a ran d e la  o b ien  en e l  ma 
t e r i a l  re c e p to r .

P ara lo g ra r  un buen aápecto  v is u a l  de l a  f i j a c ió n ,  
especialm en te etí c u b ie r ta s  o re v e s tim ie n to s , l a  a ran d e la  t r a ­
se ra  e s tá  d e sa rro lla d a  p referen tem en te  á modo de domo. Median­
t e  é s to  e l conjunto  de l a  f i j a c ió n  ¿ b tíen e  l a  forma de un 
bombeado que apenas re p e rc u te  como e s to rb o , SÍ c u á l no presen 
ta  tampoco ninguna p a r te  s a l ie n te  que s ig n if iq u e  p e l ig r o ,  
de a c c id e n te . Repercute favorablem ente asimismo b a jo  e l  aspee 
to  ó p tic o , a s i  como por m otivos té c n ic o s  de fu n c io n a lid a d , 
s i  ambas a ran d e las  e s tán  d e sa rro lla d a s  a modo de domo en l a  
misma d ire c c ió n .

Especialm ente en f i ja c io n e s  a l a s  c u a le s  se imponen 
ex ig en c ias  ó p tic a s  ex trao rd in a riam en te  a l t a s ,  re p e rc u te  ven­
ta josam en te  s i  l a  zona e x te r io r  d e l diám etro de l a  a ra n d e la , 
conformada a modo de domo e s tá  d e sa rro lla d a  p la n a .M e d ia n te  
é s to  se produce sobre la  chapa a f i j a r  una g ran  s u p e r f ic ie  
de apoyo, de manera¡que e l  borde l a  a ran d e la  conformado a mo­
do de domo no se embute en l a  chapa y no conduce por é s to  a 
un aspec to  malo. Además debido a l a  mayor s u p e r f ic ie  de apo­
yo se elevan igualm ente lo s  v a lo re s  d e l recu b rim ien to  de la  
o de la s  chapas a f i j a r .

Ju n to  a la  tra n s ic c ió n  con tinua t r a ta d a  esencialm ente

'4WM-S¡%)¡K* ' -'HaaáNüBv.-.:'
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h a s ta  ahora en tre  l a s  d i s t i n t a s  fu e rz a s  de la  carga  de proyec 
c ió n , y l a s  propiedades que rep ercu ten  p o sitiv am en te  en e l  ¡taspecto  v is u a l ,  e l elemento de f i j a c ió n  según l a  invención 
puede s e r v i r  también en medida preponderante ¿ a ra  ab so rb er 
la  energ ía  de clavado excedente. En un clavo  que s irv e  p re­
ponderante p a ra íb so rb e r l a  en rg ia  de clavado exceden te , se 
une p referen tem en te  a l  extremo tra s e ro  de l a  zona que se en­
sancha có n ica , una cabeza cuyo d iám etro  es convenientem ente 
sólo  a lgo  mayor que e l  d iám etro más grande la  zona có n ica .E s- 
t a  cabeza que se d e s tac a  d e l diám etro  más g ran de  de la  zona 
cón ica , a l  e le g ir s e  demasiado grande l a  fu e rz a  de  l a  carga 
de proyección tro p ie z a  sobre la  a ran d e la  conformada a modo 
de domo una vez que ha pasado l a  zona có n ica , de manará que 
e l clavo se d e tien e  suavemente. La en erg ía  c in é t ic a  escondi­
da tod av ía  en e l clavo  o r ig in a  ahora no ya una ro tu r a  de l a  
cabeza d e l c lavo  como en lo s  elem entos de f i j a c i ó n  conocidos 
h a s ta  ahora , sino  que se transfo rm e en en erg ía  de deformación; 
aplanándose más o menos l a  a ran d e la  conformada a modo de dom( 
según sea la  en erg ía  e x is te n te .  En e l caso de que la  cabeza 
d e l clavo e s té  gu iada en una profundidad d e l émbolo por p a r t í  
d e l ap a ra to , co n tribu ye  también a l á  deform ación de la  aran­
d e la  é l  embolo que tro p ie z a  con su cara  f r o n ta l  sobpe la  aran­
d e la . Según sea e l  caso de empleo, y con p ilo  l a  energ ía  
excesiva a tran sfo rm ar even tualm ente ,,puede e le g i r s e  para la  
a ran dela  un m a te r ia l  e lá s t ic o  co rresp o n d ien te . R e su lta  o tra  
p o s ib il id a d  de re g u la c ió n  debido a la  m agnitud d e l  abomba­
m iento de la  a ran d e la .

Además de é s to  para adecuar l a  energ ía  excesiva  a 
ab so rb er por la  a ran d e la  conformada a modo de domo, e x is te  
tam bién l a  p o s ib il id a d  de d e s a r r o l la r  con Cantos v iv o s  e l30
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borde de l a  a ran d e la  abombada que se apoya sobre la  segunda j 
a ran d e la  o sobre la  chapa a f i j a r ,  de manera que é s te  se  en- : 
gancha y opone a s i  una g ran  r e s i s te n c ia  a l a  deform ación. ¡ 

Sobre e l  dim ensionam iento d e l clavo  y de  la  arandela! ! 
conformada a modo de domo actúa  ventajosam ente un ángulo de i 
conicidad  de la  zona cónica de aproximadamente 15  a 20 . Éstój

'  iángulo de conicidad  forma también e l  compr&miso óptimo en tre  
la  f r ic c ió n  para  p ro d u c ir la  t ra n s ic ió n  co n tin u a  de cartucho  
y la  deseada tran sfo rm ac ió n  de la  en erg ía  exceden te .

Los v a lo re s  de ex tracc ió n  d e l c lavo  mismo pueden me­
jo ra rs e  no tablem ente m ediante un rebordeado p rá c tic a d o  en e l 
v ástag o  c i l in d r ic o .  Para p re v e n ir  ev en tu a les  ro tu r a s  d e l c la ­
vo por f i s u r a s  s u p e r f ic ia le s  su rg id as , e l  rebrodeado e s tá  
d e sa rro lla d o  p referen tem en te  como rebordeado en f le q h a .

La invención  se a c la ra  ahora con más d e ta l lo  a ba­
se de lo s  d ib u jo s  que reproducen é s ta  a modo de ejem plo.

La f ig u ra  1 m uestra un clavo  según la  invención  con 
dos a ran d e la s  conformadas a modo de domo¿

l a  f ig u ra  2 m uestra e l  clavo  de la  f ig u r a  1 en s i ­
tu ac ió n  en la  que e s tá  clavado oon en erg ía  re la tiv a m e n te  
b a ja ,

l a  f ig u r a  3 m uestra e l  olavo de l a  f ig u r a  1 en s i tu a ­
ción en la  que e s tá  clavado con en erg ía  re la tiv a m e n te  a l t a ,

l a  f ig u ra  4 m uestra o tra  forma de e jeo üc ió n  d e l c la ­
vo con una a ran d e la  que s irv e  esencialm ente p a ra  l a  t ra n s fo r ­
mación de la  en e rg ía .

En la  f ig u ra  1 se vé un clavo  designado en su con­
ju n to  con 1 con un v ástag o  c i l in d r ic o  2, una pu n ta  o j iv a l  3 
y una zona de vástago  4 que se ensancha cónica h a c ia  e l ex­
tremo t r a s e r o  d e l c lav o . Sobre e l  vástag o  c i l in d r ic o  2 que30,
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e s tá  dotado de un rebordeado en f le c h a  5, e l  c lavo  l le v a  dos 
a ran d e la s  6,7  conformadas a modo de domo que p resen tan  osan- ! 
c ialm en te e l mismo diám etro  y e s tán  d isp u e s ta s  a separación  j 
una de o t r a .  j

En la  f ig u ra  2 se vé e l  clavo  1 c lav ad o , estando f i j a  
das l a  chapa 11 sobre un m a te r ia l  re c e p to r  9. Como re p resen - !' jt a  c laram ente  la  f ig u ra  2 e s te  clavo  e s tá  clavado con poca ¡ 
en e rg ía , es d e c ir  n i  tan  s iq u ie ra  ha penetrado to ta lm en te  en 
e l  m a te r ia l  re c e p to r  9 o b ien en la  chapa a f i j a r  11 e l v á s ta  
go c i l in d r ic o  2. No o b stan te  la  f i j a c ió n  es completamente ap­
t a  en su función  y t ie n e  un aspecto  v is u a l  ex trao rd in ariam en­
t e  fa v o ra b le  como e s tá  rep resen tad o  en la  f ig u ra  2. Esto es 
debido a que la  a ran d e la  7 se ha encajado s o b re ,e l  vástag o  2 
d e l c lavo  h ac ia  la  a ran d e la  6 , habiendo encontrado  ambas aran­
d e la s  un c o n tra fu e r te  en l a  zona 4 que se ensancha cón ica . Me­
d ia n te  e s to  l a  ohapa 11 se p resiona  con una c i e r t a  ten s ió n  
p rev ia  co n tra  o l m a te r ia l re c e p to r  9. Debido a que la  zana 
de d iám etro  e x te r io r  de ambas a ran d e la s  6 , 7  e s té  d e sa rro lla d a  
p lana, se forma una gran s u p e r f ic ie  de apoyo sobré  l a  chapa 11 
a f i j a r ,  de manera que é s ta  no o b tien e  ninguna acuHadura que 
produzca un aspecto  fe o .

La f ig u ra  3 m uestra una f i j a c ió n  s im ila r  a l a  de la  f i ­
gura 2 con la  ún ica d ife re n c ia  de que en l a  f ig u r a  3 e l  clave 
1 con en erg ía  esencialm ente más a l t a .  La f ig u ra  3 m uestra 
claram ente que la  zona 4 que se ensancha có n ica  ha a tra v e sa ­
do la  chapa a f i j a r  11 y también ha penetrado en e l  m a te r ia l 
re c e p to r  9. Con é s te  paso o bien p e n e trac ió n  de la  zona có­
n ica  4 se traivsfqrmó una co n s id e rab le  p a r te  de l a  energ ía , 
excedente de clavado en energ ía  de deform ación, habiéndose 
pesado ad ic ionálm ente  ambas a ran d e la s  6 , 7  lo  cu á l re q u ie re

^ -R K -p -K R ?::



igualm ente una co n sid e rab le  cu an tia  en en e rg ía . Pero de La fi-j- 
gu ra 3 se  desprende claram ente que también e s tá  f i j a c ió n  es '

tto ta lm en te  ap ta  en su func ión  y t ie n e  un aspec to  ex trao rd in a-!
riam ente fa v o ra b le . '

En la  f ig u ra  3 se vé igualm ente una p a r te  d e l émbolo!
12 por p a rte  d e l ap a ra to  que o rig in a  la  p en e trac ió n  d e l clavo
1. Asi l a  f ig u ra  3 m uestra además que no es p o s ib le  un paso
t o t a l  de la s  a ran d e las  6 , 7  a tra v é s  d e l extremo t r a s e r o  d e l !- - - ic lavo , n i  l a  ex tin c ió n  de lo s  v a lo re s  d e l recu b rim ien to  surgij-
da con é s to , ya que la  zona t r a s e r a  d e l qlavo 1 e s tá  guiada eh
un esco te  14 de l émbolo 12, e l  cu á l e s tá  dim ensionado de manéj-
ra  que a l  e x i s t i r  to d av ía  una g ran  energ ía  de clavado excedenj-
t e  la  cara  f r o n ta l  13 d e l émbolo 12 t ro p ie z a  sobre  la s  a ran - i
d é la s  6 ,7 . Mediante é s to , ju n to  a un& p en e trac ió n  más péqueHa¡
d e l clavo 1 se presionan  también planas ambas a ra n d e la s  6,7
en la  misma medida, de manera que e l  clavo no puede pasarse
nunca de la s  a ran d e las  6,7  más a l l á  de la  zona cón ica 4.
Para la  con ucción en e l  esco te  14 de l embolo 12 e l  clavo; - - p resen ta  una c o r ta  zona c i l in d r ic a  10 que co n tin u a  á la  zona
cónica 4 hacia  e l extremo t ra s e r o  d e l c lav o , como se vé en
la s  f ig u ra s  1,2  3 ,

La f ig u ra  4 m uestra un clavo designado en su conjun­
to  con " la"  e l  cu a l re p re se n ta  o tra  p o sib le  forma de ejecucióp  
E sta  forma de e jecuc ió n  e s tá  creada especia lm en te  para aque­

l lo s  casos donde t ie n e n  que tran sfo rm arse  an en e rg ía  de d e fo r­
mación a l to s  v a lo re s  de en erg ía  de clavado exceden te .

El clavo " la"  p re se n ta  de nuevo un v á s ta g o  c i l i n d r i ­
co 2 oon rebordeado en f le c h a  5, una punta o j iv a l  3 y una zo­
na de v ástag o  4 que se ensancha cónica h a c ia  e l  extremo t r a ­
sero  d e l clavo de cuyo diám etro so b re sa le  una cabeza 15. Sobrio
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e l  váotago c i l in d r o  2 e l  olavo l le v a  una a ran d e la  6a conforma^ 
da a modo de domo y una aran d e la  8 p lan a . Como m uestra c la ra - : 
mónte la  f ig u ra  4 La a ran d e la  6a a modq de domo e s tá  abombada: 
y p re sen ta  un borde que s a le  norinal- a l  m a te r ia l  r e c e p to r . Asi' 
la  a ran d e la  6a conformada a modo de domo opone una g ran  resis^- 
te n c ia  a l  c la v a rse  con a l to s  v a lo re s  su rg idos eventualm ente ¡ 
de energ ía  excedente, ya que la  cabeza 15 hace to p e  sobre l a  j 
a ran d e la  6a y a s i  son n e cesa rio s  n o ta b le s  v a lo re s  de enorgia ! 
para l a  deformación de é s ta  a ran d e la . E sta  e lev ac ió n  de la  ¡, - ' ien erg ía  n e c e sa r ia  para la  deform ación de la  a ran d e la  proce- { 
de por una p a rte  d e l f u e r  abombamiento y po r o tr a  p a r te  de la! 
s a l id a  d e l borde de la  aran d e la  de can tos agudos q u e ,m ira ' } 
h a c ia  la  chapa f i j a r  o bien hacia  la  a ran d e la  8. Esta e s tru c ­
tu ra c ió n  ac tú a  en co n tra  de un d eslizam ien to  d e l borde d e ,la  * * ' ' ' '
a ran d e la  6a en e l proceso de deform ación.

E sta s  formas de e jecución  d e s c r i ta s  an te rio rm en te  y mosj- 
t ra d a s  a modo de ejcm -lo  en la s  f ig u ra s  1 y 4 no deben re p re ­
s e n ta r  en modo alguno una e s tru c tu ra c ió n  o b l ig a to r ia .  Más biejr 
la s  formas do e jecución  del clavo a s i  como la  e s tru c tu ra c ió n  
y d isp o s ic ió n  de la s  a ran d e la s  pueden com binarse a ibL traria- 
mente. Asi por ejem plo, por c i t a r  só lo  un ejem plo, puede tam­
b ién  d o ta rse  a un c lavo  según la  f ig u ra  4 de a ra n d e la s  como 
l a s  rep resen tad as  en la  f ig u ra  1 .

N OT A

D e sc r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  d e l inv en to , a s i  
como la  manera de r e a l i z a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse  
co n s ta r  que l a s  d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d ic a d a s  son susj- 

! c e p t ib le s  de m odificaciones de d e ta í l c  en cuanto no a l te re n
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su p r in c ip io  fundam ental. También se hace c o n s ta r  que e l  in -  !

Alemania con e l número P 22 37 528.6 de 31 de j u l i o  de 1972, 
acogiéndose por lo  ta n to  a lo s  b e n e fic io s  que conceden lo s

la  esencia  de l re fe r id o  inv en to , y uor lo  que se s o l i c i t a  
MODELO BE UTILIDAD por v e in te  a*'os en España sobre : CLAVO 
PARA APARATOS DE CLAVAR ACCIONADOS POR FUERZA DE POLVORA, 
c a rac te rizá n d o se  por lo  s ig u ie n te :

! ensancha cónica h ac ia  a t r á s .
2 .-  Clavo según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d o  por­

que la  a ran d e la  t r a s e r a  e s tá  d e sa rro lla d a  a modo de domo.

c a ra c te r iz a d o  norque l a  zona e x te r io r  d e l d iám etro  de la s  
a ran d e las  conformados a modo de domo e s tá  d e sa rro lla d a  p lan a .

5 .-  Clavo según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  l a  4* ca­

cha cónica continua una cabeza cuyo diám etro es p re fe re n te — 
mente un poco mayor que é l mayor diám etro de la  zona cónica .

6. -  Clavo según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 5, ca­
ra c te r iz a d o  p o rq ue e l  ángulo de conicidad de l a  zona que seoensancha cón ica , supone anroximadamonte 15 a 25 .

5. Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r, siendo lo  que c o n s titu y e  i

10. 1 . -  Clavo para a p a ra to s  de c la v a r  accionados por fu e rza
J; de pó lvora, con vástago  c i l in d r ic o  y dos a ra n d e la s  d isp u e s ta s  

sobre e l vástago  con separación  e n tre  s i ,  c a ra c te r iz a d o  porquje 
a l  menos una de la s  a ran d e las  e s tá  d e s a r r o l la d a 'a  modo de do-: 
mo con a b e r tu ra  d i r ig id a  hacia  la  punta d e l c lav o , y a l  éxtrej-

15 ! mo t r a s e r o  d e l vástago  c i l in d r ic o  con tinua una zona que se

¡ 3 .-  Clavo según la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o
20. t porque ambas a ran d e las  es tán  d e sa rro lla d a s  a modo de domo.

4 .-  Clavo según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  l a  3#

25. ra c to r iz a d o  porque a l  extremo t r a s e r o  de la  zona que se ensan-

30
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7 .  -  Clavo según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 6, ca- ¡ 
ra c te r iz a d o  porque e l vástag o  c i l in d r ic o  p re se n ta  un rebordead 
do, p referen tem en te  un rebordeado en f le c h a .

8.  -  Clavo para a p a ra to s  de c la v a r  acciohadb por fu erza  
de pó lvora, t a l  y como queda sustanc ia lm en te  d e s c r i to  en l a ip resen te  Memoria, y en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s . !

-:áta Memoria co nsta  de doce h o ja s , e s c r i t a s  a máquina ' 
por una so la  ca ra .

Madrid, 3 !  1973
H IL T I AKTIENGESELI.SCHAFT,

- . .-Y-r.
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