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- INTRODUCCION

a favor de la razén sociml ospefiola AISMALIBAR, S. 4.,
domiciliada en Moncada (Barcelona), Carretera de Ripo-

: . llet, &, por »UN NUEVO SIS TELA DE FABRICACION DE LAMI-

NAS O TIRAS DE UN MINIMO ESPNSOR, A BASE DE RESINAS

PERIOPLASTICAS”.

MEMOHIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & oun nue#o
sistems para la feoricacién de finfsimes lémines o
e tires partiendo de mezolss a base de resinas temmo-
plésticas, con cuoyo sistena Qe‘logran excelentes re-
5. svltedos en cuvanto a mfnimo espesor, vniformided y
resistencia mecénica,

Hasta el presente toda la fabricmcién de 16~

mines de meteries o resines termoplésticas ha sido por
. leminedo, caleandrado o procesc meoénico similer, proce-

 aimientos todos que sblo permiten llegar @ on determi-




5.

10,

20.

25,

498757 2% EUGIE

nado eSpesor, limitedo & on minimo totslmente inacep=-

table para olertes aplicaciones de las que modexrnamen=
te se vtilizan tales léminas, especialmente en el ex=-
traenjero.

Bl nuevo sistema de la invencién se fundemente
en el hecho de pertir de vna mezcle a buSle de resinas
texmoplésticas, tales como de poliestileno o de cloru-—
ro de polivinilo, que por expvlsién son obligadam a
pasar por vnu hilera de sécoidn rectangvlar perc de
moy pequeiia altvre y gran longitvd de la que con'el
&ebido control de temperatura sale en forma de fina
lémina, el mayor grado de plasticidad pbsible, pasando
después ssts lémina por vn baetio ligquido de enfriamien=-
to, del yve van a vnos juegos de rodillos de estiraje
eﬁ los que se perfecciona avn mgs la delgadez y unifdr-
midad de la l&mine o cinta formada. N

Para mejor comprensidén de la preéente memoria
descriptive se acompafia un dibvjo en el gue, esquemi-
ticamente ¥ tan 86lo a tftvlo de ejemplo, Se represen-
ta un caso préctico de realizacién del objeto de ia
invencidn.

En dicho dibujo la figvura 1 represents une
viste en elzedo de un mecenismo de reslizaoién del sis-

tema; y la figvra 2, vne vista en persgpectiva de la

" boquilla de salidu de lu ldmina.

Medimnte vn mecanismo de expvlsién, de cpalguier
configvurecién adecvada, en el caso representado fomma-

do por le caja envolvente -l- en el interior de la cpal
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gire el dispositivo de comprensién -2~ constitufdo

Por un tornillo sin fin; Se presiona a una mezcla e
base de reéinas pléat;cas, tal como pblietileno o
clorvro de polivinilo, con los correspondientes plaSQ
tificantes estabilizadores, pigmentos, eto., hacia una
hilera -3- de paso rectangular de muy poca altuvra y
gran longitvd o sea de paso muy eatrecho.

Bl cuerpo envolvente -l- va provisto dg la tol-
va -4- para la carge ael material, y de los elementos
de calefacci&n -5- para maentener la temperatura més
adecvada & la méxima plasticidad de le mezcle a tratar,
es{ como también le hilera -3~ tembién posee los opor=-
tonos elementos detémperatura. ‘

La boqoilla 0 hilera -3- presentard vna salida
perfectamecnte calitrada y vniforme en todae sau aeécién,
Y de la miInima alture que pemita la consistencia del
material & pasay por la misma, guvedando en posicibn
verticel lwmcia abajo.

De la hilera o boypilla =3~ saldrd vne lémina

0 tira 6ontiﬁua -6~ del minimo espesor, verfectamente

reguolar y vniforme, y a la temperatbra addcvada & ona:
vuvene plaesticidad pero con le debida consistencia pa-
ré mantenersge sin deformarse, permitiendo vna salide
a ls ﬁayor-flﬁidez posible la 613posioién con salida
vertical de la hilera.

usta tira o ldmina -6- se pasa inmediatamente
de la aaiida de la uileru por uvn befio ~¥- de enfrim-

miento, y después por los dos o més Juegos de rodillos
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-8= ¥y -9-, de los cvales los ~-9- pueden girar algo

~4_

més répldos guve los -8-, produvciendo en tal disposi-
cién vn ligero estiraje a la lamine -6~ que perfec-—

ciona su adelgazam&ento, todo ello siﬁ perjuvdicar a

la unifofmidad y conaistencia de la lémine.

Partiendo de una mezcla de las resinas termo- °
plésticas perfectamente homogénes de uvna boquilla per-
fectasmente calibreda, con vna temperatura de salida
gpropiede a la plestiocidad de le nezcle, 8c logra vna
fina lémine o tira totaliiente vniforme, que el ser
Seguidaﬁente enfriada y después de estirada por los
rodillos, a velocidaedes de giro previamente calcula-
das y controledes, se llegard a le mfxima dilatacifn
de la lémine iingte ovn minimo dé.espesgr, inigvelaltle
por otros procesos conocidos y empleados umasta el
presente.

Cave dostacar gue con el proceso descrito se
alcanzan considerables ventajes ademds del minimo es-
pesor, pucs 8¢ aprovecha al mfximo el material, a la
par gue ge 1ogra vne congideratle prodvceibn por uni-
dad de peso del mismo, &l propio tiempo gque se‘llega
al méximo rendimiento de lus ldminas fairicedes puesto
gue los materisles termoplésticos del orden del poliedi-
leno y clorvro de polivinilo, mejoran svs propledades
mecénivaa al eatirarse haétq 1.8 linites penmitidos}

Scrén independientes del objeto de le invencidn
los materiales y composiciones de la mezcla termoplés-

tioa, mecanisios empleedos en le fairicacién y, en



S.

10.

15,

20.

-5 =
. -
1987587 22

general, todo cyento no eltere, cambie o modifique

la esencialidad de la invencidn.

NOTaA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de introdvccibn: -

1. Un nvevo sistema de fatricecién de 1lémi-
nes o tires de vn mfnimo de cYpesor, a vase dc resi-
nas temaopldaticas, que esencialmente consiste en na-
cor pagmar a presidén por uvnea hiléra o] quuilla rectan~
goular elsrgeca de vn minimo de altora o esyeSOi, pre-
feriblemente en posicibn de galide vertical hucia
avajo, una mezclu @ LuSe de resvinas termopléstices,
tales como do polietileno o de clorvro de polivinilo,
con los plastificantes, estabilizadores y demés compo-
nentes adacuadég, y con control de tewperatvra para
lograr el debido grado de plasticidad, de la méximas
fl6idez que pemuita disponer de la suficiente cdnsis—
tencie, paséndose lvego ls fina l4uina o tira de sa-
lida de la bibquilla por vn vaiio de enfriemiento, dis-
pvesto inmediatamente después de agvella zalida, y
Seguldamente por dos o mfa. pares de‘cilindras 0 IO~
dillos de estiraje.

2; Un noevo Sistems de febricacifn de l&fii-

nas o tires de uvn mfnimo dspesor, & itase de resinasg
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tem0plésticés.
La presente memorig consta de geis ‘aojes‘

foliedas, escritas por una sola cera. -
Larcelonz, & 22 de Jonlio de 1950.

ATSUALIGAR, 5. A
e

p.a./«';/
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