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Se cenecen ya médquinas destinedes &l meldesde baje mi
presidn de metales y mas particularmente del acere. Estas
méquines penen en juege, pare acoienaf sus érganes, peten~
cias censiderables, ya que lg cslidad de les preductes
ebtenidee depende principalmente de la presidn cen la
cual hen side meldeadss. Durante el msldeade, en la fase
fingl de esta eperacidn, es necesarie transmitir al metal
atn pastese, una presidn del melde muy elevada que repre-
sente, hablende prepismente, una verdadera eperacidn de
forjade.

Estas ebligaciones, exigen, ceme censecuencis, la
presencia ebligada de érgenes de reunidn de las diversas
pertes del melde, que tiende & mbrirse, y estos érganes
deben ser capaces de inflingir al melde una presidn de
cierre muy elevads, pera evitar teda pérdida de metdal mel-
deade, & través del plane de unidn, en el memente del es-
tampade.

Teles méquinas de mande hidraulice, han side ya cens<
truidas y funcienan perfectamente, cuande me trata de mani-
pular, en une eperacidén de meldeade, cantidades de eacere
que ne son superieres & algunes kiles.

Una de las finalidades del invente, es la de permi-
tir la realizacién de une mdguine capdz de maldeﬁr en une
sela eperacidn piezes de acero, per sjemple, pesande va-
ries centenares de kiles.

A este efecte, segin ura csracteristica del precedi-
miente de cierre del melde, de acuerde cen el invente,
lee plezas méviles de este melde se sujetan a las pliezas
fijas cen la ayude de #rganes que se celecan en frie y

| que se calientsn durante la eperacién de sujetade. La ex-

pensién de los cierres, debide 2l calentamiente, pene en
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juege presienes censiderables que perniten asegurar el | l
. y
clerre hermétice de les divergses plenes de unidn ne eba-

tante las presienes enermes gue se desarrellsn on el metal !
que se halla centenide dentre de las metrices del molde,

Les cierres dilatables, Pueden estar censtituides,
per esjemple, per celumnas de gcere calentade, pere lsa iner
cie calerifice de estes cuerpes debe reducirse al minime
bara permitir a les meldes el pederse abrir ¥y cerrar rapi-
damente,

Segin una perticulsridad del Pregente invente, el
cuerpe dilateble escegide, es un fluide que pueda, dentre
de una cémara, ser r@#frigerade, para intreducirle frie en
el cilindre y que se encierrs hermeticamente dentre del
cilindre pars calenterle. El fluide caliente puede ger ine
nedistamente evacuade en ls cémare refrigerada, sin que
8e6 necesarie esperar su enfrismiente previe en el ciline
dre, pars preceder a la sberturas del melde. El fluide que
¢en preferencis se empleas, ez el mercurie. o

Seg&alotra caracteristica impertante del presente in-
vente, la cdmaers en donde se dilata el mercurie, estk cens+
tituida per un cilindre mevil, al cual se halls &seciade
un elemente de pistén ; este cenjunte es suceptible de des«
lizarse treneversalmente cen relacidn s las celumnas de
apeye seliddrias de leos elementes méviles del melde y el
cierre ssi fermade puede intreducirge detras de cada uns
de dichas celumnes apoydndese gebre las partes fijas de
la méquina. De esta meners, sea cual fuere ls Carrerg ne-
cesaria para la abertura del melde, las cantidades de mer-
curie indispensable al cierre se reducen gl minime, ya que
una carrera de algunes milimetres es sufioisnte al el emen<
te pistén precitede, pare aplicarse cen gran petencis de=
trls de las celummas de cierre, las que Pueden ser de una
lengitud tan grande ceme se quiera. '
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Las cantidades de metsl necegérias pars llener les

i

grabades del melde, sen demasiade censidersbles psra pad@r:
pensar en hacer la inyeccidn en el melde, cen la syuds de
un cilindre inyecter #nice. Se preducirie inevitablemente
desgaste y obstruccienes pudiende prevecar el pare tetal

de la méquine. Para evitar estes incenvenientes, segin
etra caracteristica del invente, les Grganes de inyeccién
estén censtituides per una multiplicidad de cilindres re=
duciéndeles & dimensiones tales que ning®n desgaste debe
temerse, ,

El cenjunte de cilindres de inyeccidn estk, de pre=
ferencis, chnatituide per uns multiplicidad de cilindres
de ejes cencurrentes y que se hallan dentro de un misme
plene. La sbertura del mecanisme de inyeccidn se hece se=
ghn el plane diametral cemtn & tedes leos cilindres.

Segﬁn une perticularided impertsnte del presente ine
vente, el melde prepiamente diche, estd separade de des
médies meldes descensende cada une sebre un bastider mevil.
Une de les médies-meldes se halla mentade sobre un basti«
der mevil selidérie de las ceglumnas de empuje precitadas
y del vistage de un pistén de maniebras. El segunde bastie
dor mevil, en dende se halle mentade el segunde medie~
meolde, esth unide &l primer bastider per ejes de tracoidn
previstes de topea que se speyan eebre la cera enterier
del primer bastider de manera & gue, cusnde se abren les
meldes, el primer bastider se desplaza primere, realizande
la abertura del melde prepiamente diche, y seguidamente
transmite el mevimiente del segunde bastider. En la cara
pesterior del segunde bestider se hallan les grabades que.
censtituyen ek cenjunte de les médies<cilindres de inyecw
cidn méviles, mientras que les médie~wilindres compl emene
taries descansan en las partes fijas de la mAquine., En es=
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tas cendicienes, el pistln de sberturs de les meldes prcé““
veck primeramente la aberturs de les meldes, y, luege l&
sbertura del mecanisme de inyeccidn, pars su limpieza y
verificscibn. La presencia de un melde=medie y un médie-
conjunte de partes de cilindres de inyeccibn sebre unea
misma piezs mevil, permite reducir a des ek némere de di-~
ches piezas meviles.

El llensde del conjunte de leos cilindres de inyeccidn
exige la presencis de una belse de llenade en deonde pue~
da intreducirse facilmente el metal y desarse. Segln etrs
caracteristica impertante del presente invente, la belsa
de llenade tiene la forma de un sector eilindrico, e8ci=
lande slrededor de un gerrdn buece ; en la belsa de lle=
nade puede penetrar de maneras estance, un pistén Lije de
vaciade. El fends de la belsas es recerride per un pistén
de vacimde cemplementarie que barre las centidades de me=
tal que se hallan entre diche pistdn fije y el fende de
diche belsa, cusnde esta #ltima esté en pesicibn alta.

El gerrin huecs de cacilacidn de la belsa eatl, de prefe~
rencis, alineade sebre une de les cilindres de inyeccidn

y esthk recerride per el pistdn de inyeccidm cerrespendien«
te, el cual es capaz de gebrepasar el limite de la sber<
ture de intreduccidn cemunicande cen la belsa., De esta ma-
ners, puede tenerse la seguridad de que ninguna parte del
metel liquide intreducide, pueda detemerse en un punte
cuslquiers del mecanisme de inyeccidén aolidifictﬁdoae,

le que heria impesible el funcienamiente de la mEquins.

Segin etra particularidad del presente invente, el
cenjunte de la belsa, de su gerrdn huece y del pistén de
inyeccién cerrespendiente con su cilindre de msnde, esté
menteade sebre un bastider mévil en la direccidn del eje
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del pistén de inyeccidn. De esta menera, se puede facll=
mente gacerrla belse de llensde gque se halls debaje su

pistén fije, para pederla limpier y si es necesaris, cam=
biar su recubrimiente refrscteries ‘

Les distintes #rgenes de la mhquina estdn, de prefe=
rencis, ceme se ha indicede mss srriba, acciensdes de ma=
nwra hidrsulice per jueges de pistenes y cilindres de de-
ble efecte. Es evidente, de tedas formas, que estes médies
hidraulices, pedrian reemplazarse per médies mecénices,
eléetrices u etres. ‘

Le méquina asi cenatruida, permite $reatar cantidades
de mcere por varies centenares de kiles, cen un ritme de
preduccidn de spreximademente un cierre de moldes, cads
dés nminutes. Lss diverszas maniebras pueden evidentemente
realizarse manuaslmente, pere pedrien ser regulesdaes per un
mende sutemdtice suceptible de hacer reslizer & les diver-
sos drgenes de meniebra, las fjincienes necesarias pers
cempletar el cicle de funciensmiente. '

La descripcidn que sigue, teniende en cuenta les diw
bujes que se acompeian, y dede & titule de ejemple me li~
mitetive, permite cemprender mejor la puesta en prkctica
del invente :

Las figuras 1 y 2 reunidaes, representan una vista
de perfil de la méquine.

Le figure la, represents esquemsticamente la alimenw
tacidn de les clerres. ,

ILs figurs 3, representa parcislmente en certe, segin
la lines III~III de las figuras 1 y 2, le n&quina del lesde
del pistdn de desplazemiente del melde.

La figura 4, cemplemente de la figura 3, represents
un certe de la méquine del lade de lea cilindres dsvin»
yeccidn.

Le figure 5, representa una vista de ls méqiina en
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perfil, cen un descubierto parcial sl nivel del cierra.
La figura 6, cemplemenge de la Tigurs 5, repreaent:'
un certe de le méquina, estande ensambladas las diversas
porcienes de les meldea,

Le figura 7, represemta uns viste en Plene de lg mi-
quine, cen un descubiertes percial, permitiends ver per
une de estes descubiertos en certe, per un plane herizen-
tal, une de les dos cierres,

La figurs 8, representa un certe perciel de la mh=
quina, heche seghn ls linea VIII<VIII de la figura 7.

La figura 9, es, en mayer escale, un carte parcial,
andlege &l que he side representade en 1s figura 6, e ine
dicande los drgancs de la méquine el final del perisde
de inyeccidn.

La figuras 10, representa, en neyexr eacalu, una vista
de perfil de la m&quina, cen certe heche segtn la linea
X~X de la figurs 7.

La figura 11, representa en certe parciel, le belsa
de colade, indiceds en la figurs 10, en pesicién sugpens
dida, .
La figure 12, es una vista anklegs 2 la de la figura‘
1l, indicande la pesicidn de les 8rganes, pers el final
de la eperacién de llenade.

Le figure 13, repreasente, en mayer escala, la pesi~’
cidn de les érganes en la cldmara de inyeccidn, al final
del periede de llenado.

La figura 14, indica, de maners sndlegs s la figure
13, la pesicidn de les drgenes pers el fingl de llenade
del melde,

La m#iquire est# censtitulda per um bestider formade
Per une cerredersa inferier 1, y una cerreders superier 2,
cerrederas que ge hallan sujetas en kravesefios de extreme
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3y 4y por un cenjunte duntado'ﬁ, empernades por ejes cen
resce 6, provistes de tuerces de ajustade 7. EL travesas
fie 3, sguenta un cilindre hidraulice B, de un pistdn de
mnande 9, unide & un médig=melde 10, circulande sebre Bus
perficies de deslizade 11 y 12, que se hellen sebre las
cerredersas 1 y 2. El médie~melde movil 10, es en realidad
un bestideren dende se hallan les relieves 13, de engan«~
chade del médle-~melde prepiamente diche. Este bastider,
esth destinede & situerse cerca de un bastider 14, sguans
tende un médie-melde cemplementarie 15, del médie-melde
16, que descansa el bastider 13, La unién de estos médics=
meldes, se hace per la accidn del pistén hidreulice Y.
Este pistén es ademés de deble efecte y asegura la unidn
de los médies—meldes 15 y 16, geghn el plane de unidn,
gsl come su separacitn.

El bastider 10, es pertador, ademés del vistege
del pistdén 9, de dos celumnas 17, que straviesan el tra~
vepafie de extreme 3, en les calibrades practicades & es=
te efecte. ‘

Sebre les lades epuestes del travesafie 3, se han
practicade espacios 18, destinades a recibir clierres ce=
rrederes 19, que se interpenen detrts de la exgremidad 20
de las celumnas 17, cuando les elenentes censtitutives
del melde cemplete, se hallam reunides, es decir, cusnde
el bastidexr 10 es empujade a fonde cenira el bastider l4e

Les cierres 19, se accjenan per les eilindres hi-
draulices 21, de deble efecte, cilindres que sen solid&-
ries per placas 22, de les cuerpes de les cierres. Cada
cierre 19, es accienade per un cenjunte de des cilimdres
21, dispueste encima y abaje del cierre, y, cada cilindre
estd proviste de un pistdn, cuye véstage 23, es solidé-
rie per une de sus extremidades de le cara lateral del
travesafie 3. EL fluide meter entrs en lee cilindres 21,
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per tuberiss rigides 24, desembecande en cade une de lss
extremidedes del cilindre y suceptibles de deslizer de
maners telescdpica dentre de tuberias de distribuciléa 25
(figurs 7), cen interpesicin de juntes de cierre hermétiw
ce, tales ceme 2€. En estas condiciones, se ha fijede el
pistén,y el cilindre 21, se desplaza cen relecién al pise
tdn srrestrende el cierre 19. El cierre 19, es un cuerpe
huéco suceptible de resistir grandes presiones y la cémas
ra 27 que se halla alli (ver figura 7) , se abre per el
lade per un cilindre 28, que centiene un elemente de pis=
tén 29. EL elemente de pistdn 29, es conducide dentre del
cilindre 28, y el cierre hérmético estd asegurade per un
revestimiente 30, formande prensa-eatopsa cempletade per
une renura=srtificiel 31 (figurss 5 ¥ e

ElL eje de desplaszamiente del pistdn 29, es paralele
gl eje de desplezamients de las columnes 17, y el aleje=
miente 18, del cierre, estd previste de un espacie 32,
pare permitir el pase del pié del pistdn 29. Este aleja=
miente 18, centiene sdemds, ung care de epoye 33, des-
tinedse & recibir ls cara de apeye cerrespendiente 34, del
cierre, estende estm cars de apeye 33, atravessmda per el
celibrade per dende puede circular la celumna 17.

La cémars 27, del clierre, se pene e comunicacidn per
tuberias telescépivas 35 y 36, cen un depSsite de mercurie
37b, situeade en el interier del travesaiie. 3., Este depd-
gito de mercurie, estd previste de un dispesitive refri-
gerader. Uns bemba 37&, gccionada per un meter 37, puede
extraer el mercuriec del depésite precitade pasra hacerle
lleger & ®lta preeién en la chmera 27 & través del tube 36.
Este tube 36, termina en cenalizaciones censtruides dentre
de la mese del cierre 19, y desembecande per una perforas
cién 38, en la cémara 27, en la parte superier de eats
ulpima, Iguelmente, en la parte inferier de la cémara 27,
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desembeca une canslizacidn 39, censtruida dentre de la
260 nagge del cierre 10y puesta en cenunicaecidtn cen ls tube=
' ria telescdpiva 35, pera asegurar, per gravedad, el regre~
gse del mercurie centenide en la cémera 27, sl depésitoe
refrigersde. La gergenta—artificial 31, cemunicas per una
censlizecién 40, cen la canalizecidn de regrese 3D.

265 En la canalizecidn de intreduccidén y de regrese del
nercuris censtruide en la mesa del clerre 19, se han ine
terpueste vélvulas de ebstruccidn accienadas per ciline
dres hidraulices 41 y 42 de deble efecte, desempeiando el
papel de cilindres de cierre de las vélvulas de mercurie
270 y estes cilindres estén unides per tuberias telescdpicas
‘ 43, de la que selamente se han representade les embudes
y lnilogaé 2 lgs tuberias 24, el eirculte hidraulice de
les cilindres 2l. Este unién hidraullce se he heche de

tel meners que cusnde les cilindres 21 mccienan pars hune
275 dir les cierres 19 dentre de las cevidedes de recepcidn, 1f
o vhlvule 42 se halle cerreda y la vélvule 41, abierta

gl finel de la carrers de hundimiente de les clerres 19,

1z vélvula 41 se cierrs iguslmente, encerrende asli den~

tre de un espacie hermeticamente cerrade el mercurle que
280 ge halls en la cémars 27. Cuande les cilindres 21 hacen

” salir nuevemente los cierres 19 de sus slejamientes, la
vélvule 41 y la valvulae 42, se abren, dejen regresar el
nercurie centenide en la cavided 27 gl depdsite refrige-~
rante, estende le bemba de mercurie peredae

285 Se ha dispueste, ademés, en la vélvule 27, un ele=
' mente de calefaccidn 44 fuertememte blindade pars que
pueda resistir fuertss presiones. Este slemente de cal e
feccién eléctrice, éuyan conexienes externss ne hen side
representadss, tieme come finslidad celentar el mercurie
290 centenide en la cémara 27, cusnde egte se halla hermetis
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camente cerrada per las vilvulas 41 y 42, En estas ccﬁz
dicienes el mercurie tiene tendencis & dilatsrse cen
gran petencia de expansidn. Ahera bien, cuande esta dilg=
tacidn va & preducirse, el cierre 19 estd completamente
hundide dentre de la cavided 18, y el elemente pistén 29,
se halle aplicade centra la seccid$n pesterior 20 de les
celumnas de cierre 17 ; estas columnes de aierre 17, hen
side totalmente desplazamdms hacia delante por el pistén
hidraulice 9. La dilatacién de mercurie Pone en juege
presienes censiderables que se transmiten en el plane de
cierre de les meldes 15 y 16, agegurande el cierre del
melde cen gran energia;

El funcienamiente del dispesitive indicade mes arrie
ba es puées el siguiente : ‘

El pistén 9 ssegure el cierre del melde y cuande les
des médies~meldes establecen centacte poer su plene de
cierre, les cierres 19, accienades ber les cilindres hie
draulices 21, penetrsn en les espacies 18 y me intreducen
detrés las celumnes 17. Les cavidades 27 se llenan de mere
curie per le bemba de mercurie accienads rer el meter 37,
estande este mercurie relativamente frie. Le=z pietones
29 se @plican detrdés de las celumnas 17, y» en este me=
mente, les espacies 27 estén hermeticsmente cerradeos, E1
elemento calefaccidn se pene en sccidn durante teds el
tiempe que me realize el cierre del molde,

Cuande el melde debe sbrirse, la sccidn del elemente
calefaccidn 44 se interrumpe. La viélvuls 42 esté sbierta.
Les pistenes 29 retreceden., Lea cilindres 21 &cciensdes em
gentide centrarie hacen salir les eierres 19 y dejan 1li=
bre el pase de las celumnas 17. El melde queda abierte
debide al retrecese prevecads per el pistén 9. El mer<
curie se refrigera em su depdsite J 8e prepars pars la
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siguiente eperacidn de cierre.

Fl volumen de lag ckmeres 27 y ls energis celerifu=
325 ge dessrrollads per 1oz elenentes de calefaccidn 44
’ ge calculen pare obtener la presidn que se desee gebre
el plene de cierre de les medie~meldes. lLa snergis hidrau-
lica que debe emplearse se reduce de este maners & la in<
dispensable para Treelizar les maniebras y se puede asl
330 disminuir en grandes prepercienes les presienes hidragulis=
cas, le qhe cenduce & une ecensnia impertante de fuerza
metriz. Ademds, las fuerzas necesarias para la pueste &
presidén del plane de unidn de las pertes del melde, se
ebtiene igualmente de manera muy econbmica, ya gue ne eg
335 necesarie prever ningin acumulader de presidn, ni ninguns
‘ bemba desarrellande dicha presidén. El precie tetsl de la
instelacitn le acusard faverablements, ya que lag dimen=
gsienes de les mecanismes preductoeres de presienes,serén
muy reducides.
340 Los mecanismes erriba descrites, se les destina a la
meniebra de abertura y clerre de meldes, en les cuales
ge inyecta un metal fundide baje presidn, siende en general
diche metel, el acere. EL dispesitive permite la cengtruce
citn de meldes de dimensienes muy grandes, dentre de les
345 cusles se desarrellarin presienes censiderables en el
' instente del estempede. Bstem meldes de grandes dimensie=
nes, permiten, en efecte, meldear plezas veluminesas, y |
el ejemple de reslizecidn mas particulermente degscrite
eath destinade a obtener el meldeade de piezas pesando
350 entre 200 y 300 kiles spreximademente. El llensde de

meldes en estas cendicienes y Cen una cantidad de acere

tan impertsnte, hace impesible la utilizecidn de un oilin»
dre de llensde #inice. En efecte, un tal cilihdre tendria
un digmetre y una lengitud tal, que inevitablemente se
355 preducirian desgastes del pistén de empuje.
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Pars evitar estes incenvenientes, la m&quine estk
proviste de wna multiplicidad de cilindres de lleﬁado
del melde, dentre de les cuales B¢ mueven leas pistenes,
pudiéndese eventualmente abrirse diches cilindres, des-
pués de cada eperacidn de inyeccidne.

En estas cendicienes, ceme claremente puede verse
en la figura 4, el bastider 14, pertader del médie=melde
15, ee mente igualmente mevil sebre les cerrederas ll ¥y
12, y esté enganchade al bastider 10 per un cenjunte de
ejes deslizantes 50 selididries del bastider 14 y atrave-
gande el bastider 10 en les calibrades cerrespendientes
en dende les ejes 50 pueden meverse librenente. Topes 51,
se han previste en les ejes 50 de meners & que eh mevi-
miente de retrecese del bastider 10 proveque en primer
lugar la separaciln de les médie~meldes 15 y 16, transmis
tiende luege el mevimiente de retrecese del bestider 14.

Le cera pertadera del médie-melde 15 em el bastider
14, es epuesta & las care 53 que centiene les médiewciline
dree 54 pera les pistones'de inyeccidr 55. Les médie~
cilindres 56 conjugades se efectuan dentro de les recus=
brimientes 57 @plicades en el bastider, l4.

Les pistenes 55, custre en la m&équine mes perticu-
lermente descrita, estén epuestes dos a des y perpendicu=
lares entre ai. Sus ejes se hallan dentre de un plane
perpendicular al eje de desplazamiente de les bastideres
10 y 14. Les ejes de estes cilindres 54 ¥y 56, cencurrens -
tes y perpendicularmente al plano que determinen, se abre
en el plane 14, una tuberia 59 de 1nyecci§n del metal,
tuberia que se hahconstruido'dentro de un cube 60 aplica=
de en el bastider l4. Esta tuberis de inyeccién se abre
dentre de una segunda tuberis 61, prelengindela, tuberia
que sirve de cherre parea el metal intreducide dentre de
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los grabades del molde y en el cual el cuelle 62 ferma,f
en diche cherre, el estrechamients de retura cuande se

390 gbre el melde.

' Les pistenes 55 se penemn en mevimiente mediante les
véstages 63 que terminan en les pistenes 64 circulande
dentre de les cilindras hidraulices 65 de deble efecto.
Estee cilindres 65, permiten ebtener 1es mevimientes alter-
395 natives sincrenizades de les pistenes 55.

| Le intreduccién del metsl fundide en les cilindres de
1lenade 54, 56, se efectua per une de los cilindres 66 de
esta série de cilindres. A este efecte, el nédie~cilindre
66, estd provista de una abertura lateral comunicande cen
400 une belse de llenede 67. Esta abertura 68 se ha heche en
el médie—cilindre 66, delente del pistén 55 cerrespendien—
te, cuande este #ltime se encuentra al finel de carreras
detréds.

Fl mecanisme de llenade nes arriba descrite se cemple-
405 te per un mecanisme de ebturacién de la tebera 59 y de es-
‘ tampade descrite & centinuacién 3 '

El travesafis 4, estd previste, en su centre, de un
calibrade cilindrice 70, practicade igualmente dentre de
up cuvbe transpertade y dentre del cual circula un mengul-
410 te 7l. El manguite T1, estd & su vez vaciade cen un cali-
brade per el que puede circular un mendril cilindrice 72.
El didmetre del mengulte 61, es tal, que llege & estable-
cer contacte cen la tebera 59, para gbturerla en les alre-
dedores de su parte mas anche y en una zena gltuade frente
415 al travesafo 4, mientras que el digémetre del mendril 72,
es tal, que establece centacte cen la tebera 59, en su
parte mas estrecha y en la abertura que se halle frente
a aquelle de la tobera 61l. La tebera 59 puede pﬁés sbtu~
rargse de des meneres distintas, ya gea per el manguite 71,

420 ya ses por el mandril 72. El mecanisme de accidn del man—

w
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guite y del mendril, se cempene de un pistén hidraulice
73, enganchade al mendril per un eje 74, el pistén y es—
te eje siendo selidéries de un puente 75 3 este puente 7%;
pstd unide a ejes de llameda 76. El pistén 73, es acclenas
de per un cilindre hidraulice 77, 1levade por una celumna
78, y engenchade poT ejes T3, el travesafie 4. Diches ejes
79, estdn, per otra parte, enganchades en un puente 80,
gsglifdrie del cilindre 77. El puente 75, puede deslizar
sebre les ejes 81, gue atraviesan denttc de calibrades

correspendientea, el puente 80 y que son solidéries del
puente mevil 82, que es & su Vez zelidarie del manguite 71,

A la derecha de los ejes gl, sebre el puente 75 o so-
pre el puente 80, se han previste clerres de inmevilize-
cidn eperande por la intreduceidn de abrazaderas en les
eapacles previstos en diches ejes 81, estande manlebra—
das estas abrazederas de sujecién por les cilindres auxi-
liares hidraulices 83 y 84 y ne hen side reéresentadae
pare ne ceomplicer les dibujes.

Tes ejes 76 atraviesen el bastider del cilindre 77,
y se engsnchan en un puente mevil 85, sebre el que epe-
ren les vlstages 86 de pistones hidraulices auxiliares .
de llamade, que se hallen en el bastider del cilindre 77.

El cilindre 77, esté previste de un pistén interier
73, enganchede al puente 75 y que pénetra en el interior
de un segunde pistén 88, circulande dentre del cilindre
77. Este pietén huece 88, estd alimentade per umna tebera
89, atravesande el puente del cilindre 77, de menera des—
1izente estance y se engancha al puente 85, Por una inver-
gién de d&ngule 90, la tobera g9, se pene en comunicacién
cen un cilindre 91, deglizande de manere telescépica ¥
estance, en una tobera 92 de alimentacidn.

El cicle de funcionamiente del meceniome asi descris
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Coeme -puede verse claremente en las figuras 6 y 8,

to, es el siguiente :

les moldes vacies estén cerrades. Les cilindres 54,56,
estdn vacies. El menguite 71 y el mandril 72 estén en pe-
sicién retrssada e hacia atrés. Por la belsa de celada
67, que se describird mas adelante, se llena de metal fun-
dide el cilindre 66 y este ®ltime penetra en les cilin-
dres 54 y 56. Cen anterioridad al llensde (figura 13), el
mendril 72 ha sido evanzade a fonde hasta ebturar la te-
bera 59. El metal fundide llena selamente les cilindres '
54 y 56. El mendril 72 ha side empujede & fende per los
pistenas 73, 88, les cierres 63 han liberade el puente

75 de los ejes 81 y les cierres 84 habiends side puestes
en accién para aprisienar diches ejes Bl y retener en po-
gicidn retraseda el puente 82, EL manguite 71 ha permene-
cide retrasade. ’

Los cierres 83 y 84 quedande en la pesicién indica-
de maes arriba, les pisteones de llamede eperande sgbre los
ejes B6,sen puestes en accidn, El mandril 72 retrecede
& fonde (figura 14) y les cilindres 65 sen puestos en
carga. Les pistenes 55 se acercan del punte de cenversién
de su eje y el metal es expulsade en les grabades del

molde per la tebera 59 y la tobera 61, En este momente,

“les cierres 84 queden libres y los cierres 83 aprisiena-

des. El pistén 88 formande cilindre se psne en carga por
1as tuberias 89, 90, 91, 92 y el cenjunte del mendril 72

y del menguite 71, se adelanta. El pistén #nico formado
por el cenjunte del mandril 72 y el menguite 71, pase
entre les pistenes 55 reunides y expulsa el metal ligmide
que se encontraba en este espacise en la tuberia 59. Cuando
el menguite 71, establece contacte con la pared de la to-
beras 59, esta tebera se encuentra ebturada., En eate memen—

te (figura 9), les cierres 84 sen aprisienades y les cle-
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rres 83 liberades., La tuberia 92 se encuentre en este
memente obturade y sole el pistén 77 estéd alimemteds
prevecande un empuje impertante sebre el mendril 72, unie
ce libre. El mendril 72, penetra en la tebers 59 (figu~
re 9) y preveca el estampade del metal centendde en les
grebades del molde formade. En estas cendiclenes, se seme~
te al metal & uns verdaderas operacidn de forje, que le da
gren selidéz. Cuende el metal se ha enfriade suficiente~
mente dentre del molde cerrade, se certen las alimenta~
cienes hidraulices del mecenisme y les plstenes 64 suben
gimultenesmente hacia les puntes muertes mas distanclades
del eje de su canjunte, El pistén 9 se celeca en aceién
de abertura y les medio-meldes 15 y 16 se separan. Les
piezes meldeadas queden retenidas en el medie-melde 16,
Cuande les tepes 51 de les ejea 50 (figure 4) establecen
contacte con el bastider 10, el bastidor 14 es arrastrade
cen el bastider 10, prevocande la 2bertura de les cilin-
dres de inyeccién. La mazarreta de metal ceontenida en la
tebera 81 se rempe gl nivel del cuello 62 y queda un che~

_rre Bolidarie de les piezas meldeades, de una parte, y

una mezerreta rodesnde el mandril 72, de etra parte. El
retrgcese del mendril 72 y del manguite 71, tendr& per
efecto hacer caer la mazarrete. Des eyecteres 93, dque
llegan sebre les ejes de tepe 94, atravesande el basti=
dor 10 y que siguen haste speyerse en el travesaiie 3,
provecarén la extraccién de las plezas mecldeadas fuera

de les medie-grabados del melde 16 y la pleza meldeads
podrd ser retirada per un transpertader eprepiede. La te~
tal abertura de le¢s moldes y de les mecenismes de inyec<
cién permitira la limpieza completa de diches mecanismes
y su reveatimiente, per ejemples, por preyeccidn al piste=
let, de un eceitade cenvenlente.
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Debe hacerse presente que leos bastideres 10 y 14
y el travesafio 4, estén provistes de canelizaciones de
refrigeracidn 95, destinadas @& nantenerles & temperatu-
res suficientemente bajas, sea cusl fuere el ritme adep=
tede para las eperaclenes de celedo, Iguelmente debe te=
nerse prezente que les bastideres 10 y 14, estin cens~
tituides en ferma de cubeta centeniende los médie=meldes
15 y 1é. Le cubeta del bastider 10 easth reodeada de una
meldura 96, presentande la ferma de enille pléstice 97,
apoyendese sebre les berdes de la cubeta formeda en el
bagtider 14, de meners e que, al apreximarse estes des
bastideres, se crea un espacie estance alrededer de les
meldes cerredes. EL meldeade pedrd pués hacerse en atmes—
fere centrelada. De iguel mensra, la cera pesteriexr 53
del bagtider 14, estd prevista de un anillo 98 de esten~
cade gque, aplicade sebre un gnille 99 de le care de delan~
te del travesafe 4, permitird aislar les mecanismos de
inyeccidn y realizar igualmente dicha inyeccidn en atmes<
fere centrelads.

Cuande les meldes y el mecanisme de inyeccidn se han
limpiade cenvenientemente, el pistén 9 preveca la apreo-~
ximecidn y cierre y el cicle eperaterie puede empezar
nuevamente.

Parse trabajsr a un ritme elevade, le m*aquine de
moldeade necesita ser alimentada en metal fundlide, cen
la ayuda de uns belsa de celada 67 permitiendo deser cen
precisidn les cantidades de metal destinadas sl llenade
debiendc esta belsa pederse limpiar y reemplezar facil-
mente, o

A este efecte, la belsa de colade 67, =e he mentade
sebre une de les ladeos del travesefie 4 y, de perfil, se
presenta baje la feorma de un secter cirtuler., La pared
metdlica de esta belsa, ferma un espigdn 100 cuya parte
101, encierra el cilindre 66, estande este espigén 100,
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mentade en un soperte 100m. Le abertura €8 eenstruida
raedialmente en el cilindre 66, en el interior del espi-
gén 100, desembeca per uns abertura 102 en dicha belsa
de llenade. Esta belsa estd enchebetads per una chebeta
104, sebre el cilindre 66, que da vueltas sebre un cube
y se enre¢sce cerrande hermeticamente, al extreme del ci-
lindre 56 cerrespendiente. La pared 103 circuler de la
belsa, estd prevista de dientes de engreneje 105 encajen=
de en un pifien 108, cuye &rbel es accionade per un meter
de levantade, ne representade. Este leventade permite
verter el metal intreducideo en la bolsa 2l nivel de la
beca de recepcién 107, per la sbertura 102 y la ebertu-
ra 68, dentre el cilindre 66. Las paredes de la belsa
estin previstas de un revestimiente refractarie 108,
presentande esta pared una parte cilindrica, un fende
plene 109 y lades secteres circulares 110.

La pared cilindrica de la belsa eeta’perteradﬁ per.
une abertura 111 en la que se intreduce un pistén de ve=
ciade 112. El cilindre 111 es tangente al fende plane
109 y la sbertura 102, asi ceme la abertura 66 se hallan
situadas en la prelengacién gaemétfica del cilindre 1lll.
Encima de la belsa 67 se ha fijade sebre el travesafie 4,
un seperte 113 del cual es solidérie un diace 114, for-
mande pistén de expulsidn 114, A este efecte, el perfil
de este pistén de expuleidn 114, es tal, que penetrs
exectamente entre las paredes de la belsa, en el trena— .
curse del levantade de esta #fltims. Este pistdn 114, ase
aplica centra el espigén 100. El pistdn 112, estd provis~
te de una cola 113, que tiene un elemente de unidn 116 &
medie espeser y une perforecidn 1l7. Esta unidn a medie
egpeser y esta perferacién eatén destinades a encajarse
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en un pezén 118 y una unidn cerrespondiente 119, previsQ
ta en el eje de empuje 120,

En el gpemente del levantede de la belsa, una vez
585 llena de metal intreducide per la bece 107, per el espae
- cie que sepprecesta beca del conterne del pistén 114,
~diche pistdn 114 penestra en la belsa y expulsae el metal
que se encuentra é;/al eilindre 66, Esta fazse de la eperas
cién se representa en la figura ll. En este memento, la
590 cela 115 del pistén 112, estd selidarizedas del eje 120,

’ y el metal comprendide entre el fondo 109 y el pistén 114,
esté dispueste a ser cempletamente expulsuade de lz belsa
per empujade del eje 120. El pistén 1l2, cuya cabeza estd
ligeramente vaciede, ez empujade haste que se encuentre
595 en la prelengacidn del calibrade transversal del cilindre
' 66. Entonces, el pistén 55 correspondiente (figuras 8),
expulsard el metal que haye quedade en el espigén.

La maniebra del eje 120, se hace por la accidn de un
pistén hidraulice circulende dentre del cilindre 121 de
600 deble efecte que se ha previsto en el lade del gravesaia 80.

Esta forme de censtrucecidn y funcieonamients, permite
ebtener el llenadeo facil de la belsa y la eyeccidn tetal
del metal que centiene. El retrocese del pistén 112 y lea
bejade en reteeién de la belsa vacia, se hace pr msniebra
805 centrarie @ la descrita y al llegar a la pesicidn bajsa,

' le belsa esth nuevanmente en cendicién de empezar, Se hean
previste tepes para evitar que el pistédn 112, pueda esca~
per 8l levantade 1ll. ’

Le belse 67, que recibe el metal extremsdemente ce=
s 610 liente, estd semetide & un répide desgaste. Ademés, pera
poederla limpiar cen gran frecuencias, debe tener le bolse
un fecll sccese desde el exterier.

. Come puede verse en las figuras 7 y B8, el pistén 55
cerrespendiente, es accienade per yn cilindre 130, hidrau=




615 lice, de deble efecte, sestenide por un puente 131 ; ea=
) te puente 131, estd previste de des calibredes 132, 133,
que hacen pesible puedas circular asebre guias cilindrices
134, 135, en las que una extremidad ee ha fijade en el
travesafo 4 Y la etre se aguantsa en un pié 136, dispueste
820 laeteralmente con relacidn a la médquina, La parte anterier
) del puente es selidaria de deos ejea de manisbra 137 que
son & su vez des vlstages de pistenes hidraulices circu~
lande dentre de cilindree 138, geliddries del pié 136 y
de deble efecto, EL pié 136, estd previete de una perfera=
eég eién 139, permitiende el libre pase &l cilindre 130, con el
- fin de econemizar sitie, y, cen iguml finalidad, les vAe<
tagos 137 se fijan en el fende del celibrede ciege, 140,
que cubre el cilindre 138, cuande el puente 131 se halla
en pesicidn de retrscese. ‘
630 La parte posterier 141, del puente 131, es selidéria
de un cube 142, en el cual penetra un cube 143, perferado
con cenductes de enfriemiente ; éste cube 143, centiene
un cilindre 144 emnfriade que sirve de guia al pistén 55,
cuende eat& obligade & retroceder al mismo tiempe que el
635 puente 131, El espigén 100 de la belsa 67, da vueltas sg~
" bre la prolengacidn escetada del cube 142 y un segunde eg~
paldén practicade en la extremidad del oube 143. EL cube
143, es a su vez enchabetade en el embude de cilindre 66.
Pare que el espigén 100 y el seporte 1002, ne tengan
640 que seportar tede el pese de la belsa cargada de metal liqud
de, esta belsa estd prevista de un pié 145, descensande nme-
disnte un soporte anti~friccidn 146, scbre el eje inferior
135, pudiendo este pié deslizar esi sebre el eje 135,
cuande se acciana lateralmente la belsa.
645 El funcienamiente del aparate ael censtruide es el

siguiente 3

i L il
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Les ejes 137, eatiran el puente 131 que puede arras<
trer ls bolse 67 lateralmente a la méquine y librarle del
plstén 1ll4. Ia belsa eam accesible facilmente, Puede lim=
plarse y cambiarse su recubrimiente refrectarie. Le manie-
bra inversa de les pistenes contenides en lesm eilindres
138, permite celecar nuevemente la belsa en su sitie, y,
en este momente, la extremidad del cilindre 66, penetra
en un alejemiente ¢ espacie del embude cerrespondiente
del cilindre 56, que se halla en frentes

Queda bien entendide que las meniebras descritas,
pedrisn realizarse, per ejemple, accienadas & manoe y se~
paradamente, ¢ bien, acclonadas por relés autombtices, rea~
lizande el ciclé operaterie de moldemdo.

Hecha la descripeién y aclaracienes precedentes, es
precise efiedir que, los detallea de realizacldn de la idea
expuesta, pueden variar, sin que per ello cembie la ezen~
eie de la invencidn, que es la que se desprende de les
pérrafes que anteceden y se reivindican en la giguiente

N 0 T 4

En resumen : la PATENTE DE INVENCION, cuye registre
se gelicita, recaerd sobre las reivindicecienes siguiens
tes ¢

19,~ Precedimientos de aplicacidén, uneas sebre otras,
de las partes de molde destinade a ebtener piezas meldea-
das baje presidén, caracterizade per el hecho de que por
lc menes une de las partes del melde ge apeys de manera
fije, en el @omente en gque per le mencs une de las etras
partes del molde estd sujeta per un cierre colecade frig,
y calentado en el transcurse del meldeade, para que la
dilatecisén de dichoe cierre aplique las partes unidas del
melde, una sebre la eotra cen gran presién, impidiende las

pérdidas de materia inyectada a $ravés de los planes de
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20, Precedimiente, segin la reivindicecidn 1, cae
ratterizads per el heche de que la dilatecién del cilerre

es debide & la dilstacién de un ligquide encerrade en el
cilindre cuye pistén se apoya sebre la perte mevil del
melde.

39,~ Precedimiento, segin la reivindicacidn 2, carac-~
terizade per el hecho de que el liguide enpl eado es el
mercurie.

49,4~ Precedimiente, geg¥n las reivindicaciones ly
3, caracterizade per el heche de que la parte mevil del
melde estd prevista de celumnas de empuje detrds de las
cusles les clerres de mercurio se introducen cuende el
melde estd cerrade, teniende el pistén de mercurie una
carrera muy certa.

50, Precedimients, segin una ¢ mas de las reivindie
caciones precedentes, carascterizade per el heche de que
el calentade del mercurio se hace electricamente,

69,+ Precedimiente segin la reivindicacibn 5, carac=
terizade por el hecho de que el mercurle se intreduce
frie en el cilindre precedente de un depdsite refrigera~
do y se encierra demtro de diche dilindre, en el momente
del cierre, habiende puesto en accidén, en este moﬁante,
un elemento de calefaccidn electrice blindade.

7%.+ Tn mecagnisme de cierre cualquiera de los elemen~
tos de melde de una méquina de meldear metales baje pre-
sién, pudiéndose aplicer a un precedimiento seghn una e.
mas de las reivindicacienes precedentes, caracterizede per
el hecho de que un médie—molde esth apeyede contra un te=
pe, cugnde el segunde médie~molde esté acclenede hidrsuli-
camente per un pistén que leo acercea e aleje del primer

médie-melde, estande este segunde médie=~melde previste
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de éolumnaa de empuje detrds de las cuales pueden insers %

tarse los cierres de dilmtacidn de mercurie menigbrades
traneversalmente 2 los ejes de dichas celumnas.
8°.~AMecanisme, segln le reivindicacisn 7y ceracte=
rizedo por el heche de que les cierres de mercurie se
inserten en las cavidedes de un travessidie aguentendo un
cilindre hidraulice de meniebra del nédio=melde,

99,« Mecanisme, segén le reivindicacién T, caractes=
rizade per el heche de que 1les cierres de mercurie estén
accienades por des cilindres hidraulices de deble efecte,
transversalmunte a8 la direceidn de cierre de les meldesg,

10°~ Mecanisme, segén la reivindicacidn 7, cargo«
terizade per el heche de que les clerres de mercurieo es-—
tén previstes de un cilindre en el cuel puede meverse

un elemente de pistén que se apeya detrés de las columnag

' de empuje, desplazandese este elemente de pistén en direcmz
| eidn paralela a la direccidn del mevimiente de cierre del

; molde.

11, « Mecanisme, seegln la reivindicacié$n T earactes

 rizade per el heche de que el cilindre del cierre de mer<

curio se pone en comunicacién mediante tuberias telesceo

| bices cen une bemba de mercurie que extrae diche mercurie

de un depésite refrigerade, asegurande dicha bembe el
llenede de les cilindres de mercurio, una v&lvmla de cie=

- Trre se ha previsto en el orificie de edmisidn,

120, Mecanisme, seg®n la reivindicacidn 11, coraoc=
terizade Por el hecho de que el cilindre de mercurio es-
té& previste de une tuberia de descarga per gravedad, iguald

- mente cerrade per unsa vélvula, permitiende dicha tuberia
' de descerga cenducir el mercurig caliente hasta el depdw

site refrigerado,
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130,~ Mecanisme, seghn una ¢ mes de las reivindica~
ciones ? a 12, caracterizede per el hecho de que las vil=
vules del cilindre de mercurie se accionan hidraulicemen-
tee
140, Mecenismo seghn le reivindicecién 13, caracte-
rizade per el hecho de que las vélvulas del cilindre de
nercurie censtituyen vélvulas de seguridad.
158, Mecenismo, segin una ¢ mas de las relvindicacienes
7 @' 14, caracterizade per el heche de que se ha previste
@ el interier del cilindre de mercurie, un elemento de
calefaceidn blindede. |
169,~ Una mdquins pars meldear les metales baje pre-
g8isn de elementes de melde pudiende separarse pera la ex-
traceidn de las piezas meldeadas y que estd previaste de
un mecanisme tal come el reivindicade en yna cual-quiers
o mas de las reivindicecienes 7 & 15, caracterizada per
el heche de que estd previste de un dispesitive pare
la inyeccidn del metel, eperande per intreduceidn de di-
cho metel denire de une multiplicidad de cilindres de
inyeccién, estandes censtituides diches cilindres de in-
yeccidn per diversee elementos que se abren de meners a .
pederse limpier, después de ceda inyeccién.
17°,~ Maquinae, segén la reivindicaecidn 16, caracte<
rizeda per el heche de que sl cuerpe de los cilindres de
inyeccidn se compone de una parte fije y de une parte mo=
vil, censtituyende le perte mevil el bastider en donde

| se helle une de le¢s medie~meldes.

18°,« Miquine, segtn la reivindicaciém 17, caracte~
rizads ber el heche de que el bestider en dende se halle
el medie-melde previste de los elementes que se separan
de les cilindres de inyeceidn es accienedo per ejes de
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tope de traccién emganchades 2l primer medig=melde, qué

‘e abre,

19.~ Miquina, seghn las reivindicacienes 16 y 17,
caracterizada por el heche de que el plane de wmidn de
1ss médie-meldes es paralele al plane de unién de les
eilindres de inyeccién, siente estes planes perpendicus
leres e las direcciones de maniebre de los medie-meldes
y de les médie=cilindres méviles.

20¢, - Miquine, segén la reivindicecibn 19, caracte~
rizada per el hecho de gue les cilindres de inyeccidn
tienen sus ejes cencurrentes,

210, HMAquine, segén la reivindicecidn 20, caracte=
rizada per el heche de que el punte de reunidn de les
cilindros de inyeceidn censtituye la cémera de un mendril
de clerre que obtura el erificie de intreduccidén del me-
tal en el molde,

220,. MAquina, segfn la reivindicacién 21, caracte~
rigeds per el heche de que el mendril de obturscidn se
deslize dentre de un manguite, pudiendcse llegar a apli~
carse en des secclenes distintas de una tebera de inyecw
cibn.

239,~ Méquina, seghn la reivindicacidn 22, caracte~
rizada per el heche de que el mandril y el manguite sen .
guceptibles de manejerse a la vez o separademente por un
grupe de cilindres de maniobre hidreulica.

240, MAquina segén la reivindicecidn 23, caracteri-
zade per el heche de que el mandril esta destinade a b=
turar le tebera de inyeccidn durente el llenads de los
eilindres de inyeccidn, mientras que el manguite esté
destinade a prevecar el barride del metal que se halle
dentre del espacie separende lee pistones de inyeccidn,
para cerrer la tebera de inyeccidn al final de la inyecs
cidn, utilizendese en este momentc el mahdril pere el
estampade penetrende en la tebera de inyeccidn cerradea
per el manguite, permitiende 2si obtener les empyjes cen~
siderables en el metal que se halle depositade dentre
de los grebades del melde, al final de inyeceidn,
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250,~ MBquina, segin le reivindicacién 24, caracte«

rizada per el heche de que un grupe de enpujaderes hidraus

licoas estd destinade a la meniebra del mandril y del mene
guite, y est& censtitulide per un grupe de pistenes telesw
cepices de empuje y un grupe de oilindres de llemade,

269, MAguine, segfn la reivindicacidén 25, caracte~
rizada ber el hecho de gue loa pistenes teleséopieos es—
t4n emganchades directamente sl mandril y & uvn puente su-
ceptible de inmevilizerse en les ejes de maniebra del men-
guite, mediante cierres hidraulices de fijacidn, un segun~
de grupe de cierres hidraulices de fijacidn, permite seli-
darizer con el bastider de la méquina les ejes de meniebra
del manguite, cuesnde el primer grupe mencienade de cierres
esté libre.

27%, « MAgqtine, segin le reivindicacidbn 22, csracte-

rizada paer el hechoe de que la tebera de inyeccidn se pre-

lenge mediente una tebera de inyeccidn situade en el médieﬁ?

melde, tebera cuys cuelle preveca la aparicidn, baje el

cherre de metal enfriade, de une zena de retura que se.rema‘

pe cuande tiene luger le abertura del molde.
28%,~ Mi&quina, segdn un ¢ mes de las relvindicacieries

16 a 27, caracterizade per el heche de que estd provista

de una belsa de recepcidn del metal fundide en cantidades

dosificadas y destinada e intreducir el metal en le cilins

dres de inyeccidn, teniende la belsa la forma de un sector
de cilindre eircular.

2g0,~ MAquine, segdn la reivindicacibn 28, carscteri-
zeda per el heche de que la bolsa de vueltas airededer de
su eje, baje la accidn de un engrensaje que se halle en
su superficie lateral cilindrica, engranaje que establece
centacte cen un pifien de meniebre previste de un metor

de elevacidp.
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309, ~ M&quina, segtn la reivindicacién 29, caracte~
rigade ﬁer el hecheo de gque el ejé giraterie de le belsa,
ge confunde con el eje del cilindre de inyeccién el cual
es suceptible de llemar y que sirve de cenducto de llega~
de del metel a les otres cilindros.

3l%+~ MAquine, segin la reivindicacidn 30, caracteri-
zada poi el heche de que el cilindrg de inyeceidén esté
previste de una plezs alargandele que se adapta cerrandes
hermeticamente en la extremidad de diche cilindre y que
sirve de espigén a la bslsa de celada, estendo este alar=
gado previste de una abertura de comunicacién cen la cavie
dad de la belsa de cplada, estande a su vez prevista de
una prolengacién enfriada en la que se inserta el pistén
de inyeccidn cerrespendiente duwrante el llenade.

32%« Méquine, segin una ¢ mas de laa relvindicacile~
nes 28 a 31, caracterlzada per el heche de que la belse
de celada esté prevista de un recubrimiente refrectarie.

33¢.~ Méquina, segin una o mes de las reivindicacio=
nes 28 a 32, carscterizade per el hecho de que el fonde
de la belse de colsda estd recorride per un pistén umide
a médies de empuje, cuande dicha belsa se halla en pesi=

cidn alte, la unién entre el pistén y diche eje de empuje

N

se realize por encajade, dicho eje de empuje eata en centac~

te con un eilindre hidraulice de doble efecto.

34.~ Miquina, segln la reivindicacién 33, caracteri-
zade por el heche de que se ha dispueste un pistén fije
encime de la belsa de celada y este se ajusta exactamente
en dicho pistén en su mevimiente de retacidbn, de maners
que diche pistén expulsa el metal que se halle en la bolsa
en el cilindre de inyecciédm.

359« Maquira, segin las reivindicacienes. 33 ¥ 34,
carascterizada per el heche de que las dimensienes del

,-
£
A
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pistén unido al éje'de empule, sor tales que barre exac-
tamente sl espacio comprendido entre el fondo de la. bolsa
875 . y el pistdn fijo. . -

| 362, - Mdquina, segin una o mas de las reivindicacio-
nes 28 a 35, caracterimda por sl hecho de qué el conjun-
to de la bolsa y prolongacién del eilindro de inyeeciéﬁ
aéi como el propio pistén de inyeecion y su ciiindro de
880 empuje hiaréulico, se halla montado sobre un bastidor-mé-
vil desplazable en una direccidn confundiéndose con aque-
1lla del ej}e del pistdn de inyeeeidn, poniéndose .en movi--

miento dicho bastidor mediante cilindros hidrdulicos de

mando & doble efecto que tienen como misiénfliberar la
885x | pol=a de 1lenado del pistén fijo, para_ﬁefmitir la 1lim-
pieza de dicha bélsa ¥ si‘es necesario el camblo de su
recubrimiento refractario as{ como el regreso de la bol—
sa para colocarse en nosicion de trabajs.

87%.- Se reivindica vor dltimo, como objeto gobre

890 [lel que ha.ae recaer la PATENTE DE INVENCION que se soli-
cua,"PERE'scczomia.zmMos A LAS MAQUINAS DE MOLDEAR BAJO
PRESION™, | |

. Todo conforme queda descrito en la presente iemoria,

que eonsta de veintinueve no jas escrités a méquina por

895 una sola cara, ¥ dibujos que se acompaﬁan _

Medrid, 3 de Juliode 1950

. .AL NSO UNGRIA
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