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MH10RIA.DESCRIPTIVA 

para so lic itan

P A T 3  N T B D B I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE anea

a  nombre de PLáTT BROTHERS & CCMPANY UNITED y 20LTAN S3AL0KI, 
la  primera entidad britán ica  y el 2&, de nacionalidad checoes­

lovaca, establecida la  1& E&rtford Horhis, dáham y e l 2& en 
Sol combe Road, Relmshcre, Re a sóndale, ambos en lan cash ire , In­
g la te rra , por:

"Í3N PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA ABRIR ALGODON Y MATERIAL

FIBROSO SIMILAR^*

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

EL presente invento se refiere  a abrir AL 
algodón y m aterial fibroso sim ilar.
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3n el tipo corriente de abridor v e r tio s ! en 
que la  frib ra  se tra ta  entre un "batidor g ira torio  y usa 
re ja  f i j a ,  l a  efic ien cia  de la  limpieza es lim itada por e l 
area de la  re ja  y l a  velocidad del batidor g ira to r io . Se 

5 ha comprobado que es im practicable aumentar e l area de la
re ja  o usar mayores velocidades en e l tipo de maquina exis­
tente sin  r izar  e l algodón, y un objeto del presante inven­
to es ofrecer un método y aparato perfeccionado de mayor 
e fic ien cia  abridora y limpiadora y que no deteriora la  f ib ra . 

10 Según el presente invento , un método de tra­
tar algodón y material fibroso sim ilar consiste en tra ta r  
al m aterial entre dos o mas batidores g ira to r io s  cuyas a le ­
ta s cooperan para e jercer una acción abridora por l a  cua l 
l a s  masas coherentes de f ib ra s  se  separan y e l  desecho in- 

15 dLuido se  expulsa de e l l a s .

Según otro d eta lle  del invento, un aparato 
para rea lizar  ál citado método comprende dos o múa batidores 
g ira to rio s incluidos en una caja común y que cooperan oon 
una so la  re ja  que rodea lo s  batidores.

20 lo s  batidores empleados según el invento en
un abridor v e r tic a l son de la  forma tronco cónica invertida 
que hasta ahora se emplea comunmente en lo s  abridores de 
este  t ip o , estando sus e je s  g ira to rio s in d in ados entre s i ,  
y l a s  puntas de l a s  a le ta s  de lo s  respectivos batidores es- 

25 tan dispuestas para operar en zonas escalonadas de ta l  mane­
ra que l a s  f ib ra s  expulsadas entre l a s  a le ta s  de un batidor 
son directamente interceptadas por l a s  puntas de la s  a le ta s
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del batidor o batidores contiguoe.

Una realización  preferida del invento se  
describ irá  a continuación con referencia a lo s  adjuntos 
dibujos diagrama t ic o s . Ha figura 1 de e l lo s  es un alzado 
en corte de un abridor v ertica l que incorpora dos b a tid o re s,' 
y l a s  figuras 2 y 3 son respectivamente un alzado de extramo 
y una planta del* mismo; en este  oaso e l material no tratan­
do se  s umi n istra  a l a  oaja en un punto próximo a la  base 
de tur batidor, y l a s  f ib ra s  ab iertas se descargan en direc­
ción v e r tic a l a l a  parte superior. B sta realización  puede 
modificarse aSadiendo usa entrada de carga a la  base del 
segando batidor, como se  indica en lin e a s  de trazos, l a s  
figuras 4 y 8 sen respectivamente un alzado de extraño y ana 
planta de otra realización  en l a  cual l a s  fib ra s  a b ie r ta s  
se  de ecargan en sentido horizontal. Bata forma de máquina 
puede también m odificarse aSadiendo ana entrada de carga 
separada a i  segando batidor como se representa en lin e a s  
de trazo s.

la  máquina representada en la s  figuras l a s  
comprende una caja exterior 1 que incorpora dos bastidores 
2 y 3 espaciados vertioalmente, que sostienen lo s  batidores. 
Retos bastidores están provistos de cojinetes 4 y 8 y 6 y 7 
respectivamente, en le s  cuales van montados giratoriamente 
le s  árboles 8 y 9 da dos batidores inclinados entre s i  de 
forma tro neo cónica invertida, cada uno de lo s cuales tiene 
una pluralidad de discos lo  espaciados axialmente, en cuya 
periferia se sujetan la s  a le tas 11 algunas de la s  cuales
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están inol imadas hacia arrib a  y o tras ha ola ahajo , Re modo 
que dichas a le ta s  11 engendran un solido de revolución indi­
cados por la  lín ea  de trazos 12 de la  figura 1 . l a  disposición 

a x ia l de l a s  a le ta s  11 de un batidor e stá  escalonada en rela­
ción con l a  de l a s  a le ta s  del otro batidor.

Ie s  dos batidores son movidos para t ir a r  en 
el mismo sentido, convenientemente por motores e léc tr ico s 
independientes 13 mediante e l engranaje da correa y polea 
14, 15. Una re ja  16, sostenida en$re lo s  bastidores 3 y 3 , 
rodea lo s  dos batidores y se disponen medios, no represen­
tados para separar periódicamente e l  deseche expulsado por 
sus barras a  la s  p artes exteriores de la  caja.

331 m aterial a tra ta r  se  suministra por una 
trompa neumática que entra en la  re ja  por una entrada 17 
on un punto próximo a  la  base del batidor izquierdo. l a  co­

rriente de a ire  sube por l a  ca ja , y l a s  f ib ra s , después 
de repetido tratamiento por la s  a le ta s  de lo s  dos batidores 
alternativamente, se descargan finalmente desde lo  a lto  del 
espacio encerrado por la  re ja  16 a l  través del conducto 
v e rtic a l 18.

gn su base cada uno de lo s  árboles de batidor 
8 y 9 va sostenido por un oojinete de estribo 19 que puedo 
dotarse de cualesquiera medios adecuados para subirlo o 
b a jarlo , de modo que cualesquiera de lo s  dos batidores, o 
ambos, pueden regularse en dirección a x ia l para graduar la  
d istancia entre l a s  puntas de sus a le ta s  y la s  barras de la  
re ja  o para variar la  disposición de l a s  a le ta s  de un ba-
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tidor en cela cien con la s  l e í  o tro .
Cnanáo se requiere una desoarga horizontal 

d^L material ab ierto , como en la  realización  representada 
en l a s  fig a ra s  4 y 5 , le s  banderee son movidos en sentido a 
de rctaoián opuestos; el conducto de descarga horizontal 
ae indica en 17a. Aunque l a  única carga de entrada en la  
base de un batidor es p re fe rib le , como se ve en la  figura 1 , 
cualquier realización  puede proveerse da una Mitrada ad i­
cional a  la  base del segundo batidor s i  se desea; e sta s 
entradas adicional es p o testa tiv as se indican en lín e a s  de 
trazos en 20 de la s  figuras 3 y S . Si se quiere, l a  entrada 
adioional a l a  base del segundo batidor puede penetrar en 
l a  caja de l a  máquina en el lado opuesto a la  primera en­
trada.

Aunque e l  invento se ha descrito con refe­
rencia a  una maquina que tiene dos batidores g ira to r io s , 
pueden usarse más de dos, y emplearse batidores horizontales 
en vez de lo s  v e r tic a le s .

E sta so lic itu d  que corresponda a  la  presen­
tada en Oran BretaEa, el 4 de Ju lio  de 1949, bajo a í nume­
ro 17.603, se  acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.
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-  O -  N O T A  -  O -

Loa pantos de invención propia y nueva qae 
ae presentan para que sean objeto de esta patente de inven­
ción en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

5 l e .  -  Un procedimiento para tra tar  algodón
y material fibroso sim ila r, qae consiste  en someterlo 
a dos o ma s batidores g ira to rio s cuyas a le ta s  cooperan 
para e jercer una acción abridora por la  cual se  separan 
la s  masas coherentes de fib ras y se expulsa de e l la s  el 

10 desecho que contiene.
2b . -  Un aparato para ab rir  algodón y mate­

r ia l  fibroso sim ila r , que comprende una pluralidad de b a ti­
dores g ira to rio s incluidos en una oaja común y que cooperan 
con una re ja  común que lo s  rodea, estando lo s  batidores 

18 dispuestos de cañera que sus a le ta s  cooperan para ab rir  e l 
material por su choque alternado sobre maags de f ib ra s  cohe­
rentes.

3 s. -  un aparato según se reivindica en el 
punto 2b, en e l cual lo s  batidores son de forma troncocóni- 

20 oa invertida , oon lo s  e je s ind inados entra s i  y la s  a le ta s  
girando en gran proximidad una a  o tra s.

4b. -  Un aparato según se reivindica en el 
punto 2b, en el cual l a s  puntas de l a s  a le ta s  operan en 
zonas escalonadas de ta l manera que la s  f ib ra s expulsadas 
de entre l a s  a le ta s  de un batidor son directamente in ter-
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captadas por l a s  puntas da la s  a le ta s  del batidor o b a ti­

dores contiguos.
5 s. -  Un aparato según se reivindica en 

lo s  puntos 2° a 43, que comprende medios para regular 
lo s  batidores axialmente, por separado o juntos, para e l 
fin  descrito .

63. - Un aparato según se reivindica en 
lo s  puntos 23 a 53, que comprende una entrada de carga 
que entra en la  r e ja  cerca de la  baso de un batidor, una 
sa lid a  de descarga la te ra l  desde lo  a lto  del espacio en­
cerrado por la  re ja  y medios para hacer g ira r  lo s  batido­
res en l a  misma dirección.

? s . -  Un aparato según se reivindica en lo s  
puntos 22 a 5 s , que comprende una entrada de carga que 
entra en l a  re ja  cerca de la  base 3# un batidor, ui^ s a l i ­
da de descarga horizontal desde lo a lto  del espacie ence­
rrado por la  r e ja , y medies para hacer g irar  lo s  batidoras 
en direcciones opuestas.

82. -  un aparato según se reivindica an lo s  
puntos 62 o 72 , que comprenda una entrada da carga adicio­
nal que entra en la  r e j i l l a  cerca de la  base del segundo 
batidor.

93. -  Un apaiatc perfeccionado para abrir 
algodón y m ateriales fibrosos sim ila re s, según se reiv in ­
dica en el punto &3, construido, dispuesta y que funcio­

na v irtu a l mente como aquf se  describe y representa en la s  
figuras 1 a 3 de lo s  dibujos adjuntos, o como se represen­
ta en forma modificada en la s  figuras 4 y 5 de lo s  mismos.
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10&. -  Un procedimiento y aparate para 
ab rir  algodón y material fibroso sim ilar.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en lo s  dibujos que se  acompasan y 
oon lo s  fin as que se han especificado.

Bata Memoria oonsta de ocho hojas e sc r ita s  
Bar una sola cara.

Madrid, ^ ^

Aíb'?rio de

a y . 8
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