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MEMORIGA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la s licitud de una patente de introducoién

por dlez afios en Hspafia, por: " Procedimiento para el tratemien~

to térmico de piezas forjsdas " , a tfavor del Dr. Ing.D. Walter

REINECKEN, residente en plisseldorf (klemania).-
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41 forjar érboles largos existe la dificultad de que la
parte primeramente forjeda se enfris muy pronto y, & causa de
ésto, en la mayorf{a de los czgos el alisado por la rorja sdlo
pusde llevarse s cabo oon dificulted. Zun cuando, en 1los aceros
gin aleacidn y oon alescidn baje, son menores los peligros, son
regpecto a los defectos que puedan osssionarse en el material
por el forjsdo, después ds un excesivo enfrigmiento al aire, &i-
chos deiectos ze presentah bon considerable importancia en loe

aceros de alta aleacidn. Para calentar posteriormente el material,

& lg temperaturs adecusda para la for ja, muchas veces no estan
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disponibles los hornos de la longitud necesaria. Ademis existe,
en ésto, también el inconveniente de gue el extremo del &rbol
termingdo ya de forjaf se caliente de nuevo a la temperaturs de
forja, por lo que se produce un cambio aé estructura, dque, en lag
mayor{a de los casos es indeseable (aumento de tamafio del grano).

Estos inconvenientes se evitan mediante el procedimiente
objeto de esta patents porque, &l terminar de forjar el troze oa~
lentado pare el fbijaao; las partes gue, en cada omso, no estén
sometidas a deformeocidn, esto es, tanto las ys rorjades anterior-
mente, como las que acaban de forjarse, se protegen contrs un en-
friamignto‘démasiado répido, mediante caperuzas 0 cofias termosis-
lantes, 0 por medio de otras envolturas termoaisladora®. Por es-
t0 es, ente todo, posible reducir a un minimo, las diferencias dse
temperatura (generalmente my per judicisles) entre las superfi-
cies y el nualeo, Las caperuzas o envolturas pueden calentarse
ademas con rocos de calor especiales sdicionales; por ejemplo,
con cualquier clase de mecheros o eléctricamente, con lo cual se
mejora adn més el resultaao obtenido. E1 procedimiente posibili-
ta la obtenoién de largas piezas 1or jadas con una constitucidn
interna que, erectivamente, e# de calidad insuperable y con uni-
formidad de la estructara.

Debe advertirse, que, ya se ha propuesto, en combinscién
son un calentamiento, por sectores, de llantas de ruedas, el uso
de caaquillos protectores para las partes de llanta que no se en-
cuentran ya sometidas a l2 accidn del fuego. Pero, lo conseguido
oon esta medids era s6lo el facllitar sl calentamiento de un de-
terminado trozo del material sometido al tretamiento térmicd,
mientres que; gegiin la patente, la aplicscidn de masas protecto-

res térmicas,‘tiene, en primer lugar, ls finalidad de mejorar la



10

15

20

Ls presente patente de introduccidn comprende lgs siguien~
tesn reivtndioaoiqneég

l.- Procedimiento para el tratamiento térmioco de plezes
forjadas, especilalments ds érboles largoa;_dﬁrante el forjado,
sgracterizado por la particularidad de gue, las partes Qe le ple<
%a en ocasda ceso, ya preforjedss, © terminadas de forjar, 80N Pro-
vistas de masas aislantes térmiocms o de capernzas proteotorss
termo-aisladoras; de tal modo qus no se produce un répido en-
frismiento de dichas partes durante la terminacidén del forjedo
de las otras partes.

2.~ Procedimiento segin la reivindicsocidn anterior, carac-
terizado por la utilizameidn de envolturas o caperuzas calsntades
adioclonalmente, |

3.~ Procedimiento para el tratamiento térmico de plezas
for Jadas.

Segin se desoribe ¥y reivindica en le presente memorias deg-
oriptive, la oual oonsta de tres ho jes folisdss y esoritas a mi-

quina por uns sola de sus ocsras.

Madrid, a % de-Julio de 1950.
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