ME # ORIA DESCRIPIIVaA

sobre:s

- " Un procedimiento de fabricar plezas huecass "

SOLICITNTS: I DX & i, S,A, domicllizdos en Nad rid,

Castelld 48,

e

Le presente invencién se reflere a un procedimiento
de fshricar plezas huecsas,

Is fabricocidn de plezas hueca s medlante los
procesos de carascter longitudinel, como son los empleados

5. en el hormigbn pretensado, tienen extraordinariss gificul-

tedes que hagen necessrio Instaleclones costosisims,
consigulendo muches Veces resultedos negativos,

Bl objeto de ls presente Invencldén es reglizar

la constmecidn de estas rlezas mediente un Procedimiento

1C. sencillo y eficaz que conslste en dividir la piegzg hueca en



15,

20,

25,

30,

35,

40,

- 2 -
tir‘es ™ rtes, seglin se indice a titulo de ejemplo no limits tivo
en ls flgure 18, de tal modo gue, siendo tres 168 partes de
contacto , queds geomédtricamente determinada la poslclén de
los tres elemen tos.

La fehrlcacldén de cada uno de los trés elementos
que constituiyen €l nlicleo de la pilezs segin se Indica en
las figures 2a y 2b (viste frontal y letersl), se resliza
separadsmente, dfndole lo tensién longitudinal prévie que se
deses con tods sencillez. Uns vez fabricedes e€stas partas
© dovelas se unern formendo el conjunto como indica la
flgura 3 y sowuetilendo el.conjun to @ un zunchedo exteériorz
Cue imprime a las plezsas & una compresidén prévia n'orml,
Precisamente & la tensién longitudinel de la primera fase
de faebricacidn.

Seguldumen te el conjunto ssi fomado Se somete &
uneé centrifugscidn Interior ¢ que d4 una superficie continue
¥y estanca del conjunto snteriormente formedo, segin se
Indica en la figure 4.

N O T 4

Descrits suflclentemente 1la naturaleza del invento,
asl como 1s msnera de realizarlo en la préctlca; debe hacerse
conster que lss disposiciones anterlormente indlcadss son
gu sceptibles de modiflcaclones de detalle, €n cuen to no altere
2 principio fundamental, slendo lo que constituye la esencis
del referido invento y por lo qué se soliclta Patente de
Invencidn , por 20 afios en Espafia: ™ Un procedimiento de
fahricar plezas huecas"; csmcterizéndose ®r lo sigulente:

12,. Un procédimiem_:o de fabricer piezas huecsas,
con tenslones prévies en dos direcelones , caracterizado porque

se reallza su construceidn subdividiendo la pieza hueca en



‘ 45,

80,

60,

tres partes , de tal modo que slendo tres las @ rtes de con tacto,
quede geomé tricemente deteminada 1la posicidn de los tres
elementos’.

22 = Un puﬁcedimiento de fehricar plezes hvecsas,
con erreglo a la relvindiczcién 1%, cerécte rizado porque en
la primera fase las partes de la pleza huece se fabrican se pa-
radamente, some tiéndolle}s a la tensidén longitudinal,

2,. Un procediulento de construcclidédn de piezas
huecas con arreglo a lus reivindicaciones anteriores, carac-
terizado norque las tres plezas gue reunldas definen geomb-
tricemente su posicién , se zunchen con tensiones normles a 1a
ente rior.

42 .- Un procedimlento de fabricar plezas huecas,
con srreglo s bas relvindicaclones anteriores, caracterizado
porque, ung veZ constltuldo el conjunto antes descrito s, 86
centrifuge una campe en su inte rior.

53.- Un procedlimiento de faebricar plezas huecas
con arreglo & les reivindicaciones anteriores, carscteri-
zado porgue exterlormente se aplicea una cam protectora al
zunchedo exte rior,

62.~ Un procedimiento de fahricar plezes huecas;

" tel y como queda subsienciclmente descrito en la Dresente

memoris, e llustredo en los adjuntos dib'ujos.

ksta memoria consta de tres hojas escritas § mfquina

por una sola cars,
[/
Madrid, =3JU 1

IDE AN S,4.
Por Pader de J. GOMEZ A
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