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MEMORLa DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E N T E  DE  I  N Y E N C I 0 N

en

B S P A R A

a nombre de F. L. SM1DTH & 00. A /s., entidad danesa, es­

tablecida en 33, Yestergade, Copenhague, Dinamarca, por:

"UN METODO Y APARATO PARA AGITAR MATERIALES A 

GRANEL O MATERIALES LIQUIDOS EN UN RECIPIENTE".
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a g ita r  m ateriales a granel o m ateriales líqu idos en un 

deposito o recip ien te por medio de d ispositivos agitado­

res que giran en torno de un e je  en el rec ip ien te y , a le -

per VEINTE ages

Este invento se r e f ie r e  a un método de
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este método.

lia finalidad  de la  agitación  puede ser la  de 

mezclax u homogenizar m a t e r i a l , pox ejemplo, matexia px i- 

na. de cemento, o puede sex la  de descargar materia^ seco o 

lodoso desde un depósito, recip ien te o s im ilar o favorecer 

una reacción química entre las sustancias agitadas.

EL mótcdo hasta ahora conocido para a g ita r , 

por ejemplo, material pulverulento seco en grandes r e c i­

pientes llenos necesita , incluso con la  adición simultánea 

de a ire  comprimido a l m aterial, un dimenaienado excesivo 

considerable de todo e l d ispositivo  agitador y de su meca­

nismo de accionamiento s i la  ag itación  ha de comenzarse s i ­

multáneamente en toda la sección transversal del rec ip ien te . 

Tai dimensionado excesivo queda impedido por razones prác­

tica s  y económicas y , por consiguiente, e l método usado 

hasta ahora consistía  en mantener la  ag itac ión  mecánica 

y la  adición de a ire  mientras se llenaba y descargaba e l  

rec ip ien te . Sin embargo, por diversas razones, este méto­

do operativo es anti-económice. Además, s i  la  agitación  

del material, en e l rec ip ien te lleno se interrumpe más a llá  

de un breve in terva lo , es imposible comenzar de nuevo la  

ag itación  debido a la  res istencia  del m ateria l. Si se tra ta  

de m ateriales pulverulentos secos, puedan ocurrir casos en 

que sea necesario descargar e l rec ip ien te a mano s i fa lla  

la  aportación del a ire , ya que la  ag itación  en al recipien­

te llano ha resultado imposible incluso después de una 

adioión renovada de a ire .
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íe s  mencionados inconvenientes se ev itan  

pez s i presente invento, de acuerde con el cual e l  mate­

r ia l  es agitado primero a lo  largo de trayectorias situa­

das dentro de una distancia ta l del eje de los  d ispositivos 

agitadores que constituye una fraoción solamente de la  sec­

ción transversal o radio del recip ien te, siendo luego e l 

material agitado sucesivamente a lo  largo de trayectorias 

situadas a distancias crecientes de dicho e je ,  hasta qne 

ha sido agitado todo, o virtualmente todo e l material del

rec ip ien te .
ía  ventaja obtenida por este método es que 

es posible comenzar la  ag itac ión  mecánica cuando eü/ceci- 

piente está lleno de m ateria l, comenzándose la  agitación  

en puntos ta les  dentro del rec ip ien te an que e l  material, 

o frece  solamente una res istenc ia  lig e ra  a l movimiento de 

lo s  d ispositivos agitadores. Gradualmente, a medida que 

e l material se f lu id i f ic a ,  la  ag itac ión  es extendida para 

que comprenda todo s i  material del rec ip ien te . Otra venta­

ja  obtenida es que no se requiere adición de a ire  durante

e l llenado del rec ip ien te .
Se ha visto  que es posible de este modo co­

menzar la  agitación  an un rec ip ien te llen o  per medie de 

un meter con un par de arranque menor de la  mitad del re­

querido para efectuar una agitación  simultánea en toda la  

sección transversal del rec ip ien te lle n o .

Si se añaden a ire  atmosférico u otros gases 

a presión, e l m ateria l, de acuerdo con e l invento, quedará
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sometido a agitación  en toda la  sección transversal del 

recip ien te mientras se mantenga la  adición de a ire , a l  

paso que e l material sera agitado solamente a lo  largo 

de trayectorias dentro de ana distancia pequeña desde e l 

5 e je  de lo s  d ispositivos agitadores cuando la  a di cien de 

a ire  a l material se interrumpa. la  ventaja obtenida de 

este modo as que la  ag itación , que usualmente es suspen­

dida inmediatamente después de que la  adición de a ire  ha 

sido interrumpida, puede comenzarse de nuevo en seguida 

10 en la  zona donde el material o frece la  mínima resisten ­

cia.

por una modificación del método según el 

invento, la  d irección de la  rotación de los  d ispositivos 

agitadores puede ser invertida antes de la  ag itación  suce- 

15 s iva  a lo  largo de trayectorias situadas a distancias cre­

cientes desde e l  e je . Esto proporciona un medio muy simple 

de extender la- agitación  desde la región en que el material 

o frece la  mínima resistencia  a toda la  sección transversal 

del rec ip ien te .

20 Una agitación  como la  descrita en*lo que

antecede, puede efectuarse en un aparato que consiste en 

un recip ien te con un d ispositivo  agitador y medios de accio­

namiento para e l mismo, comprendiendo dicho d ispositivo  

agitador un árbol que se extiende dentro del reoip iente y 

25 provisto de brazos, paletas u otros medios agitadores s i ­

m ilares. Da acuerdo con e l invento,, lo s  brazos o paletas 

de ta l aparato, pueden ser de un diseñe a justable, de modo
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que sean capaces de moverse en torno da dicho eje dentro 

de superfic ies de rotación que tienen un radio máximo 

variab le . Si ajuste puede tener lugar .por un mecanismo 

adecuado o lo s  brazos o la s  paletas pueden ser de un d i­

seño ta l que sean automáticamente ajustados debido a la  

presión ejercida por e l m ateria l. En cualquier caso, es 

posib le , por medios simples, controlar la  agitación- según 

se describ ió antes.

De acuerdo con e l invento, pueden dispo­

nerse medios de aportación de a ire  en o cerca del fondo 

del rec ip ien te , estando dichos medios de aportación de 

a ire  dispuestos en trayectorias que corresponden en esen­

cia a las del radio máximo de la s  superfic ies de rota­

ción. De este modo resulta posible ajustar la alimenta­

ción de a ire á lo s  sucesivos campos de agitación .

lo s  brazos o paletas pueden ser, de acuer­

do con e l invento, de un diseño re s ilie n te  o estar mon­

tados resilientemente sobre a l á rbol. Ademas, pueden 

consistir en dos o más miembros articu lados o conecta­

dos. lo s  e jes de las  articu laciones o oonexiones son oon 

preferencia paralelos o aproximadamente paralelos a l eje 

da rotaoión de lo s  brazos o paletas. Además, de acuerdo 

con e l invento, lo s  miembros individuales de lo s  brazos 

o paletas puedan estar conectados oon resortes que tien ­

den a mover dichos miembros hacia una posición en que

se continúan uno a o tro .

gn una rea lización  del aparato en que e l
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a jas te  de lo s  brazos o paletas tiene lugar debido a la  pre­

sida e jercida  por e l m ateria l, los brazos o aquellas partes 

de e llo s  que están a la  máxima distancia desde e l árbol, 

pueden disponerse de modo que sean girados bacía e l árbol 

por e l  material cuando la  resistencia  de éste a l movimiento 

del d ispos itivo  agitador con lo s  brazos en su posición no 

vuelta excede de la  capacidad del medio de accionamiento

para e l d ispositivo  agitador.

En un aparato como e l que se acaba de des­

c r ib ir , aquellas partes de lo s  brazos que están a la  máxi­

ma distancia del árbol puedan, de acuerdo con e l invento, 

estar vueltas hacia topes dispuestos de ta l modo que dichas 

partes sean enderezadas hacia fuera debido a la  presión e jer 

cida por e l material cuando se in v ie rte  la  rotación del dis­

pos itivo  agitador. la  ventaja obtenida de este modo es que 

la  ag itación  es extendida automáticamente desde la  zona en 

que e l  material o frece la  mínima res istencia  a l movimiento 

del d ispositivo  agitador a zonas del recip ien te en que di­

cha res istencia  aumenta sucesivamente.

El invento se describ irá  ahora oón referen­

cia a l dibujo anejo que ilu stra  diversas rea lizaciones.

la  figura 1  muestra diagramaticamente una 

sección v e r t ic a l de un aparato según e l invento.

la  figura 2 muestra una sección por 1 1 - 1 1

de la  figura 1 .
Ta figura 3 muestra un brazo o paleta a g i­

tadores de acuerdo con e l invento.
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Ha figura 4 es una secoión por IV-IY  de la

figura 3, y

la s  figuras S y 6 muestran otro brazo ag ita ­

dor de acuerdo con e l invento, en v is ta  la te ra l y en v is ta  

5 desde a rriba .

Con referencia  a las  figuras 1 y 2, 1 es un 

depósito mezclador para m aterial pulverulento con fondo có­

nico 2 provisto de medios 3 para la  aportación de a ire . Ss 

- suministrado a ire  comprimido per los  tubos 4 , 5 y 6 a dichos

10 medios 3. Un árbol 7 que se poya en co jinetes 11 y 12, ira

montado en una posición central dentro del deposito. Una 

rueda dentada cónica 8 que engrana con un piñón 9 va ancha- 

vetada en la  extremidad superior del árbol 7. El piñón 9 

va montado sobre un árbol 10 acoionado por un motor (no ra- 

15 presentado). El árbol 7 va provisto de sa lien tes 14 entre 

lo s  cuales van montados pivotadamente brazos agitadores 13 

que pasan entre travesanos 16 y 17 que están conectados 

con v a r il la s  15 que penetran dentro del depósito 1  desde 

su parte superior. la  extremidad superior de la s  v a r il la s  

20 1S está unida a émbolos 18 de c ilin d ros 19 asegurados a l 

árbol 7 por medio de ménsulas 20 y que giran con e l árbol.

El a ire  comprimido es suministrado a los c i­

lin d ros  19 a través de un tubo 2 1 , siendo hueca la  extremi­

dad superior del árbol 7 hasta e l  punto en que unos tubos 

g5 transversales 22, que comunican con e l ánima del árbol fo r­

man conexión a los cilindros 19. 23 indica una placa de 

hermetizaoión que cubre la  abertura del depósito 1  a través

-  7 -
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&e la  cual pasan la s  va2i l la s  15, El material es suminis­

trado a l depósito a través da un vertedero 24= y puede des­

cargarse del deposito por un tubo o abertura de descarga,

EL modo operativo del aparato es como sigue: 

Habiendo sido llenado el depósito con mate­

r ia l  a través del vertedero 24, es aportado a ire  comprimido 

a l medio Z, a l paso que no es suministrado a ire  comprimido 

a través del tubo 21 a l espacio de debajo de los émbolos 18. 

los  brazos agitadores 13, por consiguiente, adoptaran la  

posición indicada an el dibujo. EL material pulveruLento 

es sólo aireado durante un in terva lo  muy breve, después de 

lo  cual sé pone en marcha e l motor para e l mecanismo a g i­

tador de modo que e l árbol 7, con lo s  brazos agitadores 13 

en la  posición indicada, es puesto en rotación. Como quie­

ra que lo s  brazos 13 están a-una distancia relativamente 

pequeña del árbol 7 , e l par debido a la  presión ejercida 

por e l material sobre estos brazos será relativamente l i ­

gero y , por consiguiente, e l par de arranque será conside­

rablemente menor que lo  sería  en e l  caso de que los brazos 

estuvieran en una posición en ángulo recto con e l árbol 7.

Cuando e l  m ateria l, en e l  transcurso de un 

corto, tiempo, ha sido agitado eficazmente dentro de la  zona 

atravesada por lo s  brazos 13 en la  posición indicada, es 

admitido a ire comprimido a través del tubo 2 1 . 31 a ire  com­

primido, actuando sobre la  cara in fe r io r  de los émbolos 18, 

lo s  forzará sucesivamente hacia arriba  en lo s  c ilindros 19, 

y esto hará que los  travesanos 17 de las  v a r il la s  15, que
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son movidas hacia arriba junto con lo s  émbolos 18, g iren  

lo s  brazos 13 sucesivamente en torno de le s  p ivotes de lo s  

sa lien tes 14 a una posición en ángulo recto con e l árbol 7, 

como se ha indicado para lo s  brazos agitadores superiores 

5 per las líneas de trazos de la figura 1 .

Por este g iro  sucesivo de los brazos 13, 

la  acción agitadora es ampliada a una sección transversal 

constantemente creciente del depósito 1 , y se ha comproba­

do que la  mezcla obtenida entre e l material agitado y e l 

10 circundante aún no agita.de, es ta l que e l consumo de ener­

gía del mecanismo agitador durante esta operación no excede 

del requerido para poner en marcha e l mecanismo agitador 

con los brazos agitadores 13 en su posición no girada.

Los medios 3 pueden estar constituidos por 

15 toberas o válvulas cubiertas con m aterial poroso ta l como

te la , f i e l t r o ,  piedra f i l t r a n te ,  e tc . ,  que haoe que.el a ire  

que penetra sea dividido en finas corrien tes. Tales mate­

r ia le s  porosos pueden, dicho sea de paso, disponerse sobre 

partes mayores o menores del fondo, en lugar de usarse en 

20 relación  oon medios 3, como se ha indicado.

2gL tubo 21 de alimentación de a ire  puede 

conectarse a la  misma fuente de a ire  comprimido, ta l como 

e l tubo 6. En caso de fa l lo  de esta fuente de a ire  compri­

mido, e l a íre  para e l  medie 3 fa l la rá , también pero, simnl' 

%5 táneamente se descargará la  presión sobre la  cara in fe r io r  

de lo s  émbolos 18 de los c ilin dres 19, y esto hara que los 

brazos agitadores 13, debido a su gravedad, bajen a la  po-

Í93733
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s ic ión  indicada por líneas llenas en la  figura 1 , de modo 

que e l d ispositivo  agitador pueda ser puesto en marcha 

de nuevo inmediatamente que se reanude la  alimentación 

de a ire  comprimido. El tubo 21 puede proveerse asimismo 

con una válvula controlada, por ejemplo, eláctricamente 

desde a l motor de accionamiento para el meoanismo agitador. 

Esto asegura que la  presión sobre la  cara in fe r io r  de lo s  

émbolos 18 se descargará s i ,  por alguna u otra razón, a l 

motor de accionamiento dejara de funcionar, de modo que, 

también en este caso, los  brazos agitadores 13 adoptaran 

automáticamente la  posición representada en lín eas llenas 

en la  figura 1 , y el mecanismo agitador quedará l is t o  pata 

su nueva puesta en marcha. El sistema da control puede 

adaptarse además de ta l modo que lo s  brazos 13 sean levan­

tados automáticamente cuando e l consumo de energía del mo­

tor de accionamiento haya bajado a l valor correspondiente 

a la ag itación  terminada del m aterial dentro de la  zona 

cubierta por los brazos 13 en la  posición indicada por 

lin eas  llen as .
Con referencia a la s  figuras 3 y 4, 25 

denota parte de un brazo agitador y 30 otra parte del 

mismo. Estas dos partes están pivctadas entre s i ,  están- 

de un c ilin dro  26, con un nervio in ter io r 28, soldado a 

la  parte 25 segón se indica en 27. A través de agujeros 

de la  parte 30 y de la  parte superior del c ilindro  26, 

a s i como del nervio 28, se hace pasar un perno 31 que 

constituye e l p ivote en torno del cual la  parta 30 puede
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mevexse libremente. EL cilindro  26 s irve  para guiar * un re­

sorte esp ira l 29, una extremidad. 32 del cual está unida a 

la  parte 30, estando su otra extremidad 33 unida a l  c i l in ­

dro 26. la  parte 26 puede estar unida directamente a l árbol 

6 7 representado en la  figura 1 , o estar conectada en pivote

a otra parte que, también, puede estar unida a dicho á rbo l.

En al caso de usar brazos agitadores del d i­

seño representado en las figuras 3 y 4, e l modo operativo 

del aparate será como sigue:

10 Habiendo sido aireado e l material durante

un breve in terva lo  por medio de a ire comprimido suministra­

do a través del medio 3, e l d ispositivo agitador es puesto 

en marcha para g ira r en la  dirección indicada por la f l e ­

cha 35 de la  figura 3. la  presión e jerc ida  por e l  material 

15 sobre la  parte 30, hará con a lio  que dicha parte g ire  a

la  posición 34 indicada en la  figura 3, estando e l resorte 

29 dimensionado de modo que ceda a la  presión ejercida por 

e l m ateria l. Esto supone una reducción considerable en e l  

par que ha de ser vencido por e l mecanismo de accionamien- 

30 to del d ispositivo  agitador, de modo que e l arranque puede 

lle va rse  a cabo a un par que es mucho menor de lo  que se­

r ia  s i la s  dos partes 30 y 25 estuvieran rígidamente uni­

das una a continuación de la  otra.

Por la  citada mezcla del material agitado 

25 por las partes 25 con e l material circundante, aun no mez­

clado, e l material últimamente citado as agitado gradual­

mente también, debido a la  a ireación  e fec tiva  producida

-  11 -



por e l  a ire  suministra ¿o, y el resorte 29, por consi­

guiente, hará g irar sucesivamente la  parte 3o desde la  

oesición  34 indicada por la s  lín eas de trazos a la  posi­

ción indicada per la s  líneas llenas de la  figura 3. Esto 

5 ocurrirá gradualmente a medida que la  presión ejercida 

por e l material sobre la  parte 30 se reduce tanto Que 

puede ser vencida por e l resorte 29.

En este caso, la  ag itac ión  es a s i exten­

dida oara que comprenda una sección transversal ccnstante- 

10 mente creciente del depósito, sin que e l  consumo de ener­

gía exceda del requerido para e l arranque.

En la s  figuras S y 6 , 36 denota un árbol 

que, lo  mismo que a l árbol 7 de la  figura 1, pueda estar 

montado en un depósito. 38 es la  parte da un brazo que,

15 por medio de un cubo 37, está anchave tada a l árbol 36.

41 es otra parte de lo s  brazos agitadores que está articu ­

lada a la  parte 38 por medio de un perno 42.

La parte 38 está prevista  da topea 39 y 40 

para la  parte móvil 41. Para aparatos con brazos ag ita  do - 

30 res da este tipo,, e l modo de funcionamiento es como sigue: 

Cuando es puesto en marcha @1 d ispositivo  agitador, e l 

árbol 36 y la  parte 36 son giradas en la  d irección  indica­

da ñor la  flecha' 44 de la  figura 6.

Como se explicó antes para la s  figuras 3 y 

25 4, la  presión ejercida sobre la  parte 41 por e l material

hará de este modo que dioha parte gixe lia o ja dentro en d i­

rección a l tope 39 hasta que.alcance la. posición 43 repre-

-  12 -



sentada por lin eas de trazos. Como se exp licó  antes también, 

esto supondrá una reducción considerable en la  resistencia  

a l arranque del mecanismo agitador.

Cuando e l  material en e l transcurso de un 

B breve in terva lo  ha sido agitado eficazmente dentro del cam­

po recorrido por la  parte 36, la  rotación del árbol 36 ea . 

invertida , y , debido a la  mencionada mezcla del material a g i­

tado y no agitado y al a ire  suministrado, la  parte 41 sera 

girada sucesivamente deade la  posición indicada por 43 con- 

10 tra e l tope 40 a una posición a continuación de la  parte 38. 

Bsta movimiento, que es efectuado en consecuencia de la  

presión ejercida por a l m aterial contra la  parte 41, impli­

ca que la  agitación  sea extendida sucesivamente para que 

comprenda toda la  sección transversal del depósito sin  que 

15 e l  consumo de energía en momento alguno exceda del requeri­

do para efectuar la  agitación  dentro del campo lim itado p r i­

mero, correspondiendo a l g ire  da la  parte 38 en la  dirección 

indicada por la  flecha 44.

los  brazos agitadoras representados en las 

20 figuras 1 - 6 , puedan ser de sección transversal va riab le .

Por ejemplo, p8eden estar diseñados con c ie rto  paso, como 

una h é lice . De este modo es posible producir corrientes 

ve rtica le s  en e l depósito, cuyas corrientes pueden serv ir  

para fa c i l i t a r  dicha mezcla de material agitado y todavía 

25 no agitado y a ire , o pueden resu ltar deseables para producir

una mezcla e fica z  de las  capas horizontales de material en 

e l depósito.

193/33
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Esta so lic ita d , que corresponde a la  presen­

tada en Gran Bretaña e l 4 de Julio de 1949, bajo e l núme­

ro 17.658/49, se acoge a lo s  beneficios del a rticu lo  51 del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l.

- 0  -  N O T A  -  0 -

Eos puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de in­

vención en España, por VEINTE años, son los sigu ientes:

IB . -  Un método de ag ita r  materiales a gra­

nel o m ateriales líqu idos en un deposito o rec ip ien te por 

medio de d ispositivos agitadores girados en torno de un eje 

en el deposito o rec ip ien te , caracterizado porque e l material 

es a l princip io agitado a lo  largo de trayectorias situadas 

a ta l distancia de dicho e je  que constituyan una fracción 

solamente de la  sección transversal o radio del deposito 

o rec ip ien te , siendo luego e l material agitado sucesivamen­

te a lo  largo de trayectorias situadas a distanoias crecien­

tes desde dicho e je ,  hasta que todo, o virtualmente todo, 

el material del deposito esta siendo agitado.

2B. -  Un método según se re iv ind ica  en el 

punto IB , en e l cual a ire  atmosférico u otros gases a pre­

sión son añadidos a l  m ateria l, caracterizado porque e l  ma­

te r ia l es sometido a agitación  a través de toda la  sección 

transversal del deposito mientras se mantiene la  ad ición  de
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e ix e , e l  paso que e l m aterisl es sólo ag íta lo  a lo  largo 

Ae trayectorias a corta distancia Aal e je  del d ispositivo  

agitador cuando la  aportación de a ire  a l Material es in** 

tarrumpida.
; 3 S. - un método según se reiv ind ica  en lo s

pantos 1  o 2 , caracterizado porque la  rotación de los  dis­

positivos agitadores es invertida antes de la  agitación  

sucesiva a lo  largo de trayectorias situadas a distancias 

crecientes del e je .
^  4S. -  un aparato para rea liza r  a l método

reivindicado en le e  puntos 1. 2 o 3, que consiste en un 

depésitc con un d ispositivo agitador y medios de acciona­

miento para e l mismo, comprendiendo dicho d ispositivo 

agitador un árbol que ae extiende dentro del deposito y

L5 provisto de brazos, paletas o medios agitadores sim ilares, 

caracterizado porque lo s  brazos o paletas agitadores son 

de diseño a justable, de modo que son capaces de moverse 

en torno de dicho árbol dentro de su perfic ies de rotación

que tiene un radio máximo va riab le .
2Q 5 s. -  un aparato según se reiv ind ica  en e l

punto 4 , caracterizado porque se disponen medios de apor­

tación de a ire  en o cerca del fondo del deposito, estando 

dichos medios dispuestos a lo  largo de trayectorias que 

corresponden en esencia a las  del radio máximo de la s

25 superfic ies de rotaoión.
62. -  Un aparato según se reiv ind ica  en

al punto 4 , caracterizado porque lo s  brazos o paletas
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son re s ilie n te s  o están montados resilientem ente sobre e l  

á rbo l.
72. -  Un aparato según se re iv ind ica  en e l 

punto 4 , caracterizado porque los brazos o paletas oonsis- 

5 ten en dos o más miembros conectados o articu lados.

82. -  nr aparato según se reiv ind ica  en el 

punto 7 , caracterizado porque lo s  ejes de las conexiones 

o articu laciones son paralelos o aproximadamente paralelos 

a l e je  de rotación de le s  brazos o paletas. 

lO 90. -  un aparato según se reiv ind ica  en

los  puntos 6 a 8 , caracterizado porque las partes in d iv i­

duales de los brazos 0 paletas están conectadas con re­

sortes que tienden a mover dichas partes hacia una posi­

ción una a continuación de la  o tra .

1 0 C. -  un aparato según se reiv ind ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 4 a 9, caracterizado porque loa 

brazos, o aquellas partes de los  mismos que están a la  

máxima distancia del á rb o l{ están dispuestos para ser g i­

rados hacia-al árbol por e l material cuando la  res isten ­

go cia de éste a l movimiento del d ispos itivo  agitador con

los brazos en su posición no girada, exoede de la  capaci­

dad del medio de accionamiento para e l d ispositivo a g i­

tador.
1 1 2 . -  Un aparato según se re iv in d ica  en 

25 punto 1 0 ,  caracterizado porque aquellas partes de los 

brazos que están a la  maxina distancia del árbol son 

vueltas contra tope^ dispuestos de ta l modo que dichas

-  16 -



í 93733

i

pa ites sean enderezadas de nuevo hacia fuera debido a la  

presida, ejercida  por e l m aterial cuando la  rotacién del 

d ispositivo  agitador.es in vertida .

12 3 . -  un método y aparato para agitar 

6 m ateriales a granel o m ateriales líqu idos en un reo ip ien ts.

Tal y como ee ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en e l dibujo que se acompaña 

y con lo s  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de d ie c is ie te  hojas 

10 escritas por una sola cara.
Madrid, 1 JUL.1950

B. A.

de

DG/'.
-  17



ESCALA VARIABLE ?.3*. gnmwH B ve á/a
i/ i

7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



