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M E M O R I  A D E  3 5 R I  P T I  V A

que ae acompaña 

a l a s o l i ó i t n d d e  

una PATBíTE DE INVENCION per Veinte años en España

a favor Ae

INDUSTRIAS DE MATERIAS PLASTICAS Y SINTETICAS S.A. "I.M .P .Y  

residente en Córdoba, Ronda M arrubial a/n.

S"

- por

"PROCEDDiiaVTC INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL

PLASTICO, DESTINADO ESPECIAIMENTE PARA SUFRIR UN GRAN ROZA  ̂

MIENTO, POR TÑNm UN COEFICIENTE MUY PEQUEÑO DE FRICCION" 

Inventor; D. Joaá Padhá Lucena, de nacionalidad española
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La invención a que ae re f ie re la  presenta Memor i a , c ons—

titu ye una novedad industria l con caracterís ticas y ventajas 

quería hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación que 

por e l la  ee s o l ic i ta ,  da acuerdo con las prescripciones del 

. estatuto vigente de ia  lrqpiedad Industria l de 26 de ju lio  

de 1929, texto refundido, publicado e l 30 de a b r il de 1930.

Grandes estudios y unos desvelos s in  f in ,  han tenido que 

efectuarse para corseguir la  fabricación  de este nuevo mate­

r ia l  p lá s tico , cuyo procedimiento se va a d e ta lla r .

.sn e l  mismo intervienen la s  sigu ientes materias primas: 

S ilic a to s  magnésicoa-cálcicoa; resinas s in té ticas  form o-fe- 

n ó licas ; g r a f ito ;  d iso lven tes. .antre otras cargas, se deta­

lla n  las más importantes que son: El algodón y sus* desperdi­

cios de manufactura#, borras*, guatas, tanto puras como las 

impuras , as i como l a  de todas clases de fib ras  vegetales de 

este t ip o , como igualmente lo e  tipos y .clases de celu losas, 

como pastas químicas, vegeta les , e tc , e incluso e l amianto 

natural.

El procedimiento de fabricación  se comienza partiendo 

de las cargas citadas y úna vez sometidas éstas a un carda­

do y separáción de . impurezas, volviéndose a, someter nueva­

mente a un procedimiento de amiantado a r t i f i c ia l  a base de 

s il ic a to s  magnésicoB-cáleicoa. Dé seguido se procede a una 

iam inaciónysecado, siendo seguidamente cardada.

Cha vez esté co nseguido e l citado ami ant o a r t i f i c i a l , 

es impregnado con una solución de resina s in té t ic a  form o-fe- 

nó lioa  con g ra fito  en solución s o lo id a l. la  masa resultante 

de esta mezcla se somete rá una nueva laminación por medio 

de r o d i l lo s , siguiéndose este laminado con la  máxima aten­

ción, a i objeto denque no quede partícu la  alguna sin  impfegé

n ar.v\

- leguidanB nté se somete de nuevo la  maba a un cardado.
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±.n este estado se deja #váporar parte del d iso lven te, bago 

control exacto de dos ificac ión , debiendo quedar en la  masaun
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ocho por ciento de humedad, procediéndose después a su. moldea­

do,a una presión que o sc ila  entre los cincuenta hasta ios  se­

tecientos. cincuenta .Igilos por centimetro cuadrado , y a una 

temperatura en homo o prensa de ciento tre in ta  a doscientos 

grados centígrados durante e l  tiempo conveniente para obtener 

e l  objeto deseado.

lo  especificado es e l  procedimiento para obtener un mate­

r ia l  p lá s tico , e l  cual tien e  las  sigu ientes cualidades,entre
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otras muchas:

Tiene gran res istencia  a l desgaste, a la  fle x ió n , a l cho­

que y ^especialmente para piezas de gran desgaste y frotación  

teniendo la  particu laridad de que e l polvo y otras partículas

50

55

60

extrañas tienden a incorporarse a l m aterial en lugar de rayar- 

lo  o agarrotarlo , ds au to lu brlficab le , pues can só lo  ponerlo 

en contacto con e l  aceite  mos minutos, es su fic ien te  para 

que quede impregnado durante bástante tiempo; a pesar de su 

-dureza, deja trabajarse perfectamente, tanto a tom o como a 

taladradora, fresa  y aserradora; puede trabajarse a l igual 

que loa metales y la  madera*

Rs un m aterial para la  fabricación  4e co jin etes , de larga  

i?sida, id ea l por su e lastic idad  ^ res is ten c ia  a l desgaste re ­

duce e l  e fec to  de los choques de arranque, disminuye las posi 

bilidadea de que se abran muescas en e l  e je  o árbol y hace 

que ceda a los.pequeñcsencorbamientos o lig e ra s  im perfeccio­

nes en la  a l in e a d ^  del arbolé is  res is ten te  a l ca lo r , agua 

f r ía  y ca lien te , ácidos, á lc a lis  d ilu idos, amortigua e l soni­

do , es a is la n te , etc* -

Muy especialmente este m ateria l puede u tiliz a rs e  para la  

fabricación  de co jinetes de todas clases, los  cuales pueden 

trabajar sumergidos en agua, bases como amoniaco, bórax y so-
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6d luciones de jabón; en disolventes ta les  como hidrocarburo

aromático, p e tró leo , alcohol,, a ce ite , tetraclururo de carbo­

no, e t llenó y t r ic lo r e t i le n o , asi como en otros muchos p ro­
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ductos*

También puede ser empleado en frenos de automóvilea, p i­

ñones y cualquier p ieza  o accesorio de maquinaria y  muy es­

pecialmente en todas aquellas que necesitan un gran coefic ien  

te  de fr ic c ión *

Rocía la  descripción que antecede, es preciso añadir que 

los  de ta lles  de rea lizac ión  de la  idea opu esta  pueden v a r ia i, 

s in  que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención, que es 

la  qué se desprende de los párrafos que anteceden y la  que 

se re iv in d ica  en ía  sigu iente

N O T A

En fesume ni La Patente de Invención §ue se s o l ic ita ,  r e ­

caerá sobra la s  reivindicaciones sigu ientes:

IB . -'Procedimiento industria l para la  fabricación  de un * 

mataría! p lá s tico , destinado especialmente para s u fr ir  un 

gran rozamiento, por tener un coefic ien te  muy pequeño de 

fr ic c ió n * , caracterizado porque se efectúa a base de las ma­

te r ia s  primas sigu ien tes: s il ic a to s  magnésicos-cálcicos; r e ­

sinas s in té ticas  form o-fenólicas; g r a f ito ;  d isolventes, f i ­

gurando entre otras cargas y como más importantes: El a lgo ­

dón y sus desperdicios de manufacturas,,borras, guatas, tan­

to  puras como lM  impuras, a s i como de todas clases de f i ­

bras vegetales de este t ip o , como igualmente los  tipos y 

clases de celu losas, como pastas químicas, vegeta les , e tc , 

e incluso e l  amianto natural. . .

9S

3*. "Procedilaiento industria l para la  fabricación  de un 

. m aterial p lá s tico , destinado especialmente para s u fr ir  un 

"gran rozamiento, por tener un co e fic ien te  muy péqueñe de

fr icc ión ^   ̂ caracterizado por la  re iv ind icac ión  an terior y .
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porque la  j^.bricacÍon se comienza partiendo de las cargas 

citadas y-una vez sometidas estas a un bardado y separaci& 

de impurezas, vo lviéndole a someter nuevamente a un proce­

dimiento de amlantado a r t i f i c ia l  a base de s il ic a to s  mag- 

n ésicos-cá lc icos. De seguido se procede a una^am inaci& íy
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secado, siendo seguidamente cardada# . ,

33. "Procedimiento industria l para la  fabricación  de 

un m ateria l p lá s t ico , destinado especialmente para su fr ir  

un gran rozamiento, por tener un co e fic ien te  muy pequeño 

de fr ic c ió n " , según reiv ind icaciones an teriores, caracte­

rizado porque una vez esté conseguido e l c itado amianto 

a r t i f i c i a l , es impregnado con una solución de resina s in ­

té t ic a  form o-fenólica con g ra f ito  en solución co lo id a l.

HO Da masa resu ltante de esta mezcla se somete a nna nueva 

laminación#

4 *. "Procedimiento industria l para la  fabricación  de 

un m aterial p lá s t ic o , destinado especialmente para su fr ir
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un gran rozamiento, por tenar un coe fic ien te  muy pequeño 

de fr ic c ió n " , según reivindicaciones an teriores, caracte­

rizado porque seguidamente se sométa de nuevo la  masa a 

un cardado, .an este es tadose  deja evaporar parte del d i­

solvente bajo control exacto de dos ificac ión , debiendo que­

dar en la  mas a uñ ocho por ciento de humedad, pro cediéndo­

se después a su moldeado a una presión que o s c ila  entre 

loa cincuenta hasta lós  setecientos cincuenta k ilo s  por 

centímetro cuadrado , y  a una temperatura en hcrno o pren­

sa de ciento tre in ta  a doscientas grados centígrados du-
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rante e l  tiempo conveniente para obtener e l  ob jeto desea­

do#..

* 83+ ¿e re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l

que ha de recaer la  la ten te de Invención que se s o l ic ita :  

"Procedimiento industria l para la  fabricación  de un mate­

r ia l  p lá s tico , destinada especialmente para s u fr ir  un
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