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MEMORIA DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de regiétro de MODELO DE UTI-
LIDAD; a favor de D, GIORDANO GIAVELIX, de nacionalidad itg-
11ana; regidente en CASALGRANDE (Rezgio Emilia) Via Redici,
33 (ITALIA) ¥y POr.: "HORNO ADAPTADO ESPECIAIMENTE PARA LA CO-
CCION DE BALDOSINES CERAMICOS®.

» 0 =0 w0 =0w0=

Es objeto de la presente solicitud de registro de
lModele de Utilidad, un horno adaeptado especialmente para la
coccibén de baldosines oerémioos; y se determina su utilidad
y caracteristicas funcionales para Jjustificar su registrabi-

lidad bajo tal modalidad del &mbito de la Propiedad Industrial

por las siguientes consideracioness

Los modernos hornos vertiocales para la desecacién
en clclo contimuo de baldosines de oerémioa; estén dotados;
como es sabido, de una serie de peines metdlicos montados ho-
rizontalmente y en disposicidén alternativa sobre dos cadenas
verticales, Egtaa cadenas vén montadas sobre dos pares de po-
leas dentadaa, una en la parte superior y otra en la inferior

las cuales, al girar, imprimen un movimiento ascendente a los
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peines situados sn una de las partea; ¥ el ocorrespondienke
movimiento de descenso & los que se enpuentran en la parte
opuesta; ‘

Camo @e sabe, igualmente, en los peines dotados de
movim;ento ascandente se oargan; en la parte més baja del
horno, y a través de una cinta transportadora que prooede
directamente de la prensa, los baldosines moldeados.

En los dispositivos oconstrufdos hasta la fecha ,
los peines mencionados iban montados alternadamente por la
parte de fuera de las dos cadenas men‘cionadaa;l ¥y en cada uno
de los mismos se ooloosba una sola fila que comprendfa un
determinado minero de baldosines, Estos baldosines se trasd
ladaban seguidamente hacia ls parte de a.rriba; ¥ cuando 1le~
gaban a la pa.rte'supverior del horno, donde las cadenas se e
enganchan en las poleas dentac'iaa.; 8e desplazan por gravedad
sobre el peine que les auperaba en el movim:lento asoendente.

Durante eate paso de uno a otro sOporte, la fila
do baldosines no iba completamente guiuda, de lo que se de-
riva la necesidad de disponer una sola fila para cada peine.
Disponiendo oonorétamente; por e;jemplo; en sentido horizon-
tal dos f1las de baldosines por cada peine; ouando éstos
llegan a encontrarse en la goma alta del horno; ¥y verticales
se produocia un deslizamiento de la fila superior sobre la
inferior, provoodadose un atranco en todo ol dispositivo.

Por otra parte; al eatar moptadoe estos hornoa,
como queda digho; directamente en casoadas sobre la prensas
de troquelado, @e plantea ol problema téonico de adaptar su
capacidad horaria a8 la de Aas propias prensas.

Definiendo un limite para la altura de los hornos
¥ la duracién ninima del ciclo de desecacidn, en considera~
0ién al hecho de que los gradientes de tomperatura no deben
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ostentaxr valores demasiado elevados, para evitar impactos
térmicos en el producto; el menciouado problema encuentra
una solucién préoctica mediante la disposicidén de més filas
paralelas do baldosines en cada peine,.

La invenoidn objeto de éste MOdelo; contempla
perfeccionamientos en los hornos memionados; conforme &
los cualen; ademds de la sqlueidn de dicho ypoblema; se
consiguen notablea mejores, tanto desade el punto de vista
constructivo, como del espacio ocupado y del mismo funcio-
namiento,

De hecho, conformo a la miama, el paso de los
baldosines desde los soportes asgendentes y deaeendentes;
ya no se verifica durante la rotacién de los propios sopor-
tes y en torno a las mencionadas ruedas dentadas supariores,
sino que tiene lugar de una maners méds ordenada desde un
punto de vista mecénico a través de un plano auxiliar de
trdnsito situado eh el extremo superior del recorrido res-
${1ineo de los soportes, y en posicidn interior respecto de
las dos cadenas moirices de 1los soportes.

Gada grupo de baldosines que llega a la parte sus
perior del recorrido réetilinec ascendente, es obligado a
trasladarse horizontalmente por el correapondiente impulsor
aplicado sobre el bords del exterior de la fila més interna
de manera, que despuls de haber pasado sobre dicho plano_',
Ypye & situarsa, de una manera ordenada sobre el soporte
descendente que en tal mamento se encuentra alineado con
el mismo plano. ' |

De esta mansra, los soportes de‘peineq, llegan
desoargados & la parte superior del horno, auperé.ndoéé por
tanto ocualquier limite el mimero de filas de balddsines que

admite cada soporta". Ademés, y siegipre de aocuerdo con 1la
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invanuién‘i los oitados soportes de poine; prescntan una
nueva forma, y van montedoa; siampre alternadamente , pero
por la parte inferior de las cadenas. A

Los vﬁ;tagos que forman los peinea; vén soldados
sobre un soporte, sustancislmente en forma de U; el cual
presenta la concavidad dirigida hacla la parte interior de
las cadionas, y v4d anpalmado a sus extremos, en los corres-—
pordientes sslabones do las mismas. Ello pemite; al misme
tiempo hacer de manera que la parte de los vdstagos'que 80~
bresale hacla el interior, se vea oportunamente limitada;
al. objeto de evitar Interferenciss en la zona curva superiocr
del reoorrido, ¥y do que el barioentro del soporte cargado
de baldosines, se enousntira 1o més cerca posible del plano
de las cadenas,

Este nueva modalidad permite ademés obtener una

‘aotable reduccida de las dimensiones transversales méxima

del horno, el ocual resu}ta dividide en tres cémeras verti~
cales que tienen dimensiones similares’ |

En las do3 oémara exteriores, fluye ol aire cad
Riente para la deseoaoi&n de los baldosines; en tanto que
la odmara exterior sirve para mantener el régimen térmico
del horno durante las pausas. '

Debido & la posicién de éstas oémaras, y a la ul-
terior poaibilidad, prevista em la invenoién, de transvase
del aire caliente de una ofmara & ot;-a; el horno acorde oon
es3ta nueva realizao;én perfeccionada, presenta posibilida~
des de _regulao:ldn ¥ control de la temperatura muy me joradas,

Finﬂmante; por 1o que respecta, a los citados
elementos impulsores quo efectian la traslacién horizoutal
de los baldoainea;- desde el soporte ascendente al descenden-
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te alinea;do ocon el mismo, la invencidn preveé que los mis-
mos consistan en un véstego ¢ en cualgquier elemento capaz
de arrastre horizontal y apto para adapdarse al borde exte-
rior de los baldosines dispuestos sobre el soporte ascen-
dente, Este véstago se mueve hacia el interior del horm;
y obliga a trasladarse a todo el grupo de baldosines sobre
el plano menoionado, hasta llegar al soporte descendente,
Los posibles elementos motrices de este vésta-~
g0 son mmeroao; menpiondndose a contimuacién dos poaibles
adoptados de entre los mismos,

Teniendo en cuents que las cadenas motrices se
mueven no de una manere uniforme, sino a saltos, con vistas
& ocommutar rimicmbnto los soportes situados en lfnea con
el plano de trénsito ya deacr:_lto; una primera solucién pue-
de consistir en un diapos:!.tivo que comprenda un bastidor de
las oportunas dimensiones, montado sobre dos segundas oade-
nas, en zona superior al mencionadio plano de tréansito.

Estas cadenas tragladan con movimiento alternati-
vo este bastidor, de manera que una primera fase, su borde
sobrepase el borde exterior de la fila més extema de baldo-
sines situada sobre el soporte mendcnte,; y su otro borde
paralelo al primero; 8e deaplﬁce tanbien hterﬁmente; por
la misma parte, hasta alocanzar el margen del plano de trén-
sito anteriormente rei’er:ld,o; Poster;omente; en la segunda
fa.se; el bastidor se traslada en sentido opuesto, de manera
que el_borde qQue antes se encontraba por la parte de fuera;

‘8¢ desplaza a la posicién en la que antes se encontraba el

interior, mientras que este ltimo borde se traslada hasta
por enoims del borde intefior del soporte descendentey

En los dos bordes descritos del bagtidor; 8e mon~-
tan dos banderolas oscgllantes amialmente ocon el miamo; oon-




forme a un angulo debidamente delinitudo por soportea; que

constituyen el mencionado elemonto de arrastre del grupo \

do baldosines, Estos ouando el bastidor se deaplaza hacia
140 el exterior, giran y resbalan sobre las alineaoionBs de bal-

dosines que se encuentran, bien en el soporte ascendente

0 en el plano de trénsito,.

Cuando e@obrepasan los hordes de las alineaciones
uteriorea; tanto en el soporte ascendente como en el pla-

145 no de t_rdnaito; tales banderolas retornsan a su posicién ver-
tical, - .

Cuando des;méa el bastidor se desplasza muevamen-
te hoola el .’,mterior. al emcontrarse tales banderolas impe-
didas de girar on sentido opuesto al precedente, é_e ér_:gan-

150 chan las miemas al bastider, tanto en el borde exterior de
los baldosines situados en el soporte @scendente, oomo en
el borde de los baldosines que ge enouentran en el plano de
trédnsite; |

Estos @ltimos baldosines resultan entonoces tras-

155 ladados al soporte desoendende que on tal momento se encuen-
tra en 1fnea con ¢l plsno de trinsito, mientras que los pri-
meros; se depositan.; en fase de pausa sobre el plano de trén-
sito; |

De eata manera, el pasze¢ de cada grupo de baldosi-

160 nes ds un sopcrte 8 otro, se produce rf{tmifamente, con una
parada intermedia en el plano de trédnsito,

Un segundo elemonto de rotacidén previsto, se va-
le de un d:lapqaitivo mul.soi' s:l.tuadq al sxterior y sobre
ol migme plano del dltimo soporte asgendente oargado,

165 Este diap'ositi'.vo comprende uno o varios grupos
de cilindros con pistén, de la correspondiente longitud; los
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cuales empujan haoia el interior ciel horno un véstago ho-
rizontal;_ que encaja ¥y haoe preasiln sobre el borde exterior
del grupo de baldosines, Dimensionando dobidemente la ampli-
tud de movimiento de este vé.a'tago; es posible hacer trasla-
darge en una sola ,faao; & todo el grupo de baldoaines; des-
de el soporte ascendente, @ travéas del palno de tr&naito;
nesta el soporte desosmdantes |

Las ventajes y las caracterisiloas téoniocas de la
invenoidn so ponen mejor de relieve en la desoripcién deta~
1lada que sigue, 1a cual, por referencia a las nugfracionen
quo figuran en loa planoél‘adjunt_qs;; presanta dos ‘soluciones
adoptadas de 1a invencién, las cuales se cfrecem,apor otra
parto, & titulo de ejemplo y no de 1fmite,

la figura 1, presonta en vista ea@mnﬁtioa late-
ral, el horno y su oorreapomienta instalacién de caldeo,

La figura 2, muestracen detalle la odmara multie
ple vertiocal del mimqi |

" la figura 3y oxhilbe ol primer ejemplo de realiza~
oibn de la invenoiln en vista lateral.

la figura 4. presenta an detallo el impulsor co-
rrospondiente al aaamplo primero.

La figura 5, Betalla el aegundo ajemplo de reali-
zeoién de la invenoidn,

La figura 6, muestra ol mismo en vista lateral;

y en seocidn, )

La figura ;'v presenta en deialle los soportes mo-
vibles.

For las figuras puede verse odmo el horno en cues-
tién, estd corsifiuido esencialmente por una cémara en for-
ma de paralelepipede vertioal (1) dividido en tres compar-
timentos, (2), (3) y ()%
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Estos tres compartimentos son alimentados por
la parte de abajo, con el aire caliente procedente del que-
mador (5) el cual, a través del conduocto (6) se introduce
on 1a booa {7) que oocmunics con los mismos & través de las
valvulas (8), (9) y (10); Tos campartimentos (2) y (4) se
comunican & traYGa del oconduoto intermedio (11) provisto de
la vélvuls (12), y ademés en sus paredes exteriores se han
practicado las ventanillas (13); de spertura regulable, las
cuales pueden desviar hacia el exterior cantidades spropia~
das de aire oaliente, para permitir un afinado de la régu-
lacifn de la temperatura en el interior del hormoi

La regulaciin de esta temperaturs, es un factor
muy importante, pars obtemer un buen oiclo de cochura.

Los baldosines, segén cuanto se ha dicho anterior-
mente. se cargan sm la parte baja de la oémara (2), son tras-
ladados haocia arriba hasta la padte superior del horno, y se
desplagsan, un grupo oads vez, & los soportes desgendentes
situados en la odmara (4), mobre el dispositivo contemplado
en dsta invencién, y descienden tinalnente; hasta la base
del horno, en donde se extraen por medio de una segunda ¢ine

(\_ ij
"* A%

j

ta transportadora,

A lo largo de este.reoorrido. la temperatura del
aire que roga los baldosines, debe ir creociendo progresiva~
mente partiendo de un minimo equivalente al de su entrads
en el horno y establegcido de manera que se evite un impacto
térmico excesivo, '

A tel efeoto, la mtalacidn del ocaldeo sntroduce
aire & la mécima temperatura, & través de la vdlvula (10)
en la cémara (4).

Este aire recorre toda la columna descendente y
se enfria., Después, desde el empalme superior (14) llega al
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ventilador de bombeo (15) & través del conduoto (16), in-
troduciéndose de muevo en el grupo de oaldeo (5). Este aire,
a las salida del gistemm de bombeo (‘15) presenta todavia

" ung temperaturs noderadmhte elevada, y una parte de la

misua se desvia, 8 trevés del conducto (17) dotado de la
vélvula (18) que le introduce, por la booca (19) en la base
de 1a cémara (2) en aomspondenoiu oon la entrada de los
baldosines;

Estos vén oalentdndoae aai progrepivamente; y més
arriba se ponen en coutacto con aire més dRfiiente obtenido
mezolanie al anterior el aire procedente de la oémara (4)
¥y derivado a través del conducto (¥1).

La instalacién preveé ademds la deagargs dosifi-
oada. a través de la vélvula (20) de aire caliente al exte~
rior per la chimensa §2i) ¥ la agpiracidén de aire fresoco,
por la misma chimenea, mediante el condteto (22) dotado de
la védlvula (23)%& temperaturas a lo largo del regortrido de
loa t_ia;dosim.- se determinan electrdnicamente en diferentes
puntoa, y un dispositivo de control antomiétioco regula las
diferentes capaucidades, para mantepar un gradiente aprOpig-
do & 1o largo de todo el recorrido, La oémara cemtral (3),
f:_l.naJ.mente; oerradé por su parte de arriba y provista de
conduoto de descarga (24) . pernite mantensr en t‘unoionmnien-
to la instalacisn durante las pausad, sin que los baldosines
8itugdos en el horno sufrgn de los excesos de temperatura,
Preoisamente durante las pmaa; el aire caliente se desvia
a travée de la vAlvula (9) situada dentro de ésta oémara,
en cantidad tal que permita el mantenimiento del plan de
cocoién sin que haya gue alterar demasiado el reglaje del

mo 89!161'&(101' del aire calientey
En los extremos superior e inferior del horno
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se han montado",.‘a;n los ejes correspondientes (25) les rue-
das (26) en las cuales engranan 1as cadenss (27)%

A los eslabones oorresponilentes de tales cadenas
ge acoplan @ los soportes de peins de que se ha hablado,
los cuales compronden las partes planas laterales (28) y
los véstagos trm'yersaln (29)y en los que se sueldan los

‘véstagos (30) en tomq. de peine;’ En ol ojemplo ilustrado,

oada eslabon sustentss tres peiucs, y la forma en U goufe-
rida a loa soportes, esfablece una soluoién de equilibrio

entre la exigencia de @proximar lo mda posible el baricen-
tro de los soportes d_plano' de las cadenas y la exigencia
de hacer posible un facfl desgrrollo del comjunto en Horno

@ las ruedas (26).

En zona inferior a la cimado reoorr‘.ldo’ se ha mon-
tado el plano aumilier de trénsito el ocual estd oconstituido
por soportes (31) & los que se han soldado Ros véstagos (32)
En una zonma superyacente & tal plano se han montado, segin
el primer ejemplo de realizacién, las cadenas '(33)', las cua~

‘les cnoajan en las ruedas dentedas (34) montadas en los ejes

(35). v ‘ —

Sobre estas oadenas se ha montado:, con intermedio
de los soportes (36) el bastidor que incluye los védstagos
longitudinales (37) y los travesafios (38),

En 108 exiremos de este bastidor se han montado;
sobre los pernos (39) las banderolas (403,

| Estas a causa de Aom soportea (37); pueden girar
solamente a igzquierda ;espeoto de la posicién vertioal';ﬂ Eg—~
te senitido de rotaoién, es el que permite a las banderolas
(40); pasar sobre las baldosas :l.nferiores; cuando el basti-
dor se mueve hacia el exterior por parte de las cadenas (33)
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En oondiclones de explotacién, se dispone de

' ba:l.dosims. tanto en el l_q:éorté ascendente ocomo en el plano

de trdnsito situaio en 1fnea con el mismo. Cuando el basti-
dor alcanzs la posicidn extrema, las banderolas (40) sobre-
pasan 10s bordes,undy del grupo de baldosines situados en

el soporte de peine, y la otra, del grupo detenido sobre el

plano de trénsito,’

~ En este punto;‘ éstas vuelven & caer en posicién
vertioal, y cuando el bastidor es atrafdo de nuevo hacia el
interior, al verse impedidas de movimdiento en sentido opues—
10, enganchan los menpionados bordes de los grupos de baldo=-
gines, y obligan a estos dltimos & moverse juntamente con
el bastidor. La amplitud de es‘aé desplagamiento es tal, que
el grupo de Lmldosines que estaba en el plano de trédnsito,
8e desplase sobre el soporie de peine descendente situado
en 1fnea con el mismo, miontras que el otro grupo ae deposi-
tu_-; en fage de pauss sobre el miamo plano auxiliar,

En ginoronizacién con los desplasamientos del bas~
tidor mopoionado, 80 permen los avances de los soportes
de peine, y en definiﬁiva; 8@ obtliene una transferencia can-
denclosa de los baldosinea, desde 1a fila ascendente; de los
soportes a la desoendent‘e..

Por el pontririn, segén el segundo ejemplo de rea-
lizaqién, este traslado se verifica siempre de manera compa-
sada, por efecto de los grupos de oilindro de pistén (41);
los cuales van montados sobre soportes (42); a la altura co-
rregpondiente con el plano de trénsito,.

En la parte superior de los vdstagos (43) de estos
grupos, se ha montado el saliente (44) que se apoya en el
borde exterior del grupo de baldosines que se encuentra en
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el moporte mendenta; Estos pasadores mueven el védstago (44)
haoia el interior del horno, y #u recorrido se ha conoebido
de manera que tal véstago empuje & todo el grupo de baldosi-
nes a través del plano de tréunsito, hasta oolocarlo en el so-
porte descendente, ' ' |

'En regumen veivindioa el recurrente en virtud de la
pregente solicitud de registro de Modelo de Utilidad, el pri-
vilegio exolusivo de fabr;eaoim,. venta y explotacién del ob-
jeto del mimmo, en Eepafia, por el plaso de 20 ANOS que deter-
ming el vigente Estatuto de la Propiedad Industrial, objeto
el oual queda esencialmente carasterizado por las siguientes':

' MIAB.- REIVINDICACIONRES

PRMRA.— Horno adaptado emaeoialmente para la coecién de b
valdosines oer@ic_o., del tipo que comprende una serie de so-
portes de peins, montados alternativamente en cadenas; para
moverse por el interior de dos ofmares vertioales recorridas
por aire caliente, gonforme el cual, el paso de los baldosi-
nea;' desde los sonortes de pveine ascendente a los desoenden-
tes, se produce por medio de una traslacién de los miemos,
obtenida mediante los oorrespondientes elementos propulsores
y & través de un soporte pleno situado en la parte alta del
horno, y ocupando el espaeio que separa los dos soportes co-
rrespondientes a dicho paso, |
SEGUNDA.~ Horno adeptado especislmente para la coccidn de
baldosines oerémicoa; segfin la reivindicacidén anterior y ca~
racterigado por el hecho de que 108 elementos motores del v
védstago o elemento anflogo que efeotda la traslacién de los
baldosines desde 21 soporte ascendente al descendente, con-
aisten en un bastidor rigido; dotado de movimiento alternag-
tivo en el sentido de 1a.1£nea de unién de los dos soportes
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wo o var:lca puntoa. nmtadoa sobre ruedss dentadas motri-
oed, al oual se presents en sus bordes extremos interior y
exte:ior; dos btnderola., -egﬂn lo descrito anteriomente;v
las cuales son libres doglm. vegpecto do 1a posicién vew-
tical, sflo on el gentido correspondiente, al deaplaganiene :
%o del bastidor hacia ol exterior, y & su resbalamiento so-
bre 108 grupos de baldouinea situados deba;o; de manera que
cuando el bastidor se musve l';aqi;a'el exterior; éstos no se
encajan mecdnicamente en absoluto, y cvando llegan & 1a po-
010161; extrems del nimo; vaelven & caer verticalmente, mien-
tmque guando el bastidor se musve mucvamente haois el in-
terior, aquéllas ge ensajen; viéndose impedidas de girar en
sentido opuostq;__ on los bordese exteriores, una del Xrupo

de baldoginos que me onguentra en el soporte ascendente, y

la otrs dol zrupd que se encuentrs en ol plano intéermedio,
obliganio & los migmoy grupos 3 desplazarse lateralmente,;
de ‘manera que el grupo que se onouentra en el plano intermes
dio; 36 traslads &) agporte descendente situado en linea con |
ol miamo, mientras que el grufio que estd situado en el sopor-
%e de peine amoondex_rl_se;, 36 desplasa sobre el plano interme—
ato,. todo ello en movimiento sinoronizado con los desplaza~
niontos vertignlu_ a saltoa;, desorito I;or las filas de sopor-
tes de peinesd |

?EROERA;'- Horno adgpta.do aspeoialmante para la coccidn de
baldosines oordnicos, seglin lap anteriores reivindicaciones
y carapterizado por el hacho de que los elementos motrices
del véstazo o elemento anélogo que realiza el traslado de
los baldosines desde el soporte ascendente al desqenden’ce;
consisten en uno o més grupos de cilindros piatén, los cua~
les empujan hacia el 1ziterior del horno de un véstago, el

oual ensaja en el borde exterior del grupo de baldosines
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y oblis& al propio ETpO 8 doapuurao htcralmente respacto
del berno, & travis dal plano suxiliar, hasta llegar al sopor-
te de peine deaoerﬂ.ente, situado. en 1nes con el nigmoj |
ctwmw Borno adaptano upooi.ﬂmnto para la aocoidn de bal-
dosines cerfinioon, neaﬂn 1as anterieres reivindioaciones y oa~
racterissdo por el heoho de que sobre m par de eslabones de
las oadom motrioces, viin montados dal seportes de metal ‘plano
perfuadou.aahre loa ouales se mlduu? ou&spe:lnea, for=
medos Per varios vigtagos para lelos soldados sobre un sélo
vigtago trensversaly de ®odo qus el Plano definido por oada pei-

ne sen sogesible degde 1s pm,jﬁtoricp o igualmente desde la

parte interior del hormey ,

QUINT Ay Kom adsptade especialmente pare la cooci&n de baldo-
eines cerdmicos, seglin las anteriores reivindiosoionss y esen~
clalmente carsoterizade por el m de que uno © varios con-
ductos trmvarm; 4otades de v&vﬂn de regulacién, per-
miten un transvase dammim.dm.hoﬁmmlaterua
temperature nis aliRy & 16 que mﬂam bajs temperature.
SEXT Ay HORRO ADW BAPECIAIMENTE rm Ta aeac:on DE BAL»

DOBINES OERWIOOW
‘ Todo tal y oonfarme se especifioca en 1a anterior Me-
moris Desgriptiva qus oonats de oatorce hojes maednografiadas
por uns sola cara y 8o MMOM'I t{tulo de ejemplo en las
oinoo hojas de dibujo que se adjmtan.
| Madrid, 30 de Julio de 1.973
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