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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a una solicitud da registro  de MODELO DE UTILIDAD 

a favor de don GICRDANO GIAVELLI, da nacionalidad Italiana, residen­

te en Casalgrande (Reggio Emilia— Ita lia ) de profesión artesano, y 

con domicilio en aquella ciudad, en su Via Radici num. 33, y por

"UN SECADOR VERTICAL CONTINUO DE BASTIDORES MULTIPLE PARA BALDOSINES"

o - o - o - o - o - o -  o

Los senadores continuos para baldosines, están generalmente 

constituidos, como es sabido, por un elevador a propósito de cadenas 

que sustentan radialmanbe una serie continua de plataformas de carga 

dirigidas hacia e l  exterior, sobre las cuales se depósitan los baldo­

sines que se pretende secar.

Todo e l  secador, que se prolonga convenientemente en elevación 

aparece encencerrado en su correspondiente cubierta de chapa, subdivi­

dida verticalmente en tras cámaras debidamente comunicadas, que abraza 

respectivamente, los lados ascendente yvdesoendente del elevador, y 

la  zona comprendida entre los mismos, mediante los cuales se realiza 

la  conveniente circulación da aire caliente, a las temperaturas exi­

gidas para la  desecación.

La subdivisión del horno en las tres cámaras verticales c ita­

das, permite crear corrientes de aire a temperaturas variables en e l  

secador, obteniendo de este modo los mejores valores de los gradiente: 

tármicos necesarios para las subsiguientes fases da desecación.
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Como quieran que los baldosines se cargan en las plataformas del 

elevador directamente por medio de los mismos elementos transportado­

res que los recogen de la  prensa farmadora, e l  propio elevador está 

20 dotado de un movimiento de rotación intermitente que se produce a l mis 

mo tiempo que se verifica  la  caída de la prensa, de manera que perma= 

noce parado durante la  carga propiamente dicha, y presenta siempre 

una plataforma radial descargada anta los baldosines que se aproximan 

elevándose#

25 La carga de los baldosines se efectúa en un plano situado en la

parte inferior de la  rama ascendente del elevador, y cerca del mismo 

plano por la  parte interior del elevador, se encuentran dispuestos los 

elemantosimpulsores que efectúan la  descarga de los baldosines coloca­

dos en la  rama opuesta de eos censo*

30 Los secadores actuales continuos pueden llevar plataformas de

carga con una capacidad de una sola alineación de baldosas adosadas, 

ya que las mismas pueden asi hacer describir a los propios baldosines 

la  rotación en torno a las poleas superiores del elevador, abatiéndo­

las sobre e l dorso de la  plataforma de carga que les precede. Ello 

3? impide la  carga de mas baldosines sobre una misma plataforma de oarga 

ya que ástos a l no estar guiados, llegarían a acumularse desordenada­

mente uno sobre otro, deteriorándose, precisamente durante la  vuelta 

en torno a las poleas superiores.

4 o la  actualidad, los baldosines se cargan en e l rellano de unos balanci­

nes idóneos montados sobre e l  mismo elevador de cadenas, los cuales 

quedan en libertad dd oscilar, únicamente en correspondencia con la 

curvatura superior de las cadenas* Incluso en este caso, sin embargo, 

las dimensiones de cada balancín, deben limitarse a una sola alineación 

45 de baldosines, por la  necesidad evidente de reducir los espacios ocu­

pados para evitar perturbadores interferencias de los balancines entre 

s i ,  durante la vuelta en torno a las poleas superiores del elevador.

En otros tipos de secadores continuos, incluso existentes en

Las mencionadas limitaciones de las alineaciones de baldosines



que puedan cargarse sobre cada plataforma de estos secadores, a l 

50 no poderse aumentar de manera ilimitada su amplitud n i exagerar la  

a l tura del horno por evidentes razones funcionales y de espacio, es 

causa de diversos inconvenientes, e l  principal de los cuales consiste 

en una excesiva so licitación  térmica a la que se ven sometidos los 

baldosines, y que solo resulta soportable para unos pocos tipos de ar- 

55 c i l la  especialmente indicados, lo  cual reduce notablemente e l  campo 

de empleo de esta tipo de secadores.

La esceaciva so lic itació n  térmica a la  que so ven sometidos los 

baldosines, viene determinada por la  gran velocidad con que los mismos 

son conducidos a través de las zonas diferentemente caldeadas del hor- 

60 no, debiendo e l elevador efectuar una rotación intermitente en con­

sonancia con cada una de las caldas de la  prensa, para asegurar e l 

funcionamiento continuo de ésta* Como quiera que la  prensa tiene una 

caída a intervalos regulares de tiempo, con una duración aproximada 

de seis segundos, determina un movimiento demasiado rápido de los 

66 baldosines a través del horno, con un tieinpo de permanencia de los 

mismos, muy reducido.

Actualmente se han dado a conocer algunos perfeccionamientos 

incorporados a estos secadores, consistentes esencialmente en un con­

junto de elementos impulsores situados en la parte superior del ele- 

70 vador y en proximidad a la  curvatura superior de las cadenas, la  cua­

les realizan e l  traspaso da los baldosines, desde la  rama ascendente 

a la descendente del elevador, con auxilio de un plano intermedio 

de parada, haciendo con e llo  posible la  carga de por lo  menos dos l i ­

neas de baldosines sobre una misma plataforma, y aumentando por lo 

75 tanto en proporción directa e l tiempo de permanencia de los mismos 

en e l horno, a pesar de no variar la  velocidad de rotación del ele­

vador .

Estos perfeccionamiento, aun permitiendo unos tiempos de permanen­

cia  por lo  menos doble de los usuales, ya que la  rotación intermiton- 

80 te del elevador se produce a cada dos caídas do la  prensa, y con-
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siguiendo una mejora cuantitativa de los productos desecados, inclui­

dos los baldosines elaborados con pastas de a rc illa  de difente c a li­

dad, siguen presentando no obstante diversos inconvenientes, debido 

principalmente a l hecho de que los mismos actúan directamente sobre 

8? los baldoslmes, haciéndolos deslizarse sobre planos de soporte, y 

causándoles con frecuencia deterioros. Además su uso está limitado 

a baldosines cuadrangulares, debiendo transmitirse un impulso de un 

baldosín a otro durante la  traslación.

El Modelo de Utilidad, objeto de esta solicitud de registro 

90 tiene precisamente por finalidad, e l aportar nuevos perfeccionamiento! 

a los citados secadores continuos, eliminando los inconvenientes an­

teriormente descritos; obtener una utilización  mas racional y prove­

chosa del espacio disponible del horno misan; extender e l  empleo de 

estos hornos también a baldosines elaborados con pastas de a rc illa  de 

95 calidades inferiores; a&tender la  posibilidad de ea&pleo de estos se­

cadoras a todos los formatos de baldosines, etc, e tc . Esto se consi­

gue, según la  concepción de este Modelo, disponiendo sobre e l eleva- 

dorde cadena, una sucesión de bastidores encajados individualmente en 

guias planas fijadas radialmente en los eslabones exteriores de las c 

100 cadenas del elevador, y situadas por la parte interior de los mismos 

los cuales presentan radialmente una seria de plataformas de carga 

superpuestas y equidistantes, constituidas respectivamente par una 

serie de elementos prismáticos paralelos, alojados simétricamente 

en las partes opuestas del plano baricentrico transversal del propio 

105 bastidor, de manera que se obtenga una capacidad de carga de por lo. 

menos dos alineaciones paralelas de baldosines, por cada plataforma 

constituida por los mismos.

Estos bastidores se colocan en sucesión, a una distancia recipr 

ca equivalente a la  de las propias plataformas de carga, y de entidad 

110 ligeramente superior a l espesor máximo de los baldosines que pueden 

cargarse, con vistas a obtener una constancia de los correspondientes 

distanciamientos, y permitir la uniformidad del movimiento intermi-
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tente del elevador *

En la  parte superior del elevador, y  en proximidad a l eje de 

115 las poleas, se han dispuesto elementos capaces de realisar e l  traspa­

so de cada bastidor cargado de baldosines, desde la  rama ascendente 

a la  descendente de las cadenas, a l objeto de evitar la  vuelta de los 

mismos alrededor de las poleas superiores.

Igualmente en correspondencia coa e l  eje de las poleas in- 

120 Parieres, y por debajo de los elementos normales de carga y descarga 

de los baldosines, se han dispuesto por la  parte Interior de las cade 

ñas, elementos capaces de realizar e l  traslado en sentido inverso de 

los bastidores vacíos, desda la rama descendente a la  ascendente, 

del elevador, dejándoles de esta manara disponibles para la sucesiva 

125 colocación de los baldosines destinados a su desecación.

Estos alabantes pueden constituirse de la  misma manara, tan­

to en la  parte superior cono en la  in ferior, y actúan preferentemente 

en combinación con un plano de parada intermedio, colocado entre les 

dos lados, ascendente y descendente del elevador,

130 El plano de parada intermedio, puede constituirse por medio

de un par de guias planas, paralelas, alojadas horizontalmante sobre 

e l armazón de soparte del elevador y dispuestas en forma consecutiva 

respecto de las guias planas idénticas sustentadas por las cadenas 

elevadoras cuando las mismas se encuentran en la posición idónea para 

135 dicho traslado. En una segunda solución, igualmente adoptada, dicho 

planomde parada puede estar constituido por una plataforma horizontal 

de ro d illo s, situada por la  parte interior de las cadenas citadas, 

a la  misma altura alcanzada por la base de las plataformas durante e l 

traspaso.

l *+0 El plano de parada intermedio situado en la  parte inferior del

* elevador, puede constituirse de manera analoga.

Los movimientos intermitentes de los órganos que realizan la 

traslación horizontal de los bastidores, están dirigidos automática­



mente por medio de miórolnt er r up tores accionados directamente por los 

propios b atid ores, cuando ástos alnanzan ia  posición previasaate es- 

tabeloida; unos ciicr ointerruptores análogos de fin  de carrera, situad- 

dos en posición apropiada sobre la via  de recorrido de los mismos ele 

montos, proceden a detener estos movimientos.

De todo lo  anteriormente expuesto, puede comprenderse somo 

lo ue ha de constituir e l  objeto de las reivindicaciones de este Mo­

delo de Utilidad, eliminan los inconvenientes lamentados, y asegura 

innegables ventajas en e l  empleo de los secadores continuos.

Concretamente, a l  empleo de los bastidores de plataformas 

múltiples para e l transporte de los baldosines a l horno, aparte de 

conseguir un tiempo de permanencia da los mismos, por lo menos del do 

ble del que puede conseguirse en los secadores actualmente existentes 

por la posibilidad de colocar sobre cada plataforma de dichos bastido 

res, por lo menos dos hiladas paralelas de baldosines de cualquier 

formato permite u tiliza r  de modo mas racional y rentable e l espacio 

disponible del horno, ya que pueden adoptaren, tanto entro pna^y otra 

plataforma, como entre un bastidor y e l  siguiente, separaciones cons­

tantes e idénticas, superiores ligeramente a l espesor máximo de los 

baldosines de carga; ademas, la  disposición de las propias platafor­

mas, en emplazamiento simétrico a su plano baricentrioo, e*n cofrespon 

dencia con e l  encaje del bastidor a la  cadena, permite so lic itar me- 

canimente la  cadena de la  manera mas conveniente*!

Finalmente, la  posibilidad de trasladar horizontalmente e l 

bastidor completo, eliminando toda acción mecánica directa sobre los 

baldosines, con exclusión de las operaciones normales de carga y dos- 

carga de los mismos en e l  secador, anula todas las posibilidades de d 

deterioro de los mismos durante e l  c ic lo  de secado.

Las ventajas funcionales y constructivas del objeto de esta 

solicitud de Registro de Modelo de Utilidad, se destacan mas claramen 

te en la  descripción detallada que sigue, la cual, con referencia a
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17^ a las hojas de dibujos que se acompaSan a esta Memoria, a titu lo  de 

ejemplo y no lim itativo, ilustran sobre la  objetividad re g istra l de 

este Modelo.

La figura 1& (hoja 18) muestra esquemáticamente, en vista  ls 

toral, las partes superior e inferior del secador en cuestión.

180 La f ig  28 (hoja 28) presenta una v ista  fron tal de la parte

superior.

La f ig .  38 (Hoja 38) exhibe una v ista  en prospectiva de un 

bastidor do plataformas múltiple para e l transporte de los baldosi­

nes a l mismo secador.

l 8¡? Del exápen de estas figuras se desprende e l  par de cadenas

vertíosles - 1 - de un elevador para secador, sobra e l  cual se alojan 

en sucesión, los bastidores de plataformas múltiples - 2- ,  mientras qu 

por la  parte interior, y en posición contraria a su rama ascendente, 

se ha colocado e l transportador - 3-  que procede de la  prensa formador

190 e l cual efectúa dire temante la  carga de los baldosines - 4-  sobre e l 

bastidor - 2-  comenzando por la  plataforma superior del mismo, y colo­

cando dos hiladas consecutivas da baldosines, por cada plataforma.

Por la  parte interior de la cadena - 1- ,  se dispone un impulso 

convencional - 5-  para la  descarga de los baldosines, e l cual se colo-

19$ ca a una altura inferior a l plano del transportador -3- en correspon­

dencia con la  posición asumida por los baldosines en la  plataforma 

inferior de un bastidor -2- colocado en la rama descendente de la 

cadena - 1 -  cuando dicho transportador -3** in ic ia  la  carga de un nuevo 

bastidor.-

200 Mientras e l  transportador - 3-  in ic ia  la  carga del bastidor - 2-

de arriba a abajo,el impulsor -5- comienza simultáneamente a descar­

gar e l  bastudor colocado a la  misma altura, del lado opuesta de las 

cadena -1-  desde su plano inferior a l superior; de esta manera, este 

segundo bastidor viene a encontrarse toralmente descargado a una al- 

tura que resulta inferior a la  asumida por la base del nuevo bastddor 

en e l  cual está a punto de inlcarse la carga , en una magnitud exac-



temante igual a la  distancia constante entre las plataformas adya­

centes de los bastidores -2-.

El recorrido del impulsar - 5-  debe ser lo su ficien te, como para 

210 trasladar los baldosines situados del lado interior d el bastidor -2-

hasta la jurisdicción de las correillas *??- que se introducen alterna­

tivamente entre las puntas del propio bastidor -2-.

El bastidor - 2-  está constituido por una grada -6- de elementos 

paralelos y equidistantes, de cada uno de los cuales se deriva radial- 

21? mente una seria de puntas paralelas - 7-  (ver f ig  3 ) dispuestas simé­

tricamente por las partes opuestas, estableciéndose una pluralidad de 

plataformas de carga superpuestas y equidistantes, capaces respecti­

vamente para admitir una doble hilada de baldosines - 4-*  Esta grada 

-6- lleva en la  parte superior, por la parte exterior y transversal de 

220 sus propios montantes -8- las guias planas -9- dispuestas para apoyar­

se en las guias correspondientes -10 fijadas del lado interior de 

los eslabones da las cadenas -1 -  de manera que todo e l  bastidor se dis- 

ponga -2- verticalmante sobre las mismas cadenas a lo  largo de sus ra­

mas ascendente y descendente.

22? Simétricamente y en correspondencia con e l  eje - 11-  de las peleas 

superiores -12- de mando de las cadenas -1 -  se alo ja horizontalmente 

e l par de cadebas continuas -13- suplementarias, de las cuales se de­

rivan radialmente los apéndices - 14-  dirigidos hacia la  parte de 

fuera, y dispuestas para encajar en e l  extremo superior de un bastidor 

230 -2- colocado en la  rama ascendente de la cadena -1 -  para efectuar su

traslado a una posición de parada situada en correspondencia con e l 

plano do simetría ve rtica l del elevador.

Estos apéndices - 1*+- son equidistantes en uaammagnltud suficiente 

para realizar e l  traspaso mencionado, y al mismo tiempo trasladar un 

23? bastido? anteriormente colocado en la  misma posición de parada, sobre 

la  rama descendente opuesta de la  misma cadena - 1 - .

Análogamente, en correspondencia con e l  eje de la  polea infe­

rior -1?- se aloja e l  par complementario de cadenas continuas -16-



igualmente dotadas de apéndices - 17-  equidistantes, para realizar 

2¡+o a l traspaso de un bastidor -2 - ya descargado por e l  Impulsor supery; 

cante -5** a la  rama ascendente de las cadenas -1 -  donde será cargad) 

por e l  impulsor superyacente -3- de acuerdo con una sucesión de pa­

sos totalmente idénticos a la  anteriormente descrita, con la  única 

diferencia de que los apéndices -1?- se encajan en e l bastidor -2- 

245 en correspondencia con su# extremo in ferior.

La rotación intermitente de las cadenas -13- o -16- se rea. 

liza  por medio de mecanismos convencionales acoplados a motores ole 

triaos, cuya descripción se mito para mayor brevedad.

El soporte del bastidor -2-  durante la  permanencia en la 

250 posición de parada mencionada curante e l traslado superior, se veri) 

fic a , de acuerdo con una primara solución adoptada, a expensas de 

un primar par de guias planas - 18-  horizcntalmente situadas entre 

las guias -10- de las cadenas -1 -  del tramo ascedente simétrico, y 

las correspondientes del tramo descendente.

255 En una segunda solución alternativa, este soporte podría

resultar realizado mediante una plataforma de rod illos, capqz do 

sostener por su parte inferior a l bastidor -2- en e l sector entre 

los dos lados, ascendente y descendente de la cadena.

Análogamente, e l  soporte del bastidor - 2-  durante la  men- 

260 clonada parada en e l traslado inferior se realiza  mediante otro par 

de guias planas -20- colocadas ideáticamente.

Las cadenas elevadoras - 1-  están dotadas de un movimiento 

rotatorio intermitente realizado, según los sentidos indicados en 

la  f ig .  16, por cada dos cuidas de la  prensa y en correspondencia 

265 con la  fase de parada del transportador -3-*. Este movimiento es

continuo y regular, y de amplitud semejante a l paso entre dos pla­

taformas consecutivas de un mismo bastidor.

El movimiento de las caconas continuas superiores - 13- 

para e l  traspaso del bastidor -2- se produoe intermitentemente en 

27o correspondencia con una determinada posición alcanzada por e l  pro-
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pió bastidor, precisamente en e l momento en que las guias planas 

-10- de las dos ramas de las cadenas -1-  se alinean debidamente en 

altura respecto del plano de parada intermedio.

Este traspaso se produce durante una fase de parada del movía 

275 miento Intermitente del elevador, por efecto del mando del correspot 

diente microlnterrtptor de f in  de carrera situado en corresponden­

cia , y se verifica  con un recorrido equivalente a l  radio del eleva­

dor, de manera que los travasaños fijo s  - 14-  encajando con e l lado 

del bastidor situado del lado de la  rama ascendente de las cadenas 

280 -1-  y del lado del situado en la  posición central de parada, condu­

cen simultáneamente este ultimo sobre la rama descendente de las mi: 

mas cadenas -1-y  alpprimaro, a la  posición intermedia de parada.

Análogamente, las cadenas inferiores - 16-  realizan de una 

manera idéntica e l traslado de un bastidor vacio, desde e l  ramal de: 

285 condente a l ascendente de las cadenas -1 - .

Este traspaso se realiza  por medio de un mando complemen­

tario , a l termino del avance intermitente de las cadenas elevadoras 

-1 -  inmediatamente siguiente a aquel en que se rea liza  e l termino 

de la  descarga del mismo elevador.

290 La magnitud del recorrido de estos traspasos, está tam­

bién dirigido por medio de microinterruptores do fin  de carrera 

debidamente colocados a lo  largo del propio recorrido.

Se omite la  descripción del dispositivo que determina la 

circulación del aire de desecación, por ser da dominio publico.

295 En resumen, reivindica e l  recurrente en virtud de la pre­

sente solicitud de registro de Modelo de Utilidad e l  privilegio ex- 

cluvivo de fabricación, vonta y explotación industrial del objeto 

del mismo, en España y por e l termino de veinte años que señala e l 

vigente Estatuto do la Propiedad Industrial, objeto que queda osen 

300 cialmante caracterizado por las siguientes

NOTA.- REIVINDICACIONES.-
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Sh eeegunr v e rtica l acsá^uw da bostidores ault^pl^ pm-a 

baM esi^, eaeneialsenta carecterisade pac estar aa^atituMa per 

ata elevada? ísnm# formada pac ^  pgp da aadSMd a^ im s# , $W6 

3^  ledos ascadonte y deseend<mte, se d isp o n  ainlada^nta en

vortiaalas in!%PC!M^nicada3 pac Ha ciratüaeien d e l ^¡ra de dosaea*- 

cion a d ifera^ os taí^aratnras, y  en e l  qcs as eap^cial circanstan^ 

cía  rolvindicebl a a l  aes^endar nos plnralMcd de guias piañas da 

üoslisaaieRta radial. dispuestas en las flanees cacar ados da i  !^ncie 

3&.Q nada pac da usdeaw, l&Mitandoae a ana osíabonna asto^ lw es, y a las 

füadaa individua'^j^M. oa poaieiea e^ac^iea, ctqmcoa da aneaba? pe 

tienlaymanba ea un par corres pablante de guise pinnas radiales din- 

p-.^stas en la  pacta, superior y  a t^s siesta ditura aní^e los lad^ 

ogmasitaa de litros tantea bastidores de p lataf ornas ianltiplcs, p^n 

31$ coastitn ir p l^ ca radiales de s ^ w t s i  eed etit^ aaieee teles bastida 

ros de p lu t^ o ^ as n u ltip l^ , iadivMu^Oaantc, p^c #?edac e rast?i,l* 

d9 eloneatos paralelos y  equidistantes, de e^íe ^  de les cuales 3( 

derive wtogoaalmente une serie, de puntas parc'iel!#'-, que eurgea s i -  

taotric^ ato  de par tas opuestas,, cotmtttuyend.e w  enees ion regular 

32d de plataformas de carga euporpueetea, capaces iixUv^nelíaanta de so 

tener por los senos des hiladas etnesivaa de iaíidesirce de enaiqule 
ferante§ dispcnicnxioae per las partea superior e iaí'erior del e l^ a  

dn^, eletaentoa idontieos, capaces de rea lisar ast-omat ioamenta, en 

com...inaci^ ĉ m elcMatcs iatermadios dé" a ^ # te , e l trasp ié  de <K 
33$ hastMsces ím ltiples de un Inda ^  otee d el aisne, de acuerde con 

un cie3^ funcional prestamente det^ninade^* y repetido regelarnunt! 
ea ĉ r̂rcspomdencia <MR oaa perada del H ovis^to intermitente del 
olcvador,-

sUddl̂ A  ̂ da secadas? vertiaal^xMntiaae de bastMuros múltiples par 

330 baMcsineé, según la anterior reividiaasiCR y as'imisss caracterisa 

poy e l ha b̂e de qas loa elefantes c^a^s da efectueu? loa mnelonc
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traspasos do los bastidores múltiples, están constituidas ldoRtícaaoi 

te por un par Cürsplemontario do cadenas continuas horizontales, dis­

puestas en la  parte interior de las cadenas d e l elevador en corroas, 

pendencia con los ejes de sus poleas# y transversalmente e l  sismo,

33$ de loe cuales se derivan hacia e l  exterior seis apéndices f i je s  y

equidistantes* en una magnitud equivalente a l  radio del elevador, ca­

paces de encajar individualmente sobra un sismo lado de las bastido­

res múltiplos* para realizar e l  traspaso de un lado a otro del eleva­

dor* de acuerdo con dos fases fuw ionalss sucesivas que comprendan 

34o una parada sobre elementos sinterpuastes de soporte, y  una segunda

traslación en e l sentido de la  cadena contrapuesta, verificada duran! 

d-is periodos consecutivos da parada d e l movimiento del mismo elevado? 

durante loa cuales resultan simultáneamente on acción de traspaso, dt 

bastidores por cada una de las mencionadas cadenas horizontales.

343 TERCERA. Secador ve rtica l continuo de bastidores múltiples para baldt 

sínes* según la  reivindicación primara, y asimismo caracterizado por 

el hecho de que los mencionados elementos interpuestos de soporte, 

dispuestee en la  parte auparla? e inferior del elevador, están consta 

tuidos identicamante por un par de guias planas opuestas de desliza- 

3$0 siento* situadas hcrizontalaente sobre e l  elevador* a la  misma altu ­

ra alcanzada* durante e l  traslado mencionado del par de guias planas 

alojadas sobre sus cadenas, y sustentantes d el bastidor objeto del 

traspaso* de manera que constituyan la  prolongación natural de dicha: 

guias*

3$$ CUARTA** Bh secador v e rtic a l continuo de bastaderes múltiplos para 

baldosines* según la reivindicación primera y asimismo caracterizado 

por el hacho de que los citados elementos interpuestos de soporte 

alojados en la parte superior del elevador, están constituidos por 

un plano de gradas o rodillos dispuast^ horizcntalentc sobre el 

360 elevador* a la  altura alcanzada por la base de los bastidores de las 

plataformas múltiples que deben traspasarse y durante la propia tras- 

laclen, de manera que las sostienen cm^pletaionte, tanto durante



la tras3¿MiiaR do tyasp^é, coso dapaato la paosa da édrraspdRdenela

coa el plano centa?cd. dal sgama eLewadoop.

^  QH Sg&á&gt VmílCAL e o ^ li^  PB B^TSPCMt MHKEIPL3S

PARA 8 W C 33W * -
Sadé tal y  eoaéwae se desoyó esa la  ppaaedeata des.

Grlptisa# ^ é  eaasta dé tceas heáaé HBeaaagEaEiadas pw  an 

y se Â cPéMHdíé a tltdlé da aleapla, ea las tares hojas da ^

a le  misas aa acoapaSaaw

Madrid 30 da 4dlla dé 1973

#*A*
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