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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una solicitud de registro de MODELO DE UTILIDAD

a favor de don GICRDANO GIAVELLI, de nacionalidad Italiana, residen=-
te en Cgsalgrande (Reggio Emilia~Italia) de profesion artesano, y
con domicilio en aquella ciudad, en su Via Radicl num. 33, y por

"IN SECADCR VERTICAL CONTINUO DE BASTIDORiS MULTIPLE PAR4 BALDOS INES™

0 = 0w 0= 0m™0=0=«= 0

Los secadores continuos para baldosines, estan generalmente
constituidos, como es sabido, por un elevador a propbsito de cadenas
que sustentan radialmente una serie continua de plataformas de ‘carga
dirigidas hacia el exterior, sobre las cuales se depdsitan los baldo-
sines que se pretende secar. |

Todo el secador, que se prolanga convenientemente en elevacion
aparece encencerrado en su correspandiente cublerta de chapa, subdivi-
dida verticalmente en tres odmaras debldamente comunicadas, que abraze
raspectivamente, los lados ascendente yvdesoendente del elevador, y
la zona comprendida entre los mismos, medlante los cuales se realiza
la conveniente circulacién da aire calionte, a las temperaturas exi-
gidas para la desecacidn. ;

La subdivision del horno en las tres odmaras verticales cita-
das, permite crear corrisntes de aire a temperaturas varilables en el
secador, obteniendo de este modo los mejores valores de los gradientec

térmicos necesarios para las subsigulentes fases de desecacién.
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Como quieran que los baldosines se cargan en las plataformas del
elevadoy directamente por medio de los mismos elementos transportado-
res qus los recogen de 1a'pransa formadora, el proplo elevador esté
dotado de un movimiento de rotacion intermitente que se produce al mis
mo tiempo que Se verifica la caida de la prensa, de mamera que perma=
nece parado durante la carga propiamente dicha, y prosenta siempre
una plataforma radial descarga&a ante los baldosines que se aproximan
elevandosae.

La carga de ios baldosines se efectia en un plano sitgado en la
parte 1nferior de la rama ascendente del elevador, y cerca del mismo
plano por la parte interior del elevador, se encuentran dispuestos los
olementosimpulsores que efectlan la descarga de los baldosines coloca-
dos en la rama opuesta de eescenso.

Los secadores actuales eontinuos pueden llevar plataformas de
carga cnn una capacldad de una sola alineaclon de haldosas adosadas,
ya que las mismss pueden asi hacer describir a los propios baldosines
la rotacion en torno a las‘poleas superiores del elevador, abatiendo-
las sobre el dorso de la plataforma de carga que les precede., Ello
impidé la carga de mas baldosines sobre ung misma plataforma de carga
ya que éstos al no estar gulados, llegarian a acumularse desordenada=-
mente uno sobre ntro, deteriorandose, precisamente durante la vuelta
en torno a las polesas superiores. |

| En otros tipos dé'secadores continuos, incluso éxistenxes en
la actualidad, los baldosines se cargan en el rellano de unos balanci-
nas idoneos montados sobre el mismo elevador de cadenas, los cuales
quedan en libertad dd oscilar, unicamente en correspondencia con la
curvatura superior de las cadenas. Incluso en este caso, sin embargo,
las dimensiones de cada balancin, deben limitarse a una sola alineacior
de baldosines, por la nscesidad~evﬂgente de reducir los espacios ocue
pados para evitar perturbadores intéiferencias de los balancines entre
si, durante la vuelta en torno a las poleas superiores del elevador.

Las mencionadas limitaciaones de las allneaclones de baldosines
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que puedan cargarse sobre cada plataforma de estos secadores, al

no poderse aumentar de manera ilimitada su amplitud ni exagerar la

al tur'a del horno por evidentes razones funclonales y de espacio, es
causa de diversos inconvenientes, el principal de los cuales. consiste
en una excesiva snlicitacién térmica a la que se ven sometidos los
baldosines, y que solo resulta soportable para unos pocos tlpos de ar-
c¢illa especialmente indicados, lo cual reduce notablemente el campo
de emplab de este tipo de secadores.

La escexiva solicitacion térmica a la que se ven sometidos los
baldosines, viene determinada por la gran velocldad con que los mismos
son conducidos a traves de las zonas diferentemente caldeadas del hor-
no, debiendo el elevador efectuar una rotacién intermitente en con=
sonancla con cada una de las caldas de la prensa, para asegurar el
funcionamiento continuo de §sta. Como quiera que la prensa ticne una
cafida a intervalos regulares de tiempo, con una duracion aproximada
de seis segundos, determina un movimiento demasiado ripido de los
baldosines a traves del horno, con un tiempo de permanencia de los
mismos, muy reducido.

Actualmente se han dado g conoger algunos perfe-coionamientbs
incorporados a estos secadores, consistentes esencialmentg en un conw
junto de elementos ilmpulsores situados en la parte supei'ior del ele=
vador y en praximidad a la curvatura superlor de las cadenas, la cua-
les realizan el traspaso de los baldosines, desde la rama ascendente
a la descendente del elevador, con auxillo de un piano Intermedio .
de parada, haciendo con ello posible la carga de por lo menos dos li-
neas de baldnsines sohtre una misma plataforma, y aumentando por lo
tanto en proporcion directa el tiempo de permanencia de los mismos
en el horno, a pesar de no variar la velocldad de rotacion del ele=-
vador.

Estos perfeccionamiento, aun permitiendo unos tlempos de permanen=
cia por lo menos doble de los usuales, ya que la rotacion intermitcn=-

te del elevador se produce a cada dos caidas de la prensa, y con-
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siguiendo una mejora cuantitativa de los productos desecados, inclui-
dos los baldosines elaborados con pastas de arcilla de difente cali-
dad, siguen presentando no obstante diversos inconvenientes, debido
principalmente al hecho de que los mismos acttian directamente sobre
los baldosimes, haclendolos deslizarse sobre planocs de soporte, y
causandoles con frecuencia détericros. Ademés su uso esti limitado
a baldosines cuadrangulares, debiendo transtitirse un impulso de un .
baldosin a otro duwrante la traslacion. |

El Modelo de Utilidad, objeto de esta solicitud de registro
tiene precilsamente por flnalidad, el aportar nuevos perfecclonamiei:to:
a los citados secadores continuos, eliminando los jncanvenientes an-
toriormente descritosj obtener una utilizacion mas raciunal-y prove=
chosa del espacio disponible del horno mismo; extender el empleo de
estos hornos tambien a baldosines elaborados con pastas de arcilla de
calidades inferiores; egtender la posibilidad de emmpleo de estos se-
cadores & todos los formatos de baldosines, ete, etce. Esto se consi-
gus, segun la concepcion de este Modelo, disponiendo sobre el eleva-
dorde cadena, una sucesion de bastidores encajados individualments en
gulas planas fijadas radialmente en los oslabones exteriores de las c
cadenas del elevador, y situadas por la parte interior de los mismos
los _c‘ua,les presentan radialmente una serie de plataformas de carga
superpusstas y equidistantes, constituldas respectivamente por una
serie de elementos prismaticos paralelos, alojados simetricamente
en las partes opusstas del plano baricentrico transversal del propilo
bastidor, de manera que se obtenga una capacldad de carga de por lo:
menos dos alineaciones paralelas de baldosines, por cada plataforma
constituida por los mismos.

Estos bastldores se colocan en sucesion, a una distancia recipr
ca equivalente a la de las propiaz plataformas de carga, y de entidad
ligeramente superior al espesor maximo de los baldosines qus pueden
cargarse, con vistas a obtener una constancia de los correspondientes

distanciamientos, y permitir la uniformidad del mnvimiento intermie
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tente del elevador.

BEn la parte superior del elevador, y en proximidad al eje de
las poleaé, se han dispussto elemsntos capacas de reallzar el traspa-
so de cada bastidor cargado de baldosines, desde la rama ascendente
a la descendente de las cadenas, al objeto de evitar la vuelta de los
mismos alrededor de las poleas superiores. -

Igualmente en correspondencia con el eje de las poleas in-
ferilores, y por debajo de los elehsntos normales de carga y descarga
de los baldosines, se han dispuesto por la parte Ilnterior de las cade
ngs, elementos capaces de realizar el traslado en sentido inverso de
1ns bastidores vacilos, desds la rama dascemdenbe a la ascendente,
del elevadar, deldndoles de esta manera disponibles para la sucesiva
coloaacidn de los bgldosines destinades a su desecacion.

Estos slehentos pusden constituirse de la misma manera, tan-
to en la parte superior como en la inferior, y actuan breferentemente'
en combinacion con un plano de parada intermedie, colocado entre los
dos lados, asceiente y descendente del elevador,

El plano de parada intermedio, puede constitulirse por medio
de un par de gulss planas, paralelas, alojadas horilzontalmente solbre
ol armazon de soporte del elevador y dispuestas en forma consecut.l.va
respecto de las guias planas 1ddnticas sustentadas par las cadenas
elevadoras cuandu las nismgs se encuentran en la posicion iddénea para
dicho traslado. Hn una segunda solucion, igualmente adoptada, dicho
planomie parada puede estar constituideo por una plataforma herizontal
de rodilles, situada por la parte intericr de las cadenas c¢ltadas,

a la misma altuwra alcanzada por la base de las plataformas durante el
traspaso.

El plano de parada intermedic situado en la parte Inferior del
glevadnr, puede ennstituirse de manera analoga.

Los movimiontos intermiteontes de lns organos que realizan la

traslacion horizontal de los bastldores, estan dirigidos automatica~
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mente por medio de miorointeryuptores aceionados directamente por los

-bm

propios bastidores, cuando dstos almanzan la posicion previameate es«
tabelcidaj unos wicrointerrupfores analogos de fin de carrera, situaw
dos en posicion aprouplada seobre la via de recerrido de loé mismos ele
nentos, procsden a detener estos movimlentos. |

De todo lo anteriormente axpussto, puede comprenderse somo
lo ue ha de constiituir el objeto de las relvindicaclones de este Liow
delo de Utilidad, eliminan los inconvenientes lamentados, y asegura
innegables ventajas en el empleo de los secadores continuos.

Caoncretamente, el empleo de los bastidores de plataformas
multiples para el transporte de los baldosines al horno, aparte de
consegilr un tiempo de permanencia de los mlsmos, por lo menos del do
ble del que puede conseguirse en los secadores actualmente existéntes
por la posibilidad de colocar solre cada plataforma de dichos bastlde
res, por lo menos dos hiladas paralelas de baldosines de cualquier
formato permite utilizar de modo mas racional, y rantablg el espacio
dispoaible del horno, ya que pusden adopjarse, tanto entrc ynaiy otrag
plataforma, como entre un bastidor y el sigulente, separaciones cons-
tantes e identivas, superiores ligeramente al espesor méximo de Jos
baldosines de cargaj adomas, la disposicion de las gi'opias platafor-
mas, éh emplazaniento simetrice a su plano bar:l:cen’criqb, d endrespon
dencia con ol encaje del bastidor a la cadena, permite sollcitar mew
canimente la cadena de la manera mas convenlenteod,

Finalmente, la posibilidad de trasladar horizontalmente el
bastidor completo, eliminando toda acclien mecanlca dlrecta sobre los
baldosines, con exclusion de las operaclones normales de carga y des-
carga de los mismos en el secador, anula todas las poslbilidades de 4
deterioro de los mismos durante el ciclo de secado.

Las vaentajas funclonales y constructivas del objeto de esta
solicitud de Registro de Modelo de Utilidad, se destacan mas claramen

te on la descripcion detallada que sigus, la cual, con referencia a
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ejemplo y no limitativo, ilustran sobre la objetividad registral de
este liodelo. _ ,
La figura 1% (hoja 1) mussira esquamaticamente, en vista le
teral, las partes superior e inferior del secador an cuestidn.
La fig 28 (hoja 28) presenta una vista fromtal de la parte
SUperinle
La fige 38 (Hoja 32) exhibe una vista en prespectiva de un
bastidor de plataformas wmultiple para el transporte de los baldosi-
nes al mismo secador. |
. Del exdpon do estas figuras se desprende el par de cadenas
verticsles ~l» de un elevador para secador, sobre el cual se alojan
en sucesion, los bastidores de plataformas multiples =2, mientras qu
por la parte interior, y en posicion contraria a su rama ascondente,
se ha colocado el transportador «3» que procede de la prensa formador
el cual efectua dire tamente la carga de los baldosines =k~ sobre el
bastidor -2- comenzando por la platalorma superior del mismo, y cnlo-
cando dos hiladas consecutivas de baldosines, por cada plataforma.
Par la parte interior de la cadena =le, se dispone un impulso

‘convencional «~5- para la descarga de los baldosines, el cual se ¢nlo-

ca a wna altura inferior al plano del transportauor «3= en correspon-
dencia con la posicion asumida por los baldosines en la plataforma
inferior de un bastilor =2= colocado en la rauna descendente de la
cadena #l- cuando dicho transportador =3~ inlcia la carza de un nuevo
vastidar.- |
Mientras el transportador =-3- inicia la carga del bastidor «2-
de arriba a abajo,el lmpulsor =5~ comlenza simultaneamente a descar-
gar el bastudor colocado a la nilsma altura, del lado opuesta de las
cadena ~l= desde su plano inferior al superlior; de esta manera, este
segundo bastidor viene a oncontfarse toralmente'doscargado a una al-
tura que resulta inferior a la asumida por la base del nueveo bastddor

en ¢l cual est{ a punto de inlcarse la carga , en una magnitud exac-
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tamente igual a la distancia constante entre las plataformas adya-
centes de los bastddores =2=.

El recorrido del impulsor -5- debe ser lo suficiente, como para
trasladar los baldosines situados del lado interior del bastidor =2=
hasta la jurisdiccion de 1as correillas =55 que se introducen alterna
tivamente entre las puntas del proplo bastidor =2=.

El bastidor -2« estd constituldo por una grada =6~ de elementos
paralelos y equidistantes, de cada uno de los cuales se deriva radlal=
mente una serie de puntas paralelas =7~ (ver fig 3) dispuestas sime-
tricamente por las partes opuestas, estableciendose una pluralidad de
platafarmas de carga superpuestas y equldistantes, capaces respecti=-
vamente para admitir una doble hilada de baldosSings ek, Esta grada
«~6= lleva en la parte superior, por la parte exterior y transversal des
sus propios montantes 8= las gulas planas =9~ dispuestas para apoyar-
so en las gulas c¢orrespondientes =10 fijadas del lado interior de
1ns eslabones de las cadenas =l= de'manera que todo el bastidor se dis.
ponga =2= verticalmente sobre las mismas cadenas a lo largo de sus ra-;
mas ascendente y descendente.

Simstricamente y en correspondencia con el eje =ll= de las pekeas
superiores =12- de mando de las cadenas «-le se aloja horizontalmente
el par de cadebas continuas «l3- suplementarias, de las cuales se de=
rivan radialmente los apéndices =1lli~ dirigidos hacla la parte de
fuera, y dispuestas para encajar en el extremo superior de un bastidor
-2« colocado en la rama ascendente de la cadena =l= para efectuar su
traslado a una posicion de parada situada en correspondencia con el
plano de simetria vertical del elevadur.

Estos apd:dices =lui= son equidistantes en unaumagnitud suficiente
para realizar el traspaso mencionado, y al mismo tlempo trasladar un
bastidop anteriorme:.te colocado en la misma posicion de parada, sobre
la ramg descendente opuesta de la misma cadeng =lw.

Analogamente, en correspondencia con el eje de la polsa infg-

rior =15= se aloja el par complementario de cadenas continuas -16-
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igualmente dotadas de apdndises -l17~ equidistantes, para realizar
al traspaso de un bastidor -2~ ya descargado por el lmpulsor supery
conte =5~ a la rama ascendente de las cadenas =le donde seri cargad
por el impulsor superyacente =3= de acuerdo con ufla suwesion de pa=
sos totalmente identicos a la antericrmente deécr:l.ta, con la unlca
diferencia de que los apéndices wl@- se encajan en el bastidor -2-
en correspondencia con sue extremo inferior.

La rotacion intermitente de las eadenas =l3= o =16~ se rea
1iza por medio de mecanismos convencionales acoplados a motorss ela
trices, cuya descripcion se mite para mayor brevedad.

El soporte del bastidor -2~ durante la permanencia en la
posicion de parada uencionada curante el traslado superior, se verii
fica, de acue:do con una primera solucion adoptada, a expensas de
un primer par de guias planas ~1l8~ horizontalmente situadas entre
las guiés ~10= de las cadenas ~le del tramo ascedente simetrico, y
las correspondientes del tramo descendante. .

En una segunda solucion alternativa, este soporte podria
resultar realizado mediante una plataforma de rodilles, capgz de
sostener por su parte inferior al bastidor =2- en el sector entre
los dos lados, ascendente y descendente de la cadena.

Analogamente, el soporte del bastldor ~2- durante la men=-
cionada parada en ol traslado inferlor se realiza mediante otro par
de guias planas =20=~ colocadas ldeii.lcamente.

Las cadenas elevadoras =l= estan dotadas de un movimiento
rotatorio int&rmitente realizado, segun los sentidos indicados en
la fig. 12, por cada dos caldas de la prensa y en correspondencia
con la fase de parada del transportador =3-. Iste movimiento es
continuo y regular, y de amplitud semaJante al paso entre dos pla=-
taformas consecutivas de un mismo bastidar.

El movimiento de las cauenas continuas superiores =l3=
para el traspaso del bastidor =2 se produce intermifenteu.ente en

correspandencia con una determinada posicion alcanzada por el pro-
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plo bastidom, precisamente en“elvmoménto-an que las gulas planas
-10- de las dos ramas de las cadenas wle se alinean debidamente en
altura respecto del plano de parada 1ntermedio.
‘Bste traspaso sg produoe duwrante una fase de parada del nmovis
275 miento-intermitente del elevador, por efedto del mando del correspoy
diente microinterruptor de fin de ééfrera situado en corresponden=
cla, y se verifica con un recorrido equivalante al radio del eleva-
dor, de manera que los travasaﬁos £1j08 wlliw enpajando con el lado
del bastidor situado del lado de la Tama ascendente de las cadenas
280 =le y del lado del situado en la posicion central de parada, condu=-
cen simultaneamente este ultimo sobre la rama descendente de las mis
mas cadenas -~le-y alpprimero, a la posicion intermedla de parada.
| Analogamente, las cadenas inferiores =16~ realizan de una
manera identica el traslado de un bastidor vacio, desde el ramal de:
285 cendente al ascendente de las cadenas ales
Este traspaso se realiza por madio de un mando complemen=-
tario, al terminn del avance intermitente de las cadenas elevadoras
«l- inmediata.ente siguiente a aquel en que se realiza el termino
de la descarga del mismo elevador. |
290 La magnitud del recorrido de estos traSpasoé, estd tanm=
bien dirigido por medio de microinterruptores de fin de carrcra
.debidamente oolocados a lo largo del propio recorrido.
Se o0.lte la dsescripeion del diSposif;ivo qua determina la
circulacion del aire de desecacion, por ser de dominio"publiéo.
295 - Bn resumen, reivindica ei recurrente en virtud de la pre-
sente éolicitud de registro de Modelo de Utilidad el privilegio ex-
cluvivo de fabricacion, vonta y axplotaciohvindustrial del objeto

vigente Estatuto de la Propledad Industrial, objeto que queda esen
300 cialmente caracterizado por las siguientes

NOTAe= REIVIMDICACIONES o=
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Paaxs&m.. h secador vortioal conbinuo de bastidares muli:ples pora

beldosings, csonglaloente carsctorissdo por egior SMatituldo por

un elovador norual fornedo por un pgr de cadance Qonliinnal, Suyes
lados gaesdanto y descondemte, se dispensn aisladacsnte on cauavas
wirticalas intoroumnicadss por la cireulacion dol alre do dossoca-
olon a diferestos touperaturas, y en ol que o8 espucial oirounstans
ola refviniiosbl o ol compronder una pluralided de gudas planas do
doslizantonto radlal, dispucstas on les i'mm ancarados dol nonocls
noio par de cvadenap, lindtaniese a ous osiasbunus exterimpes, vV a las
£ijadas isdividuainante an poaicien sinetyica, caprces do oreg.ar pd
ticularmantoe an un par correspandionte de gulas planes raiialus dise
pwstas an la parte am:lw ¥ aua niscg altupa sobye los ludos
spupstos de obras tantos bastidores de plataforsios wultiplos, para
gonstituler plancs radtules de sopavbed copstituyendaose talos bootids
ros de platafornns oultiples, mmwm, p gradas 0 zastrll
da elomantos paralelos y eqqmzﬂm. do cads ww do log cualsy 8¢
doriva wrbogonalmente W suxis de pmﬁw paralolag, quo gurgon sie
nobsicononte do partes opuostas, consisBuponds ina susesicn regulur
de plataforngs do carga mmorpmam, capaces Ilndiviicalwnic dsg so
tonar poR los menos 909 hiludas sugosivas de buldosines do cualguio
Tormato) dispondondose por las partes ﬁmiw e inforlor del olewe
dor, olemantos idontloos, capacss do roalizar automaticacente, en
con-dngcion ean oloncnios internedios de soparte, ol Waspaso do o8
bastideres ma:qam do un lade gl otro del mismo, 4o acuerdo con
un cicle funcionel proviace te doterlnalo, ¥ repetido regulapnont
on cvwmm gon wna pareda del movislsnte intepmitonte del

ﬂwmm.- fhancmw rarsisalooanting de me mﬂxﬂ.;nms par
baldosdnes, segun la auteriae m:wmm ¥ asimdsne eoractarisa
por &3 heoho do que los clemontos capaces do efectuar los monciong
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traspasos de log hastidqres mltiples, estan constituidos identicawer .
t:e _por un pay compmmantario de cadanas continuas hwizontalos. dL-
puast;as en la mrte interier dﬂ 1-‘.:8 cadanas del ewvador an gor I’G.Ja
pondanaia oon m ajas da sus polem. y trwmsalmnte al ms.smo,

de los cuales se de:-:.vsn hacia al oxtorlior sais apandiws fijcs v
equidistantaa. on una masnitud equ!,valente a). radlo dsl elevadcr. cas
paces: de- ancadar indiv:dualmnta sohre um xu.sno lado de los bastidoe
ras uuuipm. pars reamw el traspaao ds un lado a otro del eleva«’
dor, do acusrdo con dod fases fumzonam sugasivas que, conprenian
una parada anpré elembntos sinterpusstos de soparte, y ung segunda
traslacim en ol sentido de la cadena cmapuasta.. verificada durant
d»s pericdos consecutives de parada del movimiento del misnmo elevado
durante log ocuales resu’itan simltanemta en accion de traspaé o‘, de
bastidores por cada una de las mmiemdas cadenas horizontales.
TERCER A+ Secadm' wtioal oontmuo de bastidoraes multiples para baldc
sinos, segun la reivmdioacion primera, y asimisoo caracterizado por
el haaho de que m mmmados elenentos interpuestos da soporte,
dispueatoa en la parte suparior o mferior del elavaﬂor. estan const:
tutdes menticamante por un par 4e guias pl&ms opuastaa de desli?a-
miantm. gituadas houzmtalmte sobre el elsvador, a la misma altu-
ra az.camada, ﬁurantaa e}. mxndo mncmwa del par de guias planas
alojadas sobre sus cogdanas, Yy suatentanhes deld bastiaar Objeto del
traspasv, do manera que GoRAtituymn la promaaicn natural do dichat’
guiase .

CUART A+ Un sacadés vertical sontinuo de bastldores uultip).as para
baldosines, segun 3a reivindicacion primers y asimismo caz‘ac:mriaado::
por ¢} hocho deo que Los oitados elementos intorpuestos de soporte
alojados en la parte superior del elevadox, estan constituides por

un plano d4é gradas o rodillos dispusstos horilzontaliente sobre el
elevador, a la; altura alcanzada por la base de m bastddores de las
platafornas oultiples qua deben traspasarse y dwamze la propla trasc
lacion, de¢ mamera que las sostisnen completa: mm:e‘, tanso duranto




la traslagion de Waspaw. m duwprante leg pausa en correspondencia

" gon el plano centval del nismo elevadops

QUER A UH SSCADMR VERZICAL COMEINUG DR BISTUDGRES HULIIPLES
PARA BALDOS IHES s
Todo to) ¥ conforms se duscribe en la procedos
criptiva, que consta de trecd hojes meamegraliades pae us 5014 C4F3
y so represanta a titulo de ejomplo, on los trou hb;iaa da aibudng qu
s la mima 20 goampalficne
Kedrgd 3° da Julle de 1973

e Loporin dog
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