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M B M O R I A D E S C R I P T I V A  

que Ha acompaña 

a la  solicitud. da

Una PATENTE DE INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA,

a favor da

DON FBANE B. BROWN, residente en BURBAKC ( California 

BE.UU.) 524 North Bayetón*

por

PERFECCIONAMIENTOS EN LOS RECIPIENTES PARA PRODUCTOS 

FARMACEUTICOS Y SUS SIMILARES.

Inventor: El solicitante, de nacionalidad norteamericana#

Con prioridad de la  solicitud norteamericana na. 3er. 

102.372 dal 30 da Junio da 1949.

* * * * * * * * * * _ _
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Lsto iiivCiLoiji4 sc r j f i j r e  a un reci^,i:n.tc o cdpsula 

uo t'íjja d is p -.. o ¡. o y  ̂ ..m. ̂  *.<—j¡...'. —'t..- . - a cna capsula-

-1- .p o di Sj.. -,rss:.cr i  - '-' - pon0 0;r sonó.io ...Lee ÍhdÍY"i iT'.-.lr.r. U.ot<p.i.L; *3

.-do 0 de *0.*!** *.*'<*'****e r ia l 3OJit^ do un 0-.le s *

La i r .YO;;ción e3 r *! io el -Le jrar11 o-lic r . '. a un a

dp o iLe s ind Í0"idua l  .1-" ra. SOI- ^OOOÍl' teda d00j_. aís

ic o ' o id<.) J-3 ó¡ (ó orna 3 Qla. Y* 0 Si na our1 entre ga una dosis

*id**¡al 0 ..¡'.-di do. d e-l ¡sa-o or1 al ue -cor¡t i one^ Loe mat e r ia l

¡ ono io ne puede ser , 1or c j e!bpio , un.a prepe S C 0 íc r -

macéutica, ta les  cono cualesquiera de d iversos 'mcdieo-mcntos, 

d e n t ífr ic o s , shampoos, d e s in fe S ta te s , desodore a tes , l o ­

ciones "suntan", ungüentos, preparaeiones derm atológicas, 

o te , o m ateria les para otros usos, ta le s  como porciones * 

a erecents doras de l ' s  pinturas o de.sus pigmentos, ace ites  

o grasas, productos químicos, productos comestibles,, con­

dimentos o sasonadorea, colas e tc , ,  para mencionar solamen­

te  unas pocas de la s  d iversas . clases ¡le m a te r ia l. contenido.

ü 3 conten idos pue den s e r  11 po. id o s ,  -

3, o c m i - i lu íd o s , seme—són m os , s ó — n o s

i Su b d iv id iu e ,  p o l v o s ,  suspens iones ,

emulsiones, oto* . .

131 t i  m in o  "dosis in d iv id u a l" so usa en lo  pimoentc 

en un sentido amplio, re fir ién d o se  a cualquier mc-terial

G m 'J i 1 -hLL G jj 1.* Q Í!,;onte e n uno c ah t ido d p r  c doto i dt8. 0 medida,

13*-?.- -L Q ' J oUs h- llú-'. U. 3 ser cn.p e i ir a  sU''suancmurent ¡ ti il m. Lo te  ̂a i l i  ou

-oO-L* ¡ mn: so.  ̂  ̂ io tíll 3- m' j_-l'GYlGl ó̂n de un

diopcn:n. lo r  do. dosis 'ind ividuales e.s m o do loo objetos r¿n 

ím^-cruanuco do .̂a inYcnc-.ó^¿, ra , invención t.cmb ión puede -

Ot3í̂ oo pala slmacon—jo do oo^i^. muit^ipdoc de i.;ateio-í:m oo*te

nido, oue han do- ser selladas herm ética, b a c te r ia l o san i-

Desde hace 'Lioicpo ha .. l io  -.ui a no ce o id:' d o i.n  sn^ ilo , 

proporcionar un rcccpicnue^para pm-oductos fa.rmacóuticos -suc

t  íi'na'.ieii<*e antes -..s —o eeípuroidn do io
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-*Rb propague e l contagio y que S3q?ieie una dosis medida# Co-

' . 35. rrieut.emente, muchos medicamentos, d en tífr icos ,. eta#y se

venden en tubos de dosis m últip les, los curies presentan

' un cuello dispensador que-puede ponerse en contacto con

partes infe otadas del cuerpo, o con. algún d ispositivo  spli-.

oador (esponja de h ila s , oep illo s  de dientes u otro medio

40' tra n s fe r id o rd e  produotos farmacéuticos} , e l  -cual ha estado ,

' previsaente en contacto con partes infectadas o con génie-

ñas, bacterias, e tc . de l mismo o do otro enfermo o da cual-
...

quier Otra procedencia. Esto cjutemina^al cuello del tubo 

y contamína l a  dosis subsiguientemente, expelida, lo  cual

' 45 puede re - in fec ta r  a la  misma persona o in fec ta r  a.cualquier

Otra persona, aun cuando e l m aterial dispensado sea en s i

un bacteric ida . La profesión médica su fre ta l  contamina-

ción en relación  con él. tratamiento de lo s  o jos, cidós, na-

V - ' * . r i z ,  lab ios , boca u otros o r i f ic io s  del cuerpo, 31 público _

- ; ' .  so. . , ^ en general, sufre ta l contaminación en tratamientos sim ila-

res y también a l dispensar la. pasta para 'd ientes, la  cual

es corrientemente barrida* de la . b oce del tubo pór medio del

c e p illo  de dientes, un procedimiento que puede re - in fec ta r  

al que lo  use o pasar la  in fecoión a otros miembros de la  *

55 fam ilia . En este último aspecto, e l recip ien te de pasta dé

dientes de tamaño fa m ilia r  es uno dé los mayores responsables

de la  propagación de las infecciones de la  boca, ta les  como

la  angina Y in cen t.- . .

La presente invención proporciona un recip ien te barato

60 y e ficaz  pára productos farmacéuticos y sus sim ilares, e l

Qual es precintado de una manera e fec tiva  hasta que es usado,

rompiéndose fácilm ente e l precinto como parta de la  opera-

ción expulsara del material y sin la  previa  ap licación  de

< - solventes o necesidad de desgarrarlo,, co rta rlo , p erfora rlo  ,

65 - u otra operación mecánica cualquiera.

La invección tiene entre sus objetos -y abarca en sus.
- ---- ----—--— -- -—;—- .- ^ ^  . < ,q< . ^
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reivindicaciones, las características y estructuras que a i-

' . - - . . - ' -<q - .. '-
guent . - y.-'/.,...

Un recip iente que protege ¿Le. una 'panera efe o t ita  

e l Material que contiene, le s le  e l momento le  llen a r lo  háa- * 

ta  .el mpmoRto. de usarlo, contra la  entrada de a ire , humedad, 

gérmenes, bacterias, etc^ y que no obstante^ proporciona 

un medio de precinto adaptado o de déb il resistencia  a la  

tensión, e l cual puede fácilmente romperse por la  presión 

desarrollada interiormente en el rec ip ien te oomo parte de 

la  operación expulsora y s in  necesidad de usar alguno de 

los  medios abridores mencionados anteriormente,

. (B^ Un rec ip ien te que proporciona una abertura de des­

carga normalmente plegada, cuyas paredes la te ra les  están 

contiguas y substancialmente en contacto una con la  otra, 

y las cuales se separan.en el punto de descarga al avanzar 

e l material contenido hacia la  abertura, tendiendo ese avan- 

, ce a desplegar las paredes, a romper un se llo  de déb il res is ­

tencia  a la  tensión, dispuesto adyacentemente a las mismas 

y a dar forma de o r i f ic io  a l a  abertura de descarga, del 

tamaño y forrea deseados, para expeler e l material contenido.

(0 ) Un recip iente en el cual la  abertura de descarga- 

está sellada herméticamente y a piueba de bacterias por una 

masa de un material adhe rente p^*a precin tar e l  rec ip ien te , 

que se rompe más fácilmente que,este último, y que puede 

romperse con solo aumentar la  presión interna en e l re c i­

piente,usualmente producida al apretarlo.

( D) Un recip ien te hecLio con uno de los materiales plás­

ticos bien conocido, y sellado con un m aterial p lá s tica  de 

una res istencia  menor a la  tensión que é l propio re cipián- 

te.:.

J j r e ^ i ^ ¡ i e n $ e  hechO;.. o . ^ s ^ ^ i 'a l / p l á s t i c o  y se^ '.
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(F ) Un recip ien te hecho le  o revestido con un mate­

r ia l  p lástico  que coa una '-barrera e fectiva .pera  los vapo­

res, ta les como ios vapores de aceites esenciales que puedan

estar presentes en e l material contenido#
* *' * .4

(G) Un recipiente que pueda ser hecho económicamente 

y que presente porciones selladas, espaoiedas una de l a  

otra, que dejan un pesaje para Ib  expulsión del material 

contenido.
(H) Uha serie  de recip ientes temporalmente unidos en 

relación-alineada, para su fá c i l  manipulación y venta, 

siendo e l último recip iente de la  .serie fácilmente separa­

b le  de su vecino, en e l momento que se^va a Usar#

( I )  Un método de haber cualesquiera de los recipientes 

señalados ,anteriormente'^ que sea barato y económico'y que 

asepuré que el material contenido sea sellado adecuadamente 

hasta, el momento de ser usado, en. cuyo momento se rompe e l 

s e llo  por la  ruptura ¿ ten s ió n  del medio sa llador.

Otros objetos y ventajas de la  invención serán e v i­

dentes a los expertos en la  materia, por la  siguiente des­

cripción de realizaciones que se dan a t itu lo  de ejemplo.

' v '  En los dibujos adjuntos? - -

La figu ra  1 ilu s tra  los pasos sucesivos en la  fabrica­

ción del tipo preferido de cápsula, en lea v istas &-E, in­

clusive. . /

La figura 2 ilu s tra  la  operación f in a l o 'de selladura."

La figura 3 es una v is ta  en alzada, a mayor, escala, 

de la  fe  una preferida  de la  cápsula.* ' ' . .

La figu ra  4 es una. v is ta  la te ra l de lo  mismo, tomada en 

la  dirección  de la  flecha 4 de la  figura

La figura 5 es una v is ta  on seoción v e r t ic o l,  tocada 

. a 1c largo de la  lin ea  5-5 de la  figu ro  3.
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ilu s tre  une modificación en la  cual se.em­

plea un cuerpo revestido#

La figura 7 ilu s tra  una otra m olificación , cu j.<? !¿m¡ 

se rev is te  e l recip ien te o cápsula después de haber .sido 

* sellado.- ,* . - .

La figu ra  8 ilu s tra  una*serie de cápsulas adheridas, 

dispuestas en una forma* .

La figu ra  9 ilu stra  una serie  de cápsulas adheridas, 

dispuestas en otra forma; y -

La figu ra  10 es una v is ta  el* perspectiva, ilustrando 

la  manera de usar la  invención*

La invención puede ser mejor descrita  enlazándose las 

v is tes  de fabricación.de las figuras 1 y 2, tomadas en re- 

laoión  con las vistas a mayor- escala de les  figuras 5 -5 ^ ^  — 

Sin embargo,.deberá de entenderse que las cápsulas de'esas 

.últimas figuras pueden hacerse por medio de otros ordena­

mientos que los ilustrados en las figu ras I  y 2, y que esos 

ordenamient os son ilu s tra tivos  de una manera preferida de 

hsoer.las cápsulas con un material tcrmoplástico de forma 

tubular. pueden seguir métodos semejantes, comenzando 

con un material tubular que se ha formado, .sellando al ca- - 

lo r  un borde de una lámina plagada o sellando al ca lor los  

bordes de dos láminas de material termoplágtico, los cuales 

serán evidentes a ,los expertos en la  materia, teniendo en 

cuenta al ejemplo ilustrado.

La v is ta  A de la  figu,ra l  ilu stra  un trozo pre-cortado 

de un m ateria l'de forma tubular.. Bor v ía  de ilu stración  y 

ejemplo, e l trozo de material tubular indicado por 10, *

termoplásfico f le x ib le ,  pero 

e, que puede ser sellado pár 

). por un elemento ca lien te o por un

ue sigue de .los ma-
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.'La v is ta  B de la  figu ra  1, ilu stra  lo  operación la  - 

se lla r, a l ca lor la  extremidad p oster io r del.t-ubo 10, ^pra-' 

tsndo un$ contra la  otra las  paredes la te ra les  2? aplican- 

do calor p'ara formar una extremidad cerrada o sellada 11 

del recip ien te o cápsula tenainedo 13, mostrado en la  .fign - 

ra 3. Esta operación proporciona una zona de depósito 14 

dentro de la  porción de cuerpo 15 de la  capsula.

Lp siguiente operación, ilustrada en la  v is ta  0 de la  

.figure. 1, oomprende e l rélleno^ar.O iá l del recip ien te o 

cápsula y e l  re lleno  súbstancialmente to ta l de la  zona de 

depósito 14 con e l material 15 que *sa a s er dispensado, t e ­

niéndose cuidado de depositar ese-material en e l fondo del 

recip ien te O oápsula y de ev ita r  cubrir las paredes in te ­

r io res  superiores del cuerpo tubular con dicho material#

331 sigu iente paso es el-de s e l la r  a c a lo r ía s  porc io-. 

nes la te ra les  de la  pieza tubular, en un lugar más a llá  de 

'donde se encuentra e l material 15, lo  cual se logra  ápre-r 

tandp una contra la  otra y aplicando ca lor a las zonas la ­

tera les  de la  p ieza  tubular, preferentemente recortándolas 

a continuación,., como se. indica en las v is tas D y B de la  i i -  

gura 1..331 procedimiento preferido es e l  de juntar o aplas­

ta r  la  extremidad abierta del -oueipo. tubular y ap lica r ca­

lo r  en una zona irregu la r, que comprende, como se. indica 

en la  v is ta  D, las t ira s  la te ra les  17 y 18 y f i r e s  do rema­

te cruzadas 19 y 20. S i se deseá, las paredes pueden se r .se­

lladas no solamente sobre esas t ira s , sino también en lu - .

" gayes más a llá  p fuera de las mismas*

S I,s igu ien te paso, ilú s tre lo  en le  vista-3 .de la  fig u ­

ra 1, comprende, .el 'recorte l e í  material. sobrante que queda 

fuera de las tira s  17 y 18 y 'c o r ta r  a lo  largo de la  lin ea  

M ,  substanoialneute en la  base de las  tiras, de Remate ÍS 

y  20, con e l f in  de que las paredes 'la tera les  23 y 24 pre-



t

200

- 205

210

21$

220

225

1937 i 4* -
i lu s t ra  en l e  f igu ra  5+

Chillo  la  cápsula 13 h& sido perfila -la  de ese modo, 

proj-orciona porciones la te ra le s  se lladas  ' en sus bordes 25 

y 26, las que-su^staucíalmentese extienden junto con o son 

forradas d e 'la s  t ira s  la te ra le s  17 y, 10. Las porciones I s -  

tsrslGS 25 y 26 se presentan especiadas una de la otra# con 

el f in  de-proporcionar un pasaje de expulsión 27, que va 

desderla zona de depósito 14 y se extiende hasta los labios  

22. Se p re f ie re ,  aun cuando no es absolutamente esencia l,

. que ese pasaje-converja hacia los lab ios  22 en el plano del 

papel de la. f igu ra  3. De igual modo, la s  paredes 23 y 24 

y el pasaje interpuesto 27, usualmentc convergerán hacia ' 

los lab ios  22, en un plano transversal a dicho plano, a sa­

ber, en e l plano del papel de la f igu ra  4 ,...siendo e l lo  usual­

mente ocasionado por e l  diámetro mayor de l a  porción r e l l e ­

nada del cuerpo 13. Correspondientemente, cortas p rogres i­

vos tomados* tranaveYsalmente a travás del cuello 29 de la  

cápsula 12 serán súbatenóialmente de forma ovalada# dismi­

nuyendo progresivamente el eje. menor dél óvalo, hacía los 

' labios 22 y disminuyendo preferentemente e l eje mayor en 

l a  sección del cuello 39.que.se encuentra más cerca y que 

.es parte integrante del cuerpo 15. La sección restante del 

pasaje expulsor 27 ,"que está más cerca de los labios 22, 

puede ser convenientemente le  un ancho-.uniforme, medido a 

- lo  largo den- eje mayor, para dar forrea a l material conte- 

. nido 15, como paso previo a su expulsión.

Ha -una caracteric tica  de l a  invención proporcionar un 

pasaje  de expulsión que termina en o que comunica con tura 

porción aplastada del recip iente , en forma de la b io s ,  ta les  

como los .labios *22. Dsos lab ios normalmente se encuentran 

. en contacto cara a cara o muy cerca uno del otro y fonaan 

un o r i f i c io  de descarga potencial .30, desplegándose los l a -
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230- ; -  ; b io s p l  ementar O p res ión  dentro del recipiente d cápsulá, ' *

* ' - , ' para .de - ese mbdó foraar un o r i f i c io  de desearla, .'^ub^men--

te de fornia Practiocmente ovclad'a a ty&vós 'del cual a l ma-' .* - - - " ' - . _ - ,
- * .' t e r ia l 15 puede ser expelido. En oc-rós palabras, los  labios

32 normalmente se encuentran contiguos uno'al otro-, pero.q

- 235 . se separan al aumenter''la presión interna que se produce 

apretando, é l rec ip ien te o cápsula, desplegándose de esta 

' ' inaapra pera forrear e l o r i f ic io  de descarga. De igual modo,

e l material 15 fo rza d os  lo  largo del pasaje de expulsión 

- 37 por la  presión externe,-t&nderá a hinchar o separar las

' 2 4 0 porciones centrales de las paredes 23 y 24, de .esa manera 

creando una fuerza que tiende 'a  separar los labios gg. Se 

confia en. esa fuerza pera romper si.' aállo'-'-sontiguo loe

- - lab ios 22. - . ^

- - El o r i f ic io  de descfrga pOtenoiel. 30 y los labios 22

245 son sellados con un medio sallador que se rompa bajo pre-

aión, e l cual s irve  para juntar los labios y mantenerlos

uno cerca d e l otro. Da acuerdo con la  presente invención,

e l medio seíludor debe tener.une res istencia  a la  tensión -

* menor que le  del recip ien te o cápsula para que se rompa por

250 la  fuerza-mencionada anteriormente op res ión  interna indu­

cida por apretadura. El medio sa llador rompible a presión 

pre ferido comprende una mssa de una substancie. selLadora 33 

aplicaaa e l an terior del recip iente, o cápsula, preíe'rente- 

men^e-inmediatamente contiguo a los labios 22 de modo que

255 se extienda sobre dichos labio3 en. re lación  selladora. La

substancia, sa lladora .33 preferentemente debe también exten- ' 

"derse por lo  menos una pequeRa distancia a .lo largo de las

paredes- 33 y. 24, con e l f in  de-suAentar e l área de contacto. '

Cha porción, de^la substancia sell'adora 5S debe extenderse -

' 260 ' qtás a llg  de las oxtremidades.de los lab ios 22., psrs propo'rcí)

' 'nsy -_un s e llo  hermético y a.Ff^bba de bacterias para la  oép-

* * *. -- .' * ' ' - , * - ' *- * - *
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sula y 3Ü. contenido.

. La faenera preferida de fe m a r  la  iúasa do suatencié 

se llodora  55, es la  de poner en contacto los lab ios 22, 

Mientra;** se encuentrah subatanoielmentc cenados, con una 

substancie salladora* sem i-flu ida. l a  finura 2 muestra una 

forana de lo g ra r lo ,  a saber, invirtiendo l a  cápsula, metien­

do Momentáneamente.los lab ios  22 en une masa de substancia 

sella.dora fundida ,5$, dispuesta en un depósito 36, levan­

tando la  cápsula con un globo de la  substancié sa lladora  

pegada a los  labios-' y' enfriando la  substancia *para qué fo r -  

; mé la  masa de'.substancia sa lladora  35,. mostrada en la s  f i ­

guras 2-5. - . ' - '

Preferentemente, l a  substancia seldadora debe encon­

trarse en un estado más bien viscoso, determinando en parte  

la  viscosidad l a  cantidad de material que ha sido retirado  

de la  masa mayor de la  substancia salladora.-Además, l a  

substancia selladora podrá ser cualquier material que se 

adhiera y s e l le  los lab ios  22, pero que no obstante, no . 

se funda durante el almacenaje o cuando ce usa, -  preferen­

temente una substancia que no sea soluble en agua. Además, 

l a  masa de substancia ee llsdore  33, debe ser. de uno r e s is ­

tencia más ba ja  a l a  tensión que la  de la  cápsula o ;r e c i -  

piente, mediante lo  cual^ l a  presión interna inducida por 

l a  apretadura^ ocasionará solamente la  ruptura de la  masa 

de substancia se llado ia , 53,"' separándose corrientemente esa 

masa bajo tensión en o cerca del plano de contacto o confi­

nante de los labios 32, dejando una porción de la  riaSa de 

substancia se lledora  adherida a. cada una de las.paredes l a ­

te ra le s  23 y 24; - -.

.35n iiuctiog . casos, es p re fe r ib le  nejar uh espacio diminu­

to  de aire, en,--.él' paáéj.9; 3^- s^uls.i.ón.;^-# '&..el, ma-.

sé iR d ip a 'e h la  q@igéra. pairticu-p-
i  ', ' .qf fi'ir' ' '''-' j '  '.* " .. ' " ' ' * *"- ' '

Lo\:ouén<dO e l  w t  e r ia l  es una Pasta., :'tal como la
 ̂- -v, < r'.; ..mn,. *r
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peste p r a  d ien tes ..E l a ire u otro gas encerráló'no endure-' 

oerá lo.: superficie-, l e í  material , de pr-sts, saturándose-pron- 

tomsn.t'e'con cualesquiera le  sus componentes v o lá t ile s . ?-ls** 

más, e l gas encerrado tiene e l f in  muy ú t i l - le  ap licar le  - 

fuerza dosplegadora a las pereles la te ra le s  23 y 24, qne 

se u tilizan  para romper e l s e llo  y p ero .separar los la b io s .

22. Esto quiere decir nue' e l  gss abrirá e l o r i f ic io  le  des­

carga antes le  que el m aterial en forma le  pasta llegue al 

- o r i f ic io #  evitón ló  le* esa manera-cualquier s a lila  in ic ia l 

l e í  m aterial en forma le  pasta a través l e í  orific io , ad 

rompersé la  substancia s e lls lo ra .

-3n-la. incoiporóciá.n le  l'á invención descrita  basta 

ahora, preferentemente e l material l e í  cuerpo l e í  recip ien te 

es un material termoplástico le  tipo le  resina, como lo  es 

también la substancie s e lla !o ra , preséntenlo esta última 

d istin tas p rop ic ía les fís ic a s  que la s - lo  la  primera. El ma­

t e r ia l  termoplástico particu la r úsalo dependeré en parte 

l e í  producto que he le  ser puesto en e l mercado en la  cápsulí. 

S i esé producto oontiené aceites esenciales, e l lo  puede de­

terminar la  selección  l e í  m aterial que forma e l cuerpo, 3i 

es que se ha le  evitíar e l escape le  los vapores le  esos acei­

te s . io r  v ía  de ejemplo, se describirán en le  presente in ­

vención, los  tipos le  material para e l cuerpo l e í  recip ien te, 

que resultan particularmente ventajosos, juntó con substan­

cias sélladoras apropíelas para se r  usadas con e llo s . Si e l  

producto 0 material contenido está lib re  le  substancias vo­

lá t i le s ,  ta les  como aceites esenciales,* o s i  se puede, to le ­

rar e l escape le  parte de e llo s , un etilen o  altamente p o li-  

m erizelo, como e l Ipólyethylene" o "resñia Polyathylane*, 

resulta muy sa tis fa c to r io  un"'material termqpláatioo Pera e l 

cuerpo^ Tales productos son corrientemente fabricados en d i­

versos tipos comerciales por la  Bakelite Corporation, y son-
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polímeros ¿Le etiie.no esm ciaIm c:ito l in e a le s , producidos, 

por la  polim erisaoión  d ire c ta  d e l e t llen o  a a ltas tempera­

tu ras y a a lta  presión . Se oai'act erizan esos m ateriales 

por su. -Laje trasm isión de vapor húmedo, su buena re s is t  en­

cia  quím ica,- por su calidad sel'icdoiu - s i .-calor, por su no 

tox ic idad , por o eren c ía  completa de o lo r  y sabor y por su 

f le x ib i l id a d  inherente a una temperatura tan baja  coreo 

OS C. Se ha encontrado que los productos -conocidos'por 

tipos -DYH? o' DYHH de * l'o ly e th y len e* resu lto :! apropiados y 

presentan un pun o de fusión  de a lrededor de 300-330 gra-* 

los  F. Un m ateria l c ñ c ilc r  fabricado por l a  du Pont Corpo­

ra tion  y conocido por T o ly th e n e "  — puede temblón ser 

usado. - -

A l usar ta lo s  m ateria les , e l tubp 10 puede tener un 

espesor de pared de a lrededor de 0 ,003 -,01 0 *,'dundo buenos 

resultados wr.grueso de pared l e  0 ,005*. Sin enhorco, esos 

m ateria les frecuentemente no serán berreras s a t is fa c to r io s  

para los vapores de lo s  a c e ite s .e sen c ia le s , especialmente 

. cuando so tra ta  de espesores de pared pequelos* Por ejem- 

pú.o, Sj. re pac La do rrei^Los, se podra aprecj^r

un tenue o lo r  de lo s  a ce ites  aromatizantes por la  parte 

e x te r io r  de la  cápsula, aun cuando e l o r i f i c i o  de descarga 

30 está bien sellado contra la  trasm isión de ecos vaporas.

En io s  casos en los  que la  cápsula debe ser una ba­

rrera  apropiada contra lo s  - vapores de ace ites  esencia les 

u otros sim ilares,* es p re fe r ib le  -u t i l iz a r  un m a te r ia l'c o ­

nocido- por "Saran", que os un producto fa b r íc e lo  por la  ' _ 

DotqChemical Company.*3ae material, es la  mejor burrera cono' 

cida para vapor despuóa del.plom o, y es una resina term o-' 

p lá s t ic a  f le x ib le ,-  pero substancralm-cntc no j.J tirab le , que 

presenta las propiedades funcionales previamente sehaladas 

y que resu lta  P'artj.cui'.. rsense oren apropie io a i  a p iu len—
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te invención. "Sarán" es un oo-polímcro deóÍQruro  de d in i -  

lideno y se encuentre disponible en cariéis .-clases#, ^ o r v i a  

de ejemplo, s*e Cita. lo ' olese S-517 como apropiado^ aun eugm" 

-. do otras* formulaciones de ese producto pueden emplearse 

con éxito como e l .material para'el.-cuerpo del recip^pate* 

'Fse producto puede fácilmente ser se llado  a calor s a lr e ­

dedor de 290-310 grados F y se' le  puede fácilmente dar', f  ome 

empleándose temperaturas de alrededor de 400-55Q grados ? 

pura convertir e l  p lá s t ico  'de su condición en polvo, como* 

paso previo a su*expulsión. Los espesores p re feridos de las  

paredes de. "Saran*, son substancial^ente menores que los

pre feridos para e l - t ip o  do material *fo lyethylene* siendo
. *  * **. ' * - i"- _ *" * .'
de cerca de .Q02r*.005", de ese modo, fonsando un material 

del cuerp'o extremadamente f l e x ib le .

La'substancia sa lladora 33 puede ser cualquier mate­

r i a l  rompible a presión, que presenta las propiedades ex­

puestas anteriorme nte. f!s preferib le* u t i l i z a r  uno res ina  

termoplástica como la  substancia selladcra., escogiendo un 

material de menor res istencia  a. l a  tensión que l a  del ma­

t e r ia l  del cuerpo. Frecuentemente, la  substancie se lladora  

puede ser ds l - mismo tipo que la. substancia de l c.tioipo, 

pero de peso molecular más bajo y punto de fusión más ba jo .  

Por vio de ejemplo, s i  e l material del cuerpo es ^polye- 

tbylene* DHF ó DYUII, la  subsj^oncié. s.elladora puede ser  

un "íolyethy!*ene* de peso molecular más ba jo , como el 

"Polye'tJ-iylene" DXl-4,- que tiene un punto de fusión de a l ­

rededor de 250 grados F, suficientemente por  debajo del 

punto de fusión del material del cuerpo, de modo que e l  

contacto de l a  substancia selladora con e l material del 

cuerpo no fundirá a este último ni produciré una tempera­

tura suficiente para fundir juntos a lo s  lab ios 22.

Si se emplea e l  "Saran" como material del cuerpo, se
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puede u tiliza ru n  "Saran* dé. pe so. molecular ícás bajo, como - 

, substancia se lla lora , típicamente un producto qué pres&'nt.e 

una temperat-urá'de estiramiento a -presión de alrededor de 

. SCO grados F. Alternativaaents,se puede utilizar.nna subse­

tenóla selledora "lolyethylene" adecuada y un "Saran" como 

material del cuerpo, - siempre que el. primero sea dé peso 

molecular 'suficientemente bajo' para que tenga una rasistendió 

ía  tensión y -un punto de fusión respectivamente menor que * 

la  resistencia a la  tensión y-temperatura de ligazón del 

segundo#

Tanto e l "Polyethylene* como e l "Saran7 presentan 

superfic ies no porosas, sobre las  cuales no se pegan las 

substancias adhesivas usuales. Por e l mismo A o tiv o ,. la  ma­

sa de tip o  de res.ina de la  substancia o e lla  dora 55 no se 

adlierirá o m:irópcrmaíiente, in tegra l o - estrechamente al 

material del cuerpo; siendo la  ligasó ií o adherencia a que 

se contrae ésta invención, cuando se emplea una substancia 

sellqdora p lástica  contra un material p lá stico  dql cuerpo,, 

más f lo ja  'y ''representando -.una. adherencia o ligazón  que pro­

viene' más bien dé las irregularidades su perfic ia les  del ma­

te r ia l ' del cuerpo. Existen irregularidud.es.mecánicas meno­

res sobre las superfic ies exteriores de los lab ios , les  . 

Cuales son .llenadas con la  áubstarcia selladura, tendiendo 

asi a impedir se sepáre la  masa en forme de gorro de la  

. substancia salladora durante e l  acaPfeo y la  manipulación . 

corrien te. Además, la  substancia se lla  lora  envuelve o abra­

se los lab ios , como .'.un- a n illo , para fortnnr un cprco Escéni­

co, especialmente s i ,  como resu lta  deseable, una parte de 

la  masa dé la  substancia' sa lladora '3e extiende en contacto 

con las paredes la te ra les  á3 y 24, una corta distancia c  

. p a r t ir  de lo s  borles de los  lab ios . . */

/En la 'p rá c tica , la. masa le ' substancia se llad  ora- pueda
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ser'fácilmente separada ¿Le los lab-ios en formando gorro 

por medio de una uiía u hoja rom'a de* cuchillo* -Sin embargo, 

ra adherencia es suficiente para ::.a-. =.,uor la substancia 

9Crj.au. ora- en s,u. lugar durante rt- tas nípula oión -corriente de

uâ  '-'Sp̂ Uj.a# uuanuO se a_Luioc pr--oaó¿4 gara erp^ercr* e— cento— 

.uilop se rompe bajo  tensión la  ¿casa de la  substancie. s a l la ­

dora en prácticamente e l plano, del o r i f i c io  'de- descarga 

potencial 30, dejando- una Parts de l a  mesa. 6 

cía se lladcra  aun adherida

'te de la  orn so de la  substan?

ung Í5s.pr -Pedes l ito ra le s

'3 d -L̂ 'oo,íOJL +2/ otra porción, a l a  otra j

I-O'es esencial puc le  parte d-cl cuelgo 10 esté fo r ja ­

do totalmente con los materiales tcrmop-lásticos antes men­

ciónanos* ¿ s í en le  figura  6, se ha mostrado una construc- 

.alón lamineda'en la  ene la  pieza tubular cómprenle in ic i a l ­

mente un material de base 37. con revestimientos., interior- 

y exterior, 38 y 39, -de-.une resina termoplástice- adecuada, 

nomo "$aran" o ^polyethylcne". Se pueden ap lica r  los"reves­

timientos de esos materiales, a un nAaero ouol quiera de ma­

te r ia -e s  básicos f le x ib le s ,  ta les  como papel, t e la ,  otros 

materiales termoplásticos, etc. Cualquier material f l e x i ­

b le dehesa olase puede ser empleado como el material b á s i ­

co 3?. meramente por vio le  ejemplo, e l material básico 37

'lene" y los revcstiiui entes

-ni "Sarar" , p ara suc ento-.r

Alterns-t- iva;rente, se puede

re ve s.t i  r  o o n *3 ara n" o con "2 oly.et hyl enc^ .papel, t e l a n  

otro material f le x ib le  pero substancialmentc dnestirah lg, 

.usado como ¡lat erral', oásico .37* La. subs t alie ia s e lle  dora pre—

SCc aplicara Oí ci. 

ese tipo  13 y la

tambi'ón hacerse en la  míame

viamc-nte. . . . . . . , '

.ademas,' no es inva-'iaclementc necesario u t i l is a r  los

pne p -S ser por­

lo de ese b o  h/ IL ̂ puede'

misma i'orrle., como, se .he to  pre—
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re ve 31 irai ent os 4 *.

l i s a  únc poi'ció^i d'e cu.oipo l'n .iindo 1 ^. ?oi' ejemplo, ba-stará

'e Menudo sifnpi&mente*"un3b'r''y.del^-dá capa de ^S&ran*?, ^piiof-da 

in te r io r  c exterio iv ie-.te , aon el fin  ue n-ocporcionor una 

l 'r r e r a  su fic ien te  ^nv. e l 'v v p o r , 'fu y  nd̂ . e l 'm rteric l 

bdsicu 37, esté flt im o .^ u e le  e o to r e n g o n t ' etc .d ire a i o con 

el- mr-t e r ia l eme contiene," en cv .̂o coso le le  s c r -re ln t iv a -  

meñtq- in erte  con respecto a l mismo. Si e l m ateria l 13a i00 

37- es. revestido  .solo en su c o ra .in te r io r , dcbeo'3 ser heqho 

de un m aterial que r e s r ite  un e x te r io r  sat.io fr c to r io  pora 

la  o^psule. La; mayor ^-'rte le  to le s  m ateria les proporcio- 

na.r^n un? mase s a t is fa c to r ia  pare lo si\bst- n'eic selle dora 33,

. Corrientemente, lo  bubntrm.ci' . n e ll lora- 33 salvaré. e l 

-eog'scio entre los  lapi'os 'oerrodos. Sin en ;argo, sea que la  

substancia dora es aplicada, p o r ' inmersión o de' otro „

mod̂ . o ^ l l r  ndo un.a peyueils áosa le  lo ,  sito nm-noia sc ln r lo rs  

flu id a  a los l ib io s ,  une p.r r te  do -1? - o ule tr roí-'' o e llo lo ra

obrará como

lo 'r o t u r  o-presión *c l.e e llo , 'c p m o  se i-a In s c r ito  i-revia- 

m mole. . - ., : ' - - .. i  . .

Bn 1 ug -rñc de. .c orne no a:

cb'co en 1- ll̂ rr"' 6 íb. ,̂0;í ib l  ̂ r e v e ,tn r  c:

co reves tile 
momeei:te 'la

o.ó:, -"* ac,osada., .procediendo como -.e indio-a en los figu ras 

1-5, con o l . f in  le  dism inuir-su peracab ilidod  a l vapor-o 

'p a ra  firm ar un re vei; t imiqn t o\ pro.tc.p to r  a d ie io n - l. Bato' so 

ind ico  en 1?- figu ro  7, eue .o.iucbtrs, a .yo loe .n: yor escolo , 

e l  entreno de des corpa de uno cópaul; , fórmoda como en lo" 

figu ro .' 5; sumergí ó i.1.00-i tpda lo  .cápsulc dentro de un so- , 

lución  de révcpti^ ie.nto por- formar 'una p e l í c ' l a  eo:terna "3#.^



^no onbra toda la  oápanla', coa la  azoepoidn da 1# mad  ̂

de anbetanoia eell adora 35, Uaaalmant a no aa daaaabla ra^aa-

600 t i r  aat4 últiHM¡j, ya qae a l propio revea timianto tandatú a 

raforear y a impedir l a  rotara Aal a a lio  oaando la  preaión
.

en el interior la  la  oápaala aa aumentada?, al aar aprenda

la  oápaaia* la  aolaeián de reveatimientopaade aer ^Saran^

\

derretido Aa punto Aa fnaidn máa bajo qae al material báai-

605 oo 5T% o puede aar "Saran* a otra raaina ténáoplástioa an ao.
 ̂ . . . lnoián*, vaporieéndoae fácilmente a l solvente para dejar al

yoTe8timiento 33% Banalmente jeo emoontrará aatiafaotorio

- ana aolaqiáñ Aa "Saram^ an metiletilicetoRa qne f i ja r á  ana

palíenla delgada de barrara para loa vaporea a ona oápaala

510 formada Aa Tolyetbylene^ a otro material pláatioo.

Sa pneden poner an a l mercado nna pluralidad Aa reot-

pientea o oápanlaa 12 eavaaada an una oaja apropiada o olloa

- * pnadan aar Aiapenaadoa ano a ano por enalqnier diapena ador

apropiado, qna farolona o no por medio de ana monada* Sin

516 embargó, frecuentemente aa preferible poner an el mareado .

loa reóipientea o oápealaa 12  ̂ Alineadme y aAbavidoa aneo

a loa  o#ro#^ Aa modo qna ana aole, anidad pnade aar aapara- 

Aa Aa la  aerial padiándoaa aa ir entre loa Aadoa l a  última
- lenidad y aapararla Aal reato Aa la  aerie ain romper ningtmo

880 Aa loa aallma*

la  figura a mneatra nnaplaralidad da laa aápaalaa 12

-  - anidaa o pagadme lado oontra lado ,̂ an an plano ammdt̂  Bato

aa fa c ilita  por la  forma Aa laa  edpenlaa previamente dea orí-

ta^ ya qaa la  porción entrama 11 y laa poroionea lataralaa
886 26;y 66 preporoiocan aonae de adberanoia an forma da puntea

46 qaa aa ertienden^aoia afnera Ael onerpo 16, eatande A i-

phaa pantáa opneotadea ada amad amenta a laa pantaá oorree-
. . . pmndiandea de nnaoápanla aontigaa* Bn la  fugara 6, paqaa-

Saa .naaaa 41 da enalqnier aabatáneia adherenta apropiada
660 anen looalmente laa aonaa da adberanoia da laa cápanlaa con-
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^  eom o p o r  e j  t a p i e n  a a l m n d o  o  u n i e n d o  e n t r e  s i  l a s  

p u n t a s  c o r r e s p o n d i e n t e s  46^  a i  a s  d e s e a ,  l a s  memos p u s d e z  

s e r  p e q u e a a s  p o r c i o n e s  d e  l a  c ^ a m á  a u b a t a n c i a  A e  r e s i s t e n c i a  

d ó b i l  a  l a  t e n s i ó n  q u s  f u é  n a a l a  p a r a  s e l l a r  l a s  c ó p e n l a s , 

e s  d e c i r  T o l y e t b y l e n e ^  g r a t o  D X L -4  m e o o io n a d o  a n t e r i o r m e n ­

t e *  H n  l a g a r  d e  a d h e r i r  l a s  o ó p s u l a s  d i s p u e s t a s  l a d o  c o n t r a  

l a d o  p o r  a n a  b o r d e s  o  p u n t a s ^  l a s  c á p s u l a s  p u e d e n  a a r  a p i ­

l a d a s  c a r a  a  c a r a  y  s e  p u e d e  c o l o o a r  u n a  p e q u e ñ a  m a a a  d a  

l a  s u b s t a n c i a  á d h e r e n t e  e n t r e  l a á  p a r e d e s  o  c a r a s  l a t e r a ­

l e s  o o n t i g n a s  d e  l o s  c u e r p o s  d e  l a #  c á p s u l a s  c o n t i g u a s *  

l a  f i g u r a  V n u e s t r a  o t r a  fo m a a  d e  a d h e r i r  t e m p o r a l ­

m e n te  u n a  s e r i e  d e  l a s  c á p s u l a s ^  m e d i a n t e  e l  e m p le o  d e  p e -  

q u e H a *  m a s a s  46 d e  urna s u b s t a n c i a  á d h e r e n t e  q u e  u n e  l a s  s o ­

n a s  d e  a d h e r e n o i a  d e  l a s  o á p a u l a s  c o n t i g u a s ,  es d e c i r ,  u n í a n  

d o  l a  m a sa  d e  s i & s t a n o i n  s a l l a d o r a  98  d e  u n a  o ó p a u l *  c o n  

e l  e x t r e m o  o p u e s t o  d e  l a , c ó p s u l a  s i g u i e n t e *  41  u t i l i z a r  

a s t a  u n i ó n  p o r  l o s  e x t r e m o s ^  p r e f e r e n t e m e n t e  l a  s u b s t a n o i #  

á d h e r e n t e  d e b e  e s t a r  m e ra m e n te  c o n e o t a d a  d e  u n a  m a n e ra  

t e m p o r a l  e o n  S I  e x t r e m o  d s  l a  s i g u i e n t e  c á p s u l a ^  p a r a  s e ­

p a r a r s e  d e  e l l a  s i n  q u e  s o  r o m p a  l a  s u b s t a n c i a  s a l l a d o r a ^  

o  l a  s a h a t s n o i a  á d h e r e n t e  p u e d e  s e r  d e  u n a  r e s i s t e n c i a  a  

l a  t e n s i ó n  a u n  m ^ o r  q u e  í a  d e  l a  s u b s t a n c i a  a e H a d o r a  33 ,  

b i e n  p o r  s e r  d s  u n  e s p e s o r  o  ta m o C o  m e n o r  o  b i e n  p o r g a s  e s ­

t á  h e c h a  6s  u n a  s u b s t a n e i a  q u e  t i e n e  u n a  r e s i s t m a o i m  a  l a  

t s n a i ó a  m s n o r  q u s  l a  d s  l a  s u b s t a n c i a  s a l l a d o r a *  H a  o t r a s  

p a l a b r a s ^  e s  p r e f e r i b l e  q u e  u n a  c ó p e n l a  p u e d a  s  e r  a e p s r a d a  

d e  u n a  e e r i e  s i n  r o m p e r  s u  s e l l o  o  e l  d e  l a  c ó p e n l a  c o n t ig u s É  

41  a s r  u s a d a , u n a  q ó p s u l a  s s  s e p a r a d a  d s  l a  s a r i s  p o r  

u n  l i g e r o  t i r ó n *  B a t e a d o  t o d a v i a s s l l s d a ,  s s  c o l o e a d a  s n  s i  

l u g a r  s n  d ó n d e  s e  d e s e a  l a  e x p u l s i ó n  d s  s u  c o n t e n i d o ^  p o r  

s j¡a m p io  s o b r o  u n  c e p i l l o  d e  d i e n t e n *  A p r e t a n d o  l a s  p a r a d a s  

d e l  c u e r p o  18 e n t r e  l o s  d a d o s ^  com o e e  i n d i c a  e n  l a  f i g u r a  

8 ,  s e  f o r m a  l a  p r e s i ó n  i n t e r i o r  y  s i  c o n t e n i d o  a v a n z a r á  a

- ^
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lo largo dal petalada *xp*laiAn 27, tandiando aa^aO-aa- 
aionaa a Atarlos** loa partdaa 1 atara!aa ZZ y par* 
rompar *1 zallo formado por l *  maaaSZ A* l *  aabatanoln 

talladora* La apretadora aa prefarantemamta prograalva^ 

Iniolándoaa en wn logar oontigoó al axtramo poatarior da 

la  odpzola y avanzando hnóia al artrmno da anpdlaión* Zato
WO at logra faollmanta dtaldzando laa pontat da loa dadoa a 

lo  largo da la  od ía la  par* inducir la  aprttadwra# t i  la  

aápanla aa pequeña?, todo as contenido aard aacpalldo oon om 

aolo apretó*^ paro al ia  odpanla aa grande o loa dadoa da 

la  paraona aon paqoañoa  ̂pnada atr naoaaarionn a agnado
ZVd

i., ' -

apratdm áábra la  odpaslapara avpolzar as oontanldn*
Preferaatement a a lo rifio io  90 aa ahra dn forma ovala­

da toando a a txpalatm aoatanoiaa talaa tono zonta da dian- 
taa, da aaa manara api loando ana ay  a plana da la  paata 

adbrt al oepUlo da dlaataa#

¡. . . # 3 0 ; : - 3a psadan haoar divara oa oámbioz y madifiddoianaz 

ain atpararaa dal aapirltn da la  imrenoióz^ y a* daaaa opa 

la  invaaoida^ aagdn aa reivindica an la  praaanta^ aa ina 

tasprala tan mq?limzonto oemo aaa oampatibla oon la  magara
hadM; -

ddd J b 4 ,.a --A -
3n raaomaní la  ^atonta dalnvaaoión osyo ragiatro 

aa aolicita^ reoatrd adbra laa reivindioaoiomaa aigoiantaa:

MO

1.- Parí eooioaamian toa an loa raoipiantas para prodsotoa 

fármáodntlooa y ana aimllaráa qoa oeapvandannna odpaola 

tipo diapanaador para dlapanaav nna materia qsa adnt imzâ  

oaaprandiando dioha d^asla; na raoipianta formado da ana 

a abatanóla dalgada flaacibl#, y qoa proporaiaaa nna nona 

da dapdalto adaptada para oentenar la  matarla q*a la  da zar

i Ztd

dizpanaada; proporoionaado diaho raoipianta aa par da la - 
' tioa^ dizpseatoa ano oaroa dal atro^ para daaplagablet, al
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aumentar la  preai6n dentro da dicho recipiente pare formar 

el o r ific io  de daaoarga pora dicho materia; y too medio 

oellador^ rompible a preaióz^ que una y oello a dichoa 

lab loa y loa mantiene ano cerca del otro^ teniendo dicho 

medio aelloder mam reaiatencio O l a  tención menor que la  

del recipiente y pudióndoaa romperpor el aumento de la  

preaión qua ae produce a l apretar a dicho recipiente^ dea­

plegando dicho aumento de presión a loa lahioa para rom­

per dicho medio a e l la ^ r  y formar a l o r ific io  de deaoargzfl

8#- Perf aooionamientca^ eegdn la  reivindicación 1% oarae-* 

terizadoa porque ana espada tipo diapenaador para Aiapen- 

aar una materia que contiene, comprendet un recipiente 

formado de una aubstancia delgada flexible^ que proporciona 

una zona de depósito adaptada para eontener e l material 

qua ha de aer diapenaado; proporcionando dicho recipiente 

una porción normalmente plegada, pero que puede deaplegar- 

ae por preaión interne^ pera ftaaar a l o rific io  de dea carga 

de dicha materiai y una aUbatancia aelladora que puede 

romperse a prcaida?; aplicada a dicho recipiente de modo 

que ae extienda de un lado al otro de la  dicha porción 

normalmente plegada; teniendo dicha aubetaneia aelladora 

una reeiataneia a la  tenaió^ menor que la  del recipiente 

y aiendo au poaioión aelladora ama oeptibie de ear rota 

por preaión interna an dicho recipiente^ oreada áL ^ r e ­

tarlo# --

6^^ Pamfadpianamientoa^ aagdn la  reivindicación 6T, ca­

racterizad oa porque la  cipaula qmm oemprenie una pequeña 

maaa de dicha aUbatanoie aelladora que ae adhiere a dicho 

recipiente y que ae extiende de un lado a l otroide la  por­

ción normalmente plegada; xoapióndoee dichamaea por la  

tención el deaerrelleree i á  dicha preaión dentro de dicho

recipiente; rompiéndpae dicha maña en au poaioión aAherent#; 
* §
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6 .- Ferfeooionamientoe, eeg&n laa reirindloaeionee 

teriorea, oaractariaadoa porqne sena o ían la  tipodiapen- 
aador para diapenaar una cantidad medida da ana materia 

qeeoontiant, ooaprendiendodioha cdpealaen ewrpo heeeo 

plegable', adaptado para contener di cha mat aria y qpa pro­
porciona ana extrmlóad cerrada y ana extremidad árpele o- 
ra; en ceello plegable en el extremo de expelaióa^ qae 

preporeiona en pasaje para la  expela ióm¿ qne termina en an 

orificio de deaoarga^ nomalmente restringid^, pero daaple- 
gable^ atrenrda del eeal la  materia ea ñrpolida: y úna 

eabatanoia salladora^ rcapible a preaión^ eplioada a dicha 

oeella y qpa aa extiende de an lado al otro dal orMioio 

de deeearga normelmente reatringido', en relación talladora: 

teniente didbn aabatanoia salladora ana reaiatenoia a la  t* 
eión menor qea la  del enerpo y lo  del ceello, y qne peede 

roasparae únicamente por la  presión interna en dicho ceerpo 

y dipho aealla oeando tal preaión interna ea daaarrollada 

al apretar dicho acarpo; deaplegdndoae dicho orifioio do 

deacarga al romperás la  suba tanoia aelladora, con al fin  da 

proporcionar na orificio abierto para la  expela ión del ma- 
t erial, oomo reaeltado de lá  apretadera#

6#- ?erfecoicnamientoa, aagda laa reirindioaoioaea anteri! 
rea, oareoteriaadoa porqee ena eÚpaela tipo diapeaaador 
para eonteaar y para diapanaar ena doaia de ena matarla qat 
contiene', ooâ prendiendo dicha cópenla: en ceerpo hueco qne 

proporciona ena nona da depóaito adaptada para centenar d i- 
aha materia; preaentando dicho ceerpo ena extremidad aatpel- 

aora: en ceello integrante eaa la  extremidad expelaora de 

dicho ceerpo, qee oonprende en par de paredón eebetancial- 
mente plegadaa por sea axtrsmoe para femar en par do labiot 

contigeoa ene al otm% paro qne peeden desplegare e para

en orificio dedeaoarga de dioha materia: convergían-
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do diohas paredes cuando diohoe labioa estdn oontlgmté 

al otrc^ para fom ar un pasaje receptor dal mat eria l qus 

desemboca Sn dicha nona da dqpdsito; estando hechas al oasr- 

pe y al avalle da en material flex ib le  que a l aar apretada 

hará avansar a dicho material a lo  largo da dicho pasaje 

hacia dichos labio#, para imponer usa fusrs a sobre dichas 

paradas que tienda a separar dichos labios y a snssnchar 

dicho o rifio io  da descarga; y en medio sellad oT̂  rompible 

a presida^ que aña y sa lla  diohoe labios y les mantiene 

ano oaroa dal otro; presentando dicho medio seUador ana 

resistenoia intama menor que la  da dioho cuerpo y dioho 

ene 11 o', para qaa pueda romperse por dicha fuerza*

6^- Perfeccionamientos, eonprsadiando el aso da ana cap- 

sala-, ysgdm la  rsivindicacidn 6, en la  oval diohas paredes 

proporoionan psroioaes laterales salladas entre a i, para 

formar el pasaje receptor del m aterial 

7*-?erfeo3ÍonanieHte*', comprendiendo el aso de ana odp- 

sala segdn la  reivindicación $', sn la  cual dioho cuerpo y 

dicho ensilo sstdn formados de una pieza de material taba­

la r  flex ib le ; siendo dichos porciones laterales selladas 

del cuello^ porciones adheridas a dicha pieza tabular; com­

prendiendo la  extremidad cerrada de dicho o carpa?, paredes 

extremes a b a d a s  do dicha plaza de material tabular f la -  

x ib ls ; resistiendo la  rotaré diohas paredes laterales as­

iladas y diohas paredes extremas selladas^ cuando dicho 

cuerpo *e apretado para desarrollar fuerza de rotara*

$*- Perfecsioaamientoa comprendiendo el aso de una odpea* 

ls^ segdn la  reivindicaeión en l a  que el plano hacia 

Si cual Convergen diohas paredes fonaa ángulo recto con si 

plano de diohea labios^ cuando es toa as encuentran plegados 

uno sobre e l otrC, y sn el que e l paesje reoeptor del ma¡- 

tsrisA tssbidn oonrergo heoia dichos lébios en el plano de 

las

r' ' '. - '.1
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y*- Ferfeooionamientoe comprendiendo el uao A* une 

aula, aagtn*la reivindioeoidn g, en el que dicho cuerpo 

y dicho cuello aon hechoa de uno reaina termopldctio^ y

Toe

TOt!

en el que el medio aelledon, rompible e presión, oomprende 
une eeae de otro reainetermopldatioe que aeedhiere e d i- 
ohoa lebioa en relación eell adore; aicnio dio he otra reai- 
natermo&tdatioa de menarpaao moleouler que el atileno 

altérnente polimeriaedo, primeramente mencionado*
10*- Ferfeocionamientoo, aegdn lea reivindiceoioneO an- 

terioreo^ que emprendan un recipiente de tipo diepeneedor 
hecho de une reciña temepldatioe y que proporoione une 

neme de depóeito édaptede pera contener le  meterle a ñor 
diapena adh* proporcionando dicho recipiente ane poro ida 

normalnenta plegado* pero que puede deaplegarae por pro* 
aión interne pare formar unorificio  de deaoerge pare dicha

VIO

Vid

TOO

Tdd

meterle: y une mere de nuhntencie oelledore^ rpnpihlo e 

preaidh* queae adhiere n y que ee entiende de un ledo el 
otro y que aelle a diche porción normalmente plegada; alend* 
diche eubetanoie eelledora una reeina termopldatioe, paro 

preaenteado dicha meen une reaietenoie a le  teneióm menor 
que le  del reoipiente, e fin  de que puuda romperée por pre- 
ai&n en el interior de dioho recipiente, deaarrolladeel 

npreterde^

11*- Ferfeopipaamientoe que comprenden un recipiente 

aegdn le  reivindicación 10̂ , en el que diche aubatanoia ae- 
lledore ea une reaine termopldatioe dal miaño tipo* pero 

do peao moleeulnr menor que le  reaine termopldatioe de d i- 
ehe recipiente*

10*- Ferfeooionamientoe, aegún lee reivindiccolonaa en- 
teriore#, que oonprenden une edpaulo que contiene une dooiO 

individual da une mnterie dé paate n ñer dinpemnedn: eeten- 
do hecha dicha edpaulo eom une aubatanoia delgada flexible

—..^
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y proporeionando aaa porción normalmente plagada^ paro qae 

paada desplegaree por presión internad, para formar na o r if i ­

cio 4a AaaoaTga pava o l material eontenido; y na* oabstanoia 

aaIl*4or*t¿ rostpibla a prasló#; qqa sé aplio* *  Alaba reoi- 

pieato y qna aa extienda da áh l*Ao *1 otro da Alaba pcr- 

ció* normalmente plagad*, toa a l f ia  Aa * a lia r  Alabo o r i f i ­

cio Aa Aaaaarga; praaant**Ao Alaba substancia sallador* 

ana raaist ancla a l a  tanaión menor qaa la  del reoipianta 

y pndlindesa romper por presida aa al interior Aa Alabo re­

cipiente^ qaa aa Aaaarrd la  al apretado; existiendo aa peqss 

ño cnerpo Aa gao antra dicho notarial oontanlAo y  Ai cha subs­

tancia salladora; coaprimiindoae Aicho gas por apratalara', 

para romper dicha substancia salladora y abrir Alabo o r if i ­

cio dé descarga antas Aa qaa a l  matarla! con tañido llagaa 

a Aicho orificio^ Aa asa modo evitando ana dsaoarga In lo la ! 

Aa Aloba substancia a través da dicho orificio^ a l romperás 

Alaba aObatancia salladora!*

15*- Tarfacoionaaientoa'í según la s  reivindicaciones ante­

rio ra# ; que comprenden ana plaralidad Aa cópenlas eontenlen- 

Ao materia y . están hechas de m aterial termoplóatio#, propor­

cionando oada ana de e l la *  ana parto normalmente plegada^ 

paro qae paeds desplegarse por presión interna para formar 

an o r i f i c io  de descarga para aa m ateria l contenido^ y pro­

porcionando cada ana Ae e llaa  ana sabatañóla ss llador#, rom­

p ib le  a presión^ qáe so extiende de an lado a l otro da Aiaba 

porción normalmente p lagad^ paro qaa preaenta ana reaiaten- 

o ia  a la-tensión  menor qaa 1* da sa cá^snle^'pera qaa paada 

roatpcrso p er presión en a l In te r io r  da Alcha oópsala^ Aesa- 

rro llad a  a l spyetarla; prsaontendo oada efpanL* ana primara 

sena adherente y  ama soganda' nona adbe ren ta . opaepta; - oAtamdo 

a ^  sen^ sdberenta 4 a < ^  la  seng sgha-

a*á o^s^ala #*8M #H^3$r i *  ^ngje^ooW ^g -
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14#- Pevfeooionamieutoe* aogdn la  reivindioaoión  1$^ ca- 

ractariaadoa porque la  aUbatanoia adharante aa una suba- 

tancia ta^aepláatioa que tiene una rea isteno ia  a l a  tención 

manar qaa la  dal matarial termopléatioo 4a Aichaa aápaulaa# 

1 & - ParfaooioMmiantoa^ aágdn laa raivindioaoionaa un­

ta r  lora#, qaa comprendan un método 4a haoar ana odpaula t i ­

po Aiapenaadpr la  una aecoión 4a un matarial tarmopldaticd, 

cuyo método comprenda lea  paaoa dat a a lla r  a ca lor un extra­

ño da dicha aaooión da matarial tarmqpláatiao^ apretándolo 

y aplioando ca lor a una poroión aactrana da dicha aaooión 

da matayial termopléatioo; tallando a ea lor §a t percionae 

la tara laa  da dicha aacción da m atarial termopléatioo achra 

aua lado# epata toa^aprátándeloa y aplicando ca lor a dichaa 

poroionaa la ta ra laa ; catando aapaciadaa AiOhaa poroionaa 

la ta ra laa  una da la  otra?* oan al f in  da formar un paaag a 

entra allaas a l anea, termina an una porción f in a l  da dicha 

adpaula; re lla n a r  dicha adpaulu durante una faae dal proaa- 

dimianto; y  a a lla r  didho páaaga^ p e a la d o  an contacto dicha 

porción f in a l  acn una aubatanoia aalladora tarm^pldatioa 

flu id # , para formar t^a paquada maao da d ioh * aUbatanoia 

aullador#* qa a a a adhiera u diaha poraión final-* paro qaa 

pueda reaqperea a tención por l a  preaión por apratoalaato 

inducida a n a l  in te r io r  da diaha adpaulu^

10#-Ua reivindica^ por dltim#* come eh iatoaehra a l qua 

ha de recaer la  Patenta da Invención qua aa á o lia ita , PEd- 

PB^IONáMlHNEOd NN IOS BEOIPIEMaM PARA P30Q&80TS08 PABMACEO- 

Ticce Y sw antyiAKEas
Podo conforma quedo daaaritoan la  praaamta Memoria?* 

qua conata deveintieinoo péginan aaoritaa a "éq?l"a por una 

aola cara y dlhulpo que aa aooapadau&
Madrid^ 33 da Junio da 1860 

_____  AIT0N30
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