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MBMORTIA DESCRIPTIVA

que Ha acomparna

a la solicitud. da
Una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA,

a favor da
DON FBANE B. BROWN, residente en BURBAKC ( California
BE.UU.) 524 North Bayetdon*
por

PERFECCIONAMIENTOS EN LOS RECIPIENTES PARA PRODUCTOS
FARMACEUTICOS Y SUS SIMILARES.

Inventor: El solicitante, de nacionalidad norteamericana#

Con prioridad de la solicitud norteamericana na. 3er.

102.372 dal 30 da Junio da 1949.
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Lsto iiivCiLoiji4 sc rjfijre a un reci®ji:n.tc o cdpsula

uo t'ijja disp-..oio0 y ~ .m" *<jj.... =t..- .- a cna capsula-
4+  po dig.5rss:.cr j - _ pon0Qr sond.io ..lLee ihdiY"i Ubplii:Fs
-do0 de O ™erjal 3QJitA do un O-.le s*
La ir.YO:ciéon e3 r %iod 4e jrarllo-licr.. a una
dpo ile s indi0'idual grra. SOI- “0OO0OIlI'teda daj.ais

ico' gid<) J340 oma 3Qa. YOSj na ourl entrega una dosis
Yid*ial O .j.-didbh del jsazoorlal wue-coritione™ Loe material
ionoione puede ser , j1o0r cjelpio, una prepe SC Oicr-
macéutica, tales cono cualesquiera de diversos 'mcdieo-mcntos,
dentifricos, shampoos, desinfeStates, desodore ates, lo-
ciones "suntan", unglentos, preparaeiones dermatoldgicas,
ote, o0 materiales para otros usos, tales como porciones
aerecentsdoras de I's pinturas o de.sus pigmentos, aceites
0 grasas, productos quimicos, productos comestibles,, con-
dimentos o0 sasonadorea, colas etc,, para mencionar solamen-
te unas pocas de las diversas .clases jle material.contenido.
U3 contenidos pueden ser 11po.idos, -
3, ocmi-iluidos, seme—s6nmos, sé—hos
i Subdividiue, polvos, suspensiones,
emulsiones, oto*
131 timino "dosis individual" so usa en lo pimoentc
en un sentido amplio, refiriéndose a cualquier mc-terial
G nIiHLG jj’Qbonte en uno cahtidod prcdotoi d8 0 medida,
1Q Jdsh IG. U3 ser cnpeiira sU"suancmurent i tiil mo te ~aili ou
oL i DN N otill 3 j_-I'GYIGI”n de un
diopcn:n. lor do. dosis 'individuales es mo do loo objetos r¢n
im~-cruanuco do “a inYcnc-.6"¢, ra ,invencién tcmbién puede -
O30  pala slmacon—o do oonNit. muithipdoc de i.;ateio-i:m oo*te
nido, oue han do- ser selladas hermética, bacterial o sani-
t ii'na'.ieii<*e antes -.s —e eeipuroidn do io
Desde hace 'Lioicpo ha ..lio -ua noceoid:'d oi.n sn?”ilo,

proporcionar un rcccpicnue”para pm-oductos fa.rmacoéuticos -sic



‘no propague el eontagio"yvque ezpele una,dqsiS'mediﬂa4 Co-

rrienten ente mucho medieamenﬁos, destifricos,, eto. se
’ _ : s HC

vendail en uuho~ da dosi fﬁltiples, log cuales"presegtani"

- un cuelld alspensador que pueue pon*ﬂsa en’conﬁacto'ccn

| .partws infeotaaus del cgeryo, o cou ely G LlSpOSlthO agll--
cador (eaponqa de hilas, oepi;los de qleﬁu s u otro aedlo

‘46-, I trensferidor dq prqa30uos Iarmacéutxcos).e*raual na_esteao‘;

S . rfeviaméh+e'én ebntacto coﬁﬂpartes-infecta&aS'o con gérue=

. ‘ﬁi B _ias, bacﬁerlas, euc. del mismo o de otro enfermo o de cual-

| quier otra procedcueia.," to a lt 5.21 cuello del tubo
contemlna la dogis sub31gulennemenue expellue, 1o cusal

45 puele re-infectar a: la mlsma pe‘"oaa o 1n*ectar a .cualcuier

otra pﬂrsoua, aun cuanao el materlal Qi pensado sea en af

'un bag*erlcida. La profe31én médica sufre tal vontenina-

clén en ralaci&n con el traaamiuﬂu;Ade lOu oaos, cldos, na-

;. iz, lablos, hoea 'y OuTOS o;;fxcios del cueryo. =l yﬁullco

‘50“ o ~":m r*-erue:ca].. su;xe tal conuominaulén en uratsmlen*os 31mlla; ,7
Vlv ‘ . ‘res y tenblén al lisp~asar ls. paSua ygra dleptes, 1a cual

| &8 OOfrlen%uMCHtC bsrrlda de la boce dul tuoo go: medLO ael

eeyxllo de alentms, un proeed ehfo (uﬁ pucde re-infectar

]vigl ome 1o use 0 §§S&r le in_wpviénwa‘otro& mia@hroalde'la

ffamilia.rﬁn esfefﬁltimp“aSpeqto;‘ei rcdipiehtéfde posta de

o
€

“dientes de temaflo familiar es’thOAdé los'me%oreé.respoﬁséblgm

de la gerabOclén de las 1nfecclcnes de 1a boc , Yeles cono }°

-la qnolna Vincent.- . _ .

La pre~entn invcnclén prqﬁérvlon‘ nn rmcgyleute barato
éo i v exlcaz pore productOS«farmacéaticos v sus‘slmileres, el
- ungl es precintzdo de una uenera efectiva. hasud que €8 usa&o,"
r0up1endose fécllmébue el pr@clnto como barie de la: oy°ra-‘
cibn expulsora ae; a\terial y b;n la previa a,licauién de

,so;veztﬁs c neee31dad de desgarrarlo, cortarlo, perforarlo

65 - | = otrg operadién mecénica caaloulera. ’

-

RS I La inveuclén tiene nntre sas ooj § y @barca en sus,

- co - >
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reivindicaciones, las caracteristicas y estructuras que ai-
guent ' ) ) o -ﬁ/_ a
Un recipiente que protege ¢le una 'panera efeotita
el Material que contiene, lesle el momento le llenarlo haa- *
ta .el mpnoRto. de usarlo, contra la entrada de aire, humedad,
gérmenes, bacterias, etc™ y que no obstante”™ proporciona
un medio de precinto adaptado o de débil resistencia a la
tensién, el cual puede facilmente romperse por la presiéon
desarrollada interiormente en el recipiente oomo parte de
la operacion expulsora y sin necesidad de usar alguno de
los medios abridores mencionados anteriormente,

. (BN Un recipiente que proporciona una abertura de des-
carga normalmente plegada, cuyas paredes laterales estan
contiguas y substancialmente en contacto una con la otra,

y las cuales se separan.en el punto de descarga al avanzar
el material contenido hacia la abertura, tendiendo ese avan-
,ce a desplegar las paredes, a romper un sello de débil resis-
tencia a la tensién, dispuesto adyacentemente a las mismas

y a dar forma de orificio ala abertura de descarga, del
tamafo y forrea deseados, para expeler el material contenido.

(0O) Un recipiente en el cual la abertura de descarga-
esta sellada herméticamente y a piueba de bacterias por una
masa de un material adherente p”~*a precintar el recipiente,
que se rompe mas facilmente que,este ultimo, y que puede
romperse con solo aumentar la presién interna en el reci-
piente,usualmente producida al apretarlo.

(D) Un recipiente hecLio con uno de los materiales plas-
ticos bien conocido, y sellado con un material plastica de
una resistencia menor a la tensién que él propio re cipian-
te.:.

J jrenMinNjien$e hechG.o."s™™i‘al/plastico y se”™.
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(F) Un recipiente hecho le o revestido con un mate-
rial plastico gue coa una'-barrera efectiva.pera los vapo-
res, tales como ios vapores de aceites esenciales que puedan
estar presentes en el material *cgntenido#

(G) Un recipiente que pueda ser hecho econémicamente
y gue presente porciones selladas, espaoiedas una de la
otra, gque dejan un pesaje para Ib expulsién del material
contenido.

(H) Uha serie de recipientes temporalmente unidos en
relacion-alineada, para su facil manipulacion y venta,
siendo el dltimo recipiente de la .serie facilmente separa-
ble de su vecino, en el momento que se”“va a Usar#

(1) Un método de haber cualesquiera de los recipientes
sefialados ,anteriormente' que sea barato y econdmico'y que
asepuré que el material contenido sea sellado adecuadamente
hasta, el momento de ser usado, en. cuyo momento se rompe el
sello por la ruptura ¢(tensién del medio sallador.

Otros objetos y ventajas de la invencién seran evi-
dentes a los expertos en la materia, por la siguiente des-
cripcion de realizaciones que se dan a titulo de ejemplo.
v' En los dibujos adjuntos? - -

La figura 1 ilustra los pasos sucesivos en la fabrica-
cion del tipo preferido de capsula, en lea vistas &-E, in-
clusive. . /

La figura 2 ilustra la operacion final o 'de selladura."

La figura 3 es una vista en alzada, a mayor, escala,
de la fe una preferida de la capsula.* ' '

La figura 4 es una.vista lateral de lo mismo, tomada en
la direccion de la flecha 4 de la figura

La figura 5 es una vista on seocion verticol, tocada

.a 1c largo de la linea 5-5 de la figuro 3.



ilustre une modificacién en la cual se.em-
plea un cuerpo revestido#
La figura 7 ilustra una otra molificacién, cu < Iim
1S5 se reviste el recipiente o capsula después de haber .sido
*sellado.- * .-
La figura 8 ilustra una*serie de capsulas adheridas,
dispuestas en una forma*
La figura 9 ilustra una serie de capsulas adheridas,
140 dispuestas en otra forma; y -
La figura 10 es una vista el* perspectiva, ilustrando
la manera de usar la invencion*
La invencidon puede ser mejor descrita enlazandose las
vistes de fabricacion.de las figuras 1y 2, tomadas en re-
145 lacoién con las vistas a mayor- escala de les figuras 5-5"" —
Sin embargo,.deberd de entenderse que las capsulas de'esas
.Ultimas figuras pueden hacerse por medio de otros ordena-
mientos que los ilustrados en las figuras | y 2, y que esos
ordenamientos son ilustrativos de una manera preferida de
150 hsoer.las cépsulas con un material tcrmoplastico de forma
tubular. pueden seguir métodos semejantes, comenzando
con un material tubular que se ha formado, .sellando al ca- -
lor un borde de una lamina plagada o sellando al calor los
bordes de dos laminas de material termoplagtico, los cuales
155 seran evidentes a,los expertos en la materia, teniendo en
cuenta al ejemplo ilustrado.
La vista A de la figu,ra | ilustra un trozo pre-cortado
de un material'de forma tubular.. Bor via de ilustracién y
ejemplo, el trozo de material tubular indicado por 10, *
estd formado con na meterle! termoplasfico flexible, pero
substancialmente inestirable, que puede ser sellado péar
medio de calor ). por un elemento caliente o por un

inddotor, Se.daran ue sigue de .los ma-

'IsBf ok



165 . . | ‘Ia vi ta B ae la flnuru l ilustra la oyﬁrucién de
- seﬁlar al calor la cxtremid&& pos*erxor del . tubo IG, &PTG-'
""' | “tendo una sontra la otra Ias pared a3 laﬁ?* y aplleanr
do_ualor psere fo*mar wia extremidad uerrala o sellada 11

| ael reclplente 0 oypaula tenninado 1z, moatrauo en le figu~
170;::}- , re S msua oPe“ 016n prbpufclona una zong de depéblto 14
aent:o de la’ gOTOléﬂ de cuerpo 15 de le GQP§Ulco:

La 61gu1enue eperae;én, 1lnStreda en la vista O de la
+ibura s oomprenae el reJlenodyarGial del reelyienue o
cépsula ¥ e; reLleno unstanclalmente to»al de la zona de
75 depésito 14 oon el meterisl 15 queva a ser dlopnpsaﬁo, te-'
niéuaosa cuidado de depo“ltar ese materlal en. el fcndo del -
reclplentero cépsule-y de evitar cubr1r=laS‘paredea.1nte- '
-riores superiores del. cuarpo tubular con dicko ngicriale

Bl "1buiente gsso es el .de seilar a calor las-porclo-;

180 '  ..: nes laterales de la ;igza tubular, en un luger més a-Lé de

donde 8se eucuentra el mater¢al 15, lo cual se lqgra apre-

tondo una conura la otra y aplicando oalor a las zonas la-
‘ tereles de la pieza tunular, pre¢erentemeute recorténdolas
h | a contlnaacidn, coao ge. 1ndlea en ;ae vistas Dy B de la fi-
'135 - cura ;. Bl yrocea1m1»nuo préxer;do es ¢l de Junﬂar o u}las-
tar la e::‘uram:x.,.la& ab;erta ‘del -cucr;po ’hubular ¥ u_plz.ear ca=
1or 8l una zZona irfe&ular, que . compr:nae, eomo ge, indice |
en la xlsta D, les tiras lauera‘es 17 y 18 5. tires de Temas=

te cruzadas 19 y 20. 51 se &esea, las. pmrﬂucg pueﬁen ser sg-

190

‘&&&Q&u no solamepte sobyre eses tires, sino tambléh en lu~
gares nds allé o fuera de lew nismes. ' ‘
‘ 1 aidulcut“ }auo, ilustr"ao en le vieta X a¢ la fléu_
' ré 1 oo:aﬂpmndm el “asovte del: matella¢ nouranae que nueda
fuera de lgs t;ras 17 A 18 “cortar a lo largo de la ifnea’
$195 l-”, uuustanc¢alm0h$e en la vase de loa Yiras. &e re sate 19

 r ¥ 20, con el £in de que las pare&es 18%8?&&83 25 v 24 pre-

senten bisn peréllados boraes Q- lablos £8, como blen se

S
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*
ilustra en le figura 5+
Chillo la capsula 13 h& sido perfila-la de ese modo,
200 proj-orciona porciones laterales selladas 'en sus bordes 25
y 26, las que-su”~staucialmentese extienden junto con o son
forradas de'las tiras laterales 17 y, 10. Las porciones Is-
tsrsIGS 25 y 26 se presentan especiadas una de la otra# con
el fin de-proporcionar un pasaje de expulsién 27, que va
- 205 desderla zona de depdsito 14 y se extiende hasta los labios
22. Se prefiere, aun cuando no es absolutamente esencial,
. que ese pasaje-converja hacia los labios 22 en el plano del
papel de la. figura 3. De igual modo, las paredes 23 y 24
y el pasaje interpuesto 27, usualmentc convergeran hacia '
210 los labios 22, en un plano transversal a dicho plano, a sa-
ber, en el plano del papel de la figura 4,...siendo ello usual-
mente ocasionado por el diametro mayor de la porcién relle-
nada del cuerpo 13. Correspondientemente, cortas progresi-
vos tomados* tranaveYsalmente a travas del cuello 29 de la
21%$ capsula 12 seran subatendialmente de forma ovalada# dismi-
nuyendo progresivamente el eje. menor dél dvalo, hacia los
" labios 22 y disminuyendo preferentemente el eje mayor en
la seccién del cuello 39.que.se encuentra mas cerca y que
.es parte integrante del cuerpo 15. La seccidén restante del
220 pasaje expulsor 27,"'que esta mas cerca de los labios 22,
puede ser convenientemente le un ancho-.uniforme, medido a
-lo largo den- eje mayor, para dar forrea al material conte-
nido 15, como paso previo a su expulsidn.
Ha -una caracterictica de la invencidn proporcionar un
225 pasaje de expulsién que termina en 0 que comunica con tura
porcién aplastada del recipiente, en forma de labios, tales
como los .labios *22. Dsos labios normalmente se encuentran
en contacto cara a cara o nmuy cerca uno del otro y fonaan

un orificio de descarga potencial .30, desplegandose los la-
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Eiéérgi‘;umentgrla-Preﬂién &entro-ﬁel reglplcﬂte o ehpoula.-

pore .de ese aodo $onqar wn orifi gio de ae_var a, usu&lmcﬂ-‘

te ds Torma practicmaente ovelada s tpevés el cual e1 mai

.22 norﬂalnonte se en ucutr@n oon.luuo W0 al otrc;‘pern.b

g2 epal eri gl aum@ntar la presidn liu?;ha que se produce

aprehand@;e;‘r cigi 11t e o cépsv;g, 4 ﬁplegﬁhaose-ae este

mangra pera foruel el orlf;oio de degears see D€ ioubl nouo,

l
. el mater1al 15 orza&o & lo largo &e¢ pcsage de e“#u* gién

- 27 box lm presidn extcrna, Lgni“ra a hinuaar 0 sepcrar las

‘ycvcionas eentrales &e las paredes 23 y 24, 42 esa manera
creaﬁdc una ‘uerza uue Liende a separar los luoios 22. SeA

.confia en esa fuerza para romyer el se*lo contiguo 8 ios
labios 2, too

. ul O“l*l"lo de &=s _‘“alpétehcial 5  7 109»1&$103-2°
fson sellades con un. dﬂdlo bellalor gue ae ‘Tompe bago yre-
‘slén el cua1 31rve pera juntar lo“ lablos v man»enerlos
,uno cerca uel otro. De acuerdo con la pr nie invencién,
‘el meulo uﬂIlc&Or debe tenur unn reﬁavueucla a la uen316n

menor gua la dcl 1eclpieu e o eéysula par aue'se ~Tompa por-

- la fuerza Menc;onaaa anteriovmenue Tl preszcn 1nterna indu~

cidg_ or aprc"aaura. El medio se-lador rompible a pre516n

preferidc comprende uns mease de ure substancig se¢lalora 38

aylluala Ll eytﬂrlor del rec;plonua o uépsula, yre;ermntn~

—

1enLe 1nmca1atamen 8 contiguo a 103r7ub100 22 &a uOdO cue

se ex«;;nua gobre dlnhos lablos en, rel'ﬂ*on sella&cra. La

™

 sUJSthu" aell'iora 35 prefgrcntéﬂ ente debe »amoién exten- ¥

" derse yor-lo 13¢ 108 une pnqunﬁﬁ' istanc is a Lo laréo de lzﬁ

gar"aﬂs 23 7 24,«00ﬂ el fin de. sumentar el férea de. bontacto.

Uha gorcién de. la oUQSﬁanCiu sellauora 55 deoe extenderee

. = P

:nds a*la de las gxtremldades de “los lcnlos 22 ,1par§_proporéi

“garAun sello hermético y'a,?rQQDajdgﬂbEC§gxiasipara la cép-

M
™™

g‘%erial L5 pﬁede'aer’expeli&o. Ba oty 8 Lulaoras, loa lébios
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.La faenera preferida de femar la ildasa do suatencié

sula y 3U. contenido.

sellodora 55, es la de poner en contacto los labios 22,
Mientra;** se encuentrah subatanoielmentc cenados, con una
substancie salladora* semi-fluida. la finura 2 muestra una
forana de lograrlo, a saber, invirtiendo la capsula, metien-
do Momentaneamente.los labios 22 en une masa de substancia
sella.dora fundida ,5%, dispuesta en un depédsito 36, levan-
tando la capsula con un globo de la substancié salladora

pegada a los labios-'y' enfriando la substancia *para qué for-

; mé la masa de'.substancia salladora 35,. mostrada en las fi-

guras 2-5. - . -
Preferentemente, la substancia seldadora debe encon-
trarse en un estado mas bien viscoso, determinando en parte
la viscosidad la cantidad de material que ha sido retirado
de la masa mayor de la substancia salladora.-Ademas, la
substancia selladora podra ser cualquier material que se
adhiera y selle los labios 22, pero que no obstante, no .
se funda durante el almacenaje o cuando ce usa, - preferen-
temente una substancia que no sea soluble en agua. Ademas,
la masa de substancia eellsdore 33, debe ser. de uno resis-
tencia mas baja a la tensién que la de la capsula o;reci-
piente, mediante lo cual® la presion interna inducida por
la apretadura”™ ocasionara solamente la ruptura de la masa
de substancia selladoia, 53," separandose corrientemente esa
masa bajo tensién en o cerca del plano de contacto o confi-
nante de los labios 32, dejando una porcién de la riaSa de
substancia selledora adherida a cada una de las.paredes la-
terales 23 y 24; - -
.3&n iiuctiog . casos, es preferible nejar uh espacio diminu-
to de aire, en,—.él' padéj.9; 3™- sMuls.i.on.;™-# '&..el,ma-.

sé iRdipa'ehla q@igéra. pairticu-p-
L T N 1 n 1

Lo\:ouén<dO el wt erial es una Pasta., :'tal como la
Ny <fr;.mn, ¥

" LR
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‘ceré'la1supc~11e1e:ael 1auerle¢ de p: ata, saturéndoue pron-

nés, el yos enderraad_tiene el £in wuy 6til.de aplicer le

'Or1¢1030' eV1ban16 o ese m“ncre eaulguln; selids in*qLal

‘del materisl en *Om"a de pests a trevéb del brl&lGlO, al

,anora, pro;erenuea nte el msberlal del cusryo del reﬂig“enue

’del y““dueto que he de ser pueSuo on el mercedo en 1 1a cépsulg

_ Voncvdn, acs-tipos'de moterial p rs el cue1po del recipiente,

'quc resulaen partlcul 1tb vaqta;o;os,'junbb con'suostan—

bmexlueao, eqmo al_ pclyeuhylene“_o Fre5¢na Poljetnglene'

posta prye dientes
toacnte con cuaIGSquiera Ao’ aus conponentes vol&tiles. *de-

fuerza dosplegadors a kas p jeredes leuerzl 23 RS y QL, gue
se usilizan para :ozuﬂr el sal 10 y &L "e>argr los 1abios'

L‘ Es to q01arp leeir qud ¢l ges cwf;ré el orificio de das-

)

ex rga anteo da gue =21 ma?erial en'forma de pasta_llegue.al'

i

qug°“Se 1= suustan eia Se;;uuura.

Zn-le incorporae 6n de 1a 1nvnno+6n descrite hasts

es un material terucpléc*lco de blpo de resins, 2010 10.98
también I substencis selle dora, presentv;:o este ﬁl sine - -
distintes propie@adesffisicas-que 1es-de la prlmerab'nL g

ﬁerial tcerplésticd particulsr usado dependeré en'parte

-Sl ege yro lusto coniiene aceites ‘enslales, ello pnede de=~
terainsr la geleceibn del aterlal que forna el ~ue“po, si
CE que se ha dn eviter el escape de- lo Vepores deeﬂos, acels

tese 40r via Qe eaemplo, se luscriblru on le prsscate in-

cias selladoras SQTQPlCdaS gura ger usadeas con elloa. 51 el
producto o material conuenldo eatéd livre de uvustvnc¢as VO=
1% iles, tales como aceites esencicles,-o Sl se puede fole-

raxr el escepe de Pufte ‘de ellos, un ctileno aﬁtwlbnte roli=

resvita muy &tisfactorio an peterigl tcrmqp“ésulcc Pera el
cuel ;0e Tales "produsios son vOLL&ﬁ“uudunhb fgorloudos en dis

versos ulpOS coserciules por la Batelite Sorparetion, y ason-
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polimeros ¢le etiie.no esmcialmc:ito lineales, producidos,
por la polimerisaoi6on directa del etlleno a altas tempera-
turas y a alta presién. Se oai'acterizan esos materiales
por su -Laje trasmision de vapor humedo, su buena resist en-
cia quimica,-por su calidad sel'icdoiu -si .-calor, por su no
toxicidad, por oerencia completa de olor y sabor y por su
flexibilidad inherente a una temperatura tan baja coreo
OS C. Se ha encontrado que los productos -conocidos'por
tipos -DYH? o' DYHH de *l'olyethylene* resulto:! apropiados y
presentan un pun o de fusién de alrededor de 300-330 gra-*
los F. Un material chicilcr fabricado por la du Pont Corpo-
ration y conocido por Tolythene" — puede temblon ser
usado. - -

Al usar talos materiales, el tubp 10 puede tener un
espesor de pared de alrededor de 0,003-,010%*,'dundo buenos
resultados wr.grueso de pared le 0,005*. Sin enhorco, esos
materiales frecuentemente no seran berreras satisfactorios

para los vapores de los aceites.esenciales, especialmente

.cuando so trata de espesores de pared pequelos* Por ejem-

pu.o, Sj. re pacla do rrei“Los, se podra aprecj™r
un tenue olor de los aceites aromatizantes por la parte
exterior de la céapsula, aun cuando el orificio de descarga
30 esta bien sellado contra la trasmisién de ecos vaporas.
En ios casos en los que la capsula debe ser una ba-
rrera apropiada contra los -vapores de aceites esenciales
u otros similares,* es preferible -utilizar un material'co-
nocido- por "Saran", que os un producto fabricelo por la '
DotgChemical Company.*3ae material, es la mejor burrera cono'
cida para vapor despuda del.plomo, y es una resina termo-'
plastica flexible,- pero substancralm-cntc no j.Jtirable, que

presenta las propiedades funcionales previamente sehaladas

y que resulta P'artj.cui'..rsense oren apropieio a i apiulen—
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te invencion. "Saran" es un oo-polimcro deéiQruro de dini-
lideno y se encuentre disponible en cariéis .-clases#, “orvia
de ejemplo, s*e Cita. lo' olese S-517 como apropiado”™ aun eugm'
do otras* formulaciones de ese producto pueden emplearse

con éxito como el.material para'el.-cuerpo del recip”pate*
'Fse producto puede facilmente ser sellado a calor s alre-
dedor de 290-310 grados F y se' le puede facilmente dar', fome
empleandose temperaturas de alrededor de 400-55Q grados ?
pura convertir el plastico 'de su condicién en polvo, cono*
paso previo a su*expulsion. Los espesores preferidos de las
paredes de. "Saran*, son substancial®ente menores que los
[3€refe|;idos**pafa}c e_l—_ltl_ipo do mglterial* *folyethylene* siendo
.de cerca de' .Q02r*.005", de ese modo, .fonsando un material
del cuerp'o extremadamente flexible.

La'substancia salladora 33 puede ser cualquier mate-
rial rompible a presién, que presenta las propiedades ex-
puestas anteriorme nte. fls preferible* utilizar uno resina
termoplastica como la substancia selladcra., escogiendo un
material de menor resistencia a la tensiéon que la del ma-
terial del cuerpo. Frecuentemente, la substancie selladora
puede ser dsl-mismo tipo que la. substancia del -c.tioipo,
pero de peso molecular mas bajo y punto de fusién mas bajo.
Por vio de ejemplo, si el material del cuerpo es “polye-
tbylene* DHF 6 DYUIl, la subsj®oncié. s.elladora puede ser
un "iolyethy!*ene* de peso molecular mas bajo, como el
"Polye'td-iylene" DXI-4,- que tiene un punto de fusidn de al-
rededor de 250 grados F, suficientemente por debajo del
punto de fusién del material del cuerpo, de modo que el
contacto de la substancia selladora con el material del
cuerpo no fundirad a este udltimo ni produciré una tempera-
tura suficiente para fundir juntos a los labios 22.

Si se emplea el "Saran" como material del cuerpo, se
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“sg de iy o de regina de la subsuancla sellzdora 33 no ce

<asi 2 imﬁedir Se sepére la mesa en foms de -orro de la
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la mnesg de la subduanc¢a sell dora 3e cxzﬁenac en conteeto
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Bn la préctica, la usse de substensis salliclore puele
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reve3liraientos4 *.
lisa dnc poi'cié”™i de cu.oipo I'n.iindo 1. ?0i' ejemplo, ba-stara
‘e Menudo sifnpi&mente*"un3b'r'y.del®-da capa de ~S&ran*?, ~piiof-da
interior c exterioivie-.te, aon el fin ue n-ocporcionor una
I'rrera suficiente ~nv. el'vvpor, ‘fuy nd™. el 'mrtericl
bdsicu 37, esté fltimo.~uele eotorengont' etc .direaio con
el- nrterial eme contiene,”" en cv*.o coso lele scr-relntiva-
meftg- inerte con respecto al mismo. Si el material 13ai00
37- es. revestido .solo en su cora.interior, dcbeo'3 ser hegho
de un material que resrite un exterior sat.iofr ctorio pora
la o”psule. La; mayor ~-'rte le toles materiales proporcio-
na.r™"n un? mase satisfactoria pare lo si\bst- n'eic selle dora 33,

Corrientemente, lo bubntrm.ci’ .nell lora- 33 salvaré. el
-eog'scio entre los lapi'os 'oerrodos. Sin en ;argo, sea que la
substancia dora es aplicada, por'inmersion o de' otro ,,
mod™. o~ llr ndo una peyueils 4dosa le lo, sito nm-noia sclnrlors
fluida a los libios, une prrte do -1? -oule tr roi-" oellolora

e

B . I .2 - A~ - Lo R L e oy e e i , o
rrede penetrer-en.el orlilicic de dsscorge, éspsuls

I T I PO e T SR . W
Uil LEDALOD OO 23EINn en gonuoaue \.a}?_g:’;l.'.;.—.ui._vil onoLude on ool

T - o - £ B K G L LIl ’ . -

tongidn, Cualguisr perde 4o le ¢ToRELALA0Te Ul fe

ca e d e rmade 1 ea.on fi e 2T e P PP i, - 4,

25¢ "wio puede peaslivr en el of G g leseilye pothucicd,
o ey s At e s 12 - Lo g

OUWHPE  Co0 W gielrye odlclon l, ¥ Sin enurrLo Lo soborucré

lo'rotur o-presién *cl.eello,'cpmo sei-a Inscrito i-revia-

mmole. . - ., : - - . i

Bn 1lug4ft de. .comenoa: o revestile
"o en I- ™M™ 6 ib.AOjiibI~ reve,tnr c momeei:te 'la
ad, - ac,0sada., .procediendo como -e indio-a en los figuras

1-5, con ol.fin le disminuir-su peracabilidod al vapor-o

'‘para firmar un revei;timignto\pro.tc.ptor adieion-l. Bato' so

indico en 1> figuro 7, eue.o.iucbtrs, a .yoloe .nyor escolo,
el entreno de descorpa de uno coépaul; , formoda como en lo"
figuro.'5; sumergi6i.100- tpda lo .capsulc dentro de un so-

lucién de révcpti®ie.nto por- formar 'una pelic'la eo:terna"3#/"
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~“no onbra toda la oapanla’, coa la azoepoidn da 1# mad”®

de anbetanoia eelladora 35, Uaaalmanta no aa daaaabla ra”aa-
tir aat4 dltiHMjj, ya qae al propio reveatimianto tandatu a
raforear y a impedir la rotara Aal aalio oaando la preaidn
en el interior la la oapaala aa aumentada?, al aar aprenda
la odpaaia* la aolaeian de reveatimientopaade aer ~Saran®
derretido Aa punto Aa fnaidn maa bajo qae al material baai-
00 5% o0 puede aar "Saran* a otra raaina ténaoplastioa an ao.
Inoian*, vaporieéndoae facilmente al solvente para dejar al
yoTe8timiento 33% Banalmente jeo emoontrara aatiafaotorio
ana aolaqiain Aa "Saram”™ an metiletilicetoRa gne fijara ana
palienla delgada de barrara para loa vaporea a ona oapaala
formada Aa Tolyetbylene”™ a otro material plaatioo.

Sa pneden poner an al mercado nna pluralidad Aa reot-
pientea o oapanlaa 12 eavaaada an una oaja apropiada o olloa
pnadan aar Aiapenaadoa ano a ano por enalgnier diapenaador
apropiado, gna farolona o no por medio de ana monada* Sin
embargd, frecuentemente aa preferible poner an el mareado
loa redipientea o oapealaa 12~ Alineadme y aAbavidoa aneo
a loa o#ro#”™ Aa modo gna ana aole, anidad pnade aar aapara-
Aa Aa la aerial padiandoaa aair entre loa Aadoa la ultima
lenidad y aapararla Aal reato Aa la aerie ain romper ningtmo
Aa loa aallma*

la figura a mneatra nnaplaralidad da laa aapaalaa 12
anidaa o pagadme lado oontra lado®, an an plano annmdt™ Bato
aa facilita por la forma Aa laa edpenlaa previamente deaori-
ta™ ya qgaa la porcion entrama 11 y laa poroionea lataralaa
26;y 66 preporoiocan aonae de adberanoia an forma da puntea
46 gaa aa ertienden”aoia afnera Ael onerpo 16, eatande Ai-
phaa pantda opneotadea adaamadamenta a laa pantad oorree-
pmndiandea de nnaoapanla aontigaa* Bn la fugara 6, pagaa-
Saa.naaaa 41 da enalgnier aabataneia adherenta apropiada

anen looalmente laa aonaa da adberanoia da laa capanlaa con-
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N eomo por ejtapien aalmndo o uniendo entre si las
puntas correspondientes 46~ ai as desea, las memos pusdez
ser pequeaas porciones de la c”améa aubatancia Ae resistencia
ddébil a la tensién qus fué naala para sellar las copenlas,
es decir Tolyetbylene” grato DXL-4 meooionado anteriormen-
te* Hn lagar de adherir las o06psulas dispuestas lado contra
lado por ana bordes o puntas”™ las céapsulas pueden aar api-
ladas cara a cara y se puede colooar una pequefia maaa da
la substancia adherente entre laa paredes o caras latera-
les oontignas de los cuerpos de la# céapsulas contiguas*

la figura V nuestra otra fomaa de adherir temporal-
mente una serie de las capsulas® mediante el empleo de pe-
queHa* masas 46 de urna substancia adherente que une las so-
nas de adherenoia de las oapaulas contiguas, es decir, unian
do la masa de si&stanoin salladora 98 de una o6paul* con
el extremo opuesto de la,cépsula siguiente* 41 utilizar
asta unién por los extremos” preferentemente la substanoi#
ddherente debe estar meramente coneotada de una manera
temporal eon SI extremo ds la siguiente capsula®™ para se-
pararse de ella sin que so rompa la substancia salladora”®
o la sahatsnoia adherente puede ser de una resistencia a
la tension aun m~or que ia de la substancia aeHadora 33,
bien por ser ds un espesor o tamoCo menor o bien porgas es-
td hecha 6s una substaneia que tiene una resistmaoim a la
tsnai6éa msnor qus la ds la substancia salladora* Ha otras
palabras”™ es preferible que una coOpenla pueda ser aepsrada
de una eerie sin romper su sello o el de la cépenla contigusEk

41 asr usada, una goépsula ss separada ds la saris por
un ligero tiron* Bateado todaviassllsda, ss coloeada sn si
lugar sn dénde se desea la expulsién ds su contenido”™ por
sjjampio sobro un cepillo de dienten* Apretando las paradas
del cuerpo 18 entre los dados® como ee indica en la figura

8, se forma la presion interior y si contenido avanzara a
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aumentar la preai6én dentro da dicho recipiente pare formar
el orificio de daaoarga pora dicho materia; y too medio
oellador™ rompible a preai6éz”™ que una y oello a dichoa
labloa y loa mantiene ano cerca del otro” teniendo dicho
medio aelloder mamreaiatencio O la tencién menor que la
del recipiente y pudiéndoaa romperpor el aumento de la
preaién qua ae produce al apretar a dicho recipiente” dea-
plegando dicho aumento de presion a loa lahioa para rom
per dicho medio aella~r y formar al orificio de deaoargzfl

8#- Perfaooionamientca”™ eegdn la reivindicacién 1% oarae-*
terizadoa porque ana espada tipo diapenaador para Aiapen-
aar una materia que contiene, comprendet un recipiente
formado de una aubstancia delgada flexible”™ que proporciona
una zona de depodsito adaptada para eontener el material
qua ha de aer diapenaado; proporcionando dicho recipiente
una porcion normalmente plegada, pero que puede deaplegar-
ae por preaién interne” pera ftaaar al orificio de deacarga
de dicha materiai y una aUbatancia aelladora que puede
romperse a prcaida?; aplicada a dicho recipiente de modo
que ae extienda de un lado al otro de la dicha porcion
normalmente plegada; teniendo dicha aubetaneia aelladora
una reeiataneia a la tenaid”™ menor que la del recipiente
y aiendo au poaioion aelladora amoeptibie de ear rota
por preaidén interna an dicho recipiente”™ oreada aL “re-
tarlo# -

6™ Pamfadpianamientoa”™ aagdn la reivindicacién 6I, ca-
racterizadoa porque la cipaula gymoemprenie una pequefa
maaa de dicha aUbatanoie aelladora que ae adhiere a dicho
recipiente y que ae extiende de un lado al otroide la por-
cion normalmente plegada; xoapiondoee dichamaea por la
tencién el deaerrelleree ia dicha preaiéon dentro de dicho

recipiente; rompiéndpae dicha mafia en au poaioidon aAherent#;
* 8
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‘meru inioamcnta por la pruién :lnmna en diche ouwerpo

| y uaho ouslloe cunlo $al rzes:tén intem es duarrollua

' :pro;poroioaar un ariﬂoio nb:\.orto pm 1a muluon del ma-

 Tew; oauoteruuou perqu una o&pulo tipo dupemuor
- pora contenor t 2 mn u.,onnr m doais de une nator:la quc

';proporoiona m :on. de l,oyéute adsptade para. contener u-
B ehs aatom; )ment-m dicho mr.po una extreniisd expule -
-nrv wm oullo utomh oon la atmm axpahora &

' . mente plosa&u pox iue cxtmon peve Zomar 'an pu' de lablos
o -oontimn uno a:L me'; pero quo moau desplegeree para.
‘:mw wn erﬂoio dc e.oaoorga d.o ‘diocha materiu; oonvorsieno

G.- I’oﬂooeiomientu. um ln rsiﬁ.nuaaoienu n—.

Nor pm d&nmw una ocantidad medida de una natom
que- contient, emmnﬁhn&a dioka oipu.h wn oua::po hueso -

orificio de luo:rsa, ‘normalmente rutraaguo, pevo. hsple-ﬁ

al- n;prcta uoho cuarpo* lupllgdndon dicho oﬂﬁoio de
duousu al ranporn le uubatonoia ullaaou. oon el fin de
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do diohas paredes cuando diohoe labioa estdn oontlgmté

al otrc”® para fomar un pasaje receptor dal material qus
desemboca Sn dicha nona da dqpdsito; estando hechas al oasr-
pe y al avalle da en material flexible que al aar apretada
hard avansar a dicho material a lo largo da dicho pasaje
hacia dichos labio#, para imponer usa fusrsa sobre dichas
paradas que tienda a separar dichos labios y a snssnchar
dicho orifioio da descarga; y en medio sellad oT™rompible

a presida™ que afna y salla diohoe labios y les mantiene
ano oaroa dal otro; presentando dicho medio seUador ana
resistenoia intama menor que la da dioho cuerpo y dioho
enello, para gaa pueda romperse por dicha fuerza*

6”7- Perfeccionamientos, eonprsadiando el aso da ana cap-
sala-, ysgdm la rsivindicacidn 6, en la oval diohas paredes
proporoionan psroioaes laterales salladas entre ai, para
formar el pasaje receptor del material

7*-?erfeo3lonanieHte*', comprendiendo el aso de ana odp-
sala segdn la reivindicacion &', sn la cual dioho cuerpo y
dicho ensilo sstdn formados de una pieza de material taba-
lar flexible; siendo dichos porciones laterales selladas
del cuello™ porciones adheridas a dicha pieza tabular; com
prendiendo la extremidad cerrada de dicho ocarpa?, paredes
extremes abadas do dicha plaza de material tabular fla-
Xibls; resistiendo la rotaré diohas paredes laterales as-
iladas y diohas paredes extremas selladas”™ cuando dicho
cuerpo *e apretado para desarrollar fuerza de rotara*

$*- Perfecsioaamientoa comprendiendo el aso de una odpea*
Is™ segdn la reivindicaeién en la gque el plano hacia
Si cual Convergen diohas paredes fonaa angulo recto con si
plano de diohea labios”™ cuando estoa as encuentran plegados
uno sobre el otrC, y sn el que el paesje reoeptor del ng-

tsrisA tssbidn oonrergo heoia dichos Iébios en el plano de

las
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'y dicho ouello son hechos de una rum termopléstios; ¥

. Ba termejléstion &¢ mnen- pna noleoulu- que ¢l etilenmo |
altanoute pqumrinto, :r:lmm.nto nuciomw _

tcrs.eru“. quo ooap!am.n w. rooapunto de $ipo unpmdor

'uuonuh. ymmiann&o a.:leho acipionto e yoreien

7 s:lén 1aterna pera :L'omu* un orificie de descergs para diche

o natem. J' una mc u substandis eenuera, mm. a

.yuliﬁ. que ‘me. alhim & 7 que ae extiende & un lado ul
"etre y quo nlla 8 a:lola zmroién aondmnto plosda: sieuﬁ

- udu cubctaneia nl!qlou wa rum tmopustiea. PO | A

i pnnntaaao a:l;cha masa m resi-tmoiu a la tonl:lén menox

que la Col veoipients, ; £in de que puele romperse por Pro-
I qprcto:ﬂc“o

: lcgan 1. nivhdiuo:léa w. en el que dicha lubstanou u-

’ oho roc:l’tonuo

- inaividusl e une meteria de pesta & ser. usptnnlu estam~ |
= hqe?u__d:_,l’aha ofpeuls con uns guhltgnoiu,aelma flexihle

- o aasa
t.- 3u‘!oeeiomientcc eonprend:lemo el uo d.c mco(p-
sule, Segn-la reivindtenua &, on el que’ uaho ouno
en el qm ol nj@’dio;’:fdihdoi, rompible a presifm, c‘gﬁ;prenu '
una mess de otra résina termopléstios que se sihiere a di-
chos 1ablos en relacidn #ellsdore; siemo dichs otra Tesi-

i [ 7O l‘qﬂceo:lomioam. segin las :nivm iosoiones ane

hecho a. m resina tmniiﬂioa ¥y que properoions una
sona l.e hpmu ﬁa@tun pars contener le materia s ser

aendnm rlom. ptro que :pnoeo d«plogma per pro-

aiﬁa Qn 01 utcrior de a:lcho reoi;pientc, a.umeuata el
S & fmgocienmientm q‘n aonpremcn wn rooipiento

n-aora es unp m.tm taueyluuoa 101 um u:go, pero
de :pao nelwn.r mexor q\u la ru:uu tmuouoa u as-

18.- rcﬁoeo:lamientot. ugan las roivmd.imioaa ane
tor:eru‘; que oonprcmn m c‘rlnla que contiene: m doui
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y proporeionando aaa porcion normalmente plagada” paro qae
paada desplegaree por presion internad, para formar na orifi-
cio 4a AaaoaTga pava ol material eontenido; y na* oabstanoia
aall*4or*t¢, rostpibla a praslé#; qga sé aplio* * Alaba reoi-
pieato y gna aa extienda da ah I*Ao *1 otro da Alaba pcr-
ci6é* normalmente plagad*, toa al fia Aa *aliar Alabo orifi-
cio Aa Aaaaarga; praaant**Ao Alaba substancia sallador*

ana raaistancla a la tanaién menor gqaa la del reoipianta

y pndlindesa romper por presida aa al interior Aa Alabo re-
cipiente”™ gaa aa Aaaarrdla al apretado; existiendo aa peqss
filo cnerpo Aa gao antra dicho notarial oontanlAo y Aicha subs-
tancia salladora; coaprimiindoae Aicho gas por apratalara’,
para romper dicha substancia salladora y abrir Alabo orifi-
cio dé descarga antas Aa gaa al matarla! contafido llagaa

a Aicho orificio™ Aa asa modo evitando ana dsaoarga Inlola!
Aa Aloba substancia a través da dicho orificio™ al romperas
Alaba aObatancia salladoral!*

15*- Tarfacoionaaientoa'i segun las reivindicaciones ante-
riora#; que comprenden ana plaralidad Aa copenlas eontenlen-
Ao materia y.estan hechas de material termopldatio#, propor-
cionando oada ana de ella* ana parto normalmente plegada”
paro gae paeds desplegarse por presién interna para formar
an orificio de descarga para aa material contenido”™ y pro-
porcionando cada ana Ae ellaa ana sabatafdla ssllador#, rom-
pible a presion”™ gé4e so extiende de an lado al otro da Aiaba
porcion normalmente plagad” paro gaa preaenta ana reaiaten-
oia a la-tension menor gaa 1* da sa ca”“snle”'pera gaa paada
roatpcrso per presién en al Interior da Alcha olpsala™ Aesa-
rrollada al spyetarla; prsaontendo oada efpanlL* ana primara
sena adherente y ama soganda'nona adberenta.opaepta; -oAtamdo
a” sen”™ sdberenta 4 a <” la seng sgha-

a*a o”s”ala #*8M#H"3%r i* ~ngje”ooW"™g -
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14#- Pevfeooionamieutoe* aogdn la reivindioaoi6on 1$" ca-
ractariaadoa porque la aUbatanoia adharante aa una suba-
tancia ta”aeplaatioa que tiene una reaistenoia a la tencion
manar gaa la dal matarial termopléatioo 4a Aichaa aapaulaa#

1&- ParfacoioMmiantoa”™ aagdn laa raivindioaoionaa un-
tarlora#, gaa comprendan un método 4a haoar ana odpaula ti-
po Aiapenaadpr la una aecoién 4a un matarial tarmopldaticd,
cuyo método comprenda lea paaoa dat aallar a calor un extra-
Ao da dicha aaooién da matarial tarmgpladatiao™ apretandolo
y aplioando calor a una poroién aactrana da dicha aaooidén
da matayial termopléatioo; tallando a ealor §at percionae
lataralaa da dicha aaccién da matarial termopléatioo achra
aua lado# epatatoa”apratandeloa y aplicando calor a dichaa
poroionaa lataralaa; catando aapaciadaa AiOhaa poroionaa
lataralaa una da la otra?* oan al fin da formar un paaaga
entra allaas al anea, termina an una porcién final da dicha
adpaula; rellanar dicha adpaulu durante una faae dal proaa-
dimianto; y aallar didho paaaga™ pealado an contacto dicha
porcion final acn una aubatanoia aalladora tarm”pldatioa
fluid#, para formar t~a paquada maao da dioh* aUbatanoia
aullador#* gaa aa adhiera u diaha poraion final-* paro gaa
pueda reaqgperea a tencién por la preaién por apratoalaato
inducida anal interior da diaha adpaulu®

10#-Ua reivindica”™ por dltim#* come ehiatoaehra al qua
ha de recaer la Patenta da Invencién qua aa aoliaita, PEd-
PBMNONaAMIHNEOd NN 10S BEOIPIEMaM PARA P30Q880TS08 PABMACEO-
Ticce Y sw antyiAKEas

Podo conforma quedo daaaritoan la praaamta Menoria?*
qua conata deveintieinoo péginan aaoritaa a "éq?l"a por una
aola cara y dlhulpo que aa aooapadau&

Madrid™ 33 da Junio da 1860
AITON30
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