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"UN TUBO DE DESCARGA EN GAS Y/O EN VAPOR"

O - O - O - O - C - O O ** c - o - o - o - o - o - o -

A f in  de f a c i l i t a r  e l  aneen A id o de tubos 

de descarga gaseosa, y/o da vapor, es conocido a p lic a r  

a l a  pared in t e r io r  c e x te r io r  d e l r e c ip ie n te  da des­

carga un recubrim ien to e léc tr icam en te  conductor que
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ser ccnoctau Ó. CA une u otro de i - c electr

bU00*3 da descarga para ación, e

mi6 nía co^^cuctor ; ,130 fr  acuantemen te la  forma

su veo, uno. capnt C a til

r opílenlo o. la Catjácí

.s j: 11-s ma nt 3 a. la lá-ar̂ d

tora O CLá UUn oâ j-da ancheta.

 ̂ 3 Í 11 - - ¡mUO 03 CSSCarga rSC'UOíertO V' -1 SU m *

te r ía x  cen una ca^a 1uníniacanta debe sur provis to  in te -  

ricrmentr con nnrucn'órijni?nto conductor, este puede sur 

aplicada en primer termino y la  capa luminiscente pueda 

ser aplicada a l  mancó cualc recubrimiento. Sin embargo,

10 la  praducción de una descarga incandescente como para 

in ic ia r  ?! encendido u l  tubo se tornara en ta l caso 

d i f í c i l  debido a la  prusendia de la  capa luminiscente.

15 clentamente a la  par^d del recip iente  y dará de es te  modc 

lugar a d if ic u lta d e s .

Ya se im sugerido .a.plear un recubrimiento 

conductor li ja d o  r^^ídañante a la  pared del recip iente  

de descarga, con $1 cual es fusionado o fundida, y cons- 

20 titu ido  par una capa de una dispersión consistente en 

una substancia conductora, en un m aterial lig an te  orga­

n ice, teniendo este, d ispersión  incorporada en e lla  a la  

capa, luminiscente. Se ha sugerido emplear esmalte como 

mataría! orgánico lig a n te . De acuerde con la  sugerencia 

B5 mencionada, la  substancia conductora en la  d ispersión  

puede autor constituida por metal, por ejemplo por 

r íe te .
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51 3RR.-1&... as t a l  tisn a  use l im ita c ió n  en

al hecn^- ce qu.3, a4s 3 1 calentamiento requsrido para 

la  ct pr*úucíL„ sn la pared ¿3l  tuco,

Ss na emcc-ntraat ade,.n j que í n tubas da descaí ja  cus ocn- 

u^enenm arcur--, este aa - u* . r cida o adrerbido pof a l 

recubrimiento conductor. ^rj.sta a tira lim itac ión  en el ha­

cho da qu3 Jurante la  faoricaci& r d^i tule da temueratu- 

2a de caltu-itamisnto as muy c r ít ic a . ^stas lim itaciones  

puaaen ev itarse  s i  se haca uso da g ra íito  cc-mo substan­

cia conductora. Sin embargo, no es f á c i l  ar.licar una 

capa da g ra fito  con s i empleo da métodos cono oidos para 

ennegrecer superfic ies  internas da válvu las de descarga, 

empleando suspensiones de g ra f ito , dado que la s  capas 

da g ra fito  ap licadas a l recubrimiento luminesesnte en 

t a l  forma tienen propiedades adhesivas muy pobres, la  

adherencia puede ser mejorada mezclando e l  g r a f i t o  con 

esm alte en polvo en la  misma ícrma. d esc r ip ta  a n te r io r ­

mente para a l metal y asimismo por calentam iento subsi­

guiente.

Sin embarga, la s  exp er ien c ia s  que han con­

ducido a l a  presente in vención  han mostrado que cuando 

se agrega una cantidad t a l  de esmalte que se obtiene 

una adherencia  s a t is fa c t o r ia ,  la  re s isten c ia  del recu­

brimiento conductor se torna inadmisiblemente elevada 

(e l  va ler normal de la  resistencia  para una t ir a  con­

ductora en tubos de descarga gaseosa y/o de vapor está  

comprendida ntre l o s  1000 y lo s  3000 ohms).

3
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Una reducción 33 la  prcpcrción de esmalte 

y e l consiguiente aumento re la tivo  da la  prcporción Ae 

g ra fito  no resuelve 3a d if ic u lta g , dado que an t a l  caso 

la  adherencia se torca no s a t is fa c to r ia .

5 llevando a la  practica e l método de acuerdo

con la  presenta in vención , 1 c. jas no tonada d ific u lta d  re­

ferente a un reoudriRtíe^iCc o-ii^uctc!* an er cual e l me.** 

t a r ia l  conductor es g rav ite , es eliminada en forma subs­

tan c ia l.

3-0 Con un método de acuerdo eon l a  presente

invención, para fab ricar tubos de descarga e lé c tr ic a  '

gaseosa y/o de vapor, cuya pared in terio r es provista  

con una ca¿a **-uminssosnüe y con un recubrimiento elé&^ 

tricamente conductor que actúa para fa c i l i t a r  a l encan-

15 dido, ss ap lica  a l  aren donde se rgcuiere $1 recubrimien­

to conductor una capa constituida per una dispersión de 

g ra iito  y esmalte en polvo en la  solución ge una subs­

tancia productora de una t ira  en un líqu ido , orgánico, 

de ñauen ce -o  cual -33 erectaa un calentam iento ta l que 

20 per .̂ut-iOn .̂^o c <ytr ruaron del eanc.ite se produce un 

recubrimiento conductor su í'icient amonte adhesivo.

La cubstancis formedora de 1 ¿, t i r a  puede 

se r, por a j:-.mpj.o, un sta r o un actor ¿a ce lu losa , ta l  

come n itrato  de celu losa.

2c La mvencrc^. se casa gR fenómeno ines­

perado ne que -¿-a resis¿.A^-cia de una o&.*'n cc i^uctora 

obtenida a p a rtir  de una suspensión g.e g ra f ito  en una

4
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sO-Ln'já.j-a de un cuestan c ía  foran  ñora una t ir a  en un

l íq u id o orgán ico , per ds ce lu lo sa  en

aesta te d§ b u t i l la  ra s i stencia de un re -

cubrimiiunto ccr.A actor sim ilar heoA^ ? n igu a l forma, a

5 par tix  da ana suspensión s in  substancia fe roadora *de ía

t ir a .  3sto permite agragc.r ana prcpcr cien adacuada de 

esmalte, lo  cual tiene e l  efecto de aumentar la  re s is ­

tencia pare no más a lie  5o lo s  va lores convencionales 

para tabes de ¿escarne gaseosa y/o de vapor.

1.0 la  invención tiens una ventaja particu la r

en e l hecho de que la  ap licac ión  d-.;l recubrimiento con­

ductor es muy sen c illa , dado que la s  suspensiones fluyen  

con mucha fa c ilid ad  y proveen da este modo un recubrimien­

to uniforme.

15 la  re lación  en peso entre a l g ra fito  y el

esmalte es preferentemente superior a 1 :2 . '

A f in  da que la  invención pueda ser llevada  

fácilmente a la  p ráctica , la  misma será descripta ahora 

detalladamente con re ferencia  a un ejemplo, en e l cual 

20 se describe al montaje da una t ira  de encendido $n un 

tubo de descarga tubular de vapor de mercurio a baja 

presión.

Inicialmenta se emplea un tubo de 126 em. 

de longitud y de 36 mm de diámetro, que es recubiárto 

25 en su in te rio r  con una cara. 1 tuminescante. Antas de que 

esta capa sea sometida ^ la  operación de fusionado em­

pleada con ta la s  tubos, se ap lica  en*el in terio r una

5
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t ira  de un ancho de unes 2 mm y a lo  la rg o  de unos 116 

cni ds la  lo n g itu d , haciendo que una rueda pequeña corra, 

cobre la  s u p e r fic ie  de la  capa lumin.ee cante * áisRúo cu­

b ie r to  a l canino das e r in te  por la  ruada con una p r e v i­

s ión  de suspensión producida en la  forma s ig u ien te :

200 g da g r a f i t o  son molidos en un molino 

de bo las  da porcelana cuatro veces durante 24 horas, jun­

tamente con 1100 cm.3 ¿g una so lu c ión  a l  13 de n it ra to  

de c e lu lo sa  en aceta to  de b u t i lo ,  seguidamente a esta 

operación  se agregan 500 cm  ̂ de esm alte de bajo punto 

de fu s ión  (com posición : 60,8 % pbO, 16,4  % BgOg, 2,8 % 

SiOg) y se muele durante o tra s  24 horas, l a  suspensión 

producida es re t ira d a  dal m olino de bo las  y e l  in t e r io r  

dal molino a s i  como la s  bolas sen lavadas con 4o cm^

es acetato de bu tilo . Rsts l íq :  

a l resto te la  suspensión y se .aide durante 18 a 20 se­

gundos la  viscos tdad por el máte de ds Fordcup (diámetro 

de la  abertura de sa lid a : 5,7 mm).

Una vez que la rueda ha rodado por encima 

ds la  capa luminiscente y ha sido re tirad a , a l tubo es

colocado an pn horno en ^1 cual permanece durante tres  

minutes. la  temperatura del horno es de unos 500 ̂ C. A l 

re t ira r  a l  tubo del horno y a l  e n fr ia r ,  se obtiene un 

producto que puede ser completado en la  forma conocida 

para formar un tubo de descarga de vapor de mercurio 

a baja presión.

La resistencia de la  t ira  de encendido
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es de unos 2000 ohms, después que esta última ira pasado 

a través del horno de fusionado (medida-después del en­

friam ien to ). Esta resistencia es substancialmente inva­

r ia b le  durante lo s  tratamientos subsiguientes.

5 Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Holanda e l 2 de Julio  de 1949, bajo el numero 

147.360, se acoge a lo s  beneficios del a rt ícu lo  51 del 

vigente Estatuto sobre Propisdad In d u str ia l.

- O -  N O T A  - 0

10 lo s  puntos da invención propia y  nueva que

se prásentan para que sean ob je to  ds este, paten ta  de in­

vención en España, por VEDÍTE años, son lo s  sigu ien tes: 

i s .  -  Un tubo de descarga en gas y/o en 

vapor realizado según el procedimiento especificado en 

15 la  Patente que por "Un procedimiento de fabricac ión  de 

un tubo de descarga en gas y/o en vapor", ss presenta 

en esta misma fecha, cuyo tubo puede presentar la s  ca- 

'r a c te r is t ic a s  sigu ientes tomadas per separado o en com­

binación:

20 a ) La resistencia  del revestimiento conductor esta com­

prendida entre 1.0C0 y 3.000 ohmios;
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b) La rals.ci.dn en poso c -1 g ra fito  a l  esmalta es supe­

r io r  a 1 :2 .

2s. -  Un tubo le  i saca rga en gaa y/'o en

vapor.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria 

que antecede y con lo s  fin es que se han especificado.

Ssta Memoria consta de ocho hojas escri­

tas por una sola cara.

Madr id,

- P . A .

A!berto de Etzaburu 
Por Peder

3G/. -  8
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