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193.708 formulada si 28 de Junio de 1950 '
en
'"ESPANA
por VEIi.TE anos
a nombre de N. 7. PHILIPS' GI10HII*E..PERYA{3ISg3N, enti-
dad holandesa, establecida an Enruasingel 29, Hindhoven,

Holanda, por: *

"UN TUBO DE DESCARGA EN GAS Y/O EN VAPOR"

O-0-0-0-C-0 O*c-0-0-0-0-0-0 -

A fin de facilitar el aneenAido de tubos
de descarga gaseosa, y/o da vapor, es conocido aplicar
a la pared interior c¢ exterior del recipiente da des-

carga un recubrimiento eléctricamente conductor que
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ser ccnoctauO @ une u otro de i- ¢ electr
bU00*3 da descarga para acion, e
mi6énia co™cuctor ;,130 fr acuantemente la forma
tora O @a UUn oxj-da ancheta.

31 I- jmJO 03 CSSCarga rSC'UOjertO V41 SU m*
teriax cen una ca”™a luniniacanta debe sur provisto inte-
ricrmentr con nnrucn'orijni?nto conductor, este puede sur
aplicada en primer termino y la capa luminiscente pueda
ser aplicada al mancé cualc recubrimiento. Sin embargo,
la praduccién de una descarga incandescente como para
iniciar ?! encendido ul tubo se tornara en tal caso
dificil debido a la prusendia de la capa luminiscente.

su veo, uno. caprt Catil

r opilenlo a la Ctjad
clajthsnant8 a. la [@ear™d del recipiente y dard de este nodc
lugar a dificultades.

Ya se Im sugerido .a.plear un recubrimiento
conductor lijado r~~idafiante a la pared del recipiente
de descarga, con $1 cual es fusionado o fundida, y cons-
tituido par una capa de una dispersion consistente en
una substancia conductora, en un material ligante orga-
nice, teniendo este, dispersién incorporada en ella a la
capa, luminiscente. Se ha sugerido emplear esmalte como
mataria! organico ligante. De acuerde con la sugerencia
mencionada, la substancia conductora en la dispersion
puede autor constituida por metal, por ejemplo por

riete.
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Sl FR-1&. astal tisna use limitacién en
al hecn™ ce qu.3, ads 3 1 calentamiento requsrido para
la ct pr*ducil,, sn la pared ¢3l tuco,

Ss na emcc-ntraat ade,.nj que i n tubas da descaija cus ocn-
u~enenmarcur--, este aa -u*.rcida o adrerbido pof al
recubrimiento conductor. “rj.sta atira limitacién en el ha-
cho da qu3 Jurante la faoricaci&r d”i tule da temueratu-
2a de caltu-itamisnto as muy critica. ~stas limitaciones
puaaen evitarse si se haca uso da graiito occno substan-
cia conductora. Sin embargo, no es facil ar.licar una
capa da grafito con si empleo da métodos cono oidos para
ennegrecer superficies internas da véalvulas de descarga,
empleando suspensiones de grafito, dado que las capas
da grafito aplicadas al recubrimiento luminesesnte en
tal forma tienen propiedades adhesivas muy pobres, la
adherencia puede ser mejorada mezclando el grafito con
esmalte en polvo en la misma icrma. descripta anterior-
mente para al metal y asimismo por calentamiento subsi-
guiente.

Sin embarga, las experiencias que han con-
ducido a la presente invencién han mostrado que cuando
se agrega una cantidad tal de esmalte que se obtiene
una adherencia satisfactoria, la resistencia del recu-
brimiento conductor se torna inadmisiblemente elevada
(el valer normal de la resistencia para una tira con-
ductora en tubos de descarga gaseosa y/o de vapor esté

comprendida ntre los 1000 y los 3000 ohms).
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Una redunceidn ds 1z pﬂ”**rcion de esmalte
¥ 6l censiguiente cumento rslaiive de le prepcrcidn de
8¥afito no resvslve la dificultad, dade ¢us sn tal case
la zdherancia se torns no satiesfoctoris,

Llevenic o 1z iTectica sl metodo 36 acuerdo

cn le pressate Lfuvercida, I nsnciommde Sifionltad re-

fersute & un recubrimisaic ssnductor sa &l opal Sl me-
&>

tarial ccnuuctcr ec graiito, ed sdininade cu forma sabs-
tanrcial.

Con un méi0Go de acuerdo von la rressate
invencidn, para febricar itubos de dsscarge sléctrica
gaseosa y/0 de vepcr, cwya rared intsricr es provista
GoL uila ca e Inminascsnta ¥ c¢n un ysceubrimientc eléo-
tricemante conductor que actis pera faciliter el encen-
dido, &5 anlice al dree donde ce Tacuisre 8l recudrimien~
to conducter une cape ciuobltvida per wyne cispereidn de
graiito y esmelis sn xelvo &n la sslycidn de ume subs-
tencic prodnetora ds ure fire en un 1fauide srgdnice,
despnds @6 1o cual se efecti® VA wuleptemients tal qus

POT LwSicnsie ¢ uey Iusida A3l semclis ce oredncs un

reendrimlisste vonlvetor snilcientampnte cahesive.
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tira de un ancho de unes 2 mmy a lo largo de unos 116
cni ds la longitud, haciendo que una rueda pequefia corra,
cobre la superficie de la capa lumin.eecante * aisRuo cu-
bierto al canino daserinte por la ruada con una previ-
sion de suspensién producida en la forma siguiente:

200 g da grafito son molidos en un molino

de bolas da porcelana cuatro veces durante 24 horas, jun-

tamente con 1100 on3 (g una solucién al 13 de nitrato
de celulosa en acetato de butilo, seguidamente a esta
operacion se agregan 500 cm™ de esmalte de bajo punto
de fusién (composicion: 60,8 % pbO, 16,4 % BgOg, 2,8 %
SiOg) y se muele durante otras 24 horas, la suspension
producida es retirada dal molino de bolas y el interior
dal molino asi como las bolas sen lavadas con 40 cm
es acetato de butilo. Rsts liq:

al resto te la suspension y se .aide durante 18 a 20 se-
gundos la viscos tdad por el matede ds Fordcup (diametro
de la abertura de salida: 5,7 mm).

Una vez que la rueda ha rodado por encima
ds la capa luminiscente y ha sido retirada, al tubo es
colocado an pn horno en ™1 cual permanece durante tres
minutes. la temperatura del horno es de unos 5007C. Al
retirar al tubo del horno y al enfriar, se obtiene un
producto que puede ser completado en la forma conocida
para formar un tubo de descarga de vapor de mercurio
a baja presion.

La resistencia de la tira de encendido
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es de unos 2000 ohms, después que esta ultima ira pasado
a través del horno de fusionado (medida-después del en-
friamiento). Esta resistencia es substancialmente inva-
riable durante los tratamientos subsiguientes.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Holanda el 2 de Julio de 1949, bajo el numero
147.360, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propisdad Industrial.

-0 - NOTA -0

los puntos da invencién propia y nueva que
se prasentan para que sean objeto ds este, patenta de in-
vencion en Espafia, por VEDITE afios, son los siguientes:

is. - Un tubo de descarga en gas y/o en
vapor realizado segun el procedimiento especificado en
la Patente que por "Un procedimiento de fabricacion de
un tubo de descarga en gas y/o en vapor", ss presenta
en esta misma fecha, cuyo tubo puede presentar las ca-
'racteristicas siguientes tomadas per separado o en com
binacidén:
a) La resistencia del revestimiento conductor esta com

prendida entre 1.0CO y 3.000 ohmios;
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b} Ia ralecidn e vasn 2:1 grafito @1 esmalte es sups-

ricr & l:2,

2¢. -~ Un tubu &5 lsscurga so gas y/jo en

N
) VaPOL,.
N 5 el y come se ha descritc ean la Memcria

¢ue antecsde y con los Tines qus se han sspecificado.

Bste Memoria consta de ocho hojas escri-
fag por uns sole care.
Yedz id,
P, A.
Alberto de Elzabury

- , Por Peder
.- in L

S
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