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que se-acompafia a la solicitud de-una
PATENTE: DE: INV‘E'INGI OR
por VEINTE AROS en ESPANA, a faver de:la
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El pregente invento tiene por obJebd un proece=
dimiento perfeccionads de fabricacién de canent.o;_'an-
tifliclal y mecabiemo permitiendo su realizacidén.

Actualmente; el cemento Portland ertificial se
obtiene seghn doe procedimientos de fabricacidn dls—
tintos de ‘escoria de-hulla o producto obtenido a la
salida de -lds*homos-ﬂe gocciton, partiendo de una mez~
cla de creta o arcilla conteniends de=78 a BO % de car—
bonato de-cal para 100 Kgs: de mezola, la esc.oi’ia de
hulla agl obtenlda correepondlendo a 60 Kgss y conte-
niendo 67 % de pedo de cal descarbonatadas

En eliprimero e estos procedimientos; procedi=

mlento porn via humeda, las primeras matérias: una vesz

- 8écasy trituradas e intimeamente:mezcladas, se: granu=

lan o ge les da forma de ladrillo e introducen en el
horno de-coccidn.

En el segunio de estos procedimientos, procediw
miento por via hiémeda, laes primeras matérias se: tritu~
ran con agua ‘e-intimamente mezoladae pare preparar una
pasta introducida en un horno de:coccién rotativoes En
este-procedimiento, el,donaumo de carbén necesario para
le thencién de-la e;car!.a de hulla es: superior al utiw
lizadd en la cooolidn por vias seca, ya que es necesario
evgporar el agua-mtroducida. en la pasta 3 por el con-
trario, la obtenociédn de una calidad superilor:de: escoria
de hulla es menos delicada, ya que:el procedimiento per
Vlia eeca presgsenta lz dificultad de: triturado y homogew

nizacliéne.
Con: el fin de:dar una solucidén a los inconvenien=-

tes presentedos por los fos procedimientcs mas arriba
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indicados, sin dejar ne obstante: d'o;econaervalrsue'
Ventajas:'y especlalmente:con miras a obtener oon el
precedimiento ﬂé ‘goccién por via himeda una gansncia
de:combustible-de:un 20 a un 30 %, el invento tiene
por objeto un pmaeﬂimient.a_xte:sr;hricaeién de:cemento
segin el cual se:prepara por via hdmeds, una pasta en
la que-la proporeidn de-cdbonato de cal es superior

& la proporcién nomel igual a 80 % aprnxi.maﬂamenf.&v

y se-afiade a esta pasta, en el mam'ept.o de:introducirla
en el horno, un cuerpo conteniendo, sin agua de Jes=
lei;dura, los- elunentoa:rsugeptiblea de aportar en la ep~

coria de hulla finel ls proporcién de cal descarbonatads

~ en proporcidn nomal de=67 % en peso de-esta escoria

de hullae La proporgién e carbonate de-cal de la pasta

puedesasl elevarse hasta 85 4 en peso, ineluso mis,

segin le nattiraleza de-los- c{:erpos adlcionados.
Bogﬁn una ~earacteriét1ca el invento, se:afaden
& la pasta, ouorpoarsuoeptiblea-- de-aportar el silioe,
aluminio, y éxidd :ie ‘hierro necesarios para corregir
e tenor de-la pasta voluntariamente-sobrefosada en

carbonato ds-cal, conservandd al propio tiempo las pro=

- porciones retativas fe:estes tres constituyentes compa—

tibles con una calidad normal de-essoria de hullae
Segln otra-caracteristica del invento, el cuerpo

de complemento utilizado es arocills una vez gecas En

este 0ag80, el aumento en calorias realizado, €8 unicas

mente debido a la disminucién de agua de-la pastae
Pueden obtenerse:buences resultados incorpeorandc en la

pasta una proporcién de arcilla ys secs; pudiendo ale

cenzar el 27 % del peso fe la eseoris de hulla producida. |
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Seg¥n otre caracteristica del invento, se:uti-
lizacomo matéria de complementeo una matéria con tew
niendd carbono en la que la combustién ayuda la fise
minuelién de la contidad de:calor necesaria para la
obtencién de la escoria de hulla. Una matéria fe esta
clase puede -estdr constituida, por e)emple, por cenié
zas ya secas-y trituradas, incorporadas en la pasta
en una propoercién pudiendo é.lcanz:ar 27 % del pesc ds
la escoria dezhulla preduicida. En eate 6@50, ol aumenw=
to decalorias-ee-provecado a la vez.por la aisminucién
dezagua ds la pasta y el calor que se desgn«endwdnrantes
la combustién en el horno del carbono existente:en
cantidad variable:en estas-cenizas:

Begln, en fin, otra caracteristica del invente,
sezutiliza como matéria de complemento un cuerpo con-
teniendd a la vez: cal descarbonatada y calorias-laten=
tes deccristalizacién almacenadas en el momento de:obw
tenerse: este-cuerpos Es-debido a ello gue puede afiadipr-
8e -escoria de los altos hornos; triturada o no, en una
propornténv pudiendo alcanzar 50 % del peso de:ls esooria
de hulla profiicida per el horno }otativo. En este: casoy
la econemlia en calorias- ee deblda, por una parte; a la
dieminucién.de la proporsién de agua 'de‘ la pasta, por
otra parte, a la recuperscién de: calerias: de: criestaliza~
c1én que:>se-hallan en estado latente:-en la escoria de:
loe altos hornos granulads, y, en rni, pPor el hecho fde:
que:la escorls conteniendc una detminaﬁabmﬁomibn

de-gal descarbonatada reduce la cantifad de: calor nece~
sarla para la descarbonatacién de la pasta. En este |

caso alemds; siendd el calor preducido por las reacciones
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exotémiicasque -tienen luger en el interior del
horno gensiblemente igual al necesario paras la coc—
éién de la eécﬂria, la escoria de hulla suplementé-
ris prqoeden'teﬁdesla adjuncién 4o la escoria se:profdu~
ce‘ practiéamente 8in oohs\mo de carbén. La produccién
méxima del horno se-sumenta, lo que se traduce-en una
economia importantes

La calldad del cenento obtenida a partipr de:una
escoris de-hulla asi preparada, es coomparable:a la de

los mejores cementos Portland artificialess Para pro-

| porciones de cuerpo de -compleanento pudiendo alcanzar el

20 o 30 % del peéo de-la escoria de hulla producida,
lae resistencias del cemento aumenta alrededor 50 % y
la eoconomia de carbdén es del orden de:20 % ‘

‘El invento tlene ademds por objete uh mecani smo
permitiendo la realizacién del procedimiento arriba
indicado, eegln la forma representada , a titulo de
ejemplo no limiltativo, en la figura dnice que se acom—
pafiae

La pasta sobredoseda en carbonato de cal se: al-
macens en la tolva 1, una vez triturada, mezclada y
homogenizada ; después se:conduce, por no importa gque:
médlo conocldo, a la cubsas deiistribuoién‘ 2+ La matéd-
ria de-complemento ae:s.lmacené en una tolva 3, desde don—
de-se la conduce a una ouba de distribucién-4 por tor-
nille sin fin transportadors Las cubas de distribucién:

2 ¥ 4 estdn unidas al horno 5 por las tuberias 6 y 7,
degembocando una al -I.aﬁo de la otras Con el fin de:

dogar exactamente la 1n1;rcduccién de lamatéria de

complemento antes de introducirse:en el horne, ya sea
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en peso, ya sea en voldmen, se utiliza un tornillo 8.
La cuba de aistribucién 4 e8td unida a la parte:alta
de la tolva 3 por un eonducto de desagtie 9.

Es bien evidentezgque sin salirse- del marco . del
invento, podrin aportarse" diversas modificaciones: de
detalle-al mecanismo representafo a titulo Jde:ejemplo
En particular, la materia de complemento puede condu—
cirse? desde-la tolva 3 a la cuba de distribucidén 4 por
un elevador, una correa transportaﬂora o un dispeaiu-
vo de transporte neumdsido; iguslmente el dosado de esta
matéria distribulda mediante una cuba 4 puede-efectuar—
se-por m__édio de un distribuldos ‘dosador de suelo gira-
torio, etosesse N |

Hecha la deserlpcién y aclaraclenes precedentes,
es preciso afiadir que-los detalles de-realizacién de
la idea expuests pueden variar, =sin que por ello camble
la esencia de la invencidén, que es la que se desprende
de los parrafos qwe:anteceden y se reivindican en la
slgulente:

N 9] T A

En resumen : la PATENTE DE INVENCION, cuye registro
8e aolicité,, reca._eré. sobre las relviniicaciones siguien-
tes @ |

10,~ Procedimlento de fabricacién de cemento arti-
ficia.l; caractefizadb por el hecho de quezse:prepara por.
via himedsa una pa'ata en le que:la proporclén de carbonato
de cal es superior a la proporcién normal igual a 80 %
aproximademente 'y se:afiade-a esta pasta, cuande se in=
troduce en el horno, un cuempo conteniendo, sin agua de

desleldura, los elementos suceptibles de aportar en la
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escoria de hulla final la pmpofeién de cal desarbona'.'
tada en proporcidn nomal de 67 % en peso de esta es—
coria de hullas ’

2%.~ Procedimiento de fabricacién de cemento apti~
ﬂoial; seg¥in la relvindicacién 1, caracterizado por el
hecho dé que se-afiaden & la pasta cuerpos suceptibles
de aportar el silice, a.lﬁminio y éxido de:hierro necef
earics para corregirela tenor de la pasta voluntarismen-
te sobredosada en carbonatc de cal, conservando al pro-
plo tlempo las proporciones relativas de estos tres cong- :
tltuyentes compatibles con una calidad normal de escoria
de-hullas

 30,~ Procedimiento de fabricacidn de cemento artiw

ficial; segtn la reivindicacién Va, caracterizado por el
hecho de que-:el cuerpo de complemento utilizado es la
arcilla une vez seca.

4%= Procedimiento de fabricaclén de cemento ar—
tifioi&l,w gegtn la retvindio‘acién 2, caracterizado por
el hecho de que se:utiliza como matéria de complemento,
una matérlia conteniendo 4carbono,f cuya combuatién ayuda
le disminucidn de la cantidad de:=calor necesaria para
la obtencidn de la escoria de hullas

59+~ Procedimiento de fabricacidn de cemento arti-
ficial; sezgin la reivindicacién 4, caracterizado por
el hecho de que:la matéria de complemento estd constiw
tulda por cenizas ya secas y trituradage.

6%¢~ Procedimiento de fabricacidn, segin la rei-
vind-ic;cién 2, caracterizado por el hecho de que se: uti-
liza como matéria de:complemento un cuerpo conteniendo

a le vez cal descarbonatada y calorias latentes e cprig-

OO —
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talizacidn almacenadas en el momento de:obtenerse:
egte cuerpm | '

7°.- Procedimiento fe:fabricacién de canant.o a.m.-s
fioial, seg\!n la reivindicacidn 6, caracterizado por el
hecho de que la matéria de complemento es una escoria
de:los -altos hornoe, triturads o noe

8¢~ Procedimlento de-fabricacidén de cemento ar-
tificié.l, segdn la reivindicacién 1, caracterizado por
el hecho de que:la proporcidn de carbonato de cal de
la pasta puede elevarse:hasta 85 % o mas; en pescs

9%~ Procedimients de fabricacidn de-cemento arti-
flcial; segtn-la reivindicacién 3, caracterizado por
el: hecho de que la proporcidn de arcilla una vez seas
puede:alcanzar 27 % del pesc de la escoria de:hulla -
producidas ‘ '

108.= Procedimiento de fabricacién fe cemento ar—
titiei;ai, gegdn la relvindicacién 5, caracterizado
por el hecho de que -la. proporcidn de céniza.s:- secas
puede-alcanzar una vez trituradas 27 % del peso de:la
esooria de:hulla producidae

110.- Pmcedlmientc de fabricaclidn de:cemento ar—
tificial, segun la reivindlicacién 7, caracterizado por
el hecho de que:la proporcidn de la escoria de altes
hornos, puede aloanzar 50 % del peso de la escoria de:
hulla producidae '

| 12°¢- Prooediﬁxi‘m to de fabricacidn fe:cemento ar-—

t.iriciél, segin la reivindicaoidn 1, caracterizado por
el hecho de que :ge ha 1deadoc un mecaniamo pemitiendo
la reallizaecidn de:dicho procedimiento segdn una-o mas: -

de las reivindicaciones precedentes, constituifo poi'
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doe oubas de distribucidn, una para la pasta so'Bbé-
dogada en carbonato de cal, la otra para la msateria
de:complementoj medios para conducipr: esta pasta y esta
matéria en sus cubae respectivgse; 3dispositivo de:dpsado
de:esta matéria,el ser introducida,dispuesto a la sali~
da de-su cubaj y médios de Introduccién de dicha pasta
en el horno a partir de-su cuba de distribucidén y de
esta matéria de complemento a partin de su dispositivo
de dosado, desen-bocandb uno cerca del otro . _

130 .~ Se reivindﬁ..ea por dltimo, como objetoc so-
bre el éue ‘ha de recéer la PATENTE DE INVENCION que ge:
gollicita, "PROCEDIMIENTO PERFEOCIONADO DE FABRICAOION
DE CEMENTO ARTIFICIAL Y MEOANI&*IO PERMI TIENDC SU REA=-
LIZACION", |

Todo conforme queda descrito en la presente:Me-
moria gue consta de:-nueve hojas- escritas: a mdquina por

una sola cara y Slbujo que se: acompefiae
Madrid, 27 de junio de 1950.

ALFONSO UNGRIA
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