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M EM O R X A  D E  8 C R X P T I  V A 
que se  acompana a l a  s o l ic i tu d  de una 
P A T E N T E : DEK I  N V E N 0 I  0 N
p o r VEINTEAVOS en ESPAÉA, a fa v o r de l a  
Sociedad llam ada : E tab liseem en ts  POLIET 
& CHAUSSON, de n ac io n a lid ad  f ra n c e s a , 
r e s id e n te  en 125# Quai de Valmy en 
PARIS, FRANCIA.

s o b r e
" PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE 

FABRICACION DE CEMENTO ARTIFICIAL 
Y MECANICO PERMITImDO SO REALI­
ZACION
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El p re s e n te  in v en to  t i e n e  p o r o b je to  un p ro c e -  

dim iento p e rfecc io n ad o  de fa b r ic a c ió n  de cemente ar** 
t i f l c i a l  y macabísmo p e m it ie n d o  au r e a l iz a c ió n .

A c tu a lm ^ te?  e l cemento P e r t la n d  a r t i f i c i a l  se  
o b tie n e  seg&n dea p ro c e d im i^ a ^ a  de fa b r ic a c ió n  d le— 
t in to a  de e s c o r ia  de h u l la  o p rodüeto  o b taa ld o  a l a  
s a l id a  de lo a  ho rnos de cocci*on? p a r tie n d o  de una moza­
d a  de c r e ta  o a r c i l l a  conteniendo de?78 a 80 % d e ^ c a ^  
bonato de c a l  p a ra  100 Kgs# de m ^ c la ?  l a  e s c o r ia  de 
h u l la  a s i  o b ten id a  correspondiendo  a 60 íg s*  y con te­
niendo 67 % de p ese  de c a l  descarbonatada#

En e l  p rim ero  de e s te s  p roced im ien tos^  p re e e d i—
m iento p o r  v ia  húmeda? l a s  p rim era s  m a té a la s  una vez
sócas? t r i tu r a d a s  e intlm am enteem ezoladas? seegranu— 
lan  o se  l e s  da fonna do l a d r i l l o  e in tro d u cen  en e l
homo de cocción#

En e l  segundo de estosf p roced im ien tos?  p ro ced i­
m iento p o r v ia  hómeda, l a s  p rim era s  m a té r ia s  s e  t r i t u ­
ran con agua e :in tim am ente  m ezcladas p a ra  p re p a ra r  una 
p a s ta  in tro d u c id a  en un hom o de cocción ro ta t iv o #  En 
e s te  p rocedim iento? el,consum o de carbón n e c e sa r io  p a ra  
l a  ob tención  do l a  e s c o r ia  de h u l la  es su p e r io r  a l  u t i ­
l iz a d o  en l a  eooclón p o r v ía  seca? y a  que es n e c e sa r io  
evaporar e l  agua in tro d u c id a  en l a  p a s ta  ? p o r  e l  con­
t ra r io ?  l a  ob tención  de una c a lid a d  s u p e r io r  de e sc o r ia  
de h u l la  es menos d e licad a?  y a  que e l  p ro o e d im i^ to  p e r  
v í a  seca  p re s e n ta  l a  d i f i c u l ta d  de  t r i tu r a d o  y homege— 
nización#

Con e l  f in  de d a r una so lu c ión  a l e s  Inconvenien­
te s  p re sen ta d o s  p o r lo s  des p ro ced im ien to s mas a r r ib a30
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in d ic a d o s , s in  d e ja r  no o b s ta n te ? d e  conservaa?sus 
v e n ta ja s  y esp ec ia lm en te  con m iras  a o b te n e r con e l 
p roced im ien to  de cocoién p o r^ v ia  húmeda una ganancia  
de oom buatible deaun 20 a  ua 30 %, e l  in v en to  t ie n e  
p o r  o b je to  un p ro eed im iea to  d e f a b r ic a e lé n  de eemento 
o^gún e l  cu a l eo?p repara  p e r  v í a  húmeda, una p a s ta  en 
l a  q u e r ía  p rep o ro H n  d e? ee ^ B a to  de c a l es  su p e rio r  
a  l a  p ro p o rd é n  n o m a l ig u a l  a 80 % aproxim adam ente 
y se  anade a  e s ta  p a s ta ,  en e l  momento de in t r o d u c i r la  
en e l  h o m o , un cuerpo con ten ien d o , s in  agua de  des* 
le id u r a ,  lo s  elem entos s u c e p tib ie s  de a p o r ta r  en l a  es** 
c o r la  de h u l la  f i n a l  l a  p ro p o rd é n  d e  c a l  descarbona tada 
en p ro p o rd é n  norm al de?67 % en peso  de e s ta  e s c o r ia  
de h u l la .  La p ro p o rd é n  de ca rb o n ate  d eaca l de l a  p a s ta  
p u ed esas i e le v a rs e  h a s ta  8$ % en p e s e , in c lu so  más, 
según l a  n a tu ra le z a  de l e s  cuerpos adicionados#

Según una e a r a c te p i s t i c a  d e l In v en to , se  anadean 
a l a  p a s ta ,  cuerpos sucep t i b i e s  de? a p o r ta r  e l  s í l i c e ,  
a lu m in io , y éx ldo  de h ie r r o  n e c e s a r io s  p a ra  c o r r e g ir  

ei* te n e r  dé l a  p a s ta  v o lu n ta riam e n te  sebredosada en 
carbonate  de c a l ,  consw vM do a l  p r ^ i o  tiempo l a s  pro-* 
p o rc io n es  r e l a t i v a s  do  ea to s  t r o s  c o n s ti tu y e n te s  compa­
t i b l e s  con una e a lld a d  nonnal de e s c o r ia  do hu lla#

Según o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l In v en to , e l  cuerpo 
de complemente u t i l i z a d o  es a r c i l l a  una vez qeoa# ík3 

e s te  caso , e l  aumente en e a lo r ia s  re a l iz a d o , e s  ú n ica "  
m ente debido a l a  d lsm lnucién  do agua d e? la  pasta#
Pueden ob tenerse^  buenos r e s u l ta d o s  incorporando en l a  
p a s ta  una p ro p o rs ién  de a r c i l l a  ya seca , pudlendo al*" 
ca n sa r e l  27 % d e l peso  de l a  e s c o r ia  de h u l la  producida#

/



65

70

75

80

85

90

! 9 3678
Seg&a o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l In v en to , seauti-* 

l i z a  como m a té P ia  de complemente una m a té r ia  sonta?*
n lenda carbono en l a  que l a  combustión ayuda l a  día** 
m inuelón de l a  san tid ad  ^ e c a l e r  n e c e s a r ia  p a ra  l a  
ob tención  de l a  e s c o r ia  de h u lla *  Una m a té r la  die? e a ta  
c la s e  puede est& r c o n s t i tu id a ,  pop ejem plo, p o r cenla­
zas y a  secas y t r i t u r a d a s ,  in c o ^ e r a d a s  en l a  p a s ta  
en una p ro p orc ió n  pudiendo a lc a n z a r  27 % d e l pese  da 
l a  e s c o r ia  d e s h u lla  producida* En e s te  caso , e l  sumen** 
te  de c a lo r ia s  es provocado a  l a  vez p e r  l a  dism inución
desagua de 3.a p a s ta  y e l  c a lo r  que se  d e sp r^ d e sd u ra n te  
l a  combustión en e l  hom o d e l carbono e x is te n  tosen 
can tid ad  v a r la b le  en e s ta s  e r i z a s *

Seg&n, en f i n ,  o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l In v en to , 
B e e u t l l iz s  eomo m a té r la  de c ^ a p la m ^ to  un euexpe con— 
t^ ie n d b  a  l a  vez? c a l d esearb on a tad a  y c a lo r ía s  latm ** 
te a  d e c r i s t a l i z a c i ó n  alm acenadas en e l  mámente desob** 
te n e rs e ? e s te  cuerpo* Es debido a  e l lo  que puede  a ñ a d ir ­
se  e s c o r ia  de l e a  a l t o s  hornos^ t r i t u r a d a  o no , en una 
p ro p orc ió n  pudiendo a lc a n z a r  50 % d e l peso des l a  e s c o r ia  
de h u l la  p ro d uc id a  pop e l  hom o ro ta t iv o *  En e s te : caso , 
l a  economía on c a lo r ía s  es deb ida, p e r  una p a r te ¿  a  l a  
d im in u c ió n  de l a  p ro p o rc ió n  de agua de l a  p a s ta ,  p o r  
o t r a  p a r te ,  a  l a  recu p erac ió n  de- c a lo r ia s  de? c r i s t a l i z a — 
alón  que -se ? h a lla n  en estado  l a t e n t e  en l a  e s c o r ia  d a
lo s  a l to s  hornos g ran u lad a , y , en f i n ,  p o r  e l  hecho d&; 
q u e ? la  e s c o r ia  c e n te n i^ d e  una d e te m in a d a  p ro p orc ió n  
de c a l  d escarbona tada  reduce l a  can t i  dad de? c a lo r  noce? 
s a r t a  p a ra  l a  descarbona tao lón  dio l a  p as ta*  Eh e s te  
caso ademóse siendo e l  c a lo r  producido  p o r  las?  re a c c io n e s



95

loo

105

j 110

115

{

120

5 -

exo té rm icas que t i  en en
í 9 3678

lu g a r  en e l i n t e r i o r d e l
horno sen sib lem en te  ig u a l  a l  n e c e sa r io  p a ra  l a  coc­
ción de l a  e s c o r ia ,  l a  e s c o r ia  de h u l la  suplem entá- 
r l a  p r o o e d e n te id e la  ad junción  de l a  e s c o r ia  sesp rodu- 
ee  p rác tic a m en te  s in  consumo de carbón* L ap to d u o c ló n  
máxima d e l horme se  aum ^tta, lo  que se  tra d u c e  M urna
economía im portante*

La ca lid ad  d e l cemento o b ten id a  a  p a r t i r  de una
e s c o r ia  de h u l l a  a s i  p rep a rad a , es comparables a l a  des 
lo s  m ejo res cementos P o rtland ! a r t i f i c i a l e s *  P a ra  p ro ­
p o rc io n es  de cuerpo de complemento pudlendo a lc a n z a r  e l 
20 o 30 % d e l peso de l a  e s c o r ia  de h u l la  p roduc ida , 
l a s  r e s i s t e n c ia s  d e l cemento aumenta a lre d e d o r 50 % y 
l a  economía de carbón es de l orden des 20 %*

El i n v i t o  t ie n e  además p o r  o b je te  un mecanismo 
perm itiendo  l a  r e a l iz a c ió n  d e l p roced im ien to  a r r ib a  
in d icad o , según l a  forma re p re se n ta d a  , a t i t u l e  de 
e j ampio no lim i t a t iv o ,  en l a  f ig u r a  ú n ic a  que ses acom­
paña*

La p a s ta  sobredoaada en carbonato  de c a l  see a l ­
macena en l a  to lv a  1, una vez t r i t u r a d a ,  m ezclada y 
homogenizada ? despuéó aeseonduce, p o r  no im porta  que 
médio conocido, a l a  cuba de d is tr ib u c ió n  2* L a m a té -  
r i a  de complemento se  a lm a c ^ a  en una to lv a  3* desde don­
d e  se  l a  conduce a una ouba de d is tr ib u c ió n  4 p o r tor^- 
n i l l e  s in  f i n  tran sp o rtad o r*  Las cubas de d is tr ib u c ió n  
2 y 4 están  u n id as  a l  horno 5 p o r  l a s  tu b e r ía s  6 y 7 , 
desembocando una a l  lado  de l a  o tra*  Con e l  f in  des 
d o sa r exactam ente l a  in tro d u c c ió n  d eh a tam a té ria  ge 
complemento a n te s  de in t r o d u c i r s e  en e l horno, ya sea
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en p eso , y a  sea en volómen, se  u t i l i z a  un to r n i l l o  8 .
La cuba de d is t r ib u c ió n  4 e s tá  u n id a  a  l a  p a r t e s a l t a  
de l a  to lv a  3 p o r  un conducto de desagüe 9 .

Es b ien  ev id en tesq u e  s in  s a l i r s e  de l marco del 
in v en to , podrán a p o r ta rse ? d Ív e rsa a  m o d ificac io n es  de 
d e t a l l e  a l  mecanismo re p rese n tad o  a  t i t u l o  de ejemplo 
En p a r t i c u l a r ,  l a  m a te r ia  de oomplaaento puede condu— 
c irse ? d e sd e  l a  to lv a  3 a  l a  cuba de d is tr ib u c ió n  4 p o r  
un elevador^ una c o rre a  tra n sp o r ta d o ra  o un d l s p o s i t i— 
vo de t ra n s p o r te  neumdAÍ&o; Igualm ente e l dosado de_ e s ta  
m a té r ia  d i s t r ib u id a  m ed ian te  una cuba 4 puede e f e c tu a r -  

s e ^ o r  médlo de un d is t r ib u id o s  dosador de suelo  g i r a ­
to r io  ̂  etc^ # # * #

Hecha l a  d esc rip c ió n  y a c la ra c io n e s  p re c e d e n te s , 
es p re c iso  a á a d ir  que lo s  d e ta l l e s  de re a l iz a c ió n  de 
l a  id ea  o p u e s ta  puedima v a r i a r ,  s in  que p o r e l lo  cambie 
l a  esen c ia  de l a  inv en ció n , que es l a  que se  desprende 
de lo s  p á r ra fo s  g*e anteceden y se  re iv in d ic a n  en l a  
s i g u i ó t e

N O  T A
En resumen : l a  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g i s t r o  

se  s o l i c i t a ,  re c a e rá  sob re  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n ­
te s  :

1**— P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r t i ­
f i c i a l ,  c a ra c te r iz a d o  p o r  e l hecho de q u eesesp rap ara  por. 
v i a  hdmeáa una p a s ta  en l a  que l a  p ro p o rc ió n  de carbonato  
de ca l es su p e rio r  a l a  p ro p o rc ió n  normal ig u a l  a  80 % 
aproximadamente y se  anade a  e s ta  p a s ta ,  cuando se  in ­
troduce  en e l  horno, un cuerpo con ten iendo , s in  agua de 
d e s le id u ra , lo s  elem entos su o e p tib le s  de a p o r ta r  en l a150
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e s c o r ia  de h u l la  f i n a l  l a  p ro p o rc ió n  de c a l decarbona-
ta d a  en p ro p orc ió n  nonaal de 67 % en peso  de e s ta  es­
c o r ia  de h u lla*

2^#* ^P roced im l^bc  de fa b r ic a c ió n  de cemento aRti^- 
f l c l a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  p o r e l 
hecho d e q u e  se  aáaden & l a  p a s ta  cueípos su e e p tib le s  
de a p o r ta r  e l  s í l i c e ,  alum inio  y óxido de h ie r ro  nace-a­
s a r lo s  p a ra  c o r r e g i r A a  te n o r  de l a  p a s ta  vo lun tariam en­
te  sobredosada en c a r l^ n a to  de c a l ,  conservando a l  p ro ­
p io  tiempo l a s  p ro p o rc io n es  r e l a t i v a s  da e s to s  t r e s  cons­
t i tu y e n te s  com patib les con una c a lid a d  normal de e s c o r ia  
de hu lla*

30*** P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r t i ­
f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  2* c a ra c te r iz a d o  p o r e l 
hecho de que e l  cuerpo de complemento u t i l i z a d o  es l a  
a r c i l l a  una vez seca*

4°**-Proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r ­
t i f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  2, c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l hecho de que s e e u t i l l z a  como m a té r ia  de complemente, 
una m a té r ia  conteniendo carbono, cuya combustión ayuda 
l a  dism inución de l a  can tid ad  d e? ca lo r  n e c e s a r ia  p a ra  
l a  ob tención  de l a  e s c o r ia  de hu lla*

50*— Proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r t i ­
f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  4, c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l  hecho de ^ u e  l a  m a té r ia  de complemento e s tá  c o n s ti­
tu id a  p o r  een lza s  y a  se ca s  y t r i tu r a d a s *

66+— P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n , según l a  r e i ­
v in d ic ac ió n  2? c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de o^ue se  u t i ­
l i z a  como m a té r ia  de complemento un cuerpo oontenienáBo 
a l a  vez c a l  descarbona tada  y c a lo r ía s  l a t e n te s  de c r i s —
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ta ltz a o ió n  alm acenadas en e l  memento de o b ten erse ; 
e s te  ouerpo .

7 "* - P roced im ien to  d e s fab rie ao ió n  de cemento a&i— 
f l c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  6 , c a ra c te r iz a d o  p o r e l  
hecho de que l a m a t é r l a  de complemento es una e s c o r ia  
de lo s  a l to s  ho rn os, t r i t u r a d a  o no .

8 ° .— P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r ­
t i f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l  hecho de q u e l a  p ro p o rc ió n  de carbonato  de c a l de 
l a  p a s ta  puede e le v a rse ? h a a ta  85 % o mas^ en p e se .

9 ^ .^  P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r t i ­
f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  3 , c a ra c te r iz a d o  por 
e l  hecho de que l a  p ro p o rc ió n  de a r c i l l a  una vez- sema 
p u ed ésa lc ec za r 27 % d e l peso  de l a  e s c o r ia  de^hu lla  
p ro d u c id a .

1 0 # . - P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de cemento a r ­
t i f i c i a l ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  5 , c a ra c te r iz a d o  

p o r e l  hecho de que l a  p ro p o rc ió n  de ce n iza s  secas 
puede a lo a n za r una vez t r i t u r a d a s  27 % d e l peso  de l a  
e s c o r ia  d e sb u lla  p ro d u c id a .

11^ .— P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  do cemento a r ­
t i f i c i a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  7 , c a ra c te r iz a d o  p o r 
e l  hecho de q u ea la  p ro p o rc ió n  da l a  e s c o r ia  de a l to s  
h o rn o s , puede a lo a n z a r  50 % d e l peso  de l a  e s c o r ia  de^ 
h u l la  p ro d u c id a .

lpo*** P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de^ cemento a r—
. t i f l c l a l ,  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  p o r  

e l  hecho de que se ha ideado  un mecanismo p erm itien do  
l a  re a l iz a c ió n  de dicho p ro ced im ien to  según una o mas 
de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c o n s ti tu id o  p o r

4

210
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dos cubas de d is t r ib u c ió n ,  una p a ra  l a  p a s ta  sobre— 
dosada en carbonato  de c a l ,  l a  o t r a  p a ra  l a  m a te ria  
de complemento? m eatos p a ra  co n d u c ir e s ta  p a s ta  y e s ta  
m a té r ia  en sus cubas re sp e c tiv a s?  d is p o s i t iv o  de-dbsado 
d e e s t a m a t é r i a ,  a l  s e r  in tro d u c id a , d isp u es to  a l a  s a l i -  
áa  de su cuba} y m édios de in tro d u c c ió n  de d icha p a s ta  
en e l  hom o a  p a r t i r  de su cuba de d is tr ib u c ió n  y de 
e s ta  m a té r la  de cM aplacento a  p a r t i r  de  su d is p o s i t iv o  
de dosade, desembocando uno oerca  d e l o tro  .

I 36. — Se r e iv in d ic a  p o r ú ltim o , como o b je to  so­
b re  e l  que ha  de re c a e r  l a  PATENTE DE INVENCION que se3 

s o l i c i t a ,  "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE FABRICACION 
DE CEMENTO ARTIFICIAL Y MECANISMO PERMITIENDO SU REA­
LIZACION".

Todo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re s e n te  Me­
m oria  que eo n s ta  de nueve h o ja s ? e s c r i ta s  a  máquina p o r  
una so la  c a ra  y d ib u jo  que se^ acompaña.

M adrid, 27 de ju n io  de 195 0.
ALFONSO UNCRIA

L
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