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p J| I  B H I  B DE  I B I R O D U O O I O I  
por  diez años,
para todo e l  t e r r i to r io  español, sas colonias y p ro tec to ra ­
do, por "UE APARATO DARA CORTAR AL BIES Y ARROLLAR", cayo 
p r iv ile g io  se s o l i c i t a  a favor de la  entidad española 
"LA IEDUSIBIAL CUTERA ALT APELLA MIGUEL S* GATUELLAS S»en C." 
dom iciliada en Barcelona, Via Layetana, num» 23, 28 A»

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
E sta  paten te  se re f ie re  a ana máquina pera c o rta r  mate­

r i a l  a l b ie s , en l a  que e l  m a te ria l tu b u la r pesa por un 
soporte ro ta to r io ,  o m andril, girando en una d lreocián  es­
p i r a l  y es condncido a lo  largo de e s te  áltirno mediante un 
d isp o sitiv o  que simultáneamente lo  a r ro l la ,  existiendo ade­
más una cu ch illa  que lo co rta  m ientras va pasando por en­
cima del mandril»

Esta patente corresponde a una maquina fabricada en los 
Estados Unidos por la  casa Le ver Blas Machine Corporation»
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El objeto  del p resen te Invento es conseguir un d is ­
p o sitiv o  sen c illo  y e f ic ie n te  que a r ro lle  e l  m ateria l cor­
tado a l  b ie s  y s irv a  a l mismo tiendo para t i r a r lo  del man­
d r i l  conduciéndolo en una d irecc ión  e s p ira l .

Con e l  presente aparato se consigue que e l  ro llo  del 
m ateria l posea la  necesaria  f r ic c ió n  de a r ra s tre  pera que 
dicho m ate ria l se pueda a r ro l la r  creando a l  propio tiempo 
la  su fic ie n te  ten sió n  p a ra  i r lo  sacando ael m andril.
Además se co rta  e l  m a te ria l con un determinado ángulo de 
c o rte  y se le  ex trae  aesae es te  mismo ángulo adecuadamente 
tenso y guiado, con objeto de que se produzca un co rte  ho­
mogéneo que reduzca a l mínimo l a  necesidad de c o rts r  o r e ­
pasar lo s  extremos del ro llo  del m a te r ia l.

Con este aparato se emplea un m andril h o rizo n ta l dota­
do de elementos que se re tra e n  o expanden automáticamente 
debido a l  efecto  á e l m a te ria l tu b u la r  que se hace pasar 
por dicho m andril, lo que provoca una tensión  uniforme en 
e l  m a te ria l tu b u la r que no depende áe sos posib les cambios 
de diám etro.

E xisten  unos d isp o sitiv o s  se n c illo s  y eficaces que se 
h a llan  s ituados entre e l  m andril y e l soporte del m a te ria l, 
lo s  cuales sirven  para a b r ir  este  óltim o y mantenerlo a s i  
m ientras pasa por e l m andril, eliminando con e lla  toda ten ­
dencia del m ateria l a to rc e rse , lo que Im pedirla e l buen 
funcionamiento de la  máquina.

En l a  p resen te  máquina se emplean conjuntamente unos 
mecanismos que s irv en  para ob tener, a p a r t i r  de un te jid o  
tu b u la r , una t i r a  reg u la r de m a te ria l a l  b ie s , que se 
a r ro lla  automáticamente y con sus bordes relativam ente per-



fe o te s , sobre un r o l lo ,  haciendo esta operaoión s in  ca s i 
ten e r que manejar lo s  productos, una vez empezado e l corte  
y e l  a rro llad o .

En e l  transcurso  de la  descritpción que haremos más ade­
la n te  apoyándonos en los dibujos que acompañan la  p resen te  
memoria, irán  apareciendo más claramente lo s  diversos as­
pectos y ven ta jas  de la  presente máquina que viene d e sc r ita , 
a modo p re fe ren te  pero solo a t í t u l o  enunciativo y nó l i ­
m ita tiv o , como una ae la s  m ú ltip les  formas de re a liz ac ió n  
que puede adoptar.

En términos generales puede deoirse que e s ta  máquina 
comprende: un m andril, situado con p re fe ren c ia  en posición 
h o riz o n ta l, e l  cual va p rov isto  de unas barras de movimien­
to automátioo que sirven  para mantener e l m ateria l a te n ­
sión uniforme durante su paso por e l  m andril; un soporte 
g ira to r io  para e l mismo, con unos d isp o sitiv o s  situados 
en tre  este  dltimo y e l m sndril que s irv en  para B brir e l 
tubo y hacerlo  pasar fácilm ente sobre e l  m andril; y , f i ­
nalmente, una cu ch illa  que co rta  e l m ate ria l a l b ie s , s e -  
g&n un ángulo determinado.

E sta  máquina comprende además un mecanismo de a r ra s tre  
dispuesto en un extremo del mandril que s irv e  para a r ra s ­
t r a r  e l  m ate ria l siguiendo un camino e s p ir a l  correspondien­
t e  a l fngulo de corte de la  c u c h illa . Este mecanismo s irv e  
a l  mismo tiempo para a r r o l la r  e l m a te ria l.

Con la  ap licación  de la  presente máquina, se consigue 
que e l  m a te ria l que se a r ro l la  eoopere con lo s elementos 
de a r ra s tre  a f in  de c rea r en é l  la  tensión  n ecesaria  pa­
ra  pasar sobre e l m andril y s a l i r  del mismo.
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P era me^or comprensión, se acompañen, como ya hemos d i­

cho anteriorm ente, anos planos en lo s  que vienen grafiadas 
tan  solo a t i t a l o  enunciativo , una de la s  formas de r e a l i ­
zación del p resente invento»

En la  f ig u ra  1, viene representada una p la n ta  p a rc ia l
del aparato»’

En la  fig u ra  2, un alzado l a t e r a l  mostrando p a rte  del 
m andril, e l cuch illo  oortador y e l d isp o sitiv o  a rro llad o r.

ha fig u ra  3, muestra un alzado p a rc ia l  y la te ra l*  en 
e l  que puede verse e l extremo derecho de la  maquina, e s í 
como un extremo del m andril y e l soporte g ira to r io  para el 
m ate ria l tu b u la r .

ha f ig u ra  4 , es una sección del m andril por la  l ín e a  
4-4 de l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  5, es e l  d isp o sitiv o  de arro llam iento  cortado 
por la  lín e a  5-5 de la  f ig u ra  1*

l a  f ig u ra  6, es un alzado del d isp o sitiv o  de arro llado  
v is to  por uno de sus lados»

l a  fig u ra  7, es un co rte  rec to  por la  l ín e a  7-7 de la  
f ig u ra  4 .

l a  f ig u ra  8 , es un corte s im ila r a l a n te r io r ,  pero e fec­
tuado por la  lín e a  8-8 de la  f ig u ra  4 .

l a  fig u ra  9, es un co rte  por l a  l ín e a  9-9 de la  fig u ra  
7, y la  f ig u ra  10 es un corte  por la  l ín e a  10-10 de la  f i ­
gura 7.

Este aparato comprende esencialm ente un soporte g ira ­
to r io  i  (f ig u ra  3 ), sobre e l que se a r ro l la  una p ieza de 
m ate ria l ta b u la r , soporte que se hace funcionar manualmente 
de acuerdo con la  velocidad de avance que tien e  e l m ateria l
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ouando pasa por e l m andril B de la  fig u ra  2. E l m ate ria l 
que pasa por encima del m andril en d irecc ión  e sp ira l  v ie ­
ne cortado por una cu ch illa  C. I«a alim entación del mandril 
con m a te ria l que va girando en forma e s p ira l ,  se e fec tú a  
por un conjunto de a r ra s tre  y a rro llad o  mdieado p o r D en 
l a  f ig u ra  2 . El d isp o sitiv o  comprende un m andril horizon­
t a l  sobre e l  que hace avanzar e l  m a te ria l tu b u la r que pro­
viene de un soporte g ira to r io ,  dándole un movimiento e sp i­
r a l  y cortándolo mediante una c u c h illa  que es té  inc linada  
con respecto  a l  eje de l m andril con lo cual co rta  a l b ie s .
El a r ra s tre  del m ateria l lo  efectúa e l  conjunto combinado 
de d isp o sitiv o s  de trac c ió n  y a rro lla d o , puesto que e l ro llo  
de m ate ria l que se a r ro lla  actúa junto con c ie r to s  ro d i­
l lo s  movidos automáticamente para l le v a r  a cabo, no solo 
e l  a rro llado  del mismo, sino también p a ra  crear una tensión  
su fic ie n te  para su paso sobre e l  mandril» Guando e l  m ateria l 
sale del m andril, quede a rro llad o  sobre e l  mismo ro d illo  
que produce la  trac c ió n  y cuando ha sa lid o  totalm ente del 
mandril e s ta  dispuesto para nueva operación com ercial.

Esto perm ite que e l  m a te ria l, que e s té  en forma tubu­
l a r  cuando se h a lla  sobre e l m andril, sea cortado y a rro ­
llado  automáticamente a gran velocidad y con s in g u la r uni­
formidad debido a l  modo como se re a liz a n  la s  operaciones 
de cortado y a rro llad o  u l t e r io r  y que, como consecuencia 
de e s ta s  ú ltim as, quede reducido a un mínimo e l arreg lo  de 
lo s bordes, lo que se traduce en un ahorro considetable de 
gran cantidad de desperd ic ios, irro lla n d o  el m a te ria l sobre- 
un ro d illo  que concurre a l  a r ra s tre  de m ateria l y empleán­
dolo como elemento necesario  para e l  funcionamiento de l a rra s-
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t r e ,  se consigne una combinación de elementos que e v ite  
la  necesidad usual de que e l  m ate ria l caiga en un r e c i ­
p ien te , o l a  de que haya de emplearse un mecanismo arro ­
l la d o r  separado para recoger y a r r o l la r  de nuevo el m a te ria l

Cuando se empleaban ta le s  mecanismos ad ic io na les, había 
que s in cro n iza r e l  arro llam iento  con la  velocidad que t e ­
n ía  e l  m ate ria l cuando pasaba sobre e l  m andril, lo que in ­
tro duc ía  considetab les complicaciones tan to  en la  fa b ric a ­
ción de ta le s  máquinas como en su método Se funcionamiento.

Refiriéndonos especialm ente a l soporte g ira to r io , pode­
mos ver que en la  fig u ra  2 , viene representado por e l  so­
porte  g ira to r io  A,que s irv e  para sostener e l  ro llo  de ma­
t e r i a l  tu b u la r y que e s tá  formado por un p e d e sta l 10 dota­
do ae unos co jin e te s  ind iv id uales 11 y 12 que s irv e n  como 
puntos ae apoyo de un e je  13 que va montado en su in te r io r .  
Este e je  posee un volante roenual 14 en un extremo y un so­
po rte  ahorquillado 15 en e l o tro . Este filtimo está  co n s ti­
tuido por unos brazos 16 y 17, en tre  los que va montado un 
eje c e n tra l 18. Sobre e s te  eje c e n tra l o nácleo , va d is ­
puesto e l  ro llo  de m ateria l 19 que se convierte p o s te r io r­
mente en un tubo* Este m ateria l se adepta pera que pese en­
tre  unas b a rras  20 d ispuestas eereanas entre s i ,  la s  cuales 
van montadas en e l  extremo de la  h o rq u illa  antes mencionada 
Cuando e l  m ate ria l sa le  ae estes  dos b a rra s , pesa a trav és  
de un arco 21 que va montado sobre un vastago ae soporte 22 
y luego sobre dos elementos c iro u la re s  separados 23 y 24 
que son dos discos ae madera que van montados sobre la  po r­
ción d e lan te ra  del eje 26 perten ec ien te  a l  m andril B. Ba­
tos discos y e l arco 21, efeetfian de modo sen c illo  la  ap er-
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t a r a  del m ateria l ta lm ia r pera que pese totalm ente ab ierto  
sotoe e l  m andril y para qae tenga una mínima tendencia a 
to rce rse  o deformarse. E l Hecho de que e l  m ateria l avance 
sotoe e l m andril en forme e s p ira l ,  requ iere  que e l  soporte 
¿ ¿. sea g ira to r io  y que g ire  proporoionalmente a la  v e lo c i­
dad de d esa rro llo  de l m a te ria l. Esto se  log ra  haciendo que 
an operarlo  que e s ta  eolooado ¿unto a l soporte i ,  dé vuel­
ta s  a l  volante 14. Si este  volante no gira* la  f r ic c ió n  en­
tre  e l  e je  13 y su co jinete  es t a l ,  que s i  soporte  no g ira  
librem ente y e l m a te ria l se tuerce  de t a l  modo que no pue­
de avanzar sohre e l m andril y se rasg a  o arruga deteniéndo­
se l a  máquina

Considerando mas detalladam ente la s  fig u ras  4 , 7 y 8, 
se ve que e l  mandril e s té  formado por e l eje 26 que e s té  
apoyado por uno de sus extremos sohre un b a s tid o r ríg id o  
montado en e l suelo  y que dicho eje se d ir ig e  hacia e l so­
po rte  A. Este m andril comprende una se rie  de b arras  long i­
tu d in a les  f i j a s  28 que van s ituadas a l  lado de una se rie  
a lternada de b a rras  lon g itu d in a les  móviles 29, la s  cables 
estén  d is tr ib u id a s  en forma de c ircu lo  y constituyen lo s  
órganos sobre los cuales pasa e l m a te ria l tu b u la r . Es p re­
fe r ib le  la  forma c irc u la r ,  aunque, s i  a s i conviene, la s  ba­
r r a s  pueden disponerse sobre un cuadrado o sobre o tra  forma 
cu alqu iera , has barras  28 van montadas en los extremos de 
unos e jes  30 cuya posic ión  puede a ju s ta rse  g rac ia s  a unos 
to r n i l lo s  31 que van roscados sobre los co jin e te s  32, lo s  
cuales a su vez, son so lid a r io s  de una plaoa 33, de modo 
que la  s itu ac ió n  temporalmente f i j a  de la s  b a rras  28 s o l i ­
darias de 26 pueda se r a ju s tad a . Por e s te  método e l d i ! -
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metro del m andril puede v a ria rse  a flnnde adap tarlo  a ma­
te r ia le s  tub u lares de d ife re n te s  dimensiones. Uno de los 
extremos de la s  barras 29 se conecta a la s  v a r i l la s  54, pa­
sando e l  otro extremo por unos c o jin e te s  35 que pertenecen 
a la s  p lacas 36 y 37 y uniéndose en 38 8 los contrapesos 39* 
Estos contrapesos van a rticu lad o s  a las  p lacas 36 y 37, de 
t a l  forma que se aprovecha la  aeoión de la  gravedad para  
desp lazar la s  v a r i l la s  h asta  unas posiciones para la s  cua­
le s  la s  barras  29 se h a llan  a una d is ta n c ia  máxima del cen­
tro  de l e je  26v

O sea que cuando e l  tubo de m a te ria l no pasa por encima 
del m andril, la  se rie  de b arras  lo n g itu d in a le s  queda d is ­
tendida a l máximo. A l in tro d u c ir e l  m a te ria l tu b u la r sobre 
e l  m andril, e l  diámetro del m a te ria l r e s u l ta  algo más pe­
queño que e l de l m andril, lo  que hace que las barras móvi- 
le s  29 queden comprimidas y tiendan  a oponerse a la  acción 
de loa contrapesos 39 h asta  alcanzar una posición  que per­
m ita el paso del materieCL. A si, pues, la s  barras  29, debido 
a sus contrapesos, se h a llan  d is tr ib u id a s  a lo  largo de la  
c ircun ferencia  In te rn a  del m a te ria l tu b u la r, e jerciendo so­
bre es te  último una firme p resió n  con e l  f in  de d a rle  una 
tensión  uniforme* Como se sabe, es prácticam ente imposible 
coser un te jid o  dándole una forma ta b u la r  Bin que se pro­
duzcan variac iones en su diám etro. Debido a e l lo ,  cuando 
e l  m ate ria l pasa por encima del m andril, su diámetro va 
variando ligeram ente. lo obstan te , su tensión  sigue cons­
tan te  debido a que la s  b a rras  se extendlenden y se  contraen 
automáticamente debido a la  acción de sus contrapesos*

Debe hacerse constar que e l  mantener una tensión  cons-

- 8 -
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ta n te  en e l  m ate ria l dorante su paso por e l mandril* co nsti­
tuye un fa c to r esen cia l para la  obtención de un co rte  al "bies 
re g a la r  y suave. Asimismo* s i  este  cortado es perfecto  y  s i  
luego se a r ro l la  e l  m ateria l uniformemente* se obtienen unos 

5 borde8 homogéneos y  re su lta  muy escasa la  cantidad de desper­
d ic io s  que se tien en  que desechar por s e r  im perfectos. Guan­
do, en un corto espacio de tiempo* se a r ro lla n  c ien to s de me­
tro s  de te j id o , se comprende que es to s  posib les  desperdicios 
represen tan  un fa c to r  económico im portantísim o siendo e s ta  

10 la  razón por l a  cual conviene red u c irlo s  a un mínimo.
l a  cu ch illa  cortadora O* tien e  generalmente l a  forma de 

una rueda de esm eril 40 que va directam ente montada sobre e l 
wje d e l motor 41 que a su vez se apoya sobre un soporte t a l a ­
drado 42 e l  cual puede a ju s ta rse  y f i j a r s e  a lo largo de un 

15 eje 43. Este Ultimo va montado sobre un b a s tid o r  44 que pue­
de d e s liz a r  verticslm ente sobre la  p a rte  superio r de lo s  so­
po rtes  v e r t ic a le s  45 y 46. 11 eje roscado 47 so lid a r io  del 
volante 48 pasa a trav és del co jine te  roscado 49 p e rten ecien ­
te  a la s  p iezas 50 que van montadas sobre los elementos r í -  

20 gidos 45 y 46, lo cual perm ite e l  a ju s te  de la  rueda co rta ­
dora en e l  sentido v e r t i c a l .  El movimiento de a ju s te  lon g i­
tu d in a l d e l motor a lo  largo del e je  43* se e fec tlia  por me­
dio de una manivela 51. lo s  citados elementos de soporte 45 
y 46 van montados sobre un soporte-base 52 que e s té  fijad o  a l 

25 suelo a f in  de que e l  montaje de la  cu ch illa  O y su posición
r e la t iv a  con respecto  a l  e je  del m andril se mantenga f i j a .  
Cuando l a  cu ch illa  e s tá  en su posición ac tiv a  se procura que
su p e r i f e r ie  in f e r io r  se a lo je  en una ranura (no representada 
en lo s  p lanos) que e s tá  labrada en la  p a rte  superio r de una

- 9 -
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p laca 53, que se apoya en la s  p lacas 33 y e s ta  s itu ad a  en la  
parte  su p e rio r del mandril» E l m a te ria l avanza sobre e l  man­
d r i l  y la  p laca 53, que sirve  de su p e rfic ie  de apoyo para el 
m a te ria l y so s tien e  e l  m a te ria l en e l  punto en que se c o rta .

Con solo m irar la  f ig u ra  2, se ve que e l  b a stid o r 27 va 
montado sobre e l  suelo y sostiene la  p laca  54. Esta p laca  so­
p o rta  a su vez e l peso del motor 55 y ac túa  como punto de spo- 
yo de uno de los «iteremos de una se r ie  de ro d i l lo s ,  cuyos ex­
tremos opuestos van montados sobre o tra  p iao s  56 solld&ris de 
un p e d e s ta l 57 (véase la  f ig u ra  6 ) .  E l d isp o sitiv o  de a r ra s ­
t r e  y arro llado  se hace p a ra le lo  (fig u ra  1) al e je  del e le ­
mento co rtador. En o tra s  pa lab ras , él citado d isp o sitiv o  se 
coloca angularmente respecto  a l m andril en l a  misma posición  
que Ib que tie n e  la  c u ch illa  40. De e s ta  forma e l m a te ria l 
sa le  del m acdril según e l mismo ángulo de co rte  dado a la  
c u c h illa  40, lo que se traduce en un co rte  y arro llado  muy 
re g u la re s .

Al s a l i r  del m andril e l m ateria l pasa por debajo de una 
barra guiadora 58 y de a l l í  va a p a ra r  a un ro d illo  loco 59, 
para luego pasar debajo de un ro d illo  motor 60 con e l que 
mantiene contacto aproximadamente en una m itad de su p e r i fe -  
r i e .  Luego pasa a una b a rra  61 sobre la  que se a r r o l la  y so­
bre la  que se ha dispuesto un tubo de cartón 62 o de un ma­
t e r i a l  s im ila r , que d e s liz a  con fa c i l id a d  a f in  de que e l 
ro llo  pueda sacarse una vez formado. La b a rra  o c ilin d ro  61 
tien e  sus extremidades apoyadas en una ranura 63 perten ec ien ­
te  a la s  p lacas v e r t ic a le s  64. EstaB ranuras poseen unas en­
trad as  la te ra le s  65 labradas en cada p la c a  la s  cuales permi­
ten  la  in troducción de lo s  extremos de la  b a re s  61 en e l  in -
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t e r io r  de l a  ranura 63» Asimismo conviene añ ed ir tina "barra 
a u x il ia r  66 que eatáa de contrapeso y que se apoya y va d i­
r ig id a  por e s ta s  ranuras a f in  de p res io n a r e l ro d illo  de ma­
t e r i a l .

Al o tro  lado del ro d i l lo  o c ilin d ro  60 e x is te  o tro  seme­
ja n te , 67, que g ira  en su misma d irecc ió n . E l 60 posee un 
engranaje h e lic o id a l que engrana con o tro  68 que es so lid a ­
r io  del e je  69 p e rten ec ien te  a l  motor 55.

En e l  extremo opuesto de 60 ex is te  un engranaje 70 que 
acciona e l 71 a trav és  del engranaje interm edio 72. Como pue­
de observarse, todos los c ilin d ro s  o v a r i l la s  gula 58, 59, 60 
y 67, es tén  separados entre s i .  De e llo s  solo e l 60 y e l  67 
son accionados por e l motor. El peso de la  b a rra  c e n tra l 61, 
y e l  de la  b a rra  66, tienden a comprimir e l m a te ria l que e s tá  
en contacto con los c ilin d ro s  motores 60 y 67» E sta  presión 
es su f ic ie n te  para crear l a  n ecesa ria  f r ic c ió n  o roz asiento 
en tre e l  m a te ria l y lo s  c ilin d ro s  antes mencionados para que 
a l  mismo tiempo que se a r ro lle  tenga l a  fu erza  su f ic ie n te  pa­
ra  ex trae rlo  del mandril* Con e l  empleo de los diversos ro ­
d i l lo s  montados sobre sus e jes  p a ra le lo s  se crea la  tensión  
adecuada y uniforme que permite obtener un avance perfec td  
que se traduce en un erro liado  rec to  que no n e c e s ita  de un 
u l t e r io r  afeitado  de lo s bordes extremos del ro llo  obtenido* 
El ob je to  específico  de los ro d illo s  58 y 59 es suav izar e l 
m a te ria l antes de que en tre en los ro d il lo s  60 y 67 créando 
una tensión  in i c i a l  que f a c i l i t a  e l  a r ro lla d o . Como puede 
observarse, antes de que el m a te ria l llegue a l a  c u c h illa , 
tie n e  forma tu b u la r, pero luego se convierte en una t i r e  cor­
tada a l b ies*  ha velocidad con que e l  m ate ria l sa le  del man-
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d r i l  no v e rla  a l  cambiar e l diámetro d e l e il in a fo  a rro llad o , 
sino que depende solamente de la  velocidad l in e a l  constante 
dada por e l motor 55. E l rozamiento en tre  la s  superfíciesjae 
los ro d il lo s  60 y 67 y e l  m ateria l recogido se hace en la  
p e r i f e r ia  del c ilin d ro  de m ateria l.; E l hecho de que los roe- 
d il lo s  60 y 67 posean una velocidad constante hace que e l 
desplazamiento l in e a l  del m a te ria l que va a rro llán do se , sea 
siempre e l  mismo, por grande que sea e l  diámetro alcanzado.
Al aumentar e s te  diám etro, lo  que se hace, es lev a n ta r  cada 
vez más Ib b arra  66 haciéndola desp lazar en su ranura 63.

Aunque se ha d escrito  con d e ta lle  una de la s  m á ltip les  
formas de re a liz a c ió n  áe la  máquina cuyo objeto  lo  c o n s titu ­
ye e s ta  p a te n te , se comprende que e s ta  forma de re a liz ac ió n  
se ha dado tan  solo a t í t u lo  enunciativo , ya que manteniendo 
e l e s p í r i tu  que in sp ira  e s ta  p a te n te , pueden in tro d u c irse  
cuantas m odificaciones de d e ta lle  se estim en oportunas, s in  
que afecten  la  esen c is lid ea  de la  misma, a cuyo f in  se decla­
ran  no conocidas, divulgadas n i  puestas en ejecución en Es­
paña, la s  s ig u ien tes  re iv ind icacion es que constituyen  la  
n o l i  B E I V I E D I  O A f O B I A
1» -  UH APASATO PASA COSTAS Al BIES Y ARROLLAR, caracterizado  
porque comprende: un m andril sobre e l  cual se haee avanzar 
un m ateria l tu b u la r en una d irección  e s p ira l ;  un soporte g i­
ra to rio  o s im ila r que sostiene dicho m ateria l tub u lar y del 
cual p a rte  es te  áltim o en d irecc ión  a l  m andril; unos d isp o si­
tiv o s  que cortan oblicuamente dicho m ateria l tu b u la r, o sea 
que lo cortan siguiendo una d irección  que forma un determinado 
ángulo respecto a l  eje d e l m andril; y , finalm ente unos d is ­
p o sitiv o s  que u t i l iz a n  e l peso propio del c i l in d ro , ro d il lo  o
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s im ila r , sobre e l  que se a r ro lla  e l  m ateria l cortado, para 
orear e l  necesario  esfuerzo de rozamiento que perm ita a rra s ­
t r a r  o e s t i r a r  e l m a te ria l fu era  del m andril y a r ro lla r lo  
sobre este  filtimo c i l in d ro .

2» -  Un aparato , segffo la  a n te r io r  re iv in d icac ió n , ca­
rac te rizad o  porque comprende: un m andril sobre e l  que avan­
za un m ate ria l tu b u la r , siguiendo una d irección  e sp ira l;  
un soporte g ira to r io  que se acciona manualmente y que s irv e  
para so sten er e l  m ate ria l tu b u la r y alim entar e l mandril con 
dicho m ate ria l; unos d isp o sitiv o s  que cortan e l  m a te ria l se - 
gán una aireoclon  que forma un determinado ángulo con e l e je  
del m andril; unos d isp o sitiv o s  que u t i l iz a n  el peso propio 
del c il in d ro , ro d il lo  o s im ila r , sobre e l  cual se a r ro lla  
e l m a te ria l una vez cortado a l  b ie s , a f in  de crear e l nece­
sa rio  esfuerzo de rozamiento para a r r a s t r a r  o e s t i r a r  e l ma­
t e r i a l  fuera  del mandril y a r ro lla r lo  sobre es te  áltim o c i ­
lin d ro ; d iversas b a rra s , v a r i l la s  o s im ila re s , que están mon­
tadas sobre e l m andril y que están  en contacto con e l mate­
r i a l ; ^ ,  finalm ente, unos d isp o sitiv o s  que determinan de modo 
automático la  posic ión  de dichas b arras  * la s  mantienen uni­
formemente tensadas en e l in te r io r  del m a te r ia l tu b u la r mien­
tra s  este  filtimo prosigue su avance sobre e l m andril.

3* -  ün aparato , segfin la s  an te rio re s  re lv in d io ac io n es , 
caracterizado  porque comprende: un m andril h o rizo n ta l que v ie ­
re  alimentado con un m ateria l tu b u la r que pasa por encima del 
mismo y se mueve en una d irección e s p ira l ;  unos d isp o sitiv o s  
qae cortan dicho m ateria l formando una lámina o t i r a ,  cuyos 
bordes forman un determinado ángulo con e l  ej e del mandril; 
oros d isp o sitiv o s  que u t i l iz a n  e l peso propio del c ilin d ro ,' ‘
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sofcre e l  cual se a r ro lla  e l  m ateria l cortado, a f i a  ae crear 
e l neceaario esfuerzo de rozamiento que perm ita a r r a s t r a r  o 
e s t i r a r  e l m ateria l fuera  del m andril arro llándo lo  sobre es­
te  Ultimo c ilin d ro .

4» -  Un aparato* según la s  a n te rio re s  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril h o riz o n ta l que vie 
ne alimentado con un m ate ria l tu b u la r que pasa por encima y 
se mueve en una d irecc ió n  e sp ira l;  unos d isp o sitiv o s  que cor­
tan  dicho m ateria l formando una lamina o t i r a ,  cuyos bordes 
forman un determinado ángulo con e l  eje de l mandril; unos 
d isp o sitiv o s  que u ti l iz a n  el peso propio del c il in d ro , sobre 
e l cual se a r ro lla  e l m a te ria l cortado, a f in  de c rea r e l 
necesario  esfuerzo de rozamiento que pexmita a r ra s t ra r  o es­
t i r a r  e l  m a te ria l fuera de l m andril a rro llán do lo  sobre este 
áltim o o ilin d ro ;y  porque además comprende unos d isp o sitiv o s  
que están  montados sobre e l mandril y que en tran en contacto 
con e l  m ate ria l durante e l movimiento que e s te  áltimo efec túa  
sobre e l  m andril, s irv iendo  dichos d isp o s itiv a s  para mante­
ner automática y uniforfeemente tensado e l  m ateria l a pesar 
de la s  po sib les  variao iones de diámetro de e s te  últim o.

5,® -  Un aparato* según la s  an te rio res  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprendes un m andril sobre e l  cual se 
hace avanzar en d irección  e s p ira l  un m a te ria l tu b u la í; unos 
d tápoa ltivos que cortan dicho m ate ria l formando una lámina o 
t i r a  cuyos bordes forman un determinado ángulo con e l  e je  del 
tubo; unos d isp o sitiv o s  que u t i l iz a n  e l  peso propio de l c i ­
lin d ro , sobre e l  cual se a r ro lla  e l  m ateria l cortado, a f in  
de o rear e l necesario  esfuerzo de rozamiento que perm ita 
a r r a s t r a r  o e s t i r a r  e l  m ate ria l fuera del m andril arro llándolo
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sobre es te  dltim o c il in d ro .
6® :- Un apara to , segdn la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es , 

carac terizado  porque comprende: un mandril sobre e l  cual se 
hace avanzar en d irecc ió n  e s p ira l  un m ateria l tu b u lar; unos 
d isp o sitiv o s  que cortan una t i r a  de m ate ria l a p a r t i r  de d i­
cho tubo; y , finalm ente, unos d isp o s itiv a s  que u ti l iz a n  e l 
peso propio del c i l in d ro , sobre e l  cual se a r ro lla  e l mate­
r i a l  cortado, a f in  de crear e l necesario  esfuerzo de roza­
miento que perm ita  a r r a s t r a r  o e s t i r a r  e l  m a te ria l fuera del 
m andril a rro llándo lo  sobre e s te  dltim o c il in d ro .

7® -  Un aparato , segdn la s  an te rio res  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende; un m andril h o rizo n ta l; un 
soporte g ira to r io  que sostiene el m a te ria l tu b u la r y que se 
hace g ira r  a mano; unos d isp o sitiv o s  que hacen avanzar e l  ma­
t e r i a l  sobre e l  m andril en una d irecc ió n  e sp ira l;  y , f in a l ­
mente, unos d isp o s itiv o s , que están s ituado s en tre  la  e x tre ­
midad del mandril y e l soporte g ira to r io  a n te r io r , loe cua­
le s  abren e l  tubo y lo  mantienen ab ie rto  durante e l movi­
miento de avance de e s te  dltimo en d irección  a l m andril.

8a -  Un aparato , segdn la s  an te rio res  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril que viene alimen­
tado con un m ate ria l tu b u la r que pasa por encima del mismo 
y se mueve en una d irecc ió n  e sp ira l;  un soporte g ira to r io ,  
accionado a mano, e l  cual se s i td a  en una extremidad del man­
d r i l  y sirve  de soporte a un c ilin d ro  de un m a te ria l tubular; 
un disco -s itu ad o  entre l a  extremidad del m andril y e l  so­
p o rte -  e l  cual rec ib e  y abre dicho tubo manteniéndolo ab ie rto  
durante e l  paso del m ateria l en d irecc ió n  a l m andril.

9a -  Un aparato , segdn la s  a n te rio re s  re iv in d icac io n es ,
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caracterizado  porgue cómprense: un m andril sobre e l  cual se
hace avanzar un m ateria l ta b u la r  en d irecc ió n  e sp ira l;  an 
soporte g ira to r io , accionado a mano, gue sostiene an c i l in ­
dro o ro d illo  de m ateria l ta b u la r , viniendo dicho soporte 
g ira to r io  dispuesto Junto, o en la  cercanía de la  extrem i­
dad del m andril; un an illo  situado cerca del soporte  g ira ­
to r io  y a trav és  de l cual pasa e l  m a te ria l tu b u lar; un disco 
ab ridor situado entre la  extremidad del m andril y dicho an i­
l lo ,  sirv iendo dicho dlsoo para a b r i r  e l  m ate ria l y mante­
nerlo  ab ie rto  m ientras avanza en d irección  a l m andril.

10® -  Un aparato , segfin la s  an te rio res  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril, sobre e l  cual se 
hace avanzar en d irecc ión  e s p ira l  un m a te ria l tub u lar; un 
soporte o s im ila r que se hace funcionar jnanualmente y que 
sostiene un o ilin d ro  de un m a te ria l tu b u la r, estando dicho 
soporte situado en la  extremidad del m andril; unos elementos 
guiadores, barras o s im ila re s , p a ra le lo s  en tre s i ,  que están  
d ispuestos sobre e l  soporte muy cerca e l  uno del o tro  y en­
t r e  lo s  cuales pasa e l m a te ria l tu b u la r que proviene del so­
po rte ; un a n il lo , aro o s im ila r, cercano de la  extremidad 
del soporte antes mencionado y a trav és  del eual pasa e l  ma­
t e r i a l  tub u lar; y , finalm ente, un par de discos ab ridores, o 
s im ila re s , separados entre s í ,  lo s  cuales, estando situados 
en tre  la  extremidad del mandril y e l a n il lo  antes mencionado, 
s irv en  para a b r ir  e l  tubo y mantenerlo ab ie rto  durante e l pa­
so de es te  últim o en d irección  a l m andril.

11® -  Un aparato , según la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril, soporte o s im ila r , 
sobre e l  cual Be hace avanzar un m ateria l tu b u la r en dirección
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e sp ira l;  anos d isp o sitiv o s  que es tén  montados sobre dicho 
m andril y que se ponen en contacto autométicamente con el 
tubo a todo lo largo del mismo provocando e l  tensado u n ifo r­
me de dicho tubo, a pesar de la s  po sib les  variaciones que 
pneda te n e r e l diámetro de e s te  áltim o; anos d isp o sitiv o s  
qae cortan e l  tubo y sacan de é l  ana lám ina o t i r a  e sp ira l;  
diversos ro d illo s  guiadores, barras o s im ila res , sobre o en­
t r e  lo s  cuales pasa la  lámina o t i r a  cortada despule de aban­
donar e l m andril, sirv iendo dichos ro d il lo s  guiadores para 
g u ia r y mantener la  ten sió n  dada a la  lámina cortada; d iver­
sos c ilin d ro s  o ro d il lo s  motores separados e l  uno del o tro  
y en tre  lo s  cuales pasa e l  m ateria l o t i r a  antes mencionada; 
un c ilin d ro  a rro lla d o r , ro d il lo  o s im ila r , sobre e l  cual se 
a r ro l la  definitivam ente dicho m ateria l en forma de t i r a , v i ­
niendo dicho c ilin d ro  a rro lla d o r s ituado  sobre uno, a l menos, 
de los c ilin d ro s  o ro d il lo s  motores para que e l  peso del c i ­
lin d ro  a rro lla d o r y la  fuerza de gravedad que es te  ultimo 
e je rce  sobre e l  correspondiente c ilin d ro  motor, sobre e l  
oual es té  s itu ad o , co n stitu y a  un d isp o sitiv o  rozador cuya 
fr ic c ió n  es su f ic ie n te  para que e l m ateria l se a r ro lle  sobre 
e l c ilin d ro  a rro lla d o r y que a l  mismo tiempo sea su fic ie n te  
para dar a l m ate ria l l a  necesaria  tensión  para a r ra s tra r lo  o 
t i r a r lo  fuera del m andril.

12,ft -  ün ap ara to , segén la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende; un m andril, sobre e l  cual se 
hace avanzar un m a te ria l tu b u la r en una d irección  e sp ira l;  
unos d isp o sitiv o s  que co rtan  a l  b ie s  una lámina de dicho ma­
t e r i a l ;  un par de c ilin d ro s  motores situados cerca del man­
d r i l  y cuyos e jes  de g iro  son perpend icu lares a la  d irección

- 1 7 -



-1 8

193639 $ 6 «jun
o movimiento ¿ado a la  lámina o t i r a  que abandona e l  m andril; 
y porque e l c ilin d ro  a rro llad o r sobre e l cual se a r ro lla  la  
t i r a  antes mencionada, queda en contacto con dichos ro d illo s  
o c ilin d ro s  motores, viniendo e l m ate ria l d ispuesto  para en­
t r a r  en contacto eon dichos últim os c il in d ro s , de manera que 
e l  peso del c ilin d ro  a rro lla d o r cree l a  f r ic c ió n  o rozamiento 
necesario  para que e l m a te ria l, en forma de t i r a ,  sea a r ra s ­
trado o tirad o  fuera  del m andril y se a r ro lle  después sobre 
e l  c ilin d ro  a rro lla d o r .

*•

13® -  Un aparato , según le s  an te rio res  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril, soporte o s im ilar; 
unos d isp o sitiv o s  que hacen ad elan tar una lámina o t i r a  de 
m ateria l que proviene de dioho m andril y que la  e s t i r a n  p sra  
l le v a r la  fu era  del alcance de es te  últim o; unos d isp o sitiv o s  
que a rro lla n  dicho m ate ria l sobre un c ilin d ro  a rro lla d o r y 
porque e l  peso del m a te ria l arro llado  es por s i solo s u f i ­
c ien te  para c rea r e l  rozamiento necesario  para e fec tu a r e l 
a r ra s tre  del m a te ria l, tirán d o lo  fuera d e l m andril, y para
luego provocar su arro llado  d e fin itiv o  sobre e l c ilin d ro  arro ­
lla d o r.

14® -  íín aparato , según la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es , 
carac terizado  porque comprende: un m andril sobre e l oual se 
hace avanzar un m a te ria l tu b u la r en una d irecc ión  e s p ira lf  
unos d isp o sitiv o s  que cortan a l b ies  una t i r a  que proviene 
de dicho m ateria l tu b u lar; un par de ro d illo s  o c ilin d ro s  
motores separados e l  uno del o tro ; un c ilin d ro  a rro lla d o r o 
s im ila r , sobre e l cual se a r ro lla  e l m a te ria l y porque dicho 
c ilin d ro  a rro llad o r queda situado encima de los c ilin d ro s  mo­
to res  a n te r io re s , de manera que e l contacto y consiguiente
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fricc ión -p ro du cida  en tre  e l  c ilin d ro  a rro lla d o r y los c i l in ­
dros motores- ses por s i  sola su fic ie n te  para p e rm itir  e l 
a rro llad o  del m ate ria l y su a r ra s tre  o separación fu ere  del 
alcance del m andril.

15a -  UiJ APARATO PARA CORTAR AL BIES Y ARROLLAR.
Todo t a l  y conforme queda descrito  y reiv indicado en la  

memoria d e sc rip tiv a  que antecede y que consta de diecinueve 
hojas e s c r ita s  a máquina por una sola de sus ca ras, y cinco 
planos que la  i lu s t r a n .

MADRID, 26 de jun io  do 1.95o 
LA IITOUSIRIAL CIMERA ALT ¿FULLA
MIGUE! “

p.a*
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