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PATENTE DE INTRODUGCOCION

por diez efios, '

pera todo el terrifiorlo espefiol, sus coloniss y protectore-
do, por "UN APARATO PARA CORTAR AL BIES ¥ ARROLLAR", cuyo
privilegio se eolicité a favor de la entidsd espefiols

"L4i INDUSTRIAL CINTERA ALTAFULLA MIGUEL 8. GATUELLAS S.en Co"

domicilieda en Barcelons, Vie Ligyetans, num. 23, 2% A+

MEMORI & DESCRIPTIVA

Este pstente se refiere e tune méquine pers cortar mate~
rial sl bies, en la que el materiel tubuler pess por un
soporte rotatorio,'o maﬁdril, girando en uns dirececidn es-
piral y es conducido a lo lergo de este fltimo mediante un
dispositivo que gimulténeemente lo errolla, existiendo ade-
més une cuchilla gque lo corts mientras vs pasendo por en-
cima del mendrils |

Egta patente corresponde s unas méquina febricede en los

Estedos Unidos por la cesSs Lever Bias Mechine Corporation.
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El objeto del presente invento es conseguir un dis-
positivo sencillo ¥ eficiente que arrolle el material cor-
tado el bies y sirvs £l mismo tiempo para tirerlo del men~
aril condunciéndolo en una direccifn espirsl.

Gon el presente spersto se consigue gue el rollo del
materiel poses la neceseria friccidn de errestre pere que
dicho meterial se pueds arroller ereando &1 proplo tieméo
1e sufloiente tensidn psra irlo secendo del mendril.
AdemBs se corts el materisl con un' .determinado angnlo de
corte y se le extrse desde este mismo #ngulo sdecuademente
tenso y guiasdo, con objeto de que se produnzca un corte ho-
mogéneo que reduzca sl minimo le necesidsd de corter o re-
peser log extremos del rolle del material.

Con este sparato se emplea un meandril horizontel dota~
do de elemento8 que se retraen o expenden sntométicamente
debido el efecto del materisl tubuler que se hace Dpasar
por dicho mandril, lo que proveca une tensifn uniforme en
el meterial tubuler que no depende de sus posibles cambios
de dismetroe

Existen unos dispositivos sencillos y eficacee gue se
hsollen eituados entre el mapdril y el soporte del msterial,
108 cusles sirven para ebrir este filtimo y mantenerlo esi
mientras pess por el mandril, eliminsndo con ello toda ten-
dencia del msterisl & torcerse, lo que impedirfa el buen
funcionamiento de le méquins.

En la presente mBquins se emplean conjuntemente unos
medanismos que sirven pare obtener, & partir de un tejido
tubnlar, una tira regulsr de material a1 bies, que Be

arrolls autométicamente y con sus bordes relstivemente per-
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fectos, sobre un rollo, haciendo esta operaciﬁn gin casil

tener gue manejer los productos, una vez empezado el corte

y el arrollado.

En el transcurso de la deserfpcidn que haremos més ade-
lente spoyfndonos en los dibujos que scompefian la presente
memorla, irén gpereciendo mbs claramente los diversos es=- ;
pectos y ventejes de la presente méquing que viene descrita,
e modo preferente pero solo a t{tulo enuncistivo y nd 1li-
mitstivo, como una de las mfiltiples formss de realizacidn
que puede adoptar.

- En términos genersles puede decirse que esta méquina
comprende: nn mandril, situsdo con preferencis en poeicidn
horizontél, el cuel va provigto de unas barrss de movimien-
to sntomético que sirven para mentenmer el meteriasl e ten~
gién uniforme durante su peso por el mandril; un soporte
girstorio pera el mismo, con unos dispositivoe situsdos
entre este Gltimo y el mesndril que sirven pers sbrir el
tubo y hacerlo pessar fBcilmente sobre el memdril; y, fi-
nelmente, una cuchille que corts el meterisl al bies, se-
ghn un &ngulo determinsdo.

Esta méquina comprende ademBs un mecsnismo de srrastre
dispuesto en un extremo del mendril que sirve pars arrsS-
trar el materisl siguniende un camino espirel correspondien-
te sl fngulo de corte de le cuchilla. Este mecanismo eirve
8l mismo tiempo pere arroller el materisl.

Con lz splicecidn de la presente mBquina, se consigne
gque el meteriasl que se arrolla coopere con los elementos
de arrastre a fin de ceresr en 1 la tensién neceseris pe-

re passr sobre el mendril y salir‘del mismo.
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Pers mejor comprensiﬁn;ase acompafien, como ya hemos dl-
cho anteriormente, unos planos en los Que vienen grafiadas
ten solo a titulo enmncistivo, uns de Ras formes de resli-
zacidn del presente inventos

En 1la figura 1, viene representeia uns planta perciel
del eparstos

En ls figura 2, un elzedo lateral mostrando parte del
mendril, el cmchillo cortador y el dispositivo errollsdor:

. Ie figure 3, muestras un elzsdo perciel y latersl, en
el que puede verse el extremo derecho de 18 maquins, esf
como un exbtremo del mendril y el soporte giratorio psra el
material tobulare

Ls figure 4, es una seccifn del mendril por lz linee
4-4 de la figura l.

Le figura 5, es el dispositivo de arrollamiento cortado
por la linea 5-5 de la figura 1.

Lg figurz 6, es un alzsado del dispositivo de arrollado
visto por uno de sus lados.

La figura 7, es un corte recto por la linea 7~7 de ls
figura 4.

Le figure 8, es un corte similer =l anterior, pero efec~
tuedo por le 1lines 8-8 dc 1la figurs 4.

Le figure 9, es un corte por ls lines 9-9 de 1la figurs
7, ¥ le figurs 10 es un corte por ls lines 10~10 de 1la fi-
gura 7. |

Este eperato comprende esencislmente un soporte gire~
torio & (figurs 3), sobre el que se arrolle una pleze de
meteriel tubuler, soporte que se hsce funcioner menualmente

de scuerdo con 18 velocidad de svence gque tiene el materisl
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ouando pesa por el mendril B de la figura 2. El materisl
gque pssa por encima del mandrll en direceldn espiral vie-
ne cortsdo por una cuchilla C. Le glimentacién del mandril
con meterisl que ve girendo en fomms espiral, se efectfe
por un conjunto de arrastre y arrollsdo indieado pdr Den
la fdgura 2+ El dispositivo comprende un mendril horlzon-
tal sobre el que hsce avanzar el materiél tubuler que pro-
viene de un soporte girstorio, dfndole un movimiento espi~
rel y corthndolo mediente uns cuchilla que estd inclinada
con respecto al eje del mandril con lo cusl corte =l bies.
Fl arrestre del materisl lo efectfia el conjunto combinsdo
de dispositivos de tramccidn y srrollado, puesto que el Tollo
de materisl que se srrolls sctls junto con ciertos rodi-
1108 movidos sutomfticemente pare llever & cebo, no Bolo
el arrcllado del mismo, sino tembién pers cresr uns tensidn
guficiente para su psso sobre el mendrll. Cuando el materisl
sale del mandril, quedas srrollado sobre el mismo rodille
que produce la traccidn y cuando ha salido totelmente del
mendril esté dispuesto psra nueva operacifn comerciel.

Esto permite que el meterisl, que estd en forme tubu-
ler cuando se hslla sobre el mandrll, ses cortedo y arro-
llado asutomaticemente a gran velocided y con singulasr uni-
formidad debldo 21 modo como &e reslizen las operaciones
de cortado y srrollado ulterior y que, como consecuencla
de estes Gltimas, quede reducido 2 un minimo el arreglo de
los bordes, lo que se tresduce en un shorro considetsble de
gren centidad de desperdicios. Arrollando el msteriasl sobre-
un rodillo que concurre al srrast¥e de msterisl y empleén~

dolo como elemento necessrio pers el funcionamiento del arras-
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tre, se consigue una combinecifn de elementos que evita
18 necesidad usual de que el meterisl caigs en un reci-
piente, o la de que haye de empleserse un me canismo arro-
llador separado pare recoger y arroller de nuevo el material.
Cnendo se emplesben tales mecanismos adicionales, hebia
que sincronizer el arrollamiento con la velocided que te-
nie el materisl cuemndo passba sobre el mendril, lo que in-
troducia cénsidetables complicacibnee tznto en le fabrica-
cidn de teles mbquinas como en su método de funclonamiento.
Refiriéndonos especielmente al soporte giratorio, pode-
mos ver que en la figurs 3, viene representado por el so=-
porte giratorio A,que sirve para gostener el rollo de ma~
terial tubnler y gue estd formado por un pedestal 10 dota-
do de unos cojinetes individuales 11 y 12 que &irven como
puntos de spoyo de un eje 13 que va montedo en su Iinterior.
Este eje posee un volante mennal 14'en un extremo y un 8o~
porte shorguillsde 15 en el otro. Este fltimo esté consti-
tuldo por uncs brazos 16 y 17, entre los que ve montedo un
eje centrsl 18. Sobre este eje central o nicleo, ve dis-
puesto el rolloc de materisl 19 que se convierte posterior-
mente en un tubo. Este materiel se adspte psra que psse en-
tre unas berres 20 dispnestas cercanas entre 81, las cuales
ven montades8 en el extremo de 1ls horquille entes mencionsda.
Cnando el materisl sale de estss dos barras, pesa a través
de nn arco 21 gque va montado sobre nn vEstago de soporte 22
y luego sobre dos elementos circulares separados 23 y 24
que son dos discos de maders que ven montedos sobre la por=-
clén delenters del eje 28 pertenecciente al mendril B. Es-

tos discos y el arce 21, efectfian de modo sencillo la aper-
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tnra del meterisl tubulsr pera que pase totalmente sbierto:
gobre el mandril y pera que tenga una minims tendencla a
torcerse o deformarse- E1 hecho de que el materisl avence
sobre el mendril en forme espiral, requiere que el soporte
k, ses giratério y que gire proporcionslmente & ls velocl-
ded de desarrollo del materiels Esto se logre hacliendo que
un epersrio que ests colocado junto el soporte A, dé vuel-
tas al volante 14. 81 este volante no girs, 18 friceifn en-
tre el eje 13 y su cojinete es tal, que ol soporte no gire
libremente y el materisl se tuerce de ta2l modo que no pue~
de evenzer sobre el mandril y se rasgs o arruga deteniéndo-
ge la méquinss

Copeiderando més detslledamente lss figurss 4, 7 7 8,
ge ve que el mandril est& formedo por el efe 26 que esth
spoyado por uno de sus extremos sobre un bestidor riglde
montedo en el suelo y que dicho eje se dirige haels el so-
porte A+ Bste mandril comprende uns gerie de barrss longl-
tudinsles fijse 28 que ven sitasdss al lado de uns serie
alternade de berras longitudinales méviles 29, les cubles
estén distribuldes en forme de circulo y constituyen los
§rgenos sobre los cuslea pesa el material tubuler. Es pre-
ferible la forme circular, sunque, si eal conviene, lss ba-
rres pueden disponerse sSobre un cusdrado o sobre otras forme
cualquieras Las barras 28 ven montadss em loS extremos de
unos ejes 30 cuya posicifn puede ajustarse gracias a umos
tornillos 31 que van roscalos sobre los cojinetes 32, los
gueles & su vez, son Soliderios de une placa 33, de modo
que la situsciln temporelmente f£ija de la8 berrse 28 solli-

deries de 26 pueds ser ajusteds. Por este método el did=
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metro del mendril puede varisrse a finnde sdeptarlo & ma=~

terieles tubuleres de diferentes dimensiones. Uno de 1lo8

extremos de las berras 29 se conecta s las varillas 34, pe-
sgndo el otro extremo por unos cojinetes 35 que pertenecen
e les plecas 36 y 37 y uniéndose en 38 e los contrapesos 39.
Estos contrapesos ven articulasdos a lss placss 36 y 37, de
$sl forme gue Se sprovecha la sccldn de la gravedsd pare
desplazer las verillas heste unss posiciones pars las cus-
Jes lss barrss 29 se hellen e une distancis méxima del cen-
tro del qge 26«

0 sea que cuando el tubo de materlel no pase por encima
del méndril, 1s serie de barrss longlitudineles queds dis-~
tendlde ol méximo. A1 introducir el materiel tubular sobre
el mendril, el difmetro del materisl resulta elgo més pe-
quefio que el del mendril, lo que hace que las barras mévi-
les 29 queden comprimidas y tienden a oponerse 2 ls acoidn
de 1os‘contrapesos 39 hesta slcenzer uns posicidém que per-
mits el psso del materisl. Asl, pues, las barrae 29, debldo
s sus contrspesos, se hellan distribuldes a lo largo de la
circunferencia interns del material tubulser, ejerciends so-
bre este filtimo uns firme presidn con el fin de darle uns
tensidn uniforme. Como se ssbe, es précticsmente imposible
coser un tejido dfndole una Fforma tubuler sin gue se pro-
duzcen verisciones en su difmetro. Debido a ello, cuendo
el materisl pesa por encims del mendril, su difmetro ve
verisnde ligersmente. No obstente, su teneidn sigue cons-
tente debido s que las barres 8e extendienden y se contraen
antombticamente dcbido & 1ls zccibn de sus contrapesos.

Debe hacerse conster que el mantener uns tensidén cons=-
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tante en el meteriel dursnte sum paso por el mendril, comsti~
tuye un factor esencial psrz ls cbtenciﬁn de nn corte gl bies
regnler y susve. Asimismo, si este cortado es perfecto y si
luego se srrolles el materiegl uniformemente, s;'obtienen unos
bordes homogéneos y resulte muy escess le cantidsd de desper-
dicios que gse tlenen que desechgr por sSer imperfectos. cuanQ
do, en un corto espacio de tiempo, se arrollan cientoe de me~
tros de tejido, 8e comprende que estos posibles desperdicios
representan un factor econdmico importentisimo siendo esta
1a razén por 1a cusl conviene reducirlos s un minimo.

La cuchilla cortadore O, tiene generslmente la forma de
png rueds de esmeril 40 gue vs directemente montsda sobre el
wje del motor 41 que 2 su vez Se spoys sebre un soporte tala-
drado 42 el cual puede ajustarse y fijsrse a lo largo de un
eje 43. Este 6ltimo va montedo sobre un bestidor 44 gue pue-
de desllizear verticelmente sobre la pasrte superior de lns so-
portes verticeles 45 y 46+ El eje roscado 47 solidsrio del
volante 48 pesa & través del cojinete roscado 49 pertenecien~
te a las piezes 50 gue ven montadas Sobre los elementos rf-
gldos 45 y 46, lo cual permite el sjuste de la rueds corta-

dora en el sentido verticsl. El movimiento de ejuste longi-

tudinel del motor & lo largo del eje 43, se efectfia por me=-

dio de uns manivels 51. Los citados elementos de soporte 45

¥y 46 ven montados sobre un sororte-base 52 que esté fijado al
guelo a fin de que el montaje de la cuchilla C ¥ su poslcidn
relatlva con respecto al eje del mandril se mantenge fija.
Cuando la cuchilla esté en su posicidn sctiva se procurs que

gu periferie inferior se sloje en une ranurs (no representeds

en los plenos) gue estéd labreds en 1s parte superior de una
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placa 53, que Se gpoya en las plecss 33 y estd situsds en ls

parte superior del mandril. El meterisl avanza sobre el men~
aril y 1s placa 53, que sirve de superf{cie de apoyo pare el
meterial y sostlene el materizl en el punto en que se corta.

Con solo mirer ls figura 2, se ve que el bestidor 27 va
montado sobre el suelo y sostiene ls placs 54. Este plece 8o~
porte a su vez el peso del motor 55 y sctlie como punto de spo-
yo de uno de los exbremos de nna serie de rodillos, cuyos ex=-
tremos opuestos vsn montados sobre otrs placa 56 golidria de
un pedestal 57 (vésse la figurs 6). El dispositivo de erras-
tre y arrolledo 8e hace paralelo’(figura 1) 2l eje del ele~
mento cortsdor. En otras palsbras, el citado dispositivo se
colocs engularmente respecto sl mendril en la misms pogicidn
que la que tiene 1ls cuchille 40. De esta forms el material
gele del mendril segfin el mismo fngulo de corte dedo & la
cuchills 40, lo que se treduce en un corte ¥ arrolledo muy
regulares. |

Al salir del mandril el materisl pssa por debajo de uns
barfa guisdora 568 y de alli ve & parar & un rodillo loco 59,
para luego pasar debsjo de un rodillo motor 60 con el que
mantiene contascto aproximedemente en uns mitad de su perife~
rie. Luego pesa a una barrg 61 sobre le que Se arrolls y so~-
bre la que se ha dispuesto un tubo de cartdén 62 o de un ma-
terial similar, gue desliza con facllided & fin de que el
rollo pueds sacarse una vez formedo. kg barra o cillndro 61
tiene sus extremidedes apoyédas en uns ranurs 83 pertenecien-
te a las placas verticeles 64..Estas ranurs8 poseen unss ene
tradns latersles 65 lsbradss en cada place leg cueles permi-

ten la introduceidn de los extremos de la baree 61 en el in=-
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terior de le ranura 63. Asimismo conviene afiedir uns barra
auxiliar 66 que sctfia de contrapeso y que se gpoya y V& dl-
rigids por estss ranures e fin de presioner el rodillo de mg-
terisl. ,

Al otro ledo del rodillo o cilindro 60 existe otre seme-
jente, 67, que girs en su misms direccién. E1 60 posee un
engranaje helicoidal que engrans con oiro 68 que es solida~
rio del eje 69 perteneciente &l motor 50.

En el extremo opuesto de 60 existe un engrensje 70 que
scciona el 71 a través del engfanaje intermedio 72. Como pue-
de observarse, todos los cilindros o varilles gule 58, 59, 80
y 67, estén seperados entre sl. De ellos solo el 60 y el 67
gon accionedos por el motor. El peso de la barra centrel 61,
v el de la barra 66, tienden & comprimir el meterial que esté
en contacto conm los cilindroe motores 60 y 67. Esta presidn
ez suficiente pars crear ls necesaris friceidn o rozamiento
entre el material y los cilindros eantes mencionados paras que
al mismo tiempo que se arrolle tenga la fuerzas suficlente pa-
ra extraerlo del mandrils Con el empleo de los diversos ro~
dillos montados sobre sus eje8 paralelos se cres la tensidn
adecuesda y uniforme que permite obtener un avence perfecta
que se traduce en un errpllado recto yue no necesites de un
ulterior sfeitado de los bordes extremos del rollo obtenidoe.
El objeto espeBifico de los rodillos 58 y 59 es susvizer el
meteriel entes de que entre en los rodillos 60 y 67 créando
una tensidn iniciel que fascilita el srrollzdo. Como puede
observarse, sntes de que el material llegue & la cuchills,
tiene forme tubular, pero luego se convierte en umns tira cor-

teda 8l biess La velocidad con que el materisl sale del msn-
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ardl no veris sl copbisr el digmetro del eilindro arrollado,

sino que depende solsmente de la velocidsd lineal constante
dsds por el motor 55. El rozemiento entre les superficieB%e
108 rodillos 80 y 67 y el materisl recogido se hsce en 1la
ﬁeriferie del eilindro de materials E1 hecho de gne los Toe
dilles 60 y 67 posean una velocidad congtente hace que el
desplazemiento linesl del materisl que va arrolléndose, ges
giempre el mismo, por grende que Ses el diémetro alcenzado.
41 sumentsr este difmetro, lo que se hace, es leventer cads
vez mhs 1s barrs 66 heciéndols desplazer en su renuras 83
lunque se ha deserito con detelle une de las méltiples
formes de realizacidn de la maquins cuyo objeto lo constitu-
ye ests patente, se comprende gue esta forms de reaslizacidn
ge he dedo tan solo & titulo enuncistive, y& que manteniendo
el espiritu que inspirs ests pstente, pueden introducirse
cuantes modificaciones de detalle se estimen oportunss, sin
que efecten la esencielidsd de le miems, s cuyo fin se deola-
ran no ccnocidaé, divulged as ni puestas en ejecucion en Es-
pefia, las siguientes reivindicaclones que constituyen l=
oTa& REIVIFDICATORIA
1¢ - UN APARATO PARA CORTAR AL BIES Y ARROLLAR, caracterizedo
porque comprende: un mendril sobre el cusl se hace gvenzsar
un materisl tubuler en uns direccidén espiral; un soporte gi-
retorio o similar que sostiene dicho materisl tubulsr y del
cusl parte eate Gltimo en direccidn al mendril; unes dispoéi-
tivos que cortan oblicuamente dicho msterisl tubulsr, o Bes
que lo cortan signiendo una direccidn que formas un detemminado
gngulo respecto sl eje del mendril; y, finslmente unos dis-

positivos que ntilizen el peso propio del cilindro, rodille o
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8imilar, sobre el que se arrolls el material cortado, pars

crear el necesario esfuerzo de rozsmiento gue permitsa arras-

trar o estirer el meterial fuers del mandril y arrollerlo
sobre este fltimo cilindro.

2% -~ Un gpersto, segfn la enterior relvindicenifn, cs-
racterizado porque comprende: un mandril sobre el que avan-
za un material tubular, siguiendo uns direccidn espirael;
un soporte girastorio que sme acocions manuselmente y que girve
para sostener el materiel tubnlar y slimenter el mandril con
dicho ﬁaterial; unos dispositives que gortan el msterigl se-
gin ona direceidn que forms un determinsdo &ngulo con el eje
del mendril; unoé dispositivos que utilizanm el pPeso propio
del cilindro, rodillo o similar sobre el cusl se arrollas
el meterisl nna vez cortado el bies, a fin de creer el nege-
sario esfuerzo de rozamiento pera arrzatrar o estirar el me-
terial fuera del mendril y grrollarlo sobre este Gltimo ci-
lindro; diverses berres, verilles o similares, que estén mon-
tedas sobre el mendril Y que estén en contecto con el mate-
riel; y, finelmente, unos dispositives que determinen de modo
sutomético la posioidn de diches berras y las mentienen uni-
formemente tensadss en el interior del materiasl tubnler mien-
tres este filtimo prosigne sn svence sobre el mandril.

3% - Un epersto; segfn las anteriores reivindicsciones,
caracterizado porgne comprende: un mandril horizontel que vie~
ne elimentsdo con un meterisl tubulsr que pass Por encimg del
migmo y se mueve en uns direccién espiral; unos dispositivos
que cortan dicho msterial formends uns lamina 0 tira, cuyos

bordes formen un determinedo angulo con el eje del mandril'

unos dispositives que ntilizen el peae Propio deil cilinﬁro
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gobre el cuasl se srrolla el msterisl cortado, é fin de crear
el necesario esfuerzo de rozsmiento que permita arrastrer o
estirar el msterial fueras del mandril errollandolo sobre es=~
te filtimo cilindro.

4% -~ Un aperato, segfin lss enteriores reivindicaciones,
caracterizado porque comprende: un mandril'herizontal que vie~
ne glimentado con un materisl tubnler que pass por encims Yy
8¢ mpeve en uns direccién espiral; unos dlaspositives que cor-
tan dicho materisl formando una léming o tira, cuyos bordes
formen un determinado fngulo con el eje del mendril; onos
dispositivos que ntilizem el peso proplo del cilindro, sobre
el cual‘se errolle el material cortado, a2 fin de ereer el
necesario esfuerzo de rozemiento que permites srrsstrer o eg-
tirer el material fuers del mendril arrolléndolo sobre este
filtimo 0ilindro;y porque sdemsa comprende unos dispositives
gue eatfn montados sobre el mendril y que entran en contacto
con el material durante el movimiento que este A1t imo efectlia
gobre el mandril, sirviendo dichos dispositives pare mante-
ner sutomética y uniforkemente tensedo el materiel s pesar
de les posibles verisciones de difmetro de este filtimo.

5% ~ Un aparsto, segfn lss enteriores relvindicaciones,
caracterizedo porque comprende: un mendril sobre el cual se
hace avanzar en direccidn espirsl un material tubule®; unos
dt8positivos gne corten dicho material fofmando'una lamina o
tirs cuyos bordes forman nn determinado fngulo con el eje del
tubo; unos dispositives que utilizen el peso rroplo del ci~
lindro, sobre el cusl se arrollas el materisel cortedo, & fin
de crear el necesario esfuerzo de rozemiento que permitsg

erragtrar o estirar el materigl fuers gel mandril srrolléndolo
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sobre eate Gltimo cilindro.

6% - Un eparato, segfin las anteriores reivindicsciones,
caracterizado porgue comprende: un mandril SObfe el cuel se
hace avenzar en direccidn espirel un material tubular; unes
dispositives que cortan uns tirs de meterial a partir de ai=-
cho tubo; y, finelmente, unos dispositives que utilizem el
peso propio del cilindro, sobre el cuel se arrolle el mate-
risl cortado, a fin de creer el ﬁecesario esfuerzo de roze-
miento que permita srrastrer o estirar el materisl fuera gel
mandril arrolléndolo sobre este filtimo cilindro.

78 - Un aparsto, segln lss enteriores reivindicaciones,
caracterizado porque comprende: un mandril horizontasl; un
soporte giratorlo que sostiene el materisl tubular ¥ que se
hace glrar a meno; unos dispositives gue hacen avanzar el moe-
terial sobre el mandril en une direccidn espirsl; y, finsl-
mente, unos dispositivom, que estén situsdos entre la extre-
nided del mendril y el soporte girstorio anterior, los cua~
les sbren el tubo y lo mantienen sbierto durante el movie-
miento de avence de este filtimo en direcoidn el mandril.

82 ~ Un aparato, segfin 1as anteriores relvindicaciones,
caracterizado porque comprende: un mendril que viene slimen-
tado con un materisl tubulsr que pasa por ensima del mismo
¥ se mueve en una direccldn espiral; mn soporte girestorio,
accionsdo a mano, el cuel se gitfis en ung extremided del mnsn-
dril y sirve de soporte s un cilindro de un materisl tubuler;
un dlseo -situsdo entre la extremidsd del mandril ¥ el so~
porte~ el cusl recibe y sbre dicho tubo manteniéndolo sbierto
durante el paso del material en direccidn sl mandril.

98 . Un aperato, segfin lss enteriores relvindicaciones,
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ceracterizado porgue comprende: un msndril sobre el cusl se

hece svsnzer nn meterial tubulsr em direccidn espirel; un
gsoporte giratorio, sccionado a mano, que softiene mn ciline
drﬁ 0 rodillo de material tubulsr, viniende dicho soporte
glretorio dispuesto junto, o en ls cercends de ls extremi~
dad del mendril; un esnillo sitnado cerca del soporte girs~
torio y & través del cusl pess el meterial tobulsr; an disco
abrider situedo entre le extremided del memdril ¥ dicho eni-
llo, sirviendo dicho d1s6o para sbrir el meterisl Yy mente-
nerlo sbierto mientras evenze en direccibn &l mendril.

10% « Un sparato, seglin lus anteriores reiviniicsciones,
caracterizado’porque comprende: un mandril, sSobre el ousl se
hace evangar en direccidn espirel un materisl tobulsr; un
soporte o similar que se hace funcionar menueslmente y que
sostiene un cilindro de un material tubalar; estando dicho
goporte situsdo en la extremidsd del mandril; unos elementos
guisdores, barras o similaree, parslelos entre sl, que estén
dispuecstos sobre el soporte nuy cerca el uno del otro y en-
tre los cusles pess el msterisl tnbulsr que proviene del so=~
porte; un enillo, ero o similax, cercano de la extremidad
del soporte sntes mencionado Y & través del conel pasa el ma-
terisl tubuler; y, finelmente, un par de dilscos ebridores, o
slmilares, seperedos entre sf, los cusles, estendo situsdos
entre 1la extremidsd del mendril Y €l anillo antes mencionedo,
girven para abrir e1 tubo y mantenerlo ebilerto durante el pe-
80 de este filtimo en direceidn al mendril.

112 - Un epersto, segfin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque comprende: un maendril, soporte o similsr,

gobre el cuel se hece svenzer mn materisl tubular en direscién
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espiral; unos dispositivos que estén montedos Bobre dicho
mendril y que se ponen en contscto sutométicamente con el
tobo & todo lo largo del mismo provocando el tensado unifor-
me de dicho tubo, & peser de las posibles verisciones que
pueda tener el difmetro de este Gltimo; nnos dispositivos
que cortan el tubo y sacem de €1 una lfmins o tire espirel;
diversos rodillos guiadores, barras o similsres, Ssobre o en-
tre los cuales pasa la limine o tire cortads despuds de aban~
doner el mandril, sirviendo dichos rodillos guiadores pere
guier y mantener le tensidn dasds 8 ls 1lfmina cortsds; diver-
so8 cilindres o rodillos motores seperados el umo del otro
Yy entre los cusleg pase el materisl o tira antes mencionede;
un cilindro errellador, rodille o similsr, sobre el cusl se
errolls definitivamente dicho materisl em forme de tirs,vi-
niendo dicho cilindro arrollsdor situsdo sobre uno, 2l menosa,
de log cilindros o rodillos motores bara que el peso del ciw-
lindro errollador y la fuerza de gravedad que este Gltimo
ejerce sobre el correspondiente cilindro motor, sobre el
oual esté situado, constituya un dispesitive rozsdor cuys
friceidn es suficiente pere que el materisgl se arrolle sobre
el cilindro arrollador y que al mismo tiempo seg suflciente
para der el materiel la necessris tensidn pars errsstrarlo o
tirarlo fuers del mandril.

128 - Un spersto, segfin 1se anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque comprende: uwn mandril, sebre el cuel se
hace avenzar un meterisi tobular en uns direccidn espirsel;
unos dispositives que cortsn 81 bies una lfmine de dicho ma-
terisl; un par de cilindros motores situados cercs del msn-

dril y cuyos ejes de giro son perpendicnleres a 1s direccidn
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o movimiento dado & 1z léZmine o tirs que abendons el mandril;
¥ porque el cilindro errollador sobre el cusl se errolls la
tira antes mencionada, yueds en contacto con dichos rodilles
0 cilindros motores, viniendo el materisl dispuesto pars en-
trar en contacto con dichos filtimos cilindros, de manera que
el peso del cilindro asrrollador oree la friccidn o rozemiento
neceserio para que el materiasl, en forma de tira, sea srraa-
trado o tirado fumera del mendril y se arrolle después sobre
el cilindro srrolladore .

13% ~ Un aperato, segfin les anteriores reivindicaciones,
ceracterizado porque comprende: un mendril, soporte o similar;
unos dispositives que hacen adelentsr une lfmins o tirs de
material Que proviene de dicho mandril y que ls estiran pera
llevarla fuerse del slcence de este G1timo; unos dispositivos
que errollan dicho materisl sobre un cilindre arrollsdor Yy
porque el peso del material arrollado ea por si solo sufi-
olente para creer el rozesmiento necesario para efectuar el
srrastre del material, tir@ndolo fuers del mandril; ¥ pers
luego provocer sm srrollsdo definitivo sobre el cilindre arro-
1llador.

14% . Un spsrato, :zegfin las anteriores reivindiceciones,
ceracterizado porque comprende: un mandril sobre el cual se
hace avanzar un material tubulasr en uns direceidn espiral®
unos dispositivos que corten sl bies uns tiras que proviene
de dicho materisl tubulsr; un par de rodillos o cilindros
motores separades el uno del ofro; un cilindre arrollsder o
Ssimiler, sobre el cusl se arroils el materisl y poryue dicho
cllindro arrollsdor gueds situsdo encimg de los cilindros mo=-

tores anteriores, de manera que el contacto y consiguiente



friceién-producida entre el cilindro errollador y los cilin-
dros motores- sea por si sola soficiente para permitir el
errollado del materiel y su srrastre o separacidn fuers del
alcance del mandril.

168 .~ UN APARATO PARA CORTAR AL BIES Y ARROLLAR.

Todo tsl y conforme queds descrito y reivindicado en ls
memoria descriptiva que ante cede y que consta de dlecinueve
hojms escrites a maquins por una sole de sus caras, y cinco
planos que la ilustran.

MADRID, 26 de Junio de 1.950
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