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URALITA, S.Ae - de nacionalidad egpafiola - domiciliada en
| BARGELONA, Flaza Antonio Lépez, nfm. 15,
_ pox:
» Un perfecoionamiento en lag médquinas para fabricar placas
y tubos de materiales constituidos por materias fibrosas y
aglomerantes #

—L YL ====-:-
Hemoriasa Descriptiva

En la fabricacién de placas y tubos de fibro ce-
mento, © de otros materiales similares constituidos en gene.

ral por afiomerantes y materias fibrosas, se emplean méqui-
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nes andlogas & lag empleadas para fabricar cartén y papel,
que comprenden egencialmente uno o varios tambores girato-
rios de tela metdlica, sobre cuya superficie se v4£ deposi~
tando una capa delgade de pasta gque es conducida en forma
de hoja continue, yor medio de un fiel+tro sin fin, a otro
cilindro sobre el cual se v4 arrollando hasta gque la super-
posicién de lag sucesivas capas alcance el espesor corres-
peniiente al gruewo gue deba tener la placa o tubo,

Como se compremde, durante el funcionsmiento de
la mdguina, el citado fieltro sin fin se ensucia con par-
tfculas de cemento o aglomerante 21 gne se aihieren algunas
de las fibras empleadas e Impurezas de la pasta, formando-
se una capa de puciedad sobre la superficie del fieltro que
dificulta la accién del mismo, 10 que ocasiona wm descenso
progresivo de 1la velocidad de produccién y de la calidad del
producto y otras perturbaciones en el funcionamiento de la
méquina, por cuyo motivo el fieltro gueda répidamente inser-
vivle, 8e hace_preciso por lo tanto limpiar perfectamente
el fieltro para poder seguir utilizdndolo,

En las médguinas ususles, esta limpieza se efec-
tda de distintas maneras; asf{ por ejempio, uno de 108 procew
dimientoé de limpieza empleados congiste en retirar el fiela
tro de la méguina y someterlo a sucesivas immersiones en
agua, haciéndolo pasar luego varias veces entre dos cilin-
dros que 1lo exprimemn. Egte procedimiento presenta en prie
mer lugar el inconveniente de que es preciso parar la mé-
quina, y por otra parte, la presidn de los ciliniros estro-
pea el fieltro,: |

Es frecuente, para evitar losg paros de la méquina,
emplear dispogitivos que efectéan la limpieza em forma con

tinua ein necesidad de retirar el fieltro de la méquina, Eg-
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tos dispositivos someten el fieltro & un batido enérgico

-3

para desprender laes part{culas de pasta adheridas a 61 y

al miszmo tiempo & un lavado intenso por medio de choxros de
agua a presién, lo cual estropea $ambién el fieltro, tanto
por la aceién mecdnica del batido, como por el efecto erosi-
vo del zgua a presidn.

Por este motivo se emplea también a veces un
dispoeitivﬁ gue compremde una caja cerrada, aObre cuya ca-
ra superior, constitunida por una plancha perforada, se hace
pasar el fieltro en forma continua. En el interior de es-
ta cajs se produce un vacio o aspiracién gue provoca el
desprendimiento de las partfculas adheridas al fieitro, com-
pleténiose ademds la accién del vacio con un chorro de agna
a presifn dirigido sobre la cara opuesta del fieltro, de
manera que el agua se vé obligada a pasar a travds del mis-
mo por efecto de la agpiracién, arrastrando as{ la sucie-
dad introducida entre los poros del fieltro, Con este dig-
pogitivo, aungue se obtienen mejores resultados que con los
anteriores, se produce también un deggaste del fieltro por
la accién del chorro de agua a presién.

La presente patente tiene por objeto un perfece
clonamiento en las mfquinas para fabricar placas y tubos
de f£ibrocemento, o de otros materiales anélogos, gue congis-
te en la aplicacién de un dispositivo para limpiar el fiel-
tro de 1a mdguine en foma continua y de manera perfecta,
sin perjudicarlo ni desgastarlo en lo més mfmimo,

En egte digpositivo, la limpieza del fieltro se
efectda también por medio del vacio, pero suprimiendo la
accién mecdnica del agua a presidn, verificdndoge la aspi-
racién en el seno de un 1lfquido gque se ve obligado a pasar,

por efecto_de dioha aspiracidén, a travéds del fieltro,
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En el plano ad junto se representa un ejemplo es-
quemético de un dispositivo de limpieza segin el perfeccio-
namiento objeto de egta patente. , >

Segfin este perfeccionamiento, el fieltro =l-, que
sirve para conducir la hoja de la pasia en lag méguinas para
favricar placas 0 tubos de fibxo cemento o materiales simila~
res, se hace pagar en forma continua durante el funcionamienw
to de la mfquina, por un dispositivo aplicado a l& misma que
comprende un juego de cilindros =2=, =%= y -4-, el intermedio
de los cusles, ~3~, est{ montado en el interior de un reci-

piente o0 depdsito -5~ que contiene un bafio de agua o de otro

lfguido apropiado para facilitar la limpieza del fieltro,

Es decir, que el fieltro -1~ de la mégquina, al sa-
lir del cilindro en que se¢ forman las placas o tubos, es cOn-
ducido de manera continua por los cilindros =2=3~4~ por el
interior del depésito -5~ impregndndose del bafio contenido
en el mismo, y sale luego al exterior para dirigirse de nue-—
vo hacia el tambor de tela metflica de la mdquina y volver a
conducir la hoja continua de pasta gue se forma en €1 hasta
el cilindro de arrollamiento,

El depbgito =5~ comunica a través de una abertura

.0 rendija ~6-, de longitud corregpondiente a la anchura del

fieltro =l1~-, con una caja cerrada =7- en cuyo interior se
produce un vacio o aspiracién, extrayendo el aire por el cone
ducto =8=, El cilindro =3- estd dispuesto de tal manera en
el interior del depbusito ~5-, gue el fleltro ~l-, antes de
selir del bafio, pasa aplicdhdose por su cara exterior, O sea,
por la cara que ha estado en contacto con la pasta y por tan-
to 1la que mfs se ha ensuciado, sobre los bordes planos -9~ de
dicha abertura =6=~,

El nivel del bafioc en el interior del depdsito =5~
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se mantiene congtantemente por encima de la abertura =6-,
contribuyendo asf{ el 1fquido a gue sl fieltro se adapte
perfectamente contra la abertura =6=.

El vacio producido en la caja =7~ aspira las
fibras e impurezas adheridas al fieltro -l-, a través de
la abertura -6- y, &l misno tiempo, obliga & parte del 1f-
quido contenido en -5- a atravesar el fieltro arrastrando
la suciedad gue pueda haber penetrado en el mismo, éh seNe-
tido contrario al de su penetracién, recogiéndose el 1fqui~
do y las partfculas aspiradas en el fondo de 1a cajla ~7-,
de donde pueden evacuarse porx caalquieriprocedimiento apro-~
pliado, .

De esta manera, por la accién combinada de lg
impregnacién del 1fquido y de la aspiracién, se obtieme la
conpleta limpieza del fieltro en perfectas condiciones para
la conservacién y duracién del mismo y, por tanto, para la
regularidad en el funcionamiento de la mdquina y la calidad

del produstogs:
| gz F 0 T A i=scwa.

8e reivindica como objeto de esta patente: /

l.~ Un perfeccionamiento en las méguines para fa-
bricar placas y tubos de materiales constituidos por materias
fivrosas y aglomerantes, denominados en general fibro cemen-
to, que consiste en aplicar a 1a mf£yuina un recipiente o de-
pésito que contiene agua u otro 1fquido de lavado, y en el

~cual se sumexrge el fieltro durante su recorrido, comunicando

dicho depésito, a través de una rendija o abertura, con una
caja cerrasda de aspiracidén provista de un conducto para la

aspiracién del aire,
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2.- Un perfeccionamiento enm las méguinas consig-
nadas en 1s reivindicacién anterior, caracterizado por ls
disposicién de unos cilindros o rodillos para la conduccién
o acompafiamiento del fieltro, uno de los cuales estd montado
en el interior del depdgito, de tal manera gue el fieltro,
antes de salir del bafio, pasa con gu cara que ha egtado en
contacto con la pasta, rozando sobre los bordes de la aber—
tura de la caja de aspiracién.

Je= Un perfeccionamiento en las méquinas consigna-
das en las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el nivel del 1fquido en el interior del depbsito se mantie-
ne constantemente por encima de la ale rtura de la caja de
aspiracidn,

' 4+~ Un perfeccionamiento en las néquinas pera fa-
bricar rlacas y tuboe de materiales constituidos por mate-
rias fibrosas y aglomerantes.

Esta memoris consta de seis péginas, escritas

por una sola cara,

sarcEzoma, 19 - 1950
FPodo
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