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a favor de

URALITA, S .A . -  de n a c io n a l id a d  e s p a d ó la  -  d o m ic i l ia d a  en 

BARCELONA, P la z a  A n ton io  L ó p e z , ndm. 1 5 ,

por:
" Un perfeccionamiento en la s  máquinas para fabricar placas 

y tubos de materiales constituidos por materias fibrosas y
aglomerantes "
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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En la  fabricación de placas y tubos de fibro ce­
mento, o de otros materiales sim ilares constituidos en gene­
ra l por aglomerantes y materias fibrosas, se emplean máqui-
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ñas análogas a la s  empleadas para fabricar cartón y papel, 
que comprenden esencialmente uno o varios tambores girato­
rios de te la  metálica, sobre cuya superficie se vá deposi­
tando una capa delgada de pasta que es conducida en forma 
de hoja continua, por medio de un fie ltro  sin  f in , a otro 
cilindro sobre e l cuál se vá arrollando hasta que la  super­
posición de la s  sucesivas capas alcance e l espesor corres­
pondiente al grueso que deba tener l a  placa o tubo#

Como se comprende, durante e l funcionamiento de 
la  máquina, e l citado f ie ltro  sin  fin  se ensucia con par­
tícu las de cemento o aglomerante a l que se adhieren algunas 
de la s  fib ras empleadas e impurezas de la  pasta, formándo­
se una capa de suciedad sobre l a  superficie del fie ltro  que 
d ificu lta  l a  acción del mismo, lo  que ocasiona un descenso 
progresivo de l a  velocidad de producción y de la  calidad del 
producto y otras perturbaciones en e l funcionamiento de la  
máquina, por cuyo motivo el f ie ltro  queda rápidamente inser­
vib le . Se hace preciso por lo tanto limpiar perfectamente 
el f ie ltro  para poder seguir utilizándolo.

En la s  máquinas usuales, esta limpieza ae efeo— 
tda de d istin tas maneras; a s í  por ejemplo, uno de lo s proce­
dimientos de limpieza empleados consiste en re tirar el f ie l ­
tro de la  máquina y someterlo a sucesivas inmersiones en 
agua, haciéndolo pasar luego varias veces entre dos c ilin ­
dros que lo exprimen. Este procedimiento presenta en pri­
mer lugar el inconveniente de que es preciso parar l a  má­
quina, y por otra parte, la  presión de los cilindros estro­
pea el fie ltro s

Es frecuente, para evitar lo s  paros de l a  máquina, 
emplear dispositivos que efectáan la  limpieza en forma con­
tinua sin necesidad de re tirar e l f ie ltro  de la  máquina. Es-
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tos dispositivos someten el f ie ltro  a un batido enérgico 
para desprender la s  partículas de pasta adheridas a él y 
al misno tiempo a un lavado intenso por medio de chorros de 
agua a presién, lo  cual estropea también el f ie ltro , tanto 
por l a  accién mecánica del batido, como por el efecto erosi­
vo del agua a presién#

Por este motivo se emplea también a veces un 
dispositivo que comprende una caja  cerrada, sobre cuya ca­
ra superior, constituida por una plancha perforada, se hace 
pasar el f ie ltro  en forma continua. En el interior de es­
ta  caja  se produce un vacio o aspiradén que provoca el 
desprendimiento de la s  partículas adheridas a l f ie ltro , com­
pletándose además la  accién del vacio con un chorro de agua 
a presién dirigido sobre la  cara opnesta del f ie ltro , de 
manera que el agua se vé obligada a pasar a través del mis­
mo por efecto de l a  aspiracién, arrastrando a s í la  sucie­
dad introducida entre los poros del fie ltro#  Con este d is­
positivo, aunque se obtienen mejores resultados que con lo s 
anteriores, se produce también un desgaste del fie ltro  por 
l a  accién del chorro de agua a presién.

La presente patente tiene por objeto un perfec­
cionamiento en la s  máquinas para fabricar placas y tubos 
de fibrocemento, o de otros materiales análogos, que consis­
te en la  aplicacién de un dispositivo para limpiar e l f i e l ­
tro de l a  máquina en forma continua y de manera perfecta, 
sin perjudicarlo ni desgastarlo en lo más mínimo.

En este dispositivo, la  limpieza del fie ltro  se 
efectáa también por medio del vacio, pero suprimiendo la  
accién mecánica del agua a presién, verificándose la  aspi— 
racién en e l seno de un liquido que se ve obligado a pasar, 
por efecto de dioha aspiracién, a través del fieltro#
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En el plano adjunto se representa un ejemplo es­
quemático de un dispositivo de limpieza segán el perfeccio­
namiento objeto de esta patente# , -*

SegÓn este perfeccionamiento, el f ie ltro  -3,-, que 
sirve para conducir l a  hoja de la  pasta en la s  máquinas para 
fabricar placas o tubos de fibro cemento o materiales simila­
res, se hace pasar en forma continua durante el funcionamien­
to de la  máquina, por un dispositivo aplicado a la  misma que 
comprende un juego de cilindros -2-, -3- y -4-, el intermedio 
de los cuales, -3-, está montado en e l in terior de un reci­
piente o depósito -5- que contiene un baño de agua o de otro 
liquido apropiado para fa c i l i ta r  l a  limpieza del f ie lt r o .

Es decir, que el f ie ltro  -1- de la  máquina, al sa­
l i r  del cilindro en que se forman la s  placas o tubos, es con­
ducido de manera continua por lo s cilindros -2-3-4- por el 
interior del depósito -5- impregnándose del baño contenido 
en el mismo, y sale  luego a l exterior para d irig irse  de nue­
vo hacia el tambor de te la  metálica de la  máquina y vd ver a 
conducir l a  hoja continua de pasta que se forma en á l hasta 
el cilindro de arrollamiento.

El depósito -5- comunica a travás de una abertura 
o rendija -6-, de longitud correspondiente a la  anchura del 
fie ltro  -1-, con una caja cerrada -7— en cuyo interior se 
produce un vacio o aspiración, extrayendo e l aire por el con­
ducto -8-# El cilindro -3— está  dispuesto de táL manera en 
el interior del depósito —5—, que el f ie ltro  -1-, antes de 
s a l ir  del baño, pasa aplicándose por su cara exterior, o sea, 
por la  cara que ha estado en contacto oon la  pasta y por tan­
to la  que más se ha ensuciado, sobre lo s bordes planos -9— de 
dicha abertura -6-#

El nivel del baño en el in terior del depósito -5-
30
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se mantiene constantemente por encima áe la  abertura -6-, 
contribuyendo a s í el líquido a que el f ie ltro  se adapte 
perfectamente contra l a  abertura -6-.

EL vacio producido en la  ca ja  -7- aspira laa 
fibras e impurezas adheridas al f ie ltro  -1-, a travos de 
la  abertura -6- y, a l mismo tiempo, obliga a parte del l í ­
quido contenido en -5- a atravesar e l f ie ltro  arrastrando 
la  suciedad que guada haber penetrado en el mismo, en sen­
tido contrario a l de su penetración, recogiéndose eL líqu i­
do y la s  partículas aspiradas en el fondo de la  caja -7-, 
de donde pueden evacuarse por cualquier procedimiento apro­
piado.

De esta manera, por la  acción combinada de l a  
impregnación del liquido y de la  aspiración, se obtiene la  
completa limpieza del f ie ltro  en perfectas condiciones para 
la  conservación y duración del misno y, por tanto, para la  
regularidad en el funcionamiento de l a  máquina y la  calidad 
del producto^

...... N O T A  : .

Se reivindica como objeto de esta patente:
1 .-  Uh perfeccionamiento en la s  máquinas para fa­

bricar placas y tubos de materiales constituidos por materias 
fibrosas y aglomerantes, denominados en general fibro cemen­
to, que consiste en aplicar a la  máquina un recipiente o de­
pósito que contiene agua u otro líquido de lavado, y en el 
cual se sumerge el f ie ltro  durante su recorrido, comunicando 
dicho depósito, a través de una rendija o abertura, con una 
caja cerrada de aspiración provista de un conducto para l a  
aspiración del a ire .
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2 .-  Un perfeccionamiento en la s  máquinas consig­
nadas en l a  reivindicación anterior, caracterizado por l a  
disposición de unos cilindros o rod illos para l a  conducción 
o acompañamiento del f ie ltro , uno de lo s  cuales está montado 
en el interior del depósito, de ta l  manera que el f ie ltro , 
antes de sa l ir  del baño, pasa con su cara que ha estado en 
contacto con la  pasta, rozando sobre los bordes de l a  aber­
tura de la  caga de aspiración#

3#- Un perfeccionamiento en la s  máquinas consigna­
das en la s  reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
el nivel del líquido en e l interior del depósito se mantie­
ne constantemente por encima de la  abe rtura de la  caga de 
aspiración#

4 *- Un perfeccionamiento en la s  máquinas para fa ­
bricar placas y tubos de materiales constituidos por mate­
r ia s  fibrosas y aglomerantes#

Esta memoria consta de se is  páginas, escritas 
por una sola cara#

BARCELONA, T ^
I?#A#
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