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m em oria descrip tiva

CLASE DE 
R E G I S T R O Un Modelo de Utilidad, por veinte años en España.

NOMBRE Y 
NACI ONA-  
UDAD DEL 
SOLICITANTE

Bessey Española, S.A. 
-  sociedad española -

RESIDENCIA Carretera Vergara, 30. 
y DOMiciLio VITORIA, (España)

O  OBJ ETO "Mejoras en la  fabricación de prensas de to m illo ".
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En prensas de to m illo , cuyos estribos transver­

sales se componen de fundición templada, e l c a rr il  guiador 

tiene que absorber elásticamente todo e l trabajo de varia­
ción, de forma, que se produce a l  apretar e l husillo tensor.

La so licitación  del ca rr il guiador en la  proximidad inme­

diata del estribo transversal, situadA fijamente sobre e l 
mismo, corresponde a la  so licitación  a flexión de una viga 
tensada unilateralmente, de modo que el momento de resisten 
cia del p e rfil de sección transversal del c a rr il guiador dej- 

be medirse o dimensionarse según la  máxima so licitación  a 

flexión, que a l l í  se manifiesta. Teniendo en cuenta que sob^e 

e l ca rr il guiador tiene que ser oorredizo longitudinalmente 

e l estribo transversal, que lleva e l  husillo tensor, e l p er­

f i l  de mección transversal del c a r r il  guiador tiene que ser 

invariable por toda la  longitud de extensión, lo que tiene 

por consecuencia una esencial participación de peso del ca­
r r i l  guiador en e l peso to ta l de la  prensa de torn illo .

Para poder Rebajar e l momento de resistencia del 
p e rfil de sección transversal y por e llo  la  proporción de 
peso del c a r r i l  guiador, se u tilizan  aceros de a lta  alea­
ción, que posóen una elevada resistencia a la  flexión.

Para poder alcanzar una u lterior reducoión del 

momento de resistencia y por ello  de la  proporción de peso 
del c a r r il  guiador, se sometieron a un proceso de estirado 

la s  v a r illa s  de acero de a lta  aleaoión, empleadas para la  

fabricaoión del c a rr il guiador, que confiere a l  c a r r il  guia-}- 

dor un p erfil rectangular de sección transversal con estre­

chamientos situados en ambos lados anchos, que están dimen-
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slonados de ta l  modo que por la  totalidad del p erfil de 

sección transversal se produzca una dureza uniforme, que 

aumenta la  resistencia a la  flexión.
En proximidad inmediata del estribo transversal, 

situado fijamente sobre e l  o arr il guiador -es decir en e l 
lugar de la  máxima so licitación  a flexión- puede alcanzarse 
un aumento local adicional de l a  resistencia a la  flexión, 
segón la  patente, porque e l o arr il guiador, en proximidad 
inmediata del estribo transversal f i jo ,  posóe un acodamien- 
to producido en el troquel por un proceso de recalcamiento 
y estiramiento oondensador de la  estructura del c a rr il gu ia­
dor, en un ángulo de inclinación c< de aproximadamente 63, 
que engrana en la  escotadura, prevista en e l estribo trans­
versal f i jo ,  tambión inclinada en e l mismo ángulo. El e s tr i  ­
bo transversal, que debe f i ja r se  sobre e l c a rr il guiador, 
obtiene, por consiguiente, una esootadura inclinada por esto 

ángulo , para que e l c a rr il guiador permanezca alineado 

perpendicularmente a l estribo transversal f i jo .
Como muestra e l dibujo, que ilu stra  un ejemplo de 

ejecución del mocBLo, experimenta e l c a rr il guiador 1 en es­

tos procesos de estiramiento y recalcamiento en e l troquel, 
que condensan la  estructura, en un extremo, una flexión 2, 
que está inclinada en un ángulo cs( de aproximadamente 63 res ­
pecto a l  c a rr il guiador. El lugar de la  máxima solicitación  
a flexión, está situado en la  zona 3, en proximidad inme­
diata del estribo transversal 4, situado fijamente sobre la  

flexión 2. En esta  zona 3, tiene que tener lugar la  conden­
sación de la  estruoturp&or e l proceso de prensado por per-
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cusión. Correspondiendo a l  ángulo de inclinacióndde la  f le ­
xión 2 de aproximadamente 6^, la  escotadura en e l estribo 

transversal f i jo  tambián tiene que estar en este ángulo 
de inclinación c< . áobre el c a r r i l  guiador 1 es corredizo 
el estribo transversal 5 que lleva e l husillo tensor.
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El presente modelo de utilidad , comprende la s  

siguientes reivindicaciones:
1 .-  Mejoras en la  fabricación de prensas de tor­

n illo , con un estribo transversal f i jo ,  situado sobre el 

carr il guiador de a lta  resisten cia , de fundición templada y 
con un estribo transversal corredizo, que lleva e l husillo 
tensor, de fundición templada, caracterizadas porque el 
ca rr il guiador, en proximidad inmediata del estribo trans­
versal f i jo  posóe, bajo un ángulo de inclinación de apro­
ximadamente 6¡s, un aoodamiento producido en e l troquel por 
proceso de recalcamiento y estiramiento, que condensa la  
estructura del o arr il guiador, que engrana en la  escotadu­
ra prevista en e l estribo transversal f i jo ,  también in c li­
nada bajo e l mismo ángulo.

2 .- "Mejoras en la  fabricación de prensas de tor­
n illo " .
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Segdn se describe y reivindica en la  presente me­
moria descriptiva, ilustrada en lo s planos adjuntos, la  

cual consta de cuatro hojas fo liadas y e scritas)a  máquina

por una sola de sus caras.
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