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BULSA ESTANCA PAKA EL ACUNDICIUNAMIENTU ‘DE PRUDUCTHS,

- e e @D e Em e e e e we

5 . f .
Salicilante:  Paul MUUREAU, de nacionalirlad francesa,
residente en 71780 $SAGY, (Saone-at-~Loire),

Francia,

El presente llndelo de Utilidad se refiers a una
DOISaAestanca destinacla mas pafticularmehta al acondicinnue-
miento de productos en espscial liquidos,

Ya se ha propuesto real izar dichas bolsas de una

<

5, pelicula delgada de materia pléstidé flexible de modn gue
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precio de costo sea mas bajo. Sin ambargo, se ha comprohado

LoV |
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qua una vez llenas, astas bdlsas presentaban grandeé dif icul~
tades de permanecer en pis, Ahora se lia tenido la idea de ie~?
forzar las soldaduras que existen normalmente entre.las pare-

des laterales y el fondo de la bolsa, asi como las de las pa-

redes laterales entre si a finﬂde‘constituir una especie de
armadura destinada a dar rigidez a la bolsa,

Dado en pequefiisimo espesor de la pelicula de ma-
teria pldstica que sirve para la foalizacién de una bols;, se
comhrende facilmente gque la armadura citaée'no puede tener masg
que un éspesor‘muy pequelio de modo que su eficacia es precaris
Tal es asi que no se encuentra préacticamente en sl comerciﬁ

Lolsas estancas para el embalaje de los liquidos, y en parti-!

cular della leche que estén realizadas en.polietilané u otra
pelfcula delgada de materia plastica y ausceptible de mante-
nerse en p;e sobre una superficie horizontal, E

La presqnte invencién trata de perhitir la realizaui
cién de bolsas sstancas para el acondicionamiento de prnﬁuntQJ
en especial liquidos que, aunque realizados en una pelfculs '

: . . o o
muy delgada de materia plastica, con vistas a disminuilr su

’ .
precio de coste al maximo, sean susceptibleg de perman@cer &n

pie sobre un plano horizontal,

Segin la invencidn, so prevé sobre al menos una pa:-!
te de la altura de les dos paredes laterales usuales de una !
bolss establecida en una pelicula delgada de materia Plastiza

flaxible, medios destinados a dar rigidez a estas parédes &n

el sentido de esta altura,

+ 2 . . s
segﬁn una forma de realizacidn preferida de 12 in-

vencisn, los medins de rigidificacifn estan constituides peor

una banda asociada por cualguier medi® apropiado a la pared
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considerada y cuya porcion extrema inferior queda situade cer-
ca del borde correspondienta de esta pared.

Se prevé preferiblemente realizar.cada banda hajo I
la forma de una moldura o junquilloe rigido soldado en calien-
te a cada pared.de modo a constituir dos jémbas de fuerza des—f
tinadas a sostener la bolsa llena con respectn al plano hori=- '
zontal sobre ol gue descansa,

La Entidad solicitante ha tenido la idea de prolon-
gar las bandas mas alla de los dos costadns de las paredes law:
y de solidarizarlas a la altura de sus-

terales de la holsa,

bordas libres verticales en correspondencia. Juede Lien enten-—

M L4 . . .
dido, que las bandas de refuerzo asi obienidas pueden ser e jo—.

cutadas en una snla pieza bajo la forma de un collarin de car-

tfn u otra materia rigida de tal mode que cuands la holruy o= !

’ . - e . -
te llena de un 1liquidd o de cualquisr otra materia pulverulei-:

ta n pastosa y que descanse sobre una superficie bnrizental,

a superficie lateral entera de la bolsa pe wv Ia care
1 uperfic lat 1 t de la bol coopers ¢t la ¢

interna del cituado collarin,

una bolsa que se Linng

De esta manera se consigue

de ppie cuando se la coloca sobre una sdper?iéie horizeatal;
presenta ademas la anormo ventaja cde poder ser asi Faciloents
agarrada con la mano del utilizador,

El dibujo anexo dado a titulo de ejemplo, permitirs |
comprender como la invencidn puade ser llevada a la practico,
as{ como sus caracteristicas y vahtajas que es susceptible o3 |
procurar, i
La figura 1, es una vista en perspectiva de una 5o...
sa realizada conforme a la invercidn,

La figura 2, muestra esta Lolsa cerrada llera oa up

!
!
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1iquido,
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lcibn que comprende una bolsa de fondo a fuelle,

La Figura 3, es una vista de costado o perF}l, |
La figura 4, muestra en perspectiva una varianﬁg de ;
e jecucifn de la bolsa mostrada en la Figura 1. | |
' La fiqura 5, es una vista en perépeétiba'defuné bélmg

sa realizada conforme a la preéente invencibn, ;
.Lé'figura 6, es una seccidn tfanﬁversal,.ostando la !

bolsa en estado lleno, i
) La Figq;a 7, 8s una vista en parspectiva por.la par—g

te inferior de otra forma de ejecucidn de la bélsa sequn la ‘

invencidn,

La figqura 8, es una vista en perspectiva parcial i

por debajo, con arrancamiento de un dispnsitivo sagﬁn la invenw

Les figuras 9 y 10, son vistds analogas resbectivaf

mente a las de la figura 8 y 6 pero mostrando unas variantes
|
i

« 7

de realizacion,

1

La bolsa 1 representada en la figura 1 esta estatle-
. 4

|
l

|
cida a partir de una anvoltura de seccifn circular realizada g
en una materia delgada y flexible tal como holietilano, estan~i
|

do esta envoltura en curso de su fabricacidn aplastada para !
formar dos paredes laterales planas 2'y 3 reunidas por un Dliﬂi
gue 4 en forma de V y denominado "fuelle" en la técnica. Solda-
duras transversales 5 son a continuacifn practicadas de cuando
en cuando segln la altura deseada para la bolsa 1, mientras

que la envoltura esfé cortada cerca de cada soldadura 5, con

vistas a realizar una bolsa denominada en terminologia tdcnica

un "saco o bolsa de boca abierta",

Aproximacdamante en el eje geométrico longitudiral ‘e

cada Una de las paredes laterales 2 y 3, se fija sobre estas
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al menos una banda 6 de materia plastica andloga o de cualquiar
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propiada. En el casd en que la banda 6 esté rea~
lizada 8en polietiieno se suelda en caliente a la pared co- !
rrespondiente, Se elige preferentemente la longitud de la ban-
da 6 de modo gue su poarcidn extrama inferior Ga se encuentra

a una cierta distancia de la soldadura 5 por las razones que
se explicardn mas tarde. Su porcibn extrema supetior €b estd |
detenida preferiblemeats a algunos cent {metros de la avertura
de la bolsa. . .

Cuando se llena la bolsa 1 de liquido y descanca so-
bre un plano horizontal, por el hecho de la gran flexibilidad
de la pelicula de materia plastica en la que estd realizada,
las paredes 2 y 3 se deforman bajo el peso del 1iquido a una

y otra parte de su soldadura 5 para constitui? una sspecie de
base 7 sustancialmente plana (figura 2), Cuando esta base al-
tanza una anchura tal que las porciones extremas ta de las dos
bandas 6 'vengan a apoyarse sobre el plano horizontal citado
(figura 3), las bandas limitan la deformadién de las paredes
2y 3y de los plieques 4 y en consecuencia la importancia de
la bass 7. S8 pusde por tantn continuar llenando la bolsa sin
qus ssta base se agrande, Cuando la cantidéd de liquido desea-
da ha sido vertida en la bolsd, se cisrra su abertura por sol-
dadura 8 andloga a la de §, Es entonces pnsible colncar la hOl;
sa de plelsobre una superficie hnrlznntal sin que se invierta
incluso si su capacidad es inportanta. Las bandas 6 confrarJanI
la daformaclon de las paredes 2 y 3 constituyendo para esta
unas jambas de fuerza que evitan todo basculamiento ds la b01~i
sa, Una vez esta Gltima abierta se maptiens de hie sopre un
plano horizontal a condicifn de prever la rigidez de las ban;

~

das 6 proporcional a la capacidad de la citada hnlsa.

En la figura 4 se ha mostrado una holsa cuyas bandas
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BISBIPfOangan cada una hacia sl exterior en el seﬁtido horim-

zontal con vistas a corstituir un drganc de prensién tal couo
una ‘'smpufiadura 9 que facilite en una &mplia medida ia manipue—
: lacinn de. la bolsa en- partlcular para vertir su contenido
s, | - Qucde bien sntendldo y como se pueda ver que la bol-
sa 1 -podria no comprender los Puelles 4, sino estar simplemen—
te qongiituida porias dos paredss 2 y 3 soldadas entre si a
lo largo de tfes de sus bordes comunes. Esfa.bdlsa,_uhé ve 2z
i

llena, no tendria sin embargo la posibilidad de prosentar una

10, base de tan gran superficie como la obtenida cuando la bolsa

comprenda dlChOS fuclles,

Ademas, se podria realizer la bolsa por medJo de unm

lamina Unica de materia pléstica cuya pared media trgnsversal

' !
siendo
15, | los bordes libres longitudinales de esta lamina qun parten de

serfa replegada en forma de V para constituir un fondo,

aste fondo soldados uno contra el otro, Cl fondo de esta bol~
sa de tipo conocido se aplasta durante el llenado de modo a
ocupar una SUperflcve importante sabre el plano horizontal de

apoyo, En el caso de utilizacidn de dicha bolsa, la porcifn

2U, | extrema inferior Gh de cada banda 6 se sitda en l1a unidn de

sus parcdes laterales y de su fondo,
ar

quede bien entendido que l0s medins dogtinadns a d
rigidez a las paredes laterales pueden estar cnnstituidos por

una banda de carton 0 por una simpls moldura o junquillo cn“"
25, | venientemonte asociada a la bolsa por soldadura, pegadura 9 :
de otro modo. Podrian todavia ser realizados segin la forfs

de una capa de un barniz aplicada sobre las parades conside-

radas de la bolsa y dispuesta de la misma manera qun lae ban~

arriba,

¢4

das 6 descritas mas
o N

34, por soldadura se asocia a las paredeglateralss 2
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A de la bolsa 1 la parte central e las das caras interiores i
opuestas 10 y 11 de un collarin 12 realizado preferentemante, |

pero no exclusivamente, en cartén (figura 5), La solidariza-

” |
cibn de las caras 10 y 11 con las paredes 2 y 3 se efectua

' L C L
ventajosamente por medio de lineas de goldadura 13 que se si-
¢0an on la zona central de cada una de ostas caras 'y orienta-_i
das en el sentido de su altura., (ueds blen entendidn que la

situada

arista inferior 12a del collarin .12 :quéda/a una cierta distan=-

cia del fondo 5.de la bolsa 1, mientras que esta ultlma sobre-

'10. pasa de modo apreciasble por encima de este collarin, ‘Este co-

1lar1n esta realizado preferentemente de mqnera aplastada 8g
decir que comprende esencialmente dos paredes, opuestas reuni- |

1

das a la altura de sus porciones extremas libres por medio de

pliegues 14, rospectivamente 15, Este collarin comprende pre-

15. | ferentemente recalcados 16, 17 situados enfrente de la unidn |
ge las paredes 2 y 3 con loslﬁgilgs 4, es decir qus estan dis—
puestos entre ind pliegues 14, 15, .

Cuandn se llena la bolsa manteniéndola sobre un pla-

no horizontal 18, el fondo 5 se aplasta como se muestra en la

20, |figura 6, mientras que la arista inferior 12a del collarin’ 12

s8 apoya sobre dicho plano, La bolsa 1 se deforma, viene a

|
| o |
aplicarse. contra la cara interna del collarin arrastrando su .i
despliegue en torno a los pliégues 14 y 15y a los recalcados |

16, 17 de modo que presente en perfil en plénta una Forma a v
i

25, |groso modo rectangular o cuadrada, como deseado, Esta forma s

ferentes recalcados y pliegues 14, 15, 16 y<17.

Como lo muestra perfectamente la figura 6, las sol-

evidentemente dependiente de las distancias que separen 105 d:+
I
|
|
|
daduras 13 terminan a una ciarta distancia de la arista 12a |
|

l

30, [de moda que la parte inferior del collarin 12 situada .a la al-
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‘collarin 12 sobrepasa por debajo del fondo 5' de la bolsa 1

tura de esta arista quede llberada.,

i
Se pueds prever reforzar el fondo ] por medlo de un#
banda 19 afladida por soldadura, pegadura o de otro modo, es—
tando preferiblemente prevista dicha banda, dispuesta sobre !
una u otra de las caras del fondo S, mas rfgida que la mate-~ !

ria constitutiva de la bolsa, El refuerzo del fondo 5 podria |
tambien efsctuarse por 1Ineas de soldadura déstinadés a soli~
dariiap entre si los diferentes plisgues que se encuentran a

la altura del citado fondo (figura 7).
En la figura 8 se ha‘represéntado un dispositivo se-—

gln la invencién cuya bolsa 1 comprende un fondo de fuslle 5'.
Cuando se llena dicha bolsa, el fondb se despliega y se forman
dos pliegues verticales rectangulares 20. Con vistas a refor-
zar la bolsa 1, se puede o bien realizar una soldadura hori-

zontal 21 que solidarice en corjurito los difersntes espssorss

de la bolsa a la altira de cada pliegue 20, o bien prever afia-

dir por soldadura al menoa una banda no representada situada }
!
]

en la misma posicifn que la soldadura 21,

Segln otra variante representada en la figura 9, el

do modo que este fondo quede situado a una cierta distancia
por encima de la arista 12a del citado collarin cuando este

gltimo descansa sobre un plano hnrizantal.

Va sin decir que se podria aplicar esta disposicidn

a una bolsa de fuelles laterales y de fondo realizado bajo la
forma de una simple soldadura 5 (figura 10) y gue corresponde

a las ilusfraciones de las figuras 4 a 6.

Después del 1lenado de la bolsa 1, su parte superior;

e3, bien entendido, cerrada phr una goldadura transversal 20,

Va sin decir que la bolsa 1 pOQrfa ser realizada por
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Asi pues, se ha roalizado una holsa que comprends un;

medio simple y eficaz para mantenerla de pie y que constituye. |

.. 1
igualmente un cinturdn contra el que la superficie lateral de |

la bolsa vVienes a apPyarse, 10O que, permite prever la utiliza~-

cibn de Ssta nara el acondicionamiento de productos gaseonsos,

Ademas, as pgsible agenciar el collarin 12 de mbdo' que permita
J : .

ol apilamiento de las bolsas, | '

Va sin decir que el collarin 12 pOdria’se; realizado

en dos semi_ﬁiazas no unidas que detprmina?ian entre si una
banda vertical 22 representada con trazos-discontinuos en la
figura S,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi come la mapera de realizarlo en la préctiéa, debe hacerse |
constar ﬁue las disposiciones anteriormente indicadas son sus—
ceptibles de modificaciones de.detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, Tambien se hace conétar que el inventn
corresponde a unaésolicitudes de ﬁateﬁtes presentadas an fran-
cia con los nimerns 72.27469 de 26 de Julio de 1,972y 73.18014
de 18 de flayo de 1.973, acogiéndaose por lo tanto a los bonefi-
cios que conceden los Convenios Intarnacimnéles en vigor, sien
do lo qﬁe constituye la esencia del referido invento y bor lo
que se solicita un flodelo de Utilidad por-éo afids en Espafie,
sobre: BOLSA ESTANCA PARA EL ACONDICIUNAmiENTU‘DE PRUDUCTUS,

caracterizandose por 1o siguante:

1.~ Bolsa estanca para sl acondicionamientn de produg

tos, en especial l1Iiquidos, del tipo sstablecido en una pelic.lg
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' de materia flexible y que comprende esencialmente una envol-

tura aplastada que constituye al menns dos paredes laterales

tituir la base de la citada bolsa, mientras que cada una de
las parades laterales de esta bolsa comprende una mhldura 6
junquillo o banda de refderxo longitudinal, caracterizada pore
que esta banda presenta una longitud inferior a la de la bol-
sa cerrada, encontrandose su arista inferior por una pa;te en
contacto con la pared correspondisnte y por otra 31tuada a una!
cierta dlstanc1a de la base de la citada bolsa,

2.~ Bolsa estanca segﬁn'la;reivindicacién 1, carac—:
terizada porqus la arlsta supsrior de la banda de refuerzo gs—
ta situada a una cierta distancia defla absrtura cde la bolsa
de modo que la soldadura de essta abertura, despuas del liena~-
do, se efectle en un espesor cons£ant0 de mateéia..

3.~ Bolsa estanca seglin una de las rsivindicaciones
1 y 2, caracterizada porque las paredes laterales son reuni-
das por medio de dos fuelles.

4,~ Dolsa esta ca segln la reivindicacidn 3, carac-
terizada porgue su fondo afecta la forma de un fuelle,

5,~ Dolsa estanca segin una de ias reivindicaciones
1 a 4, caracterizada porque una al menos de las bandas sobre-
pasa mas alla de la pared lateral corregpondiente con vistas a
constitumr un organo de prensién.

6.~ Holsa astanca segun la relVlndlcaclon 5, carac-
terizada porque las dos bandas sobrepasan en hnrizontal mas
alla de las parsdes lateraless de modo a formar una- empunadura.

7.~ Bolsa estanca segun una de las‘relulndipac1qnqs
anteriores,'caracterizada porque las aos bandas sobrepasan en

horizontal mas alla de los dos costados de las paredes latera-

e e T TSR TR L
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reunidas a la altura de su porcidn sxtrema inferior pard cong-!
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les de esta bolsa y porque son reunidas ant:e.si por su borde

vertical libre a fin de formar un collarin que rodea.completaé

mente la bolsa sobre una parte al menos de su altura cuando

ésta esta llena y cerrada.

8.~ Bolsa estanca sagﬁn la reivindicaeién 7, carac-|

terizada porque las soldaduras que balldarlzan la bOISa con el

collarin terminan a una pequeiia dﬁstanc1a de la arlsta infe~

rior del citado collarin,

9,— Bolsa estanca segin la reivindicacibn 8, carac-

_terizada porque &l collarin estd realizado de lina sola pieza,

_ 10.~ 0Oolsa estanca segin la reivindicacién 9, ca-
racterizada porque el collarin esta provisto de dos pliegues

opuostos que permiten aplastarle contra la bolsa vacia y de

recalcados intermedios que facilitan el despliegue del citado |

collarin cuando se llena la bolsa,

11.—- Bolsa estanca segln la reivindicacién 10, caé
racterizada porque los recalcados se disponen enfrente de los
bordss verticales de sus paredes laterales,

12,- Bolsa estanca segin la reivindicacidn 11, ca—.
racterizada porque su fondo es refonrzado, |

13.- Bolsa estanca segln la reivindicacidén 12, ca-
racterizada porque el refuerzo del fondo se realiza por medio
de una banda de materia mas rigida que la que le constituye
y que se fija contra sl fondo desplegado,

14.- Bolsa sstanca seglin una de las reivindicacio-
nes 12 y 13, caracterizada porque 1lo0s pliegues situadns a la
altura de su Fondo en la posicién desplegada son snldados en-
tre si,

15.— Bolsa eostanca segﬁn la reivindicacién 11, ca-

racterizada porque su fondo previsto de fuslle es reforzadec

resivaiae s et - e s B L LT T g T emm

!
t
‘
‘

l
1
i




5.

10

15,

Ay rew Y f Y

- 12 - 28%3

corca de sy unibn con las caras laterales de la citada

16.~ folsa estanca segin una de las reiviniicacio-

nes 7 a 15,
r{n estd prevista en el exterior del fondo de la bolsa.

’ é 3 ] 2
17.- Bolsa estanca segun una de las reivindicacio~-

nes 7 a 16, caracterizada porqus el collarin comprende una ra-

nura en cada una de sus paredes laterales de modo a determi-

nar dos semi—collarines dispuestos enfrentados,

18.~- Dolsa estanca para el acondicionamisnto de pro-

ductos, tal y como queda sustancialments déscrito‘én la pre-
sento MGmoria e ilqstrado en los di&ujés adjunfoa. o

‘Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a maquina
por una SOJQ cara.

Madrid, 26 JUL. 1973

Paul MOUREAU,

o T

L GOMEZ ACELS Y BULEY
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caracterizada porque la arista inferior del colla"
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3 hojas hoja 2.
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3 hojas hoja 3.
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