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MBMOKE& DESCRIPTIVA 

- . para s o l i o i t a r  

P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE añosr

a  nombre de INTERNATIONAL YTONQ-STABAMTE OCMPANY LT D ., 

e n tid a d  b r i t á n i c a ,  e s ta b le c id a  en 11  Ironm ongers la ñ e ,  

la n d r e s ,  I n g l a t e r r a ,  p e r :

"CN METODO DE PRODUCIR CUERPOS ARMADOS BE 

HORMIGON MOLDEADOS".
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E l p resen te  invento se r e f i e r e  a d is p o s i­

c io n es de armadura para o b je to s  moldeados de hormigón, con 

p re fe re n c ia  de hormigón l i g e r o ,  a s i  como a un método para 

l a  producoién de t a le s  o b je to s  armados. E s to s  o b je to s  pue-
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" ** ^  al d.nomineio armado f.rma da jaula,
.1. ooal solar, d.olr 30. los Marro, .<ntt.ald.a am la arma- 

dnra aet̂ a..<mddoaja¡Ktm)) ai jara forrar na ooarjo a modo da 

jaola, oon prafaraaola por m.dl. d. soldadora d. poatoa .a -  
t?9 los hierros.

^ . $ s  cuerpos de un tamaño dado, por 
e jem p lo , p la c a ,  o v ig a s , deben m oldearse, e s  muy a n t ie c o -  

námlco, s in  embargo, moldear cada pieza' por separado. Sera 

M .h .  más . . .n é a l c a  la  o p eració n  e l  . .  usan grandes m olde. 

*en lo s  cu a le s  se  moldean sim ultáneam ente gran n&ner. da ouer- 

. pos de tamaño dado. t?na vez que, l a  masa se  ha v u e l t o 'p lá s t i ­

ca , pexe a n te s  de que e s tá  completamente r íg id a ,  l a  masa con­

ten id a  en e l  molde se  divide en lo s  cuerpos separados de ta -  

aaña dado y  lu ego l a  masa se d e ja  fra g u a r , con p re fe re n c ia  

por endurecim iento en  e l  a u to c la v e . Por experim entos para 

iiaeer p rá c tic o  e l  uso de e s te  mátodo para la  producción de 

lo s  -cuerpos de tamaño dado, se  ha trop ezad o, s in  embargo, 

con c ie r t a s  d i f ic u l ta d e s ,  debidas en prim er lu g ar a movi­

m ientos in t e r io r e s  en l a  masa durante la  d iv is ió n , g a lea  mo­

vim ientos pueden s e r  causados temblón en e l  denominado hor­

migón eon g a .  cuando e l  mismo, debido a  una a d ic ió n  de polvo 

l e  alum inio .  de cu alq u ier o t r .  m etal adecuado. . . t á  aome- 

<.iáe a  ferm en tación , e s  d e c ir ,  s e ta  formando b u rb u ja s  de

'' "-
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hid rógeno, debido a 1c  cual enmanta e l  ve lomen de l a  ma­

s a . Todos e s to s  movimientos pueden causar e l d esp laza- 

m iento de l a  armadura lo  cual-, a su v e s ,  puede determ i- 

_ ^  Aaformaoldn del^ cuerpo oreado, a s i  como una d is -
S m inución da su r ig id e z .

Hí p resen te  invento se r e f i e r a  a un méto­

do por medio del oual se re su e lv e  e l  problema, de mante­

ner l a  armadura en su lu g a r corre oto y é l  invento con- 

s id e ra  asimismo una armadura e s p e c ia l ,  destin ad a a ta l  
10 f in a lid a d .

BE. invento se  d e s c r ib ir é  en  l e  que sig u e

en r e la c ió n  con un par de d ife r e n te s  form as de e je c u ­

c ió n , mostrando l a s  f ig u ra s  1 y  8 en  d ire c c io n e s  d ife ­

r e n te s , seoo ion es a tra v é s  de un molde con armadura 

1S montada para l a  produccién de p la c a s  moldeadas de can­

t o ,  co rtad as en t a l  d ire cc ió n -q u e  sig a n  l a  á ir e c o ié n  

lo n g itu d in a l de l o s  m oldes, a l  paso que la  f ig u ra  3 mues­

t r a  l a  d is p o s ic ió n  corresp o n d ien te  para p rod ucir p la c a s  

. h o r iz o n ta le s . l a  fig u ra  4 m uestra p a rte  de una ja u la  de 

20 armadura, y l a s  f ig u r a s  5 y 6 m uestran un h ie r r o ,  des­

tinado esp ecialm en te para e l  in v e n to , en r e la c ió n  con 

l a s  p a r te s  adyacentes da l a  ja u la  do arm adura, p a r c ia l­

mente d e sa rro lla d a  en e l  plano (f ig u ra  5 ) ,  p arcialm en­

te  también en una d ire c c ió n  p erp en d icu lar a l  mismo ( f i -  

25 gura 6 ) .

Ba l a  d is p o s ic ió n  según la a  f ig u r a s  1 y 

8 , l a  armadura e s ta  formada per c ie r to  número de* b u c le s

s  -
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ov alad os, a la rg a d o s , de M arro  de r e fu e rz o , t r e s  para cada 

p la c a , lnd loados en  la  f ig u ra  o c a l ,  8 y 3 , resp ectiv am en te , 

y combinados por medio de h ie r r o s  de conexión 4  y 5 ,  r e s ­

p ectiv am en te, de modo que se  forma una ja u la  de armadura.

Tos b u cles  pueden ten er la  forma m ostrada en l a  f ig u ra  3 , 

para l a  d isp o s ic ió n  co rresp o n d ien te  con una co lo ca c ió n  ho­

r iz o n ta l  de la s  p la c a s  que luego se  d e s c r ib ir á .  Has ja u la s  

de armadura a s i  formadas deben ah ora, por medio de axa d is ­

p o s ic ió n  según e s te  in v e n to , s e r  m antenidas en su  lu g a r 

apropiado- durante e l  moldeo y l a  d iv is ió n  su b sig u ien te  a l  

mismo, h a sta  que la  masa M alcanzado t a l  r ig id e z  que ya 

no pueda p re se n ta rse  una u l t e r io r  deform ación y , por con­

s ig u ie n te , una p o s ib ilid a d  de desplazam iento de la s  ja u la s  
da armadura.

Tara e s ta  f in a l id a d , l a s  ja u la s  de armada- i

ra  son combinadas con a l  menos uno p e ro , con p r e fe r e n c ia , ^

dos o mas p ares de h ie r r o s  de guía 6 esp aciad o s a l o  la rg o  

de la  d ire co ió n  lo n g itu d in a l de l a  ja u la ,  adecuadamente 

.ju n to  a sus extrem os.

Cne de e s to s  h ie r r o s  áe gu ía  s e  re p re se n ta
ü¡!'en l a  f ig u ra  5 .  C o n siste  en una p ieza  de forma e s e n c ia l -  ¡¡

mente re c ta n g u la r , estampada a p a r t ir  de p a la s tr o  común o ^

de un m a te r ia l s im i la r ,  31 h ie rro  6 e s t^  p ro v is to  de dos ^

esco tad u ras que p arten  de uno de lo s  lad o s la rg o s  o , p o s l-  {

b lem ente, oada una de un lado la r g o , estando d ich as e sco - ¡

taduras s itu a d a s  ju n to  a uno u o tro  de lo s  lad o s c o r to s . ¡

De e s ta  modo se forma en oada extrem idad del h ie rro  de guia

-
§
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6 ana len g ü e ta  7 y 6 resp ectiv a m en te . En a l centro  del 

h ie rro  6 e s  ponzoña una a b o rta ra  o ranura a larg ad a  9 , y  

l a s  dos bandas 1 0  y 1 1 , resp ectiv am en te , a cada lado de 

l a  ranura 9 , se doblan c ircu la rm e n te , os da Una en una d i-  

5 re o c ió n , de modo que una banda forme un arco  ascen d en te , 

y l a  o tra  un a rco  descendente. Con p r e fe r e n c ia , le a  dos 

sem i-arcoa a s í  form ados, l im ita n  una a b e rtu ra  que es lo  

mas aproximadamente c ir c u la r  p o s ib le , como, se' rep resen ta  

en l a  f ig u ra  6 .

10 Cuando se  montan lo s  h ie r r o s  sobre una. ja u ­

l a  de armadura, se enganchan sobre dos ramas adyacentes 

, da l a  armadura. Dependiendo de la  .s itu a c ió n  de l a  ja u la  

de armadura en é l  molde, a s ta s  ramas'puedan e s ta r  forma­

das per l a s  dos p a r te s  del b u d e  o por dos h ie r r o s  da so- 

15  p orte  corresp o n d ien tes uno a l  o t r o ,  o in c lu so  por una p ar- 

té  de des b u c le s  d ife r e n te s .  Bn l a  d isp o s ic ió n  según l a s  

f ig u r a s  1 y 2 ,  que es la  que se  d e s c r ib ir á  en primer lu ­

g a r , l a s  escotad u ras en e l  h ie r r o  de guía e s tá n  engancha­

das sobra cada una de la s  dos p a r te s  del mismo b u cle  3 ,

20 véanse fig u ra s  4 , 5 y 6 .  Zas le n g ü e ta s  7 y 8 se doblan

luego de modo que ca igan  en un plano que es p erp en d icu lar 

a l  n iv e l  del papel en l a  fig u ra  5 ,  siendo luego lo s  e x tre ­

mos l i b r e s  de l a s  len g ü etas doblados en torno da lo s  h ie ­

r r o s  3 ,  a lo s  cu a les  p referentem ente se  su eld an , como se  

35 rep re sen ta  en la  fig u ra  6 .

l a  f ig u ra  4 es una imagen en p e rs p e c tiv a , 

da p a rte  de ara ja u la  de armadura, hacha de a s ta  modo.

-  5
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Ornando t a l  ja u la  da a imadura se monta en  un molde para 

m oldear, por ejemplo^ p la c a s , v ig a s  o s im i la r e s ,  ha de ponerse 

un M a rro  de sop orte 12 a tra v é s  de l a  a b e rtu ra  formada en­

t r e  l a s  dos bandas 10  y H ,  resp ectiv am en te , dobladas en d i- 

3 reo o io n es d ife r e n te s , to s  h ie r r o s 'd e  sop orte  s o n l le v a a o s  

luego a so p o rta rse  en ambos extrem os sobre e l molde o a l ­

gún medio conectado a l  molde. Para e s te  f i n .  se disponen 

a b e rtu ra s  14 en e l fondo 13 del molde, entrando l a s  e x tr e ­

midades de lo s  h ie rro s  de sop orte a tra v é s  de d ichas a b e r- 

10 tu r a s . Además, una v iga de sop orte 15 e s  su je ta d a  sobre e l  

molde por medio de ab razad eras 1 6 ,  que cogen so b re un b o r- 

. de o s im ila r  17 fu era  de lo s  extremos del molde. l a  v ig a  

da sop orte 15 debe h a cerse  como h ie rro  en t  o en U, de 

modo que obtenga en p a rte  úna cara in f e r io r  l i s a  en l a  

15 cual l o e  h ie r r o s  12 pueden obtener un buen so p o rte , y por 

l a  cual l a  v iga misma descansa firm em ente sobre e l  borde 

su p erio r del molde, y en ^ r t e  debe contener a l  menos un

alma que dé a  la  viga la  r e s is te n c ia  n e c e s a r ia  , contra

lo s  e s fu e rz o s  de f le x ió n  o de vueloe* 
gp to s  h ie r r o s  de so p o rte  1 2  quedan de e s te

' modo b ie n  f i j e s  y ouando pasan por l a s  a b e rtu ra s  de lo s  

h ie r r o s  de guia 6 , se  asegura que l a s  ja u la s  de armadura 

no puedan d esp lazarse  la te r a lm e n te , es d e c ir ,  en cual­

q u ier d ire c c ió n  perpendicu lar, a la  d ire c c ió n  lo n g itu d i-  

2 5 ' n a l de l o s  h ie r r o s  de so p o rte . En muchos caso s, e s to

puede s e r  s u f ic ie n te  para so p o rtar la  ja u la  da armadura, por 

' e jem p lo , en e l  caso según l a  f ig u ra  3 ,  que se  supone se

6



r e f i e r e  a la  producción da p la ca s  h o r iz o n ta le s  y d ichas 

p la ca s  son d iv id id a s  consiguientem ente a l o  la rg o  da l a s  

l ín e a s  de o o rte  1 8 ,  19 y 8 0 . S i  e s ta  d iv is ió n  se  haca de 

un modo adecuado, no tendrá lu g ar un desplazam iento de 

l a s  ja u la s  de armadura cuando e s tá n  sop ortad as en l a  to r ­

nea b a r r ic a  d e s c r i t a . .S i n  embargo, as ev id en te  que en e s te  

oaso lo s  h ie r r e s  de sop orte  tendrán p o s ic ió n  h o r iz o n ta l , 

y que, per c o n s ig u ie n te , deben se r  soportados a tra v é s  de 

a b e rtu ra s  de la s  paredes l a t e r a l e s  dal m olde.

Bn e l  oaso mostrado en l a s  f ig u r a s  1 y 2 , 

se  supone, s in  embargo, que la s  ja u la s  de armadura, debido 

a su propio p aso , t ie n e n  tendencia a. se r  desplazadas h acia  

ab a jo  a l o  larg o  de l o s  h ie rro s  v e r t i c a le s  de so p o rte , 1 2 ,  

a l  paso que l a  masa, durante su ferm en tació n , tien d e a l e ­

v an tar l a s  ja u la s  de armadura a lo  la rg o  de lo s  mismos 

h ie r r o s  da so p o rte . I& p o s ic ió n  f in a l  de l a s  ja u la s  de a r ­

madura a s í  conseguida, s e r á ,  por ta n to , más b ie n  im posi­

b le  da oa leu  la r  .

Bn e s ta  d is p o s ic ió n , l a s  ja u la s  de armadu­

ra  e s tá n  p ro teg id a s  con tra  desplazam ientos l a t e r a l e s  en 

d ire o c ió n  v e r t i c a l  per medio de lo a  h ie r r o s  de so p o rte  

1 2 , que e s tá n  p ro v is to s  de una denominada ch av eta , es . de­

c i r ,  uis. esp iga co rta  que penetra en e l  h ie r ro  de so p o rte  

perpendioularm ente a au d ire c c ió n  lo n g itu d in a l y que sobre­

s a le  en un lado de é l ,  lo  mismo que la  punta de una cha­

v e ta .*  l a  ch a v eta , Qomo se rep re sen ta  en l a  f ig u ra  5 ,  e s tá  

ind icad a con 2 1 . Al montar e l  h ie rro  de so p o rte , e s te  h ie -
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rx e  es bajado pop la  a b ertu ra  e n tre  l a s  bandas l o  y 11 has­

ta  que l a  chaveta 31 engancha co n tra  l a  banda 1 1 . luego., e l  

h ie rro  de so p o rte  e s  g ira d o , de modo que la  chaveta 31 se 

moverá en la  ranura 9 y s e rá  desplazada b a jo  l a  banda 1 0 ,

5 donde puede perm anecer.

Desde lu e g o , e s  p o s ib le  disponer una p lu ra ­

lid a d  de chavetas en  p o s ic io n e s  d ife r e n te s  en a l tu r a  a 1c 

la rg o  del h ie rro  de so p o rte  1 2 , pero como norma e s to  no ten­

drá lu g a r a menos que e x is ta  una r e a l  necesidad! de e l l o ,  p er- 

10 que le. p re sen cia  de una p lu ra lid a d  de chavetas hará e l  mon­

t a je  más d i f í c i l ,  para h a cerlo  más f á o i l ,  s in  embargo, puede 

se r  conveniente doblar la  p a rta  su p erio r del h ie r ro  de .so­

p o r te , como s e  rep re sen ta  en 3 2 , figura. 2 . Con O lio se  crea 

una p a rte  a modo dé a g a r r e , por medio de la  cu al se  maneja 

15 fá c ilm e n te  e l  h ie r ro  de sop orte 1 2 .

Oha vez que la  masa se  ha v u elto  s u f ic ie n te ­

mente r íg id a  a f in  de que no e x is t a  un p e lig ro  inm ediato da 

deform acién, e l  h ie rro  de sop orta debe r e t i r a r s e ,  g sto  se 

hará por medio de g iro  de la  p a rte  22 a  modo de ag a rre  de 

20 t a l  modo que la  chaveta quede l i b r e  da la  banda 1 0 .  S i se 

estim a d esea b le , lo s  can ales formados por e l  h ie rro  de so­

p orte  12  pueden l le n a r s e .  A v e ce s , s in  embargo, puede s e r  

conveniente d e ja r  a b ie r to s  e s to s  c a n a le s , ya que pueden usar­

se luego para d ife r e n te s  f in e s ,  por e jem p lo , para e l te n d i-  

26 do de oonductos t a le s  como tu b o s, condu ctores e l é c t r i c o s ,

e to .

Desde lu e g o , e l  invento no queda lim ita d o  a

-  8 -
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l a  forma, d e s c r ita  de e je c u c ió n  seg as se  ha representado 

en d e t a l le  en e l  d ib a je ,  s in o  que pueden hacerse- d iv er­

sa s  m od ifioeo iones dentro del a lc a n ce  del in v en to . A s i ,  

por e jem p lo , es  p o s ib le  p ro d u cir , no só lo  p la o a s , como 

5 en e l  caso de la s  f ig u r a s  1 ,  2 y 3 , s in o  que también pue­

den h acerse  v ig a s , en cuyo caso eerá  n e c e sa r io  d iv id ir  

la  masa en e l plano v e r t i c a l , lo  mismo que en e l  horizon­

t a l .  Bato puede h a cerse  disponiendo un sistem a de h ie r r o s  

de sop orte en d ire c c io n e s  que se  cruzan mutuamente, pero 

10  e s to s  o b s tru irá n  enton ces l o s  movimientos de lo s  medica 

d iv is o r e s  a  tra v é s  de l a  masa y ,  por co n sig u ie n te , l o s  

h ie r r o s  de sop orte que co rran  en ana d ireo a ió n  deben r e ­

t i r a r s e ,  cuando t ie n e  lu g ar la  d iv is ió n  en l a  d ire cc ió n  

p erp end icu lar a l a  misma, lu ego deben in s e r ta r s e  dichos 

15 medios de so p o rte , r e t i r a r s e  l o s  que. corren  en la  o tra  d i­

re c e ié n , r e a l iz a r  la  d iv is ió n  en e s ta  d ire c c ió n  r e s ta n te ,  

y fin alm en te  deben r e t i r a r s e  lo s  h ie r r o s  de sop orte q u e ' 

so han v u elto  a co lo cará  Desde lu e g o , pueden tener lu g ar 

también o tr a s  com binaciones.

SO 0 -  N O T A  -  0 -

I c s  puntos de in v en ció n  propia y nueva 

que se p resen tan  para que sean o b je to  de e s ta  P a ten te  

de Invención  en BapaRa, por VBRNTB a n ca , son  lo s  s i -

-  9 -
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g u ia n te s :

i c .  HL método dn producir cuerpos de h cr- 

.^ ig d n  .  de m a te r ia l s im ila r  a l .  horm igón, armadas y mcldea- 

a o s , a tamaño dado, por e jem p lo , p la c a s  o v ig as de hormigón 

5 l i g e r o ,  en e l  cual l a  armadura se  coloca prim are en lo s

m oldes, y l a  masa a moldear es añadida a co n tin u ació n , d is ­

poniéndose h ie r r o s  de sop orte  para so p o rtar la  armadura, 

arenco é s ta  de la  o la se  denominada armadura de ja u l a ,  y 

siendo lo s  h ie r r e s  de sop orte de l a  armadura soportados 

10  sobre e l  molde o sobre medios f i ja d o s  a l  molde de t a l  moda, 

que mantengan l a  armadura en la  p o s ic ió n  c o r r e c ta ,  h a sta  

que l a  masa de moldeo ha obtenido t a l  c o n s is te n c ia  que no 

tendrá ya lu g a r un desplazam iento de p o s ic ió n  de la  arma­

dura, c a ra c te r iz a d o  porque como h ie r r o s  d e .so p o rte  de l a  

15 armadura se usan b a rra s  de h ie r ro  o s im ila r  de t a l  lo n g i­

tud que so b resa len  fu era  de lo s  l im it e s  del cuerpo d é .ta r a -  

ño dado, y porque lo e  h ie r ro s  de sop orte de l a  armadura se 

q u itan  da la. masa del molde después da que la  misma ha ad­

quirido t a l  r e s i s t e n c ia  que no tendrá ya lu g a r una áeform a- 
20 eión  p e r ju d ic ia l ,

g e . -  ES. método según se  r e iv in d ic a  en s i 

punto 1 , ca ra cte riz a d o  porque h ie r r o s  de guia e s tá n  conec­

tados a la  armadura, estando d ichos h ie r r o s  de g u ía  p ro v is­

to s  de a b e r tu ra s  para mantener e l  h ie rro  de sop orta  de l a  
25 armadura.

3 * -  ** ^  método según se  r e iv in d ic a  en lo s  

puntea 1 . 2 ,  c a r a c te r iz a d , porque l c c - h i . r r c s  de sop orte
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&9 la  armadura ae m antienen an p osio lón  p arcia lm en te  per 

medio de p e rfo ra c io n e s  en e l  fondo d e l m olde, parcialm en­

te  también por medio de una o más -vigas de soporte monta­

das encima d el molde.
g 4 S. -  B1 método según se  r e iv in d ic a  en e l

punto 3 ,  ca ra cte r iz a d o  porque la s  v ig as de so p o rte  se d is ­

ponen descansando sobre la s  paredes l a t e r a l e s  del molde y 

quedan f i ja d a s  en un borde o s im ila r  en e l  e x te r io r  del

molde por medio de ab ra z a d era s .
g a . -  gL método según se r e iv in d ic a  en lo s

puntos 3 o 4 , ca ra cte riz a d o  porque la s  v ig a s  da sop orte 

tie n e n  forma de H o de U en s e c c ió n .

go. -  un h ie r ro  portador para su use en 

l a  e je c u c ió n  de cu a lq u iera  de lo s  puntos l a b ,  ca m e té ­

i s  .rizado porque se  hace de una pieza-ponzoñada de chapa da 

h ie r r o ,  p ro v is ta  de usa p e rfo ra c ió n  para r e c ib i r  e l  h ie ­

r r e  de sop orte a s i  como con medios para f i j a r  e l  h ie rro  de 

guia en  a l  menos dos h ie r r o s  de arm adura, por e jem p lo , l a  

rama de ida y de v u e lta  de un h ie rro  de armadura ovalado

20 en una armadura de ja u la .  ^
7 B. -  Un h ie rro  portador según se  r e iv in ­

d ica  en e l  punto 6 , ca ra cte r iz a d o  porque t ie n e  la  forma 

de una p laca  esencialm ente re c ta n g u la r , a -n la  cual se han 

hacho dos escotad u ras que se  ex tien d en  h a c ia  dentro desde 

26 uno u o tro  de lo s  lad o s la rg o s  de la  p la c a , de modo que 

se formen len g ü e ta s  fu era  de d ich as esco ta d u ra s .

"g a . -  Un h ie rro  portad or según se r e iv in -
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R ica en a l  punto 7 ,  ca ra cteriz a d o  porque la s  len g ü e ta s  

formadas fu era  de la s  esco tad u ras se doblan a lo  la rg o  

de l in e a s  da doblez que son p a s a la la s  a lo s  lado a co r­

to s  del h ie r r e .

5 9 3 . -  Un h ie rro  portad or según se r e iv in ­

d ica  en 'el punto 6 , 7 a 8 ,  c a ra c te r iz a d a  porque se  hace 

una. ranura en p a ra le lo  a la  d ire .ocien  lo n g itu d in a l del 

h ie r r o  p o rtad o r, de modo que se  forma una banda a  oada 

lad o  de l a  ran u ra .

10 1 0 3 . -  Un h ie rro  portador según se r e i ­

v in d ica  an e l  punto 9 , ca ra cte r iz a d o  porque l a s  dos ban­

das se doblan h a c ia  fu era  en d ire c c io n e s  mutuamente d i­

fe r e n te s *

l i e .  -  Un h ie r r o  portador según se re iv in d i-

15 oa en e l  punto 1 0 3 , c a ra c te r iz a d o  porque l a  forma del do­

b le z  de l a s  dos bandas es aproximadamente s e m ic irc u la r , 

con l o  oual a l  oanal formado e n tre  l a s  bandas y d e s tin a ­

do a l  h ie r r o  de sop orte será! aproximadamente c ir c u la r  en 

se cc iú n  a l  n iv e l del h ie rro  de so p o rte .

20 1 2 3 . -  una armadura para cuerpos de tama­

ño dado de p ied ra a r t i f i c i a l ,  por e jem p lo , p la c a s  o v ig a s  

de hormigón l i g e r o ,  c a r a c te r iz a a *  porque as d el t ip o  de 

armadura de ja u la  y porque unos h ie r r o s  p ortad ores según 

cu a lq u iera  de lo s  puntos 6 a  1 1 ,  se  conectan  a l a  arma- 

25 dura.
1 3 3 . -  Un método de producir cuerpos a r -  
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mados da hormigón moldeados.
<]̂ )T y oomo aa ha d e s c r ito  en la  Memoria

qoe a n te ce d a , rep resentad o é n  lo s  d ib u jo s que s é  acompa­

s a n  y con lo s  f in e s  que s e  han e s p e c if ic a d o .

B s ta  Memoria consta de t r e c e  h o ja s  e s c r i ­

ta s  por una so la  c a ra .
M adrid , 2 4 JU N .1 9 3 0

T. A.

liberto de Eízaburu
Poder
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