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MEMORIA DBSCRIPTIVA
pars sellolter |
PATRBYNTE DE INVBENCION

‘en
' EsPafa
por VEINTE efios ‘
& nombre de INTERFATIONAL YTONG-STABALITE CUMPAE!'I@D
entidad britdalce, establecida en 11 Irenmongers Iane,

Jondres, Inglaterra, por:

_wgN METODO DE PRODUCIR CUERFOS ARMADOS DB
i HORMIGON MOLDEADOS™.
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x presente invento se rel iaxs a &isposi-
ciones de armedurs pars chjetos mcldeaaos e rermigén, °°na .
;:refaxancia ds hormigén ligeroe, es{ como a un método pers

la pxogucclén de tales objetos a'rmaﬁos.' Bsios objetcs pue-
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‘en los cuales se meldean,simultanaamente gran numero de cusr~

- Pos de tamaiio dado. Uns vez que lz mesa se ha vualto plasti-
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den ser, en primer lugar, placus, vigas, y cusrpes de cang-

truccion sxmilares hechos des hormigéu ligere con armedu-

rg formads aurant& al mﬂldq -d&bldm & laa hisrros i® rsfuer~
20 ocolooades en los mal&aa antes del mnldso. Pera tales fie-
‘nas, 568 8&&& @& us&r el danom;nado armadn e form: de Jaula,

Lo cual quiere aooir quo les Lierros cenmanidos en la arme~

..ii“‘ yers formazr un ousrpe = modoc de
Jauls, con prefezancia bor medio de soldedure ds puntos an~
tre los hlerres.,'

CGuendo taloa cua¢pos de un tamafic dado, por
BJempla, rlacas ¢ vig&s, deoen.mnldearse, L mny antiece—
némice, sin embarge, moldear cada pieza por separade, Sers

mucho mas aoonamica 1= Oparacian ai se usen grendeg mcldas

ca, rere antos de gne este complstamente rigida, la magse con-
tenida en el molde se divide en los cuerpos separados de ta-
mziio dado y luegn 1z e ea se deja fraguar con prefsrencis
por endurecimiento en el auteclave, Por experimentos pare
hacer prdctico el uso ds aste métode rare la preduccién de
losg cuerpos de uamahc dado, se ha tropaz&da, sin embargo,

con ciertas dificultades, debiaas en primer luger 2 movie
mlestas interlores en la mese dnraﬁte le dlvisidn, Tules mo-
vimie$tos dueden ger causados también en el denomlnade hor-
migdén con ges ouando el mismo, debido & wuns gdicidn de polve
de 2luminioc o de cualquier otre égﬁal'adecua&a, estd some-

tido & fermentaoldén, es deoir, estd formende burbujes de
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hidrégeno,raebiaoug;le cual sumenta el volunmen de la me-
se. Todcs estos movimientos rueden causar el despleza-
miento de la armadura lo cusl, 2 &u vez, pueds determi-

nar la dafdrmacién;dellcuerpc oresdo, as{ como um dig-

— minucidn ds su rigides,

B preseris invento se refiers = un méto-
do por medic del cual &6 resusive ¢l problem= de mante-

ner lu armadura en su lugar cerracto y el inventic con-

 sidera esimlsme we armedura sspecial, destinade a tel

finel 1ded, . ‘
| Bl invento se describiré en lo que sigue
su relacidn con un pax de diferentes formess de ¢ jaou- '
cifn, mostrendsc las figures 1 y 2 en direcciones difs-
rénies, secolcnes a travds de un molde con armeanre
mentads pere la preduccidn de pigéee;s moldeadas de cone-
to, ca:ﬁadas en tal direccidn que éigan la direccién
longitudinel de los moldes, el paso gque la figura 3 muee-

tra la disposicidén correspondienie pare producir placas

. horizontales, Ia figura 4 muestra parte de une jJeuls de

armadura, y las figuras 5 y 6 muegtran un hierro, des-

tinado especialmerte pars él inverto, sn relacldén con

las partes adyacentss ds lz Janla de armedurs, parcial-

mente desarroellada en el rlane (figura 5), parcialmen-

te también en uma direccidn perpendicular al mismo (fi-

guralﬁ).
kn.la'dispcsioién,segén las figuras 1 y

8, la armedura estd formada por ciertc ndmero de’ bucles
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ovelsdos, alargados, de hierro de refuerzc, tres rara cade
placa, 1nd1cadoa en la f1$ur& conl, 2y 3, resreotivamente,

v combinados por medic de hierrcs de conexidn 4 y 5, res-

.pectivamsnts_ de modo que se forme una Jaunla de armadura.

Xos bucles pueden tsmer 1la forma mostrade en la figura 3,

para la disposicidn corraspogaignte con una colocacidn ho-

rizontal de las placas que luege se describire, Ias jaulae
de armadura as{ formedae deben shora, por medic 4e um dis-
rosicidn segin este invento, ser mantenidas en su lugazr
apropiado durants el maldqc‘y la divisidn subsigniente &l
mismo, hasta qhé la mega ha aléanzadu tal rigidez gune ya.

' no pueda presentarse una'ultarior deformacidn y, por con-

sigulente, ura posibdilided de desplazamianto de les jJaunlas
ds srmadura,

Iara esta fin=lidad, las Janlas ae armado~
ra son combinades con al mencs uno pero, cen preferencis,
dos o mes pares de hierros de gufe 6 espaciados & lo large

de le direcoidn leongitudinal de la Jaula, adecuaaamente

.Junto 2 sus extremos,

Uoo de estos hlerros de gufz me representa
en le figura 5, Gonsiste en uma pleza de forms esencial-
mente rectangular, estamgada 2 partiy de pelastro comin o
de un materiel similar; Rl hierxc 6 estd rroviste de dos
escotaduras que‘parthmﬁe uno de los lados largoes o, posi-

blemente, cada una de un lado largo, estando dichas esceo-

~ tadures situadas junto & uno u otro de les lados cortos.

D8 este modo se forma en cada extremided dsl hierrc de gufe

‘4-
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6 una lengheta 7 y 8 resrectivamente. Bn 8l ocentro del
hierre 6 se puﬁﬁan& una aberturs ¢ rapura alargada 9, y.
las d0s bendas 10 y 11, respsctivementie, e cada lado de
la ranura 9, se doblen circularmente, ceda una en una di-
reccibn, dé modo que une bande forme na arco agesndente,
vy 1= otra un arco desceﬁﬁente.'ﬂon preferencia, los dos
gemi-arocos asf formados, limiten una sbertura gue es lo

mels aproximadamente ciroular posibvle, como. se representa

en la figura 6,

-
Cwendo se montan los hierros sobre une. jan-
la de armadura, se enganchin sobre dos ramaes adyacentes

de la armadura, Depsndiendc de la situncidn de la jaulé

de armmdura en el molds, estas ramas puedan estar forme-

das por las dos paries del bucle ¢ por dos hierros de so-
ports correspon&ianmea uno al otre, ¢ inclusc por una par-
te de dos bucles dif&renﬁes; Bn la disposiclén segdn las
figuras 1 y 2, que @s la qus se describired en primer lu-
gar,llas escotaduras en ol hierrzo de guls estdn éngaﬂcha-

das sobre oada una de las dos partes del mismo bucle 3,

‘véense fipguras 4, 5 ¥ 6. Las lenglletes 7 y B se doblan

luego de modo qus omigan en un plano qus es psrpendicular
al nivel del papel en la figure §, sienfio lnego los extiro-
mos libres de las lengfletas dobladés en torno de los hie-
rros %, a los cucles preferentemente se sueldan, como se
representa en la figura 6; A

| Yo figure 4 @s una imagen en perspective,

ds perte de uma jaula de armadurz, hecha de este modo.
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Cuandc tal jmula de armadura 88 monta en un molde para
moldesxr, por ejemplo, placas, vigas o aimilares, he de ponerse .
| un hisrre de soporte 12 & travds de le absriura formda en-
é ‘ tre lasg dcs bandas le ¥y 11, respectivemente, dobladas en ai-
| l 5 recciones difersntes. Yos hierros de soports son.llevadus -

luego & soPortarse en ambos axtremns sobre el molde o al-

gén medio conactado al molde. ?ara aestisg fin, ss digponsn

ebarturas 14 en el fondo 13 del molds, eantrando los extre-
nidades ds los hierros de soporte a trovés de dichas aber-
10 turas., Ademas, una viga de soporte 15 @S sujetada sobre 6l
7 molds por medio de sbrazaderas 16, qua cogen sobre un bar-
§ ) | . de o similear 17 fuera ‘ge los emt*smos del molde. Ia viga
F 3s soporis 15 dsbe hacersa comn hiervo eu L 0 en U, de

node gus obtengs en pa;ﬁe uns cara infericr lisa en la

158 cusl los hierxos 12 puedsi obltensx un‘buen goporte, ¥ pOT
ia cuel le vige misaR degcansa firmemsnte sobre el barda
superior del molde, ¥ eX parte deve contsener al menos un
alms que dé & la vige la reaiatancia ne cesaris - conira
los safuerzos de flexidn o de vuelod.

80 Xos hiemroa de soporte 12 quedan de este

mods bien fijos y ouendo pagan por las eberturas de los
hierrcs de guls 6, se asegura qus las,jaulas de srmaliuza

no puedan desplazarse lqﬁaralmente, es dscilr, en cual-

. 'quior dirscaldn parpenaicular.a le dirsccidn longitudl-
25 nel de los hierros de soporie. Bn muchos oasos, ésto

pueds s8I auficiente para goportar le jgulu ds armadura, POT

ejemplo, en el caso segin la figura 3, que Se supons 86

-6 =

AU,
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' hierros de soports, Lo posicida fiual de las Jaulas de ar-
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refiers = la produccién ds ﬁlacas horizenteles y dichas
placas son divididas consiguientemente & lo largo ds las

l1iness de corte 18, 19 y 20. 81 esta divisidn ss hace de

un modc'adeouaﬁa, ng_tenﬁré lugax unvdesplazamiento de i
les jeulas de armadura ouando egtén soportadas en la for- :
me harribva dascrita;\ain smbargo, &8s evidsunie que en este

caso los hierros de soports tendrén posicién horizonteal,

v gue, pﬁr consiguisnte, debsn ser scpsrizdos a travds de %f

aberturas de las paredes laterales del molde.

‘ Bn el oczso mostrade en las figurasl y &,
se supone, sin embergo, que las Jjaulas de armadura, debildo
a su proplc peso, tiensn tendencia a ssr desplazades hacia
abajo a lo largo de lo= hierros verticsles ds soperte, 12,
al paso que la mosa, durcnte su fermentacidn, tisnde a le-

vantar las jaules de armedura a lo largo de los mismos

bls ds calcular, ,

Bu esta dlspaosiclén, las jeulas de srmadu-
re eshtEn ﬁrstegid&s contre dasﬁlazamientcs leterzles en
direccidn verticel per medio de los hisrros de soporte
12, que estdn provistos de una denominadc chavela, es:de-
cir, una esplge corta que penstra en el hierro de sopcrte
perpsudioularmente & éu direccidn longitoudiml v qus sobLre-

sele en un lado de é1, lo misme gue le punta de uma cha-

veta. Ta chaveta, qome se rspresenta en la figura 5, estd

indlceda con 21. Al montar el hierro de soporte, este hie-




MALA  CiROTUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

-

@berture entre les bandas 10 y 11 hase

E _ rre es bz jado por la
ta gue le chavete 21 sugzancha contrs le bands 11, Euege, el

higrro de sopcrta‘es girado, de mcdo que la chavetz 21 se

movers en la ranura 9 y ssrd desplazada bejo la banda 10,
& donde puede permenecsr. ‘

Desde luege, s posible digponer nm plura—v

1ida2d de chavetas en poesiciones difersntes en altura a lo

“lergo del hierro de soprorte 12, pero comeo norme 6sto no tén-

| dre luger a mencs que exista vua reallnscesiaaQQQﬁ elle, por~
10 que la presencia de ume plurzalided de chavetas hard el moun-
g ' teje mds afffcil, Pera hacerle mds ffoil, sin embargc, pusde
. - gaer convenipnto doblar la parte guyérior del hierro de so- §
. rorte, como se reprGSSﬁﬁa eh‘za, figurs 2; Con allo se crea |

T ‘ una rarte @ medo de agarre, por medioc de 1z onal se maneja E

15 fdeilmente el hierro de soporte 12, g
Une vez que la mesa &e ha voelto suficiante-‘ 4
ments rigida a f;n de cre no existz un religro ilnmediatc da

deformacién, 8l hierrc ds soporta debs retirzrse, Bsto se

hard por medlo ds giro de la parte 22 = modo de agarre de

‘&0 tel modo que la chavete quede 1ibre de la banda 10, 8i =e
estima deseable, los cenales formados por el hisrre de so-
porte 12 pueden llenzrze, A Vveoes, sin.embargo, ﬁn}de ger
convenlente déjar abierﬁoa eate s canales, ya que rueden ﬁsar-’
88 lnego paré difarentéa'fines, vor ejemplo, para el tendi~

25 do ‘de condnotos tales como tubos, corductores eldctricos,

‘etec. ,
Desde Iuege, el invento no guedz limitzde a

ﬂau
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lz formz desoritt de'ejecucién segur se hz representado

en detalle en el dibujo, sino gque pueden hscerse aivér-
ses modifloaclongs dentrc del alcano‘ del 1nvenm0; asi,
por ejemplo, es posible produeir, ﬁo sélo placas, oomo

en @l caso de les fignras 1,’2 ¥y 3, sino que tembién pue-
den hacerse vigas, en ocuyo caso serd necesaric dividir
la masa en el pleno vertical, lo mismo gue en el.horizon-
tal. Bsto puode.hacerso disponiendo un sistems de hierros
de soporte en direacionegs qﬁa 2@ oruzan mutuamanxe; Psre
estos obgtruirdn entonces 1los movimientos de loaAmdd;ca
diviaqréa e través de la mase y, por cqnsiguiehte, los
hierxes de soporie que corren en una direopidn deben re-
tirarse, ocwanic tisne iugarhla,divisién en le direccidn
perpendiculer & le misma,‘luogc debs insertarse diches
medios de soporte, :etirgxge les qus. corren en le otra di-
reccidn, realizar le divisién en esta direccldn restants,
vy finzlmente deben retirarse los ﬁierros 3¢ goporte que’
se hen vuelto a colocer. Desde luego, pueden tensr luger

tembién odras combinsciones,

-0- KOTA -0~

‘Bos puntos de invensidn propla y nueve
cgua 88 prasentan para que ée&n objeto ds esia Patentie

de Invercidn en Bapaiia, por‘vnzﬁms;gﬁes; gon los gi-

ng-
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guisntes:

1% - ® método ds produmeir cusrpos ds hor-
doz, a tamafio daao. per ajamglo, plac&s ¢ vigas ds hormigdn
ligero, en el cnal la ucmaku&a 86 coloca primere en los
moldsg, v iz mse a meldear es =fiadida = ccntinuacion, &ig~
ponidndose hisrros de 8oporte parz scportar lg armedure,
siendic dsta de lu clase dsnominade armadura de Jaula, y

@iende los hierrcs de soporte de la armcnrs soportados

que mantengen la armedurs en lg pcsieién corrsct& hasta
cue la masgs 4o moldes ha obtenido tal consi8tenciz gue no
tgndra ya luga: nn,dqspﬂgzamiento de posicidn de la armm-

soporte de la

dura,vcar&ctgrizado porque/ccmo hierros ds.
armedura 88 usan barras de hierre o similar de tel longi-
tud gne sobreszlen fuers de los 1fmites del cusrpe a4 . tama- 3
fle dedo, y porgne leos hierros de soporte de l= armcdura se é
quitan de la masa del moldse despuds de que l= misme he 24-
guiride tal resistencia qus no tandra vya lugar una deforme-

¢idn yerjudici&l.

28, -~ Bl méisdo segun se reivindie en &l g
punte 1, caracterizede borgue hisrres de gnis estdn coneoce :
tados ¢ la armadura, estande Cichos hierros de gufe provia-
tcs ds sberturas pare mentensr el higrro de soporte de la
a1medurs. |

39. - Bl método segin se raivinaica en los

punuﬂs e 2, caractaxiaadc poroua los-higrres de soparto
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;g . v de 12 armsdure se mantlenen en posicidn parcialmente por
' medio de perforaclones en el fondo dsl molde, parcislmen-

te tamoien pox ma&io de unz ¢ mEs viges de soporte moatea-

“des encima del mnlda.

5 ‘ 42, - Bl método segin se relviniica en el

runte 3, caeracterizadeo porcue las vigee de soporte se dis-
ponen descansanio sobre les paredes laterales dsel mclde ¥
guedan fijedes en un borde © similar en el extervior del

molds por medioc de abrazaderas,

10 ; 52, - Bl método segun se rsivinila en les

1 puntos 3 o 4, oaracterizadc porgue las vigas de soporte
N tisnen forms de I ¢ de U en seccidn,

65. - On hiarro_porta&ar'para su us¢ en

la ejecucidn de cuelquiera da los puntes 1 & 5, e re ct6-
15 -rizedo porque 88 hece de unajpioz&~punznn&da de chapa de
hierro, pfuvist& de ume perforzacldén para recibir el hie~ {
rrd de soyorte‘asi como oon medics para fijer el hlerrc de :
guie en el menos dos hierres de armadura, per ejemplo, la
rexa 4 ide y de vuelta ds un hierro de armedure ovalade

20 en nha armadara ae jaula.

' me, - Pn hisrro portadcr degun se relvin-
dica en el puato 6, caracterlzzde porqus tiene la forme

ds una placa essncluzlments rectanguler, sn le cwal se hen

hecﬁo dos escotaduras qus =8 sxti&nden hacia dentro decsle

&

ung u otro de los lsdos lurges de la pleca, de mnao gue
se formen lenbaatas fuere 46 Gichas escotuduras. |

"82, ~ Un hisrro portador gsgin 8se reivin- ;
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. dica en 8l runto 7, caracterizado pnrgue lzs lengfetas
) | formadas fvers de las escotzinres se doblan a lo largoe

de lineas de doblez qus son pemslslas = loe ladcs cor-

tos del hisrre.

5 ’ 992, - Un hierro portador segun se reivin-

dica en el yunto 6, 7 u 8, caracterizada porque se hace
“ una rahuré en paraleleo & la direcqién.;ongltuﬂinal sl
hierrc portader, de moda‘que se forma une bande & cada
lado de lz ranura,

lo 109, - Un hlerro portader segin se rel-

vindica en el punﬁo 9, caracterizade pergue las dos ban- §

(3

da.s se doblan hacla fusia en direccionss mutnamente ai-

ferentes.

L add

118, - Hh.hie:ra.portaaor segﬁn 86 reivindl-

»

ib o2 en el punto 105. caracterizeds porgue la forma del do=-
| blez de }asvdos bendas es apréximéaansnts semicircular,

) con 1o cusl sl canal formado entre les bandas y destina-
do 21 hierro de soporte se;é aproximedamente ciroular en
seccién =1 nivel del hilerro de 80pOT te, g

zb ' 129; - Une armedura pare cuerpos de tame- |
fio dado de pieara'artificial,-por‘ejemplo,'piacas ¢ vigas
de hormigén ligere, caracterizadm porgue es del tipo de §
armedura de janla y porque unos hisrros portcdores segun
cuzlguiera de ios puntos 6 & 11, se conectan 2 la aTma-

dure,

B

132, - ®n método &8 producir cuerpes ar-
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. medos de hormigén moldeadoa.
! . Tol y como ee ha descrite en la Eamoria
e que anteceds, renresentaao en los dibujoa c,rue ae £.compEm
. | fen y con los fines que &6 han espocificado. | ' '
| . . 5 : Bste lemnria constie de trece hojss escri—
J‘ o tag por una sdla CaTE , _
) | : naﬁrid;Zl,JUN.ﬂgSO
P, A,
Alberto de Elzaburu
; Poder ’
’
3
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