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PATENTE BE INVENCIÓN
por veinte años, a favor da D. BARTOLOME, D. JOSÉ y 
D. RAMÓN VIDA 8ERVET, da nacionalidad y residencia 
españolae, domiciliados en Barcelona, ca lle  ds Llan- 

B aá numero 18, por UN PROCEDIMIENTO BABA LA OBTENCIÓN 
BE LAMINAS BE "CREPÉ", A PARTIR DE RETALES DE "CREPÉ" 
ORIGINAL O DE REPASTADO.

MEMORIA DESCRIPTIVA
Los recurrentes han ideado y puesto en ejecución 

lo  práctica un procedimiento industria l para la  obtención 
de láminas de "crepé" a p a r tir  de re ta les originales o 
de repastado gracias a l cual sin  perder la s  caracterís­
tic a s  específicas del caucho viraren, se consiguen plan­
chas de superficie l i s a ,  acanalada, ondulada, cuadricu­
lada, en forma de romíbo, o grabada con cualquier otro 
dibujo que se desee, perfectamente calibradas, de cual­
quier espesor y perfectamente regularas am su superfi-
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e le , coa lo  que es posible su correcto aprovechamiento 
c i te r io r .

Siendo este procedimiento nuevo y de propia inven­
ción de los interesados, los recurrentes so lic itan  se 

6 le s  garantice en en Propiedad y explotación exclusiva 
mediante la  concesión de la  correspondiente patente de 
invención, a la  que se re fie re  la  presente memoria des­
c rip tiv a .

Susdntamente descrito , el proceso ideado, conste­
lo  te  en lo  signieate:

Se cogen lo s recortes de "crepé" y se pasan por na 
cilindro o calandra, hasta lograr que estos formen caer 
po y se nnan, y una vez están unidos, se c ierra  el ci­
lindro a cero, y se pasa de nuevo, logrando de este mo- 

15 do un ro llo  de "crepé" de un milímetro de diámetro apró- 
ximadamente.

Batanees se coge este  ro llo , se corta en planchas 
de la  dimensión qae se desee, uniendo entre s i ,  dos, tre s  
o más láminas.

2o una ves lograda esta operación, se colocan en una
prensa hidráulica y s i la s  planchas que se desean fabri­
car han de ser l i s a s ,  se colocan tantas planchas de hie­
rro como de "crepé" se deseen prensar de una sola ves; 
estas planchas intermedias son simples planchas de hle- 

&6 rro  l is a s .
Si la s  planchas se quieren fab ricar acanaladas,o de 

cualquier otro dibujo, basta colocar una plancha con el 
dibujo que se desee para que éste salga grabado en al 
"crepé".

5o Luego se da presión a la  prensa hidráulica hasta el
máxime, por ejemplo: de Soo a 4oo kilogramos por canti-
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Uha rea pasados unos minutos se re tira n  de la  pran 

sa la s  planchas de "crepé"; cortando luego con g u illo ti 
na o c iza lla  la s  puntas o lados que no han sido prensa- 

5 dos, quedando ya fabricada la  plancha de "crepé" deseada.
Las planchas podrán se r, como se ha dicha an terio r­

mente, l i s a s ,  acanaladas, onduladas, grabado en rombos, 
cuadros, circuios o cualquiera otra forma.

La longitud y anchura de la s  planchas de "crepé", 
lo  obtenidas con ál procedimiento descrito , serán variables, 

según la s  medidas de la  prensa hidráulica y sus corres­
pondientes placas de grabar.

A loe efectos legales de esta patente de invención 
será variable todo cuanto no afecte , a l te re , cambie o mo- 

16 difique la  esencia del procedimiento descrito .
N O T A

Se reivindica como objeto de esta  patente de inven­
ción;

1 .-  un procedimiento para la  obtención de láminas 
2o de "crepé", a p a r t i r  de re ta les  de "crepé" original o de 

repastado, caracterizado por al hecho de someter loe re­
cortes de"crepé" original o de repastado y crudo a un tra ­
tamiento de calandra o cilindro mezclador hasta que se ti­
ñan entre s i  estos re ta les  para formar un solo cuerpo u- 

26 nido; conseguido lo  cual se pasa este cuerpo por l a  calan­
dra a l  cero hasta ca lib ra r una cinta continua de escaso 
espesor; se corta esta cinta en varias planchas de la s  di­
mensiones deseadas y , superponiéndolas e intercalando en­
tre  aHas planchas de h ie rre , se someten, en una prensa 

3o hidráulica y durante unos minutos, a una elevada compre­
sión, del orden de doscientos a cuatrocientos kilogramos
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por centímetro cuadrado; y finalmente ee cortan con
guillo tina o c iza lla  ame bordea, lados o puntas que 
no hayan quedado prensados.

8 .-  RL procedimiento deecrito en l a  reivindica­
ción primera, caracterizado por el hecho de que laa  
planchas de hierro intercaladas entra la s  láminas de 
"crepé" dorante el prensado, sean planchas l i s a s ,  pa­
ra obtener láminas de "crepé* l i s a s .

3 . -  gl procedimiento según la s  reivindicaciones 
primera y segunda, ca te te riz ad o  por el hecho de que 
la s  planchas intercaladas entre la s  láminas, sean plan 
chas acanaladas, onduladas o grabadas con forma rugo­
sa o geométrica, para obtener láminas de "crepé" aca­
naladas, onduladas, rugosas o grabadas en forma geomé­
tr ic a , o con dibujos caprichosos.

4. -  pn procedimiento para la  obtención de láminas 
de "crepé", a p a r t ir  de re ta le s  de "crepé" original o 
de repastado.

Todo ta l  y conforme a la  presente memoria deecrlg 
t i  va, que consta ds cuatro hojas foliadas escritas por 
una cara y una nota reiv indicatoría dividida en cuatro
apartados.

Baroalona, para Madrid, a 1 3 JUN 1950
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