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PATENTE DX INVENOIOW
por veinte afios, a favor da D. Bmomcmi. D. JOSE ¥
D. RAMON VILA SERVET, de nacionslidad y residencia
espaficlas, domicilisdos an Barcelona, calle ds Llan~-
8é nimero 12, por UN PROCEDIMIENTO PARA Li OBTENCICN
DE LAINAS D2 "CREPE", & PARTIR DE RETALES DR "CREPH"
ORIGINAL O D® REPASTADO.

MEMORIA DESCRIPTIVA »

Los recurrentes hen ideado y puesto en ejecucién
préotica un procsdimiento industrial para la obtencidn
de 1léminas de "orepa"” & pertir de retales originales o
ds repastado graciss 8l oual sin perder las caracteris-
ticas espec{ficas del ceucho virgen, ge consiguen plen~
chee de superficie lisa, acanslada, ondulada, cuadriou-
lada, en forma de rombo, o grebeds con ousalquier otro
aibujo que se desee, perfectemente calibradas, de cuale

quier espesor y perfectamente regulares en su superfi.
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cie, con 1o que es posible su correcto aprovechemiento
ulterior,

S8iendo este procedimisnto nuevo y de propie inven=-
c1én de los interesados, los recurrentes solicitan se
le8 garantice en su Propiedad y axplotacidn exclueiva
mediente le concesilm de la corrsspondiente patente de
invencidn, & la gue se raefisre le presente memoris dee=
eriptiva,

Susecinteamente descrito, el proceso ideado, consis-
te en lo siguiente: ‘

Se cogen los recortes de "oreps” y se pssan j:or wm
cilindro o calandre, hests lograr que éstos formen ousr
pPo y Se unsn, y uns ver estédn unidos, me cierras el oi-
lindro & cero, y sa .pasa e nuevo, logranio de ¢stg mo-
do un rollo de "orepe” de un milimetro de didmetro aprd-
ximedements.

mtonces se coge este rollo, se corta en planches
de 1@ dimensién que B¢ desse, uniendo entre ei, dos, tres
o médg 1léminas,

Una vez lograda este operaciim, se colocan en una
prenss hidrdulice y si las planchss que se descen fabri-
car han de ser lisas, se colocean tantas planchas de¢ hie-
rro como de "ereps” se deseen praensar de une e0ls vez;
estas planchas intermedias son simples planchas de hie-

rro lisss. ,
81 las planchas se quieren fabricar acanaladas,o de

cualquier otro dibnjo, basta colocer uns plancha con el
dibujo que =s deses para que oste salga grabado en el
"arepe”, .

LRego So da presiln & la prenss hidréulics basts el
méximo, por ejemplo: de 200 & 400 kilogramos por centdi-
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metro cuadrado.

Une vez pasados unos minutos ses retéran 3e la pren
sa leg planchas de "crep§"§ cortendo luego con guilloti
na o cizslla las puntas o 1lados que no han sido prenss-
dos, quedando ya fabricada la plancha ds "ocrepé" deseasde,

ILes plenchas podrin ser, como se¢ he dicha enterior-
mente, lisas, acensledes, onjuladas, grabado en roubos,
cusdros, circulos o cuslquierz otra formas

Le longituld y anchurs de las planchas de "ereps”,
obtenidas con el procedimiento deserito, serén variabdles,
segin las meldidas de la prensa hidraulica y sus corres-
pondientes placas ds grsbar,

4 los afectos legales de asta ﬁatente de inveneidn
serd varisble todo cuento no afecte, sltere, csmbis 0 mo-
difigue la esencia del procedimiento doscrito;

b f \»0 T 4

Se reivindica como objetc de esta patente de inven-
eiéns

1.~ Un procedimiento para la obtencién e léminas
de "crepé“; e pertir de retelet de "crepé” originsl o de
repastado, caracterizado por el hecho d¢ somster los re-
cortes de"creps” original o de repestado y crudo & un tra-
tamiento de oalanira o cilindro mezclador hasta que Be u-
nan entre si estos retales para formar un 8010 cvRATrpo U~
nido{ conseguido lo cuel se pasa gste cuerpo por la calan-
ars 8l cero hasta calibrar una cinta continua de escaso
espesor; se cortea esta cinta en varias plancheas de las die.
mensiones dessadae y, Buperponisndolss e intercalando en-
tre 6llas planchas de hierro, so'aometen, en uns prensa
hidrdulica y durante unos minutoe, & uns elevade compre-

siém, del orden de dcscientos a custrocientos kilogramos



lo

15

20

193567

por centimetro cusdrado; y finmlmente se cortan con
guillotina o cirzalls sus bordes, lados o puntes que
no hayen quedado prenseidos,

de= Fl procedimiento deserito en la reivindica-
cidén primera, carecterizedo por el hecho de gue les
planchas de hierrc interceladas entrs les 1émines de
'*or'epé" durente el prensado, seen plenchas libas. pa-
re obtener léminas de “creps" lisss.

3.~ Fl procedimiento segin las reivindiceciones
primera y segunda, céracterizedo por el hecho de¢ gue
las planchas interceladss entre les léminas, sean plen
chee scensledssz, ondulsdes o grabsdas con forma rUgo=~
88 0 geométrica, pare obtemer lamines de "orspé” acae
nelades, onduladas, rugoses o grebades en forma geomé-
trica, o con dibujos caprichosos.

4,~ Un procedimiento pars le obtencién de léminas
de "orepé", & partir de retales ds "crepa" originel o
de repastedo, ‘

Todo tel y conforme. & la presente memoria deserip
tiva, que consts de cuatro hojes foliadas escriteas por
une csrs y wne note reivindicatorisa dividide en cuatro
apartadon,

Barcelcna, pers Msdrid, a 13 JUN 1950

IGNACIO DZ OTTO T
P.P.
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