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PATENRTE D E INVEXNCGCION

& favor de
Sres., D, Selvedor, De. Elias y D. Anselmo BALDC SEMPERE - de
nacionalidad esgpafioles ~ domiciliados en ngezares, ndm, 62,
ALCOY,
por:
» Perfeccionamientos en 1a fabricacién de tacos de fiel tro
- para cartuchos *,

ez § 000 § Sz enees
Memoxria Degcriptiva

Ya es sabido gne para la carga de cartuchos para
escopetas de caza, se emplean tacos cilindricos de fieltro
que establecen una separacidn entre la pélvora y los perdi-

gones, Estos tacos estdn fabricados con fialtro impregnado
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con sustancias endurecedoras debiendo ajustar convenlentemente
al cafidn de la escopeta, pero sucede con frecuencia que los ta-
cos por excego de impregnacién o por otras cansas, no ajustan
bien en el cafién, y se producen pérdidas de gases durante la
descarga, gue pueden llegar a fundir 1os'perdigones.

La presente invencidén tiene poxr objeto unos perfec-
cionamientos en la fabricacidn de tacos de fieltro para cartu=~
chos, mediante los cuales se consigue un‘ajuste perfecto en el
cafién, y en consecuencia se evita toda pérdide de gases, con
completa independencia de la mayor o menor impregnacidén del ta-
co. |

gexin la presente invencién, se obtienen los tacos
congtituidos por un cilindro de fieltro més o menos impregnado,
ja sea en toda su masa, ya superficialmeﬁte, y una vez seco el
taco se somete a una operacién adicional de rectificado de su
superficie y para ello se moldea el taco en caliente, en un
molde cilindrico, metdlico o de otro material, en €l gue no so-
lo se obtienen unas paredes cilindricas perfectas, siné que los
ciroulos de sus basgses, quedan también comple tamente plenos. Es-
te misma operacién, si =e desea, sme hacé de modo gue los bordes
de las bages, o sea las aristas de unién entre las bases y las
paredés cilindricas, sean de forma biselada o redondeada, & fin
de eliminar las citadas aristas, con lo que el taco entra mejor
en el cartucho y resbala mejor por el interior del oafifn,

Con esta operacién de rectificado por moldeado, se
mejoran notablemente las cudlidades del taco, pués los tacos
ordinarios después de la impregnacién pierden, con facilidad,
su forma cilindrica y se contraen mfs o menog, presentanio en
sus paredes ocomo un estrechamiento u ondulacién, que perjudica
mucho &l ajuste del taeco en el cafin, siendo motivo de la pér-
dide de gases. En cambio, después de la operacién de rectifi-
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oacién, el taco queda perfectamente cilindrico, al difmetro
exacto que corresponde al #4nima del cafién, y Poseyendo toda
la flexibilidad necesaria para su debida adaptacién,

Para consegulr este resultado, como ya se ha dicho,

el taco después de impregnado, se moldea en caliente, aplicen-

. 8o 2l mismo tiempo, una ligera presién por sus extremos. 4l

efectuar esta operacidén en caliente, la cola de la impregna-
cién se fluidifica ligeremente, permitiendo que las paredes del
taco se adapten a la foma del molde, y la forma asf obtenida
gse conserva, puds el taco se enfria rdpidamente a la salida del
molde, El modo més conveniente es disponer un molde tubular,
calentado exteriormente, y por cuyo interior se hace pasar el
tacb, entréndolo por un extremo y empujéndolo por medio de un
pequefio pistén o varilla y quedando retenido por otro'pistdh
opuesto, entre los cuales sufre una ligera compresién, y final-
mente sale por el extremo opuesto al de entrada., Los pistomes
de compresién pueden tener un ligero reborde inclinado o curve-
do, que producird el achaflanade o redondeado de las aristas.

Gracias & todo ello se obtiemen tacos gue presentan
sus paredes completamente cilindricas y rectificadas, 1o que
evita la pérdida de gases, y presentan también, las bases pla-
nas con los cantos comprimidos o amortiguedos, es decir, lasg
aristas redondeadas o achaflanadas, con el fin de facilitar su
entrada en el ceartucho., Estas caracterfsticas permiten emplear
tacos de un difmetro ligeramente superior al del cartucho, los
cueles se han de comprimir algo en la operacidén de carga, sin
que haya dificultad en virtud de la forma redondeada de las
aristasg,

La‘desciipCiGn que antecede se refiere nicamente a
una foma preferida de ejecucién de los perfeccionamientos ob~

jeto de esta patente y se comprenderd que pueden introducir se
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todas aquellas variaciones de detalle o de procedimiento gue no
alteren las c.aracterfsticas esenciales, las cuales guedan resu-

midas a contimecidn,

——==s=i N 0 T A

I
]
|

8e reivindica coio objefo de egta patente:
| i.- Perfeccionemientos en la fabricacifn de tacos de
fieltro para c&rtuchos, que consisten esencialmente en obtener
el taco constituido por un cilindro de fieltro, més o menos im-
pregnado con sustancias endurecedoras, ya sea en toda su masa,
ye superficialmente, y después de seco el taco, someterlo a una
operacién de rectificado de su superficie, moldedéndolo en calien-
te, en un molde cilindrico, metélico o de otro material, y con
una ligera presidn sobre las bases del taco, con lo gue se Ob-
tienen tacos con lasg paredes completamente cilindricas y recti-
ficadas, que ajustan perfectamente en el cartucho o cafién,
| 2.~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacién ante-
rior, caracterizados en gue en la operacién de moldeado y rec-
tificado de la superficie de los tacos, los cantos del taco son
comprimidos 0 amortiguados, produciéndose un redondeado o acha-
flanado de dichas aristas o0 bordes de wnidén entre las bases y
la pared o cuerpo cilindrico del taco,
3¢~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados en que el moldeado o
rectificad o se obtiene haciendo pasar el taco por el interior
de un molde tubular, calentado convenientemente, introducién-
dolo por un extremo y comprimiéndolo entre dos pigtoneg de for-
ma edecuada, con 1o que la sustancia endurecedora que impregnai
el taco se reblandece lizeramente, y este adquiere la forma del

molde y de los pistones, enfridndose iépidamente al retirarlo da
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molde, sin alterarse la superficie lisa adquirida en esta ope-
racidn,

4.~ Perfeccionamientos segdn cuslquiera de lag rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados en que en combinacién
con el molde tubular para comprimir el taco ge gnpleah dos plsg-
toneg provistos de un reborde inclinado o curvado, con lo que
se oObtienen tacos de paredes completamente cilindricas, con ba-
ses planag y aristas redondeadas o achaflanades, gque faciliten
la entrada del taco en el cartucho © cafifn,

5+~ Perfeccionamientos segin cuslquiers de la rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados en que los tacos tra-
tados presentan los cantos 0 bordes comprimidos o amortiguados,
10 que facilita la entrada en el cartucho y su cuerpo formado
por una superficie cilindrica rectificade, con el fin de evitar
la pérdida de gases durante 1la descarga.

6o~ Perfeccionamientos en la fabricacién de tacos de
fieltro para cartuchos.

Esta memoria consta de cinco piginaa, escritas por

e sole carz,

BARCELONA, — 7 JUM 1620
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