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HEMORTIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 afios, solicitade a favor de
los Sres, Don Vicente MATAGA Gareie y Don Enrique MALAGA Gap
cfa, ambos de nmmcionelidad Espafiola, residentes en Barcelons,-
calle lMata numers 10, por ® UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA -
CION DE HOJAS FLEXTBLES CON RECUBRIMIENTO DE PIATA EN UNA IE -
SUS CARAS *, | |

Ia Patente de Invencién a que se refiere la presente memo =
ria descriptive estd destineda a garantizar la propledsd y el
derecho a la explotacién éxclusive de un procedimiento pare -
la _ﬁbricaci&n de hojas flexibles que se caracterizan por pre-

gentar plateada una de sus carass
Tas hojas de que se trata podrén ser de gelatina, tels, pa-

pel o cualquier otro material andlogo as{ como de formsocién -

sintética.
Ia caracteri{stica esencial del procedimiento de que se trata

consiste esencialmente en el hecho de que los materiales gque se
recubren presenten una vez provietos de la aapa de plata que &l
efecto reciben, su flexibilidad normal en forms que ni se res -
quel;raja la ocapa metdlios de que se trata ni se desprende ‘s
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Otra caracteristica consiste en gque los materiales plateados
de acuerdo con este procedimiento pueden colorearse con cuales-
quisra productos y por cualesguiera medios como se consigue en
la aoctuslidad el coloreado de la plata, Ademds, puede obtenerse
indistintamente el plateado mate o el plateado brillante de los:
materieles de gque en cada maso se trate, con todas las ventajas
que ello representa para las ulteriores aplicacionoa‘ que agque =
1llos puedan teners

En su esencialided consiste el procedimiente de que se habla
en disponexr =obre una superficie lisa y pulimentada y de una ms
nera concreta sobre una placa de cristal, una capa de plata del
espesor que en cada caso se desee y en pasar luego dicha oape -
de plata a 1la hoja en gue se precise, la cusl se asplica sobre-
ella provista ya de los medios de retencién, con cardcter permes_
nente, de la propia caps,

La obtencién de esta sobre laplacs de cristal mencionada se
logzra quimicamente, mediante la reaccién del nitrato de plata ,-
por el cloruro de estafio o por otro producto, que descompongs al
prd.m.ro; En el caso de precisarse un mayor espesor de plata,bas-
tard repetir la oporacién quimica gue se ha e:f:‘ectuaile, para 1o -
grar le superposicién de una nueve capa & la anterior o & las an
teriormente ebtenidas, En el caso en que la hoja flexible tenga
que ser de gelatina, se formar sobre la misma capa de plata,apli
céndose en disolucién para que, en ocontacto con el aire, se soll
difique y constituys uns ldmine flexible del espesor gue en cade
caso se desee y que, al separarie del oristal arrestrard consige
la capa de plata mencionads’y

Ta redl izacién practica y completa del procedimiento que se -
describe tiene lugsr en la siguiente formas—

Perfectamente limpia ls placa de cristal que se utilice y
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aclarada como Wltima fase de esta operacidn con sgua destila -
ds, se cubre con una solucién de cloruroc de esteflo u otro -~
reactivo susceptible de descomponer el nitrato de plsta, por—
ejemplo, ague amoniscal o sosa cdustics y sobre dichs solucién
se extiende el nitratoc de plata ocon el que se forms una caps -
lo méds uniforme posible en su espesor cuys aplicacién se lleva
& cabo & msno o mecdnicemente,

Se produce repidamente ls reaccidn correspondiente y con -~
ella la descomposicién del nitrato de plate cuys parte metdli~
ca, la pleata, queds adaptada al coristal y sobre la misms figu-
ra lo que resta de los reactivos empleadc;s, pues los elementos
gaseosos que pueden producirse en la reaceién, ven & parar lé~
bremente & la atmésfers.

Una vez lista le resccién que se ha detallado se limpim con
ague destileda la placa de oristal en la zone plateads de la - 7
misme y se cubrs aquelle con une tenue capa de un material adhe
rente que presente precisamente la cerecteristica de une gran
elasticidad. Facultativamente, puede también splicarse una ce~-
pa endloge de material adherente & 1l hoje que se tenga que -
piatear por una de sus caras que preparada de la manera diche-
se aplice contra el plateadoc del oristal resl izando seguidamen
te une ligera presiém sobre aquells para asegurarse de gque tie
ne lugar el contacto de todos los puntos de la misms con la =~
mlaca del cristal a fin de que no presente luego ls hoja que-
8é¢ utilice lagunes en la cspa metdlica de recubrimiento que se
le aplica. Finelmente, se arranca de una manera un tento -
rdpida la hoja del oristal y sagquella arrastrard en su
totalided la capa de plata precipiteds, que constituird-
une superficie lisa y tersa & la vez gque dotaeda de -
una gran flexibilidad. .

Si la separacién de le hoja de que se trate se ha verifi -

csdo estando frio el material sdherente que se utilice, la -~
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cape de plata resulterd brillante; pero =i esté algo ca -
limt&; dicha capa serd mate, de menersa que en esta forme
puede conseguirse toda una game entre ls méxims brillantez
o el mate més completo en el plateade de que se habla.

Como variente del procedimiento a que anteriormente se
ha hecho referencis, ha de citarse el caso de que la hoja

flexible, con une cara plateada que se desea obiener, sea
de gelatina, En este caso, la hoja se forms sobre el pro-
pio eristal y para ello se aplican las capas necesaries -
de gelatina fundida, que al solidificarse determina le& ho
ja de que en cada omso se trate.

En le realizacién practica del procedimiento descrito-
serd variable cuanto se refiera a médguinas y aparstos pa-
re llever & cabo las distintas operaciones que el mismo -
comprende, de no realizarse & mano.

Variard también cuento se refiera & las aplicaciones -
que puedan tener las hojas flexibles de referencia y en -
gemeral, en todo cuanto no altere, camble o modifique, l&
esencielidad del procedimiento descritos

merTezssseesEn N O T &k
Se reivindica como objeto de esta Patente:-
18.- Un procedimiento para le aplicacifn con cardcter per-

menente de una capa de plata pura a una de las = caras de
uns: hoja de un meterial flexible cuaslquiera gque, en su -~
esencialided, oonsiste en obtener en primer términe, sobre
ure placa perfectamente lisa y pulidas, una capa de plata -
pure por vis quimica y en pasar luego la referids capa de-
plate & la hoja flexible de que se trate, esta‘biccien!o en
tre une y otrs un medio de sdherencis sdecuados

22,- En el procedimiento de la reivindicacién anterior, el

heche de obtener la capa de plata purs sobre la plzce lisa
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y pulide enfue se dispone, por reaccién guimice de ung solu-
eién de nitrato de plata, atacada por una solucién de cloru-

ro de estafio udire reastivo adecuado que d4 luger a le preci-

pitecidén de la plata, que se deposita y fija sobre la placs -
en gque se ackis.

32,~ En el procedimiento de las reivindicsciones 18 y 38,, el
hecho de que une vez obtenida la capas de plate en la forma -
qe se ha detsllado, se procede & su perfecta limpieza con - .
sgue destilades o en otra forma conveniente,

48,.~ E1 propio procedimiento en el que pueden superponerse -
doe, tres o més capas de plata, de la manera detallade en =
lasfeivindicaciones anteriores, para conseguir uns capas de -
plata del espesor que en cade maso se precise.

50, E1 propio procedimiento de la reivindicacién 1!:;", en el
qﬁe sobre ls capa o capas de plata obtenidas de scuerdo con
les reivindicaciones snteriores, se extiende una teme capa-
de un materiel edherente cualquisra asi como con cardcter -
fecultative, & la ocara correspondiente de la hoja de material
flexible que se utilice, que se aplica & presidn ligera sobre
la zona pleteads de la placa que la sustenta y transcurrido -
un tiempo que en cads caso depende de la calidad y clase del
nmaterial adherente Gue se utilice, se arrancsa la propia hoja-
de una maners un tanto rapida arrastrando consigo en e sts for
ma la capa de plata que queda adherida a ls misma con cardc ~
ter permanente, |
60,-E1 propioc procedimiento en una variante que consiste en -
que cuando la hoja flexible que se plates, tenga gue ser de -
gelatine, podrd formars# la propia hoja sobre la placa-sopor-
te de le plata precipitade extendiende &l efecteo sobre la mig
me el numero de capas convenientes de gelatina fundide hasta
conseguir el espesor o grueso deseado en le propise hoja, une-
vez solidificado el materisl de gue se fabrice
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72.-Un procedimiento mra le fabricacién de hojes flexibles
con recubrinmiento de platea en una de sus caras,
140 Conete les presente memoria descriptiva de seis hojas folia-
141 des escritas por una sola carsm.

Barcelona,l5 de JUNIO de 1.950.
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