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PROCEDIMI ENTO

" HEM.ORI.A.' nﬁsc“ggaégg

pare una patente de Invencidén, por veinte afios, por: - Progedi_
miento para eliminar de los productos de polimerizacidn de los
leotemos los mondémeros -, & favor de la r.s. Invente A. G. fér

Forschung und Patentverwertung; residente en Luzern - Sulza -%

El proceso de polimerizacidn de los lactamos monémeros
con més de 6 anillos no se realiza de modo completo, como es sa -
bido, ¥y termina en un equilibrio con una mgyor o menof poreidn :
’-’ . de productos mondmeros de partida. Si por ejemplo se parte del
N b} : £ -:a.minooaprolactamo, en la fase fingl de la polimerizacién g6
obtiene una mezcla de unos 90 % de polfmeros elevados, oon unos
10 % de lactamo mondémero, dfmero, etec. Variando las condiciones
de la polimerizacidén, no se ha conseguido heste ahora desplazer
‘el eqilibrio de modo notable haoia el lado de los polfmeros ele.
10 ‘vedos. Pero como la gran poreidén de mondmeros no solo influye
desfevorablemente en el proceso de hilatura, sino que también
rebaja las propiedades de resistencia de las sedas o fibras y

cerdas acabadas, se hace necesario eliminar los monémercs. Para



10

ib

So

esto se empleean en la téonica dos procedimientos: hacer el ve -
6fo en el recipiente de reaccidén despuds de terminada la poli -
merizaolidn en la mase fundida, o extraer el agua de las polia
midﬁs en trozos - recortes-. Con el dltimo se lo_gra rebajar ol
contenido mondmero hasta préximamente 1 %, lo gue diff{oilmente
se logra por la evacuscidn, ya que par une permanencia algo lar-
ge de la masa en estado flufdo vuelven constantemente & formar -
se mondmeros. También el fundir los recortes con un contenido
extractivo de 1 % oomo ocurre en la hilatura, se presenta una
nueva formacidn de mqn&meros, que depende del tiempo de perma -
nencia de la masa fundida en el bote de hilafura. Con una cen -
tidad pequefiisima de bombeo, camo el que se tienen tratdndose

de t{tulo finos, la mueva fommacidn de mondémeros puede ascen -
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der hesta urnos 7%, ¥y con t{tulos gruesos y une cantided corres

pondienteme nte mds elevada de bombeo, puede llegar hasta 3,5 -

| %

4 %. Ni par el complicado procedimiento de una extraonidnaméuo

se, ni por la evacuacidn del recipiente. de reaocidn polimeriza

[

dora se logra 10 que se debe sonseguir; una masa fundide de po

1iemidas que inmedistamente por delante de la boguilla esté al
temente exenta de mondmeros, lo que facilita el procesoc de hila~
tura, ni tampoco un material hilado con el contenido mfnime po -
sible de dichos mondme ros. Estes condiciones, oonsideradss eco -
némioamente., son muy desfavorebles. Por ejemplo, traténdose del.
£ -aminoceprolactamo, polfmero elevado y adoptado en la téeni -
ce en gran escala, deben eliminarse por extracceién unos 9 % dle
monémeros, de los que préximemente el 90 % pueden resipersrse
conoentrando por evaporacidn el aguas de extraceién. En la fu -
eidn en los #paratos de hilatura se presenta por término medio
una nueva formacidn de 5 %, la oual tiene gue eliminarse por

lavado de la seda hilada hasta por lo menos 2 % perdiéndose el
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3 %, puss no results remunersdor el trabajar el agua d’e lavado.
Préximamente 3/4 % se pierden como humo de hilatura, de suerte
que la pérdide efectiva es en nimeros redondos de 4 %,'a. lo que
gse gfiade el coste de la elaboracidn del agus de extraceidn de
los recortes y la pérdida con ello originada.

El procedimiento seg¥n el invento utiliza un dispositivo
que permite suprimir en slto grado la pérdiide en mondmeros,
presentando le mase poliamfdica fundidﬁ ¥ los hilos o cerdas
producidos un contenido en monémeros esencialmente menor que
hasta el presente y pudiéndose recuperar de modo sencillo los
monémeros eliminados. La masa fandida de poliemida -puede to -
marse directemente del depdsito de reaccién o ser una mezcla
de varias- se des;gna en el adjunto dibujo eomo el poso o fon -
do 1. Mediante la bomba 2 se eyects de la boguilla auxiliar 4
por el blogue de bombeo 3. La boguillas es una especie de bogui -
1la de hilaturs con unse multitud de orirficios, cuyo nimero de -
pemdde de le cantided que se guiere bombear. El objeto de esta
boquille auxiliar es el der a la masa poliemfdica exprimida
por elle la mayor superficie posible en forme de hilos, que dae -
ben enoomtrarse todavia en estedo de fusidn, con objeto de ex -
pulsar de ellos los mondmeros en exceso en su cafda por el tubo.
5. La evaporacidn puede mcelerarse introduciendo nitrégeno exen -
to de oxfgeno pdr el tubo 12 en el tubo 5 o mediante vacfo por
medio del empalme 10, y tembién convenientemente intreduciendo
una pequefia centided de nitrdégeno por el tubo 1. Los mondmeros
separsdos por destilacidn se recO;ge.n en la cémra 11. E1 tubo
b es un tubo de doble manto, cuyse temperatura se calcula de mo =
do que por un lado no se: condensen en 61 los mondmeros separa -

dos por destilacidn, y por otro lado se encuentren todavias en

estado flufdo los hilos que terminen al fonfo: & Tambidn se o8 -



10

15

- lienten por un mento calentador los fondos 1 y 3, inelufde la

bomba 2, teniemio dicho manto por cometidq gomunicer a la mase
fundidae tanto celor como corresponde &l extrafdo por el celor
de evaporacién de los méndémeros. E1 fondo o'poso 6 se mentiene
tan pequefio que la masa fundida permanezsca en €1 solo hasta gque
se desgasifique suficien temente, con' lo 'dual Be limita. e un mf -
nimo le nue ve formacidn de mondmeros. La alturas del poso 6 se
regule verticalmente de modo asutomdtico mediante un contacto
-9- 0 vearios. La regulacidn de la eltura del poso puede reall -
zarse termoeldotricaments o por medio de medicidn de la condus -
tibilidad, transmitie’nioe el impulso el accionsmiento de la
vomba 2, la cusl entonces se acciona oorrespondieﬁtemente eon
mds o menos velocidad, veridndose la cantided bombeada. Del
poso 6 se hila mediante la boguilla 8 del modo usuel, utilizen - |
do la bomba de hilatura 7, Vese claramente que el proceso de |
hileturs tiene lugar més tranquilamente que hastae anuf, pues
es considerablemente menor la tendenbia & formar bucles, de

l1os hilos selientes de la boguille de hilatura.
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La presente Patente de Inveneidn, consta de las siguien -

tes reivindicaciones:

1. - Procedimiento para eliminar de los productos de poli-

merizacl dh de los lactamos' los mondmeros, caracterizedo porgque

B

antes del proceso de hilaturs proplamente tal, se hece el va -
6io en la maesa fundida en forma de une multitud de hilos, los
cuale s todavia se encuentran en estado de fusidn.

2. .- Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
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‘caracterizado porgue la mase fundida se conduce directemente
desde el recipiente de polimerizeocidn al aparato de evacuscidn.

3. - Procedimiento segdn 1o reivindi cado en el punto 1,
carsgterizado porgue la poliamide sélide se funde en un d.ilspo -
si tivo adecuado y después se elabore.

4. - Progedimiento segdn lo reivindi sado en el punto 1,
cerasterizado porque para facilitar la eveporacién de las por -
cioms mondmeras, se eliminan los vapores formedos de mondmeros
introduciendo un ges inerte.

5. - Procedimiento seg¥n lo reivinaicado en el punto 4,
caracterizado porque como gas inerte se emplea ni-trdgeno 1libre
de oxfgeno.

6. = Procedimiento segdn lo reivindicedo en el punto 1.v
caracterizado porque los vapores mondmeros foméﬁos se eliminan
mediante nitrégeno exento de oxfgeno suprimiendo el vacio.

ol Procedimiento segdn lo reivindicedo en el punto 1,
ceracterizado porgue se trabaje al vacfo.

8. - Procedimiento para eliminar de los productos de -poli-

fmeri zacién de los lactamos los mondmeros. -

Segin se desoribe y reivindlca en este memoria deseripti -
va. ’ |

Se detalla e ilustra con los planos que ala misme se
agompafian.

Egte memoria consta de cinoc hojlas, foliadas y escorites

a mégquina por una sola de sus caras.

Medrid, a 19 Jinio de 1950. =
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