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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N  

relativo a "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 

No 181.991*, cuya patentes so reí loro a "MAQUINA AUTOMATICA 

PARA FABRICAR CIERRES DE YUXTAPOSICION*, a favor do los Srs. 

Don FTanoisoo, Don José y Doña FTancisoa SASARb CIRbN, to­

dos ellos de nacionalidad española, y domiciliados en Baroel< 

na, calle padre claret na 213.

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

con la  utilización práctica del objeto nue constituye 

la  patento principal n6 181.991 se han obtenido excelentes 

resultados, tanto en el órden práctico como en e l económico 

pata realizar áste trabajo. No obstante áste éxito, los 

recurrentes, después de laboriosos ensayos han logrado me- 

8 .- joras en la  máquina que preconiza dicha patento dotándola
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de medios que la  permiten obtener, las otras piezas que 

complementan el sistema de oierre.

Los principales objetos de ésta adición sen:

Botar a la  máquina, objeto de la  patente prinoipaí de 

medios para que, produzca otros elementos integrantes del 

sistema de cierre yuxtapuesto (cremallera) y mejora de la  

máquina descrita en dicha patente; u tilizar en dicha maqui­

na el sistema do punzones y placa matriz, (variando única­

mente su configuración) a fin  de obtener la  pieza o piezas 

complementarias indicadas, otros objetos y ventajas del in­

vento se ofrecen más adelante.

Esta máquina que servia inicialmente para obtener y 

f i ja r  las  grapillas sobre la  cinta textil, dejando elabora­

da la cinta cremallera, viene modificada mediante la  subs­

titución de determinados utillages, como son los punzones 

de estampado y taladrado, más sus correspondientes contra­

moldes o motrices, por otros que presentan la  configuración 

más adecuada para manufacturar las restantes piezas metáli­

cas que integran los cierres de yuxtaposición o oremallara.

3e preconiza como oaracteristica esencial en la  obten­

ción de tales piezas mediante éste sistema, la  gran econo­

mía de trabajo lograda por e l hecho de que el boquete rec­

tangular que se abre en la  parte centre inferior de la  pie­

za cursor proporciona una lengüeta que sirve, después de 

arro lla rla , para formar e l asidero que cuenta con un apén­

dice que actúa de seguro con lo que se evita la  repetición 

de fases de trabajo, como ocurría en anteriores y anticua­

dos modelos en los que el o rific io  de entrada del pivote
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de segara requería producir un taladro aparte.

Para la  mejor comprensión del funcionamiento de la  

máquina con las modalidades, que aporta la  adición se ha­

ce referencia a los planos adjuntos, en los que se repre­

sentan, únicamente por vía de ejemplo no limitativo, los 

conjuntos preferidos del invento, así como también un des­

piece de los diversos elementos que integran e l sistema 

de cierre.

Mediante los perfeccionamientos introducidos en ésta

10.- máquina se obtiene las ge ap illas que se fijan  en la  cinta 

textil (sistema descrito en la  patente no 181.991 y ade­

más se obtienen los restantes elementos metálicos que in­

tegran el citado sistema de cierre para lo  cual se supri­

me de la  máquina de la  patente principal, los grupos de

15.- mecanismos representados en la  figura 4* y cambiando los 

punzones y placa matriz por medios provistos de la  figura­

ción adecuada para obtener la  pieza que se desáe. En el 

transcurso de esta memoria se ha procurado señalar las di­

versas partes componentes de la máquina con la  misma nume­

20.- ración que en la  patente principal y aquellos otros dispo­

sitivos aportados con ésta adición, se indican con números 

correlativos.

Para la  obtención de la  pieza cursor -27-, el punzón 

no 8, realiza en la  tira  metálica, simultáneamente los s i ­

25.- guientes trabajosa

Corta por tres lados y dobla por el otro la  porción 

de material necesario para formar la  an illa  que sujeta la  

pieza asidora; en su parte central, estampa, corta y dobla, 

formando la  configuración y relieve necesario para la  ob-
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tención de un puente de sección circular. En las zonas en 

que una vez terminada la  pieza cursor corresponderán a la  

entrada y salida de la  cinta cremallera, forma una ligera  

depresión o adelgazamiento, con objeto de fac ilita r la  en­

trada de las grapillas y finalmente, también estampa todo 

el contorno necesario para crear las guías interiores del 

cursor.

Mediante el mecanismo de avance y regulado para la  lá ­

mina metálica -4- mediante los segmentos metálicos -6 -, 

(Figura 26) los relieves formados por e l punzón -8 -, se s i ­

túan debajo del punzón na -9 -, el cual corta en todo su desa­

rro llo  la  pieza cursor, depositándola en e l canal inferior 

de la matriz, a la  vez que un saliente de dicho punzón -9 - 

estampa los dos lados en sector desigual del boquete abier­

to previamente para formar la  an illa  asidora, provocando un 

corrimiento de material en ambos lados destinado a oegar to­

da e l área innecesaria para introducir e l seguro de la  pieza 

asidora.

Mediante e l mecanismo de propulsión descrito en la  

figura g6 la pieza, una vez recortada, es trasladada al meca­

nismo de doblar representado en la  figura 46, de donde sale 

la  pieza cursor -27-, lis ta  para su montaje fin a l con la  

pieza asidora -24- en la  forma que representan las figuras 

56 y 66. gata pieza se obtiene mediante el punzón -8-, que 

taladra la  cinta, o lámina metálica -4 -, formando el agujero 

pentagonal in ferior de adorno -23-, y a la  distancia corses- 

pondiente a la  parte superior de la  pieza asidora -24-, se
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forma una perforación cuadrada -25-, con un apéndice -26- 

con el cual se forma el seguro; seguidamente pasa a l pun­

zón -9 - e l cual corta e l contorno exterior de la citada 

pieza -24 -..%1 mecanismo propulsor de la  figura 3a, trans­

porta la  pieza asidora 24, a l mecanismo de doblar (yigura 

44) en donde, mediante un juego de punzón y matriz, corta 

por tres lados, junto a l primer agujero cuadrado -25-, 

una porción de material cuyo desarrollo corresponde a la  

configuración definitivamente necesaria para producir, s i ­

multáneamente y con el mismo punzón, el doblado de la  parte 

no cortada, dejando formado el seguro -26- y, a la vez, 

el agujero que sirve para acoplar la  asidora 24, a l gancho 

26, fijándola, pero con posibilidad de realizar algunos 

movimientos sobre el cursor -27-.

Rl tope superior 35, se obtiene a l bajar e l punzón 

-9-, cuyo plano - lo - ,  comprime la  t ira  metálica -4 -, sobre 

las muescas de la  matriz, obteniéndose e l chaflán central 

36, superior del tope, a l asceder dicho punzón -9 -; el me­

canismo de avance de la  tira  metálica -4 - (Figura 2*) y 

mediante loe segmentos grafilados -6 -, hace avanzar a aque­

l la  una porción equivalente a la  anchura del^ tope, que en 

el siguiente descenso del punzón, es cortada por el sector 

- lo - ,  a la  vez que el sector horizontal del punzón -9-, 

vuelve a comprimir el material en la  forma ya descrita.

jgl mecanismo propulsor de la  figura 3 a-, traslada la  

pieza cortada a l mecanismo doblador constituido por un jue­

go de punzón y sufridera adecuados, para la  pieza formando 

el tope en la  forma que representa la  figura 74.
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El topa in ferior -4o-, se produce a l bajar eljmnzón 

-9 -, cuyo plano cor tanto - lo - ,  presenta la  modalidad de 

tener en sus partes laterales dos depresiones paralelas y 

simultáneamente con e l corte, marca ligeramente la guia 

de adhesión a la  cinta textil.

El citado mecanismo propulsor de la  figura 3*, trasla­

da la  pieza cortada a l mecanismo de doblar, en donde, me­

diante un juego de punzón y sufridera adecuado, so dobla 

la  pieza por su parte eentr&l, quedando formado el tope 

que se representa en la  figura 8a.

El mecanismo doblador se encuentra montado en el es­

pacio que ocupaban, según la  patente principal, los supri­

midos dispositivos representados en la  figura 4*, de los 

píanos que acompañan a dicha patente. Va f i j o  en la  p la ti­

na inferior -2 -, de la  máquina y se compone de las piezas 

siguientes:

Un soporte -29-, de la  máquina; un eje -30- f i j o  en 

la  parte superior del soporte -29- sobre el que bascula 

una palanca -31- que en el extremo de uno de sus brazos 

cuenta con un gorrón -32- que acciona, vertioalmente y 

en sentido rectilíneo alternativo a l troquel -9 -; un ú til 

-28- montado en dicha platina in ferior -2 -; un tirante -33- 

f i j o  en la  platina superior -1 -, cuyo tirante cuenta con 

los apéndices -37- y -38-, que mueven las palancas -31-.

Cuando asciende la parte superior de la máquina, al 

tirante -33- y por medio de su apéndice -38-, aeciona el 

brazo de la  palanca -31-, que bascula sobre 30 y comunica 

un movimiento vertical, en sentido descendente a l porta 

ú til -9 -, correspondiendo el movimiento ascendente de éste 

mismo elemento a l descenso de la  platina superior de la
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máquina -1 -.

Las características especiales del cierro obtenido me­

diante la máquina descrita en la  memoria que antecede son 

las siguientes:

La pieza cursor -27-, es obtenida por éste sistema con 

una gran economiá de trabajo por e l hecho de que el orificio  

-34-, que habrán en la  parte centro inferior del mismo, ofre­

ce uha prolongación que mediante un arrollado forma la  anilla  

-26- con la  que retiene la  pieza asidora -24-. El orificio  

-34-, es utilizado asimismo para introducción del seguro -25-, 

solidario a la  pieza asidora -24-, con lo que, mediante una 

sóla operación, se suprimen otras fases de mecanizacián, has­

ta ahora imprescindibles, para obtener e l sistema de seguro, 

tales como el producir separadamente el orific io  para intro­

ducir el seguío -25-, de la  pieza asidora -24- a la  vez quo 

proporciona directamente una considerable economía de trabajo 

en la construcción da la  pieza asidora -24- y en su montaje o 

sujacción a la  pieza cursor -27-, ya que el orific io  -25-, 

formado en la  parte superior de la pieza asidora -24-, cuyo 

material cortado y doblado convenientemente sirve para obte­

ner el seguro -25- a la  vez que el mismo agujero sirve para 

introducir la  an illa  -26-, del cursor -27-, que la  sujeta al 

mismo.

El tope stqserior -35-, obtenido por éste sistema, ofrece 

la  ventaja de que permite lograr una extraordinaria suavidad 

al abrir el cierro debido a su chaflán -36-, formado en su 

centro superior, el cual hace imposible el enojoso atasco que 

frecuentemente se produce en otros cierres de ésta naturaleza.
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Otra importante característica que ofrece este sistema 

de fabricación consiste, en la  suma de tiempo ahorrado en 

la  obtención de los diferentes elementos, debido a que la  

máquina permite aunar en una sóla las diversas fases de fa ­

bricación.

La figura 4a, es una representación esquemática de par­

te de la  máquina de la patente apreciándose el acoplamiento 

adicional de los nuevos u tilla je s  representándose son e l nú­

mero -1 - la  platina superior móvil y la  inferior estática ns 

-2 - el soporte -33-, provisto de los topes -37- y -38-; el 

bloque porta-guias y matrices -39-; soporta f i j o  -31-, que 

sustenta la  palanca -30- y la  pieza porta-troqueles -9 -, for­

man el conjunto de piezas supletorias que efectúa e l trabajo 

de acoplamiento.

Las figuras 54,64, ?a, y sa, conforme se ha indicado, re 

presentan las cuatro piezas complementarlas del nuevo tipo 

do cremallera, vistas en perspectiva y en su aspecto fina l 

tal y como salen de la  máquina; la  figura 54 corresponde al 

cursor -27- y va acompañada de una vista de p e r fil para apre­

ciar el enlace del ¡asidero -24-, representado en la  figura 6* 

la  figura 74 es un tope superior y la  figura 84 el inferior.

La figura 94 indica la  pieza cursor -27-, durante cuyo 

proceso de fabricación sufre un estampado para cerrar parcial 

mente e l orific io  en e lla  practicado creando los salientes 

-41- y -42- con lo que únicamente queda comunicado por el 

orificio  -43-que recibe el tope del seguro.

Las figuras lo4 y 114 representan fragmentos de cinta . 

metálica que muestran el trabajo de los punzones para la  ob-
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tendón del cursor y pieza asid es: a.

Así e l trabajo de la  maquina pata la  obtención de estos 

nuevos elementos es análogo a l efectuado en sus opetaciones 

antetiotes. colocada y sujeta pot torn illa je  la nueva matriz 

-10 -ffigura ) acoplada a l porta -u tilla je  -9 -, y situada la  

lámina de material -4-y en el punto intermedio entre e l punzón 

correspondiente y e l contrapunzón sufridero -28-, ocurre que 

en e l primer periódo del ciclo de trabajo de la  máquina se ha 

realizado el estampado o corte parcial y en la  fase siguiente 

e l embutido, doblaje y expulsión a la  guia de salida, una vez 

concluida la  pieza. Esta misma labor se efectúa con cada una 

de las cuatro piezas con el sólo cambio de las matrices y 

punzones correspondientes.

N O T A

ge declaran como de Propiedad y novedad para todo el te­

rritorio  espaüol, sus colonias, protestado y dominios las s i ­

guientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1*.-MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Na 

I81.991*cuya patente se refiere a*Máquina automática para fa ­

bricar cierres de yuxtaposición*,según los cuales se dispone 

un mecanismo cortador y doblador fijado a la  platina inferior 

de la  máquina y cuyo mecanismo está constituido por un soporta 

mentado de manera f i j a  a la  platina inferior do dicha máquina 

cuyo soporta cuenta en su parte superior oon un eje f i j o  sobra 

e l que bascula una palanca accionada por ano de sus extremos 

mediante un tirante con apéndices y cuya palanca se relaciona, 

articuladamente, con un dispositivo porta-troquel;caracteri­

zándose además porque sobre la  platina inferior do dicha má-
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auina va montado, de manera f i ja ,  un ú t i l que, en colabora­

ción con el troquel citado, produce los cortes y dobleces ne- 

neoesarios para la  obtención de las grapillas metálicas, pie­

za cursor, asidora y topes superiores e in ferior.

, 2*.-MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL sURERO 

181.991* cuya patente se refiere a máquina automática para 

fabricar cierres de yuxtaposición*, según los cuales y me­

diante e l troquel y matriz a que hace referencia la  reivindica 

ción precedente se obtiene, mediante una sóla operación,el 

dispositivo cursor que cuenta con un vaciado en cuyos lados se 

produce un corrimiento de material que lo cierra parcialmente 

sobresaliendo del mismo vaciado un apéndice,que se curva y do­

bla para formar el medio de retención para una pieza asidora, 

la  cual, cuenta con dos vaciados uno de los cuales sirve pa­

ra su fijación  a dicha pieza cursor, contando éste mismo va­

ciado con un apéndice que constituye e l seguro a l penetrar 

por e l vaciado rectangular oon que cuenta el cursor, carac­

terizándose asimismo éstos perfeccionamientos porque me­

diante e l mismo dispositivo a que hace referencia la  reivin­

dicación primera, se producen los (topes superiores con un 

chaflán o depresión inclinada y asimismo el tope inferior 

se produce durante e l descenso de la  pieza troquel cuyo plano 

cortante presenta en sus partes laterales, dos presiones pa­

ralelas mediante las cuales y simultáneamente con e l corte 

se marca ligeramente la  guía de adhesión a la  cinta tex­

t i l .

3 *.-MEJORAS EN EL OBJETO LE LA PATENTE PRINCIPAL NÚME­

RO 181.991* cuya patente se refiere a *Máquina automática 

para fabricar cierres de yuxtaposición*

- 10-
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Todo ello  conforme ae describe y reivindica en la 

memoria que antecede, que consta de once hojas escritas 

a máquina por una sála de aus caras y planos que la  ilu s ­

tran.

Madrid, 17 de junio de 1.950

P*EF? !N AN O G  F=*ERA!P?E 
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