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CERTIFICADO DE ADICIDR
roelativo a »MEJCRAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
¥e 181.991», cuya patentes se refiere a »MAQUINA AUTOMAITICA
PARA FABRICAR CIERRES DE YUXTAPOSICION~», & favor do los 3rs.
pon Francisco, Don José j Dofia Francisea SAGARD GIRON, to-
dos ellos do nacionalidad espafiola, y domiciliadoe en Barcel

na, calls Padre Claret nes 213.
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Momoria descriptiva

con la utilizacibn practica del objeto aue constituye
la patentoe principal nf 181.991 se han obtenido excelentes

resultados, tanto en ol érden prdctico como en el econémico

pata realizar 8ste trabajo. No obstante dsto éxito, los

roecurrentes, despues de¢ lahoriosos ensayos han logrado me-

joras en la méquina que preconiza dicha patente dotandola
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de medios que la permiten obtener, las otras piezas gue
complementan sl sistema de oierre.

Tos principales objetos de 4sta adicidén son;

Dotar a la mAquina, objeto de 1a patente principal de
medios para gue, produzca otros elementos integrantes del
gistoma de clerre yuxtapuesto (oremallera) y mejora de la
méquina descrita en dicha patonte; utilisar en diéha maqui-
na el sistems de punzones y placa matriz, (variando unica-
mente su configuracibn) a fin de obtener la pieza o pilezas
complomontarias indicadas. Otros objetos y ventajas del in-.
vento se ofrecen mhs adelante.

Bsta méquine que sorvia inicialmente para obtener y
fijar las grapillas sobre la cinta text{l, dejando elabora-
da la cinta cremallera, viene modificada mediante la subsz-
titucién de determinados utillages, como son los pungones
de ostampado y taledrado, més sus correspondientes contra-
moldes o metrices, por otros que presentan la configuracién
mAs adecuada para manufacturar las restantes piezas metéli-
cas que integran loe cierres de yuxtapoeigién 0 cremalisera.

Se preconiza como oaracteristica esencial en la obten-
oién.de tales piezas mediante éste sistema, la gran econo-
mia de trabajo lozrada por el hecho de que el boquete rec-
tangular que se abre on la parte centro inferior de la pie-
ga cursor proporciona una lengfieta que sirve, despues de
ai:ollarla. para formar el asidero gue cuenta con un apén-
dice gque acﬁﬂa de seguro con lo que 86 evita la rvepeticibn
do fases &e trabajo, como ocurria en anteriores y anticua-

dos modelos en los que 6l orificio de entrada del pivote
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de seguro requeri{s producir un taladro aﬁarte.

Para la mejor comprensibn del funcionamiento de la
méquina con las modslidades, que aporta la adicién se ha-
ca referehcia a los planos ad juntos, en los que se raepre-
sentan, finicamente por vi{a do ejemplo no limitative, los
conjuntos preferidos del invento, as{ como tambion un des-
Pigoce de¢ los diversos elementos que integran el sistems
de cierre.

Mediante los perfecsionamientos introducidos en ésta
méquins se obtiene las grapillas que se fijan en la cinta
taxt{l (sistema descrito en la patante ne 181.991 y ade-
més se obtienen los restantes elementos metdlicos gue in-

tegran el citado sistema de ocierre para lo cual se supri-

‘me de le méhquina de la patente principal, los grupos de

mecanismos representados en la figura 42 y cambisndo los

punzones y placa matriz por medios proviastos de la figura-

cibn adecuada para obtener la pieza que se desée. En el
transcurso de esta memoria se ha'procurado sefialar las di-
versas partes componentes de la méquina con la misme nume-
rgci6n que en la patente principal y aquellos otros dispo~
sitivos aportados con ésta adicibn, se indican con nfimeros
correlativos.

Para 1la obtencibn de la pieza cursor -27-, el punzbn
ne 8, realiza en la tira metdlica, simulténeamente los si-
guientes trabajoss v

corta por tres lados y dobla por el otro la porcién
do material necaesario para formar la anilla que sujeta ls
Pleza aslidera; en sun parte central, estampa, corta y dobla,

formendo la configuracibn y relieve necesario para la ob-
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tencidn de un puente de seccién circulsr. En las zonas en
que uns vez terminada la pieze oursor corresponderén a la
entrada y salida de la ointa cromallera, forma una ligera
depresibén o adelgazamiento, con objeto de facilitar la one
trada de las grapiilas y finalmente, tambien oestampa todo
ol contorno necesario para crear las guias ;nteriores del
CUrsSor. .

Mediante el mecanismo de avance y regulado para la la-
mina metdlica -4- mediante los segmentos metdlicos -6-,
(Pigura 28&) los relieves formados por el punzén -8-, s6 si-
than debajo del punzdén ne -9-, 6l cual corta en todo su desa-
rrollobla pieza cursor, depositandols en el canal inferior
de 1la matr{z, a la vez que un saliente de dicho punzdn -9-
estampa los dos lados en sector desigual del boquete abier-
to previamente para formar 1a‘anilla asidera, provocando un
corrimiento de material en ambos lados destinado a oegar t0-
da el 4rea ihnecesaria para intreducir el seguro de la pieza
asidera.

Mediante el mecanismo de propulsién descrito en la
figurs 3% la pleza, una vez recortada, 6s trasladada al meca-
ni{smo de doblur representado on la figura 4%, de donde sale
le pleza cursor -27-, lista para su montaje final con lg
Pieza asldera -24- en la forma que representan lasg figuras
5& y 63, Rsta pieza se obtiene mediante el punzdn -8-, qﬁe
taladra la cinta o 1l4mina metédlica -4-, formando sl agujsro
pentagonal inferior de adorno -23;, y & la distancia coress-

pondiente a le parte superior de la pleza asldera -24-, se
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forme une perforacidén cuadrada -25-, con un apéndice -26-
con el cual se forma el seguro; seguidamente pasa al pun-
zén -9- el cual corta el contorno exterior de la citada

rieza =24-.41 mecanismo propulsor de la figura 3%, trans-

porta la pieza asidera 24, al mecanismo de doblar (pigura

'48) en donde, mediante un juego de punzén y matriz, corta

por tres lados, junto al primer agujero cuadfaﬂo -25=-,
una poreién de material cuyo deéarrollo corresponde a la
configuracién definitivamente necaesaria para produqf:, 8i-
multénesmente y cen el mismo punzén, el doblado de la parte
no oortada, dejando formado el seguro -26- y, & la vez,
el agujero que sirve paras aéoplar la asidera 24, al gancho
26, fijéndols, pero con posibilidad de realizar algunos
movimientos sobre el cursor =2fe.

£l tope superior 35, se obtiene al bajar el punzén
-9«, cuyo plano -19-, comprime la tira metalica -4-, sobre
las muescas de la matrisz, obteniendose el chaflén central
36, superior del tope, al asceder dicho punzén -9-; el me-
canismo de avance de la tira metélica -4- (pigura 28) y
mediante los segmentos grafilados =-6-, hace avanzar & aque-
1la una poreidén eguivalente a la anchura del- tope, que en
el siguiente descenso del punzbn, es cortada por el sector
-10-, & la vez que el seotor horizontal del punzon -9=-,
vuelve a comprimir el material en la forma ya 8escrita.

Bl mecanismo propulsor de la figura 32, traslada la
pieza cortada al mecanismo doblador constituido por un Jjue-
go de punzén ¥ sufridera adecuasdos, para 1la pieza formando

el tope en la forma que representa la figura 78&.
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El tope inferior -40-, se produce al bajar el.punzén
-9-, cuyo plano cortante -lo-, prasenta ls modalidad de
tener en sus partes laterales dos depresiones peralelas y
simmlténeamente con el sorte, marca ligeramente la guia
de adhesibn a la cinta text{l.

Bl citado mecanismo propulsor de la figura 3%, trasla-
da la pieza cortada al mecanismo d¢ doblar, en donie, me-
diente un juego de punzdén y sufridera adecuado, se dobla
la pieza por su parte oéntihl, quedando formado sl tope
gque 86 ropresenta en la figurs 8&.

El mecanismo doblador se encuahtza mentado en el es-
pacio que ooupaban, segfin la patente Principal, los supri-
midos dispositivos representados en la figura 48, de los
planos que acompafian a dicha patente. Va fijo en la plati-
na inferior -2-, de la miquina y se compone de las piezas
siguientes: )

Un soporte -29-, de la mAguina; un eje =30~ fijo en
la parte superior del soporte 429- sobre 6l que bascula
una palance -3l- gue en el aextremo de uno de sué brazos
cuenta con un gorrén -32~- que acociona, vertioalmente y
en sentido rectilineo alternativo al troguel -9-; un Atil
-28~ montadoe en dicha platina inferior -2-; un tirante =-33-
fijo en 1a platina superior -1-, cuyo tirante cuenta con
los apéndices ;57- y -38~, gque mueven las palancas -31-.

Cuando asciende la parte superior de la méquina, el
tirante -33- y por medio de su apéndice -38-, acciona el
brazo de la palanca =-3l-, que bascula sobre 30 y comunica
un movimiento verticﬁl, on sentido descondente al porta
fitil -9-, correspondiendo el movimiento asceniente de &ste

mismo elaemento al aescensokde la platina superior de¢ la
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méquing -1l-.

Las caracteristicas especiales del cierre Obtenido me-
diante la méquina‘désegita en ls memoria que antecede son
las siguientaes:

La pieza cursor -27-, 68 obtenida por éste sistema con
una gran economfia de itrabajo pPor el hecho de que el orificio
-34-, que habrén on la parte centro inferior del mismo, ofre-
ce una prolongacibn gue mediante un arrollado forms la anills
=-26- con la gque retliene la vieza asidera -24-. El orificio
-34-, 68 utilizado asimismo para introduccibn del seguro -25-,
solidario a la pleza asidera -24-, con lo que, mediante una
s6la operacibn, se sﬁprimen otras fases de mecanizacidn, has-
$a ahora imprescindibles,Apara obtener el sistema de seguro,
talea como el producir separadamente el orificio para intro-
ducir el segufo -25-, d6 la pleza asidera ~-24- a labvez quu
propofciona directamonte una considerable economia de trabajo
en la coﬁstruccién de la pieza asidera -24- y en su montaje ©
sujeccién a la pieza cursor -27-, ya que el orificio -25-,
formado en la parte superior de la pleza asidora -24-, cuyo
material cortado y doblado convenientemente sirve para obte-
ner el seguro -25- a la vez gque el misma agujero sirve para
introducir la an{lla -26-, del ocursor -27-, que la sujeta al
mismo. '

¥l tope superior -35-, obtenido por 6ste sistema, ofrace
la ventaja de que permite lograr una exiragordinaria suavidad
al abrir el cierro debido a su chafldn -36-, formado en su
centro superior, el cual hace imposible el enojoso atasco que

frecuentemente se produsce en otros cierres de ésta naturaleza.
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Otra importante caracterfstica que ofrece éste sistema
de fabricacibén consiste, en la suna de tiempo ashorrado en
la obtencibn de los diferentes elementos, debido a gue la

maguina permite aunar en una sbla las diversas fases de fa-

pricacibn.

La figura 48, @s una representacién esquemdtica do par-
te de la méquina de la patenie apreciéndose 8l acoplamiento
adicional de los nuevos utiliﬁjes represonténdose won el nf-
merc -l- la platina superior mévil y la inferior eétética ne
~2= @l soporte -33-, provisto de los topes =37- y -38-; @l
blogue porta-gufas y matrices -39-; aopdrte fijo =-31-, que
sustenta la palance =30« y la pieza porta-troqueles -9-, for-
man el conjunto de piezas supletorias que efectfia el trabajo
de acoplamiento.

Las figuras 5%,68&, 7&, y 8&, conforme se ha indicado, re-
presentan las cuatro piezas complementarias del nuevo tipo

de cremallera, vistas en perspectiva y en su aspecto final

tal y como salen de la méquina; la figura 58 correasponde al

cursor -27- ¥y va acompsfiada de una vista de perfil para apre-
ciar el enlace del mgidero -24-, representado en la figura 68,
la figurs 78 es un tope superior y la figura 82 el infevior.

Ia figuré 98 indica la pieza cursor -27-, durante cuyo
proceso de fabricacidén sufre un estampsdo para cerrar parcisl-
mente el orificio en ella prascticado creasndo los salientes
=4le y -42- con lo que unicsmante queda comunicado por el
orificio -43-que recibe 6l tope del seguro.

Les figuras 108& y 118 representan fragmentos de cinta

metdlica que muestran el trabajo de los punzones para la ob-
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tencibn del oursor y prieza asidera.

As{ el trabajo de la miquina para la obtencién de éstos
mavos elementos es anéIOgo al afectnado en sus opersciones
anteriores. Colocada y sujeta por tornillaje la nueva matriz
-1o-fiign:a 4%) agoplada al porta-utillaje -9-, y situada la
lénina de material -4-p en el punto intermedio entre el punzénm
correapondiente y ol conﬁzapnnz6n sufz;deeo -28~, ocurre gque
en el primer peribdo del cfclo de trabajo de la mAguina se ha
realizedo 6l estampsdo 0 corte parcial y en la fase siguiente
6l embutido, doblaje y expulsibn a la guia de salida, uns vez
concluida la pieza. Esta misma labor se ofectlia con cada una
de las cuatro piezas con el sélo cambio de las matrices y

punzones correspondioentes.

¥ O T A
Se declaran eomo de Propiedad y novedad para todo el te-
rritorio espafiol, sus colonf{as, protectado y dominios las si-
guientes

REIVINDICACIONES
l1&.-MEJORAS EN EL OBJETO DE LA.PATEHTE PRINCIPAL Ne
181.991n0uya patonte se refiere ariAquina amtomAtica para fa-
briocar cierres de yuxtaposiciéﬁ;,segﬁn los ocunales Be dispone
un mecanismo cortador y doblador fijado a la platina inferior
de la méquina y ouyo mecanismo esté constituido por un soporte
montadc de manera fija a la platina inferior de dicha maquina
ocuyo soporte cuenta en su parte superior con un eje fijo sobre
el que bascula une palancg accionada por uno de sus extremos
mediante un tirante con apéndices y cuya palanca se relaciona,
articnladaments, ocon un dispositivo porta-troquel;caracteri-

zéndose ademés porque sobre la platina inferior de dicha ma-
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gquina va montado, de manera fijJa, un 4til que, en colabora-
cién con el troquel eitado, produoce los cortes y dobleces ne-

necessrios psra la obtencién de las grapillas metalicas, pie-

~ za cursor, aslidera y topes superiores e inferior.

., 28,-MBJORAS EN kL OBJETO DE L4 PATENTE PRINCIPAL WUXERO
181.991» ouya patente se refiera a sMaquine automdtica baza.
fabricar cierres de yuxtaposicién», séglin los cuales y me-
diante el troquel y matr{z a que hase referencia la reivindiem
cidn precedente se obtiene, mediante una sbla operacidn,el

dispositivo cursor que ocuenta con nn vaciado en ouyos lados =

'produoe un gorrimiento de material que lo cierra parcialmente

sobresaliendo del mismo vacisdo un apéndice,que se curva y do-
bla para formar el medio de retenoibn para una pieza astdera,
ia cual, cuenta con dos vacisdos uno d4e los duales sirve pa-
ra su fijasién a dichs piesa ocursor, contando éste mism va-
cisdo con un apéndice gue constituye el seguro al penetrar
por el vacisdo rectangular con gque cuente el cursbr, carac-
torizéndose asimismo éstos perfeccionamientos porque me-
disnte el mismo dispositivo a que hace referencia la reivin~-
dicacién primera, se producen los &opes superiores con un
chaflan o depresién inclineda y asimismo el tope inferior

se produce durante el descenso de la pieza troguel cuyo plano
cortante presenta en sus partes laterales, dos presiones pa-

ralelas mediante las cuales y simultdnesmente con el corte
se marca ligeramente la gufa de adhesibén a la cinta tex-

$11.
© B8.-MEJORAS N sl OBJKTO VB LA PAYLENIE PHINUIPAL NOME-
RO 181.991» ouya petente se refiere a »iiquina automatica

para fabricar cierres de ygxtaposiéiénn



-11 -

’ v . Todo eilo_aontorme 8o describe y reivindioa en la
memoria que antecede, que consta de onoe hojas escritas
2 mhquina por una séla de sus caras y planos que la ilus-

tran.
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Medrid, 17 de Junio de 1.950
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