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Las poliamidas a base de Acidos "f -aminocatboxflíeos, 
que pneden obtenerse de les Acidos lib res  a; SamineoMboxíliees 
o de sas derivados generadores de poliamidas, por ejemplo los 
esteres o laetamos por s i solos o en mezcla con o tras sustancias 

B formadoras de poliamidas, como la s  diaminas y Acidos dioarboxi -
l ic e s , contiene generalmente todavía c iertas cantidades de ele - 
mentes monAmeros inalterados o productos de conde nsaciAn dé ba ­
jo peso molecular* Estas porciones de bajo peso molecular per - 
turban notablemente las siguientes operaciones. Prescindiendo 

10 en absoluto del desprendimiento molesto de vaporee en las boqui -
l ia s  de h ila tu ra , la  resistencia de los cuerpos modelados, en
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especial de las fib ras hiladas, se reducen tan fuer temen te que 
el subsiguiente proceso de estirado en fr ío  solo puede rea liza r - 
se con grana, i  simas a i f  lealtades y con ana relación de e s tira je  
fuertemente reducida. Además se ha observado que la s  porciones 

5 de bagó peso molecular se separan en la  superficie dé los cuer ­
ees modelados en su almacenaje y a l l í  forman capas irregulares, 
pegajosas y de mal aspe oto, que hacen prácticamente imposible 
la  u lte rio r elaboración y de modo especial e l  teñido.

Ha cantidad de la s  porciones de bajo peso molecular con - 
10 tenidas en estas poliamidas depende casi exclusivamente de la

temperatura empleada para l a  condensación y llega por regla ge - 
neral a l 8 -  15 %, por ejemplo en la  polimerización de g -capro - 
lactsmo a 850*$ a 10 - 11 %.

La e^ erien o is  ha demostrado que en la s  diversas fases 
15 de elaboración de un cuerpo polismídioo a base de un ácido

sminooarbóxilioo e de un derivado generador de poliamidas, no 
se pueden sobrepasar cantidades determinadas en porciones do ba 2 
jo pesemoleehLar, s i  as que se han de lograr la s  condiciones 
más favorables de trabajo y la s  propiedades óptimas en e l  cuer ­

ee po poliamídioo formado. Loe h ilos de poli amida de t í tu lo s  más 
finos, en especial la s  sedas con t i tu lo  de 1 - 3 din. en cada 
h ilo  reaccionan de modo muy sensible a l sobrepasarse la s  oantl - 
dadas peimisible s en porciones de bajo peso molecular, mientras 
que los h ilos gruesos, por ejemplo cerdas y alambres son menee 

86 sensibles y pueden h ilarse sin  más con un contenido de monómeros
de 8 - 15 % correspondiente al equilibrio  de la  polimerización.
En las  sedas poliamídioas a base de ácidos -sminooarboríli - 
oes o de sus laetaM s se presentan por e l contrario perturbacio - 
nee ya cuando antes de la  h ila tu ra  e l contenido en elementos de 

5o bajo peso molecular en la  masa fundida sobrepasa de 6 -  7 %.
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El e s tira je  liso  con máxima relación del estirado requiere por 
el contrario ya ana lim itación del contenido de monómeros a 
3 - 4 %. El contenido inevitable en porciones de bajo peso me 5 
leoular en laa  masas polímeras fundidas de ¿cides ^Semine car - 
boxílices o de sus lactamas y derivados generadores de poliami - 
das, ha hecho hasta ahora imposible el h ila r  estas masas fundí 5
dasnen sedas poliamfdieas de t í tu lo s  finos en una salida eontí 5 
nua de la  masa. Come ya se ha indicado, existe ciertamente un 
procedimiento para el hilado directo de masas fundidas de polia - 
mida a base de ¿oídos a/-aminocarboxilicos en hilos de gruesos
tí tu lo s , como los que se necesitan para la  producción de cerdas, 
alambres, e tc . ,  En estos h ilos relativamente gruesos se ha com ­
probado ser tolerable un contenido de 8 a 15 % en porciones de 
bajo peso molecular. Poro os muy d istin to  e l caco ouando se tra  5 
ta  de h ilos do títu lo s  finos como los que se necesitan por o jsm 2 
pie a l  tra tarse  de sedas para la  fabricación de medias y otros 
tejidos te x tile s  y góneros de punto. Aquí es imprescindible e l 
eliminar la s  porciones de bajo pese molecular. Esta eliminación 
se ha heoho hasta ahora per extraeeión. Para esto se ha debido 
modelar en una cinta la  masa polímera fundida, en fria rla  y t r i  - 
tu ra rla , y despaós de la  extraeeión se ha tenido que secar nue - 
vamente e l material hómedo hasta quedar próctioamente privado 
de agua. Se ha intentado temblón suprimir estas largue y ecm - 
plisadas operaciones eliminando per destilación *1 vacíe las 
porciones monómerae dol recipiente de polimerización o de un de - 
pósito acoplado despuós. Sin embargo, por este mótodo solo se 
ha logrado rebajar el contenido de monÓmeros a unos 4 - 6 %.
Ademós del Óxito de la  evacuación se ha anulado casi por oemple -
to per la  nueva formación debida a l equ ilib rio , de otros 2 a 
3 % de monómeros en conformidad eon e l  tiempo de permanencia ^
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relativamente grande en lea tuberías para la  masa fandida desde 
el recipiente de polimerización ó desde e l recipiente interne -

ggdio sometido al vacío hasta los cu eza les  de h ila tu ra  y en es - 
tos miamos. Con esto la s  poroiones de bajo peso molecular vol - 
v ión a  adquirir un valor que ocasionaba perturbaciones gravee 
en la  h ila tu ra  y en el e s tira je  inmediato de la  seda.

El objeto del presente invento es un procedimiento que 
elimina en ta l  grado la s  poroiones de bajo peso molecular que 
ahora se hace posible h i la r  la s  masas fundidas poliamfdioas a 
base de deidos -  amino oarbpxíli eos o sus lactamas, directa -
mente, esto es conservando e l estado flu ido, en h ilo s de todos 
lo s  espesores hasta por bajo de los tí tu lo s  más finos usuales 
hasta el presente on las  sedas para medias, l a  eliminación de 
loa móndmeros os tan  radical que tampoco se d if ic u lta  e l sub 5 
siguiente prooese de e s tira je . En e l preoedimien^) Mgón e l 
invente la  eliminación de los elementos de bajo peso molecular 
so rea liza  por evaporación en capa delgada, eon lo  cual ya no 
es necesario imprescindiblemente e l empleo da vaefo. Ha tenido 
un efecto decisivo el oonocimiente de que la  eliminación de 
lo s  elementos vo lá tiles solo os completamente eficaz cuando se 
rea liza  inmediatamente por delante de la  boquilla de h ila tu ra , 
este as, en e l  mismo cabezal de h ilación , para dejar a la  masa 
líquida solo un mínimo de tiempo para volver a formar elementos 
monómeros.

la  velocidad relativamente grande con que se vuelven a
formar las  porciones de bajo peBO molecular a la s  togporatura* 
de 250 - 280" C reinantes ordinariamente en e l  grupo do bombas 
de h ila tu ra , requiere medidas especiales para que la  evapora - 
eión de la s  porciones de bajo peso molsoular se re d ic e  con
esencialmente meyer rápidos que su nueva formación del polime
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rizado. En el nuevo procedimiento oato ae logra gracias a l prin - 
oipie de l a  evaporación en o apa delgada. Como ea sabido, la  ve - 
loeidad de evaporación de un liquido puede anmentarse esencial - 
mente caande l a  anatancia ae extiende en capa delgada sobre umt 

6 superficie grande calentada. Ciertamente que en e l oaao actual
no ae t ra ta  de un liquido aencillo, sino de un sistema complica - 
do de varias sustancias, en e l que es tá  d isuelta  ana cantidad 
relativamente pe queda de elementos v o lá tile s  en un gran espesor 
de masa poliamidica fundida, espesa y no v o lá til. En estos ce 2 

1Ó aos se presentan por reg la general complicaciones, ya que la  ve -
loeidad de evaporación ee afecta por procesos complicados de di ­
fu sión  y por fenómenos superficiales de eoexión y lim itación en 
un grado imprevisible. Tanto más admirable ha sido e l descubrí - 
míente de que extendiendo fuertemente l a  masa peliamfdiea t r a ta  - 

16 da, en fbrma de una delgada pelietüa sobre una superficie calen -
tada, ee pueda acelerar tanto la  evaporación do lo s  elementos 
ds bajo peso molecular, que se pueda considerar como desprecia - 
ble prácticamente su nueva formación del polímero durante la  per­
manencia sobre el evaporader an capa delgada.

So Este evaporader en capa deigada para la  práctica del pro ?
eedimiento puede construirse de diversa forma* ?na forma posi - 
ble de ejecución se presenta en l a  figura H . Se indica por 5lS 
la  bomba de elevación a l evaporader en capa delgada, por -a- 
l a  superficie calentada de dioho evaporador, y por -5- la  bomba 

S5 de elevación a l  bloque de boquillas. En -4^ penetra e l  gas o ir - 
eulante bombeado en 01 cabezal evaporader y an -5- se evacúan 
del aparato la s  porciones da bajo peso molecular. 3a parto su - 
p ^ ie r  cónica ha dado muy buenos resultados en esta forma do 
ejecución para poder d is tr ib u ir  uniformemente y en capa delgada 

Se la  masa fundida sobre toda la superficie* Naturalmente que la
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práctica del procedimiento no se lim ita a es ta  forma As e jeou - 
oiÓn. Pos den A tilizarse todos los dispositivos adecuados para 
someter a un proceso de evaporación una masa poliamídioa fundí S' 
da en estado finamente dividido cobre una superficie calentada,

B proceso en e l cual escapan de la  masa polímera los elementos vo -
lá t i le e . Así el evaporador en capa delgada puede por ejemplo 

r  constrairse tagíbión en forma da tabes eoneóntrloos, en forma de
ana bola, de un oone seneille , de un cono doble, e to . Para l a  
distribución uniforme de la  masa fundida puede emplearse ana be ? 

10 quilla  de varios o rif ic ios, ana rendija anular, o temblón un
dieoo ro ta to rio  que extienda e l prodaeto sobre la  cara in te rio r 
de un tubo calentado. Como material para la  superficie calente - 
da puede emplearse acero cromado o inoxidable, orle ta l  o mate - 
r ia l  cerámico. Es conveniente hacer lo  más l ia a  posible la  saper - 
f  io ie  Ael evaporador en capa delgada, por e jemplo pulimentar 

l a  superficie metÓlica para que l a  pelfoUla fundida pueda fá c i l  - 
mente f lu i r .  El caldeo del evaporador puede realizarse directa - 
ásate per e lectric idad , madiante un líquido dalentsdor o su va - 

 ̂ por, o tambióp mediante calefacción por inducción. Se puede tam -
fd bión renunoiar a todo caldeo de la  superficie del evaporador y 

Calentar direotamen# la  película de masa fundida por caldeo da 
a lta  frecuencia o de rayos u ltra rro jo s . Para garantizar la  e l i  - 
miración^suficiente de loe elementos vo lá tiles y por otra parta 
no dejar que la  masa poliamídioa ss detenga innecesariamente so - 

B6 bre el evaporador, con lo cual on c ie rta s  circunstancias podrían
presentarse en la  misma algunos perjuicios, es necesario eeneer 3 
dar exactamente el tiempo de permanencia de la  masa y la s  eondi - 
oiones de la  presión y de la  temperatura respecto a  las  rolaóio - 
nes superficiales del evaporador. Loe siguientes ejemplos numó - 

SO ricos servirán para explicar e s te t
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Sobre un evaporador de capa delgada de la  oonatruooi ón 
correspondiente a la  figura s, de 1800 om̂  de superficie activa 
se entregó una masa poliamidica fundida con 10,6 % de porciones 
de bago peso molecular s  d is tin ta  velocidad y se tra tó  a l a  pro - 
sión atmosférica con una corriente de nitrógeno previamente ea - 
lentada. El contenido de monómeros de la  seda hilada faó non nna 
velocidad de

8 g/min. 2,8 %
10 10 g/mín. 3,7 %

30 g/min. 7,4 %
la  evaporación de la  capa delgada puede efectuarse a casi -

quier presión. El trabajo resu lta  muy seneille  a la  presión at - 
mosfórioa o a una peonada sebrspresión, utilizándose nna oorrien - 

18 te de gas inerte , que puede preferentemente oalentarae de ante - 
mano, como medio de circulación para e l  producto do bajo pose
molecular que se ha de evaporar. El gas inerte , preferentemente 
nitrógeno, se conduce nuevamente a l aparato en circulación des - 
poóa de separar la s  porciones v o lá tile s . Reduciendo la  presión 

So en e l evaporador puede acelerarse notablemente la  evaporación 
de la s  porciones de bajo peso molecular, de suerte que can e l  
gasto dado de las bombas, l a  superficie activa del evaporador 
puede hacerse relativamente peqpoBe, para legrar la  misma capa - 
oidad de un evaporador a presión normal. Hasta presiones supe - 

S8 rie res  a 0,1 mm Hg se recomienda tambión, a l trab a ja r al vacío, 
el empleo de un gas inerte protector, para e v ita r perjuicios 
oxidantes en la  masa fundida. Con presiones todavía más bajas,
esta medida ee innecesaria.

Se ba comprobado tambión ser muy importante e l disponer 
8c nía segunda superficie frente a l evaporador, concéntrica y pa -
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ra ía la , a una pequeSa distancia de anos pocos milímetros. Bata 
segunda superf ic ie  puede caloñarse  o enfriarse , pero nanea por 
bajo del panto de fusián de la s  poroiones de bajo peso mole en - 
la r , paes de lo e entrarlo ástas se depositarían a l l í  y obstral - 

6 rían  l a  estrecha rendija. El trabajo oon ocntrascperfieic enfrie^
da resu lta  may eficaz cuando se trabaje con presiones bajas de3M ^10^ a 10 mm. Hg. Pero en estas condiciones extremas se 
presentan fácilmente alteraciones en la  masa poliemídioa, como 
foimacián de espuma o aumentos de la  viscosidad, la s  cu a le s  pe -  

10 drián hacer peligrar la  facultad de h ila tu ra  de ln  masa.
Con e l  mátodo norial do t r b a jo  con el evaporador de ca - 

pa delgada esto es a pre sián normal o vacío moderado, no se orí - 
gina ninguna formación pertu rbador de espumas o de burbujas y 
e l aumento de viscosidad do la  masa, que por lo  demás siempre 

16 se habrá de observar, y e l de la  viscosidad de la  diseluoián
de la  poliamida, se mantiene dentro de lím ites que de niagdn mo - 
do impidan au u lte rio r elaboración. Normalmente la  verdadera 
viscosidad ( I .  7 .) de una poliamida, que entra en el eváporádor 
oon un coeficiente I .  V de 1,0 aumenta hasta la  salida de la  bo - 

po qu illa , a 1,06 5 1,10. Aproximadamente en e l  mismo grado pro - 
cantas! varia la  viscosidad do í a  masa fundida de la  poliamida.

Los vapora de los elementos de bajo peso moleeularpor 
el gas inerte circulante o per la  bemba neumática, se condensan 
én un re f r ig é ra te  y ee obtienen en estado tan puro, que pueden 

g6 inmediatamente introducirse de nuevo p a r  l a  polimerización.
La p la t i c a  del nuevo procedimiento de ^ la tu r a  d i r  e ta  

ee rea liza  segáh l a  f i g u r  I  de modo que la  masa polímera fun - 
di da, incluidos 8 - 16 % do poroiones de bajo peso molácalar, 
ta l  oomo se produce segán uno de los mátodos conocidos, do un 

3o ácido ^  -aminooarboxilioo, o de uno de sus derivados generado -

8 . -
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ras de pollamidas, se lleva  desde ano o varios autoclaves -15. 
de la  figura I  e desde un tubo para polimerización continua a 
un recipiente ocmpensador y desde aquí se conduce a los ca - 
bezales de h ila tu ra  -4-' por tuberías distribuidoras -3- e l  nó - 
maro correspondiente a los puestos de h ila tu ra . A las  tuberías
distribuidoras para le s  cabezales de h ila tu ra , que se callentan 
a una temperatura un poco superior al punto de fusión de la  co - 
rrespondiente peliamida, corre la  masa fundida en pendiente ha -
eia la  bomba elevador del evaporador de capa delgada. Se ha 
comprobado ser muy conveniente el método de trabado en que, con 
auxilie  de un numero algo grande de pequemos autoclaves per 
e jemplo de 6, que se vacían a intervalos reguladores de 4 horas, 
se provee de masa fundida e l depósito de aprovisionamiento -g-. 
Así se consigue produetee mis homogéneos por lo  que respecta al 
grado de polimerización y al contenido an porciones da baje pe - 
somoleoular, con lo que se mejora esencialmente e l  serviste 
del evaporador y la  seguridad da la  h ila tu ra .

La temperatura del evaporador de capa delgada se ajusta 
preferentemente SO* por encima del punto de fusión de la  polla -
mida que se ha de h ila r , pero nunca por encima de lo s  28oa, 
pués por encima de esta temperatura se presentan fenómenos per - 
turbadores de descomposición. La cantidad bombeada correepon S 
diente al t i tu lo  de h ila tu ra , se ajusta en las bombas -1- .y -g - 
de la  figura I I ,  con lo cual con la  superfioie dada del evapora - 
Aor, se determina exactamente el tiempo de permanencia de la  ma - 
sa fundida. La eliminación de los elementos vo lá tiles hasta e l 
grado requerido se ajusta regulando la  velocidad de corriente 

del gaa circulante o de la  presión a que se trabaja con vacio.
Después de abandonar a l  evaporador, la  masa fundida se acumula 

en el espacio -6^ en forma de embudo de la  figura I I ,  por encima
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de la  bomba de h ila tu ra . El poso do masa siempre a l l í  existente 
se lim ita a un mfnimo y preferentemente ne deberá eontener más 
reserva de la  o orrespondiente a media hora de h ila tu ra .

Gracias a l procedimiento sogóh e l  invento se hace posible 
8 eliminar en tan alte  grado lo s elementos vo lá tiles de las masas

poliamfdioas a base de ácidos -amineearboxfliees, que tam - 
bián es posible h ila r  sedas poliamídi o as de t i tu le s  fines, como 
ceda pera medias, tejidos de seda y seda de cordoncillo para 
llan tas , directamente desde la  masa del recipiente de polimeri - 

10 zaeión, evitando todo estado intermedio sólido. El procese pne - 
de verificarse de modo continuo, introduciendo en los aparates 
de hilado directo la  materia prima monámera necesaria para que 
el proceso continuo de h ila tu ra  ne se interrumpa en ningán memon - 
to . La eonoordMoia de la  vele idad  de polimerización con l a  oa - 

18 paeidsd de la  máquina hiladOM. resu lta  entonces una cuestión
simple de la s  dimensiones de los aparatos, gomo ventaja esencial 
del procedimiento sogón e l  invento, junto con la  simplificación 
del proceso tóonioe, debe mirarse ante todo e l hedió de que la  
materia prima monómera relativamente insensible se introduce en 

Be lo s aparatos de h ila tu ra  directa cerrados y abandona a óetos ya
cerne cuerpo completamente modelado y hasta asta punto no tiene 
oportunidad de ponerse en contacto con ol aire  atmosfórioo, con 
polvo o con otras fuentes de suciedades. Gracias a estar e l pro - 
cese de este  modo encerrado y a la  continuidad ya indicada del 

88 procedimiento queda lib re  e l camino para llegar a f  ibras polla -
midióos más homogéneas y mejores para sus aplicaciones te x tile s .

Ejemplos de ejeeueiÓn.*
1 . /  En un tubo do reacción calentado a 250a so intredu 5 

co una mezcla do 90 % do g -capsolaotamo y 10 % de agua, a la
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loe se agregan todavía o ,4 % de ¿eido aetaofnioo oomo medio dia 5 
raptor de cadenas, con alimentación continua mediante ana bomba# 
La reacción se rea liza  eon exclusión de oxígeno y se regala de 
modo que el tiempo de permanencia de la  masa fundida en el tubo 
de reacción sea de 16 horas. De la  parte in ferio r del tubo la  
nasa polímera que todavía contiene 12 a 16 % de poroiones de ba - 
jo peso molecular, se bombea a un recipiente intermedio asienta - 
do a 240" y desde aquí se distribuye a doce esbózales de h ila  ­
tu ra  de una máquina hiladora. Les cabezales de h ila tu ra  e stán 
provistos de evapqraderes de capa delgada en conformidad con 
la  figura I I ,  cada uno eon ana superficie de 1800 om̂  y oslen - 
tados a 260" 0. La bomba elevadora y l a  bomba de h ila tu ra  se 
ajustan a un rendimiento do 11 g/min. con una presión de 18 em 
de la  colmena de agua se expulsan los elementos vo lá tiles oon 
nitrógeno oalentado de antemano a 250" C* La seda hilada en 
12 puestos de h ila tu ra , oon t i tu lo , sin  e s tira r , de 106 din. 
presante un contenido de porciones de bajo peso molecular entre 
8 y 4 % e inmediatamente se es tiró  en una relación de 1 $ 3,6^

2 ./ Bu recipientes da presión cerrados eegdn -1- de la  
figura I ,  ee calentaron durante 12 horae 80 partes de ^ -oapro 
laotemo y 20 partes de sebaoinato de Rexametilenodiamina a 280 - 
268" eon exclusión del oxígeno. La masa polímera se impblló des - 
de loe auteolaves a un in é rv a lo  de 4 horae cada une y medisa - 
te nitrógeno al recipiente compensador, de ade el cual dicha ma - 
sa eorrio a les cabe zalea de h ila tu ra  de una máquina hiladora 
de 12 puestos de h ila r . Dicha masa fundida, que todavía conté - 
n ía  ? a  13% de porciones de bajo peso moleeular, se distribuyó 
m ed irte  la  bomba elevadora y con una velocidad de 86 g/min. 
sobre un evaporador de capa delgada constituido per tubos oon 5 
oóntrleoe do una superficie cada uno de 460 cm .̂ Ambos tubos



se calentaron a 248-250°. Con una presión de 10**̂  mm Kg ee e l i  - 
minaran de la  maaa las porciones de bajo peso molecular, en ta l- ;RKgrado que manteniendo un poso de 150 - 180 g se pudá#iilar una 
seda d#l200 din. sin e s tira r  con an contenido de porciones do 

6 ba^o peso molecular de 1,5 a 2,5 %.
S ./ En nn aparato segán la  figura 1 se polimerizó la  mez 

ola de 60 partes de oaprolactamo, 50 partes de endometilenolao - 
tamo, 10 partes de agna y 0,4 partes de deido sebaeínioo con ex - 
cluzión del oxígeno, durante 10 horas a 250-2550 o inmediatamen - 

10 te se impel id l a  masa fnndida a nn deposite compensador o alenta - 
do. Desde aquí dicha masa se llevó por tuberías eslentadas a 
2400 a los cabezales de una máquina de h ila tu ra  de 12 puestos.
Loe cabezales de h ila tu ra  estaban provistos de evaporadores de 
capa delgada segdn la  figura I I ,  cada uno con una superficie 

16 de 800 omS, sobre los euales se extendió e l material, de h ila ta  - 
ra  uniformemente por medio de la  bomba elevadora y la  boquilla 
d istribuidora. Con una capacidad de elevación de 11 g/min. e l 
tiempo de permanencia de la  masa fundida en e l evaporador fuó 
de 15 a 18 min. Con una presión de 500 mm Hg y con barrido per 

8o nitrógeno, las porciones vo lá tiles se separaron por destilación 
a 260" en ta l  proporción que la  seda hilada contenía por tórmi - 
no medio de 2,2 a 2,8 % de porciones v o lá tile s .

E O T A

La presente patente de Invención, consta de la s  siguien - 
tes re i vindicas iones:

1. - Procedimiento de h ila tu ra  para poliamldas a base de 
ácidos 6/ -aminocarboxílioos o da sus derivados generadores de
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poliamidas e do sus lactamas que están privados de porciones 
perturbadoras de bajo pea o moleoilar, caracterizado porgue pri - 
meramente 8e polimeriza en una corriente ininterrumpida de Mea 
fundida, luego ae eliminan la s  porciones da bajo peao molecular 
por evaporación en capa delgada y luego inmediatamente se h ila .

2. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, 
caracterizado porque la  evaporación de las porcionea do bajo pe - 
ao molecular ae realiza a l vacío.

3. - Procedimiento cagón lo  reivindicado en el punto 1, 
caracterizado porque la  evaporación do laa porcionea volátiles 
so rea liza  a preaiÓn atmosfórioa en una corriente de gas inerte .

4. - Procedimiento cegón lo  reivindicado en a l  punto l ,  
earactorizado porque la  evaporación da la s  porcionea vo lá tiles 
ae realiza a pequeña sobre presión eh ana eerrien te  do gas in erte .

6. - Procedimiento según lo reivindicado en loa puntos 
3 y 4, caracterizado porque oomo gas inerte ae en^plea nitrógeno.

6. - Procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, 
oaraetorizado porque la  evaporación do la s  poro iones v o lá tiles  
se rea liz a  a una temperatu^ 30* superior a l punto de fusión 
de la  correspondiente poliamida.

7. - Pr oeodimiento según lo reivindicado en e l punto l ,  
caracterizado porque el poso de masa fundida en e l cabezal de 
h ila tu ra  se lim ita a un mínimo.

8. - Procedimiento da h ila tu ra  para poliemidas a baso 
de ácidos ^-aminooarboxiliooe -

Según se deeoribe y reivindica en esta memoria descrip ­
tiv a . so ilu s tra  oOn loa dibujos que se acompañan y oonstade 
trece hojas, foliadas y esc rita s  por una sola da Sus caras#
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