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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de Inveneidn, Por veinte afios, Yor: = Progedi -
miento de hilatura para Polismides a base de £cidos w.aminocarbo-
x{il00s = & favor de la r.s. Invente A. G. 28r Forschung und

b

Patentverwertung; residente en Iagern - Suiga < Kapellplatez, 9.

= gra » = -

Les polismidas & base de deidos W —aminocarboxflieos,
qus pueden obtenerse de 1los &cldos libres W —aminocarboxflieos
o de sus derivaios genersdores de poiiamidas, por ejemplo los
esteres o lactamos por sf solos o en mezela qon otrasreustonous
formadores de poliamidss, oomo las disminas y £oidos dicarboxf <
11008, contiene generalmente todavie olertas cantidades de ele -
mentos mondmeros inelterados o productos de comlensaocién de ba
jo peso molecular. Estas porciones de bajo .peso molecular per -

turban notsblemente lss sigulentes operaci ones. Prescindliendo

-

E:
-

en absoluto del desprendimiento molesto de vapores en las bogui
1las de hiletura, ls resistencis de los cuerpos modelados, en

P
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_espesiel de les fibras hiledss, se reduser tan fusrtemente que

ol subsiguiente proceso de estirado en frfo solo pusde resligar =
se ao,néra’ndisimas difisultades y con una relacién de estiraje |
fuertemente reducids. Ademds se ha obscrvaﬁo qus las porciones
de bajo peso moleoular se separan en la superfiofe de los ouer -
pos modelados en su slmacenaje y allf toman capas aﬁrogulma,
Degajosss y de mal amspecto, gue hacen préeticamente imposible

la ulterior slsborscién y de modo especial el tefildo,

La cantided de 1ss porcionmes de bajo peso moleoular con *
tenidas en estas poliemidas depende casi exclusivamente de lg
temperaturs emplesds Para la comliensacién y llega Dpor rsgls ge - |
ferel al 8 - 156 4, por ejemplo en la polimerizaocién de € i*ea.pr;of‘
lactamo & 250%, & 10 - 11 %.
| | e oxpirhngia he demostrelo que en las diversas fases
de elaboraoidn ds un cuerpo poliamfdico a base de un &oido @ T
aminoocarbéxilico o de un derivedo generador de poliamidas, no
ge Dusden sobrepasar oentidades determinsdas en poreiones de¢ be -

jo Peso molecular, si es qus se han 48 lograr las condieiones

més favorsbles de trabajo y lae propiedsies éptimas en el cuer -

po ponmiuce formado. Los hilos de poliamida de t{tulos més
Tinos, en especisl las sedes eon titulo de 1 < 3 4in. en osde
hilo resccionsn de modo muy sensible al scbrepasarse las ocanti «
dades permisidles on‘poroion_oe gde bajo peso molecular, mientras
que los hilos grussos, por ejemplo cerdas y al&ﬁbru 80n menos
sensibles y pueden hilarse sin mée con un contenido de mon&naru
de 8 = 16 % correspondiente el equilibrio de la polimerizecién.
En las sedas poliemfdioes & base de dofdos @ ZJaminocervoxfli -

908 0 de sus lactamos se presentan Por el oontrario perturbacio -

nes ya ouando antes de la hiletura el gontenido on elementos de

bajo peso molecular en la maesa fundida sobrepass é.o 6 =7 %o
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.bo:fq.i‘ces o do sus lactamas y derivados genergiores de poliami
‘des, ha hecho hasta ashora imposible 91 hilar estas msas,tnndi
-»_da‘.la;g,en sedas poliemfdicas de tftuloe £inos en una selida eont{ -

El estiraje 1iso con nézine relacién del estirado requieﬁ' por
el gontrario ya una limitacién del comtenido de mondmeros a
3 - 4%. El contenido inevitable en porciones de bejo Deso mo -

| leoularien las mesas polfmom rumzo_.aa de doidos wfammeoar »

2 A

»
]

hn&. de la mase. COmo ya se ha indicedo, existe cierterente un

précoumiento para el hilado directo de masas fundides de polias 2

‘miu e base de 40idos wa-aminocarboxflices en hilos de gruesos

titulos, como loe que se necesiten para la produseién de ceradess,
alahbroa. etc., En estos hiles relativamente gruesocs ui ha eom 2
pfabaﬂ.o ser tolerable un contenido de 8 & 18 % en porsiones de
bejo peso molecular. Fero es muy distinto el caso ocuando se tra <
ta de hilos de t{tulos finos como 108 gue se necesitan por ejem -
ple al tratarse de sedes pare la fabricacidén de medias y otros

tejldos textiles y géneros de punto. Aquf es imprescindible ol

'olimim las porciones de bajo peso moleculer. Esta eliminacién

se he hecho hasta shora por extracseidn. Pars esto se ha debido

sE

modelad en una ointa la masa polf{mera fundida, enfriarla y tri
turarle, y despuds de la extraceidén se ha tenido gue secer nue
vamente el material humede hasta guedar prédcticamente privado
de agus. Se ha intentalo tembién suprimir estas larese y com »
plicadas operacicnes eliminando por gastilaeién,n vacfo las

i

porciones monémeras (el recipiente de polimerizecién o de un do
pésito mooplado despuds. Sin embargo, por este método solo sme
he lograio rebajar el contenido de mondmeros & unos 4 264
Atemds cel éxito de la evacuacién se hs amulado easi por comple
to por la nueva formaoién debids al eguilidrio, de Otros £ a .

3 % de¢ monémeros en eonformidad con el tiempo de permanencis =

13
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relativemente grande en les tuberfes para la masa rundida",iil'aq

: -]
el recipiente de¢ polimerizacién o desde el recipiente interme -
d10 sometido sl veofo hasta los mabegales de hilatura y &n es z

%
-

tos mimmos. Con esto las porciones de bajo Peso molesular vol
vidn a edquirir un valor que ocasionaba perturbaciones 'sn‘vo?-
en la hilaturs y en el estiraje inmediato de ls seda.

El objeto dsl presente invento es un procelimiento que
elimina en tel grado las poroiomes de bajo DPesc molecular que
shors se heoe posible hilar las masas fundidas poliamfdiocse s
base de doidos @ ZJaminocarbpxflicos o sus lsctemes, directs <

mente, esto es consérvando el estado flufdo, ‘en hilos de todos
108 espesores hdatu por bajo de los t{tulose nés finos ususles

haste el presente en les sedas Dars mediss. La eliminacién de
1os méndmeros es tan raiical gque tempoco ss difioulte el sud pas
siguiente prooeso de estiraje. En el proocedimiento segin el
invento la eliminacién de los elementos de bajo peso molecular

‘se realiza por evaporssidn en capa delgeada, eon lo ourl ya no

o8 necesario imprescindibliements el empleo ¢ veefo. Ha tenido
un efecto deoisivo el eonooimiento &e que le eliminacién de |
105 elementos voldtiles solo es completamente eficaz cuando se
real iza inmediatemente por delante de la boguilla de hilatnrl.
esto 88, en el mismo cabezal de hilacién, pears dejar a la mass
1fquida solo un mfnimo de tiempo para volver a fomar elementos
mon&me;'os. |

Ie velocidald reletivamente grande con que se vuelven &
former lae porciones de bajo peso moleaular e las to_;ycratml
de 250 = 2802 ¢ reinantes ordinariemente en el grupo de bombae
de hilatura, requiere medidas especisles pare gque ls evapors z
ci&n de las porciones de bajo peso molecular se realice con

esencislmente meyor rédpidez gue su nueva formacién del polim




15

So

EUTEMESY o TR T

193456

Be =

rizedo. En el nuevo prooedimiento esto se logra graciss &l prin -
oipie de la evaporacidn en oaps delgadsa. Como es sabido, la ve 2
loeidsd de evapoéaeién de un 1fquido pusde aumentarse esencial ~
mente ouando le sustencis se extiende en capa delgada sobre une

superficie grande calentada. Clertamente gue en el ceso actusl

no se treta de un 1fquido sencillo, sino de un eisteme compliocs -
do de varias sustancias, en el que estd disuelts une centidad

relativamente pecuefia de elementos volitiles en un gran espesor
de masa poliemfdice funiida, espesa y no volétil. En estos ca i
808 se presentan DPor regla general complicaciones, ya gue la ve
100idad de eveporacién se afecta por procesos complicados de ai

fueién y por fendmenos superficiales de coexidn y limitaocién en

&

un grado imprevisible. Tanto mée admirable ha.' g8ido el descubri

miento de gune extendiendo fuertemente la masa polism{dies trata -

da, en forma de una delgada pelfcdla sobre une superficie calen =
tada, se pueda scelerar tanto la evaporecién de los elementos

de bajo peso molecular, gue se pusda considerar oomo desprecis -
ble pricticamente su nueva formasién del polfmero durente la per.
manencia sobre el evaporsdor en oapa delgada.

Este evaporsicr en capa delgada para la prdotice del pro I
cedimiento pusde construirse de diversa forma. Una forma posi -
ble de ejecucidn se presenta en la figurs IX. Se indioes por E'lf‘f
la bomba de elevacidn al evaporador en cepe delgada, DOT -2~
la superficie calentada de dicho evaporsior, y por =3- la bomba
de elevacién sl blome de boguillas. En -4- Denetra el gas oir ¥
culsnte bombeado en el cebezel evaporador y en -5 se evacuen
del aparato las porciones de bajo peso moleculer. ILe parte ol
pmrior eénics ha 4840 muy buenos resultados en esta forma de
ojoaicién Para poder distribuir uniformemente y en capa delgadam
la mase fundida sobre tods la supe rficie. Naturalmente qus la
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prdotica del procedimiento no se limita & esta forma de ejecu jf
eién. Pueden ttilizsrse todos los dispositivos adecusdos para
someter a un proceso de evaporacién une mass pouamfaio; Lundi -

da en estado finsmente dividido sobre una superficie calentads,

&

pProceso en el cual escepan de la masa polimera los elementos ¥o
1étiles. As{ el sveporador en capa delgede puede por oﬁamrl’o
oonstruirse tepbién en forme de tubos sonoéntrisos, en forma de
uns bola, de un aono senocillo, de un scono doble, eto.. Para le
distribucién uniforme de la mese funiida puede emplearse une bo -
quilla de varios orifieios, una repmdija enular, o también un
dis00 rotatorio gue extienda el produsto sobre la cara imterior
de um tubo celentado. Gomo meterisl pars la superficie celente -
da puede emplearse scero oromsloc o inoxidable, oriestal o mate P
risl cerémico. Es conveniente hmoér 10 mfe 1ise posible la super -
ficie del evaporador en caps delgade, por ejemplo pulimenter

la superficle metdlica psre gue le pelfsula fundids pueda fheil =
inont_o fluir. E1 caldeo del evaporador pusde realizarse directs -
fente por electricidsd, mediante un 1fquide delentador o su va -
por, o tambiép medisnte calefacaldn por induesidn. Se pusde tem -
bién renunciar & todo celdeo de la siperficie del evaporador Y
ealenter directament la pelﬁulo. de masa fundide por ocaldeo de
alta frecuencia o de rayos ultrarrejos, Pare gerentizer la eli -
ninesién-guriociente de los elementos voldtiles y por otrs parte

| ho q.ejo.r que la ngso. poliamfaica gs detenge ;l.nnoecsartmntq-ae -

‘bre el evaeporedor, son 1o cusl en clertas oircunstansias podrfan

1%

presentarse en la misme algunos perjuleios, es ne eesario conoer

Vi

dar exactamente el tiempo de permenencia de la masa y les ocondi
olones de le presidn y de la temperatura respecto a les relecio -
s sugerﬂgiales del evaporador. Los sigulentes ejemplos numé i

ricos servirén pars expliocar esto:
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Sobre un evaporseior de capa delgeda de la conetrucelén
correspondiente a la figura 2, de 1500 om? de superficie activa
se entregd una mesa poliemfdiea fundide eon 10,6 % de porciomes
de bajo peso molegular a distinte veloeldad y se traté a la pre =
sidn atmbsfériea oon una corriente de nitrégeno previamente oa T
lentada. El eontenido de monémeres de la sede hilads fué oon una
velosidad de ‘ i |

3 g/mi.n. 208 %
10 g/min. 5,7 %
30 g/min. Ted %

13

Le eveporasién de la ocapa delghds Puede efestusrse a oual
quier presidn. El trabejo resulte muy sencillio & la presifn at -

| ped

mosférica 0 & una pegunefie sobrepresién, utilizéndose una oorrien
te de gas inerte, que puede preferentemente calentarse de snte -
meno, gomo medio de circulacién para el prodneto de bajo peso
moleoular que ss ha de evaporar. ElL gas inerte, preférentemhto
nitrégeno, se gonduae nusvamnte al apareso en cirelaeién des Z
pués de separar las poroiones voldtiles. Redusiendo la presidn
on el evaporador puede acelerarse notablemente le evaporaocidn

de las porsiones de bajo Deso molecilar, de saerte gue oon el

gasto dado de¢ las bombas, la superficie activa del evaporador

. puede hacerse relativamente pequefio, pars lograr la misma capa 4

1)

c1dsd de un eveporador e presién normal. Hasta presiones supe -
riores & 0,1 mm Hz se recomienda también, el trabajar el vasfo,
el empleo 4¢ un gas inerte protector, pare e viter ‘perjuioies
oxidantes en la msse fundids. Con presiones todavfe més bajas,
esta medide es innecesaria.

Se ha oomprobafo tembién ger muy importante el disponer

une segunds superfiocie frente al evaporsior, concentrica y pa =
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ralela, a una pequefia distancia de unos pocos mi1{metros. Ests.

‘segunda superficie puede calentarse o enfrierse, pero nunce Dor

bajo del punto de fusién de les poreiones de bajo Deso molecu -
lar, pues de lo esontrario éstas se depositarfen allf y obstrut 2
rfen la estreche rendija. ElL trabajo oon comtrasuperficie enfriss
da resulte muy eficaz cuando se trabaje con presiones bdajas de
107
presentan fdcilmente alterasciones en la masa polismfdiss, como

Y 1035 mm. Hg. Pero en estas condiciones extremas se

formaclén de espuze o sumentos de la viscosidad, las uales po -
dridn hacer peligrar la fagultsd &e hilaturs de la mass.

Con el método noriml de trabajo con el evaporaior de oa -
pa delgade esto es a presidn normal o vaocfo moderado, no se ord r
gine ningans formseidn perturvedora de espumas o de burbujas y
ol eumento de viscosidad de la masa, que por lo demés c:ln:m)ro-
se habrd de observar, y el de la viscosidad de la Aiceluei&n
de la poliamide, se mantiene dentro de lfmites gue de ningdn mo
do impidan su ulterior elaboracidn. Normalmsnte le verdaders

L

visoosidad (I. v.) de una yolimida. qus entrn. en el cn.yoraﬂor

ni

eon un ooeﬂeiento I. V de 1,0 sumente hantn.vla. sal:.da.- de le bo

quills, & 1,05 = 1,10. Aproximadsments en el mismo grado pro -’

centusl verfa ls visoosided de la masa fundide de la poliamids,
Ios vapores de los elementos de bajo peso nio_;..e‘culng*;por

el gas inerte girculasnte 0 por la bomba mumi‘;‘;olo_.. se condensan

én un r’éfﬁ.gerante y se obtienen en estado fr._an puro, qus. pueden

inmediatamente inﬁ'édnoirle de nuevo pare 1a volimerizaol én.
La privtios del nuevo prosedimiento de hilatura directs

| &0 'Vnniza» 'stét!ﬂ la figurse I‘ de moﬁo' Que 'le;_rm:égs;:'poifmora fun

dida, inclufdos 8 - 15 % de poroiones de bejo peso moléomlar,

it.l adtmo ‘@8 produse seg&n_nno- de los mﬁedbs’ conogidos, de un

dpi_‘do w ‘f‘mlmoearboxflieo. 0 de uno de gus derivedos generado 2
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res de poliamides, se lleva desde uno o varios sntoocleves ~1%
de la figura I o desde un tubo para pélimerizecidn sontinus a
un recipiente gompensador -2- y desde aquf se condugs & 108 oa -
bezales de hilatura -4- por tuberfes distribuifores 37 el nd =
mero corresponiiente a loes puestos de hilatura. A las tuberfas
distribuidoras para los cabezales de hilatwra, que se calientun
& une temperaturs un Poeo superior el punto de fusién de la go -
rrespondiente polismida, corre la masa furdida en pendiente ha -
aia la bomba elevedora del evaporador de capa delgada. Se he
comprobedo ser muy conveniente el método de trabajo en que, sen
suxilio de un ndmero algo grade de pequefios _ﬁ.uto’ela:vorpor
ejemplo de 6, gue se vacfan & intervalos reguledores de 4 heras,
se proves de maea fundids el depéeito de wroviesionmmiento og-.
Asf se sonsigue produstos méds homogénees por lo qﬁe"r_evspoeta al
grado de bol:lmerizaeidn ¥ 11 oontenido en poreiones de bejo pe i
soza?aoiagv;ur. con 10 que se me jora esencialmente el aervioio
del evaporador y la seguridan 40 la hilatura. |

La temperatura del evaporsdor de oapes delgeda se daaté.
nrcforsntemontc 302 por encima del punto de fusién de la polia -
mida que se ha de hilar, pero nuncs por ensima de los 2808,
pués por encime de ests temperaturs se ptegmtontonéﬁxenoé per pic
tnrbran'eres de descomposioién. Ta oantidad.'hoﬁzﬁegd_n gorrespon =
dente el tftulo de hilatura, se sjuste en lss bombes -17 y %ol

de 1a figura IT, con lo oual eon la superficie dada del evapore |
. dor, se determine axacfrgmanto el mmpo de pcmauonoia de le. ma
88 fun@ida. Ie eliminesidn de los elementos vol‘tﬁ.:ns hasu ol

grado: requeri.do se sjuste rasula.ndo la ve:l.oo!m de oorr!ento _

‘aal ‘ges oireculante o de la presidn a gue sge trabtia son vaoto. ~

Después de sbendomar sl evaporsior, la mass fundide se ssumuls
en 6l smspecio 26 en forma ae embudo de la figura II, por oﬁim

L PH

*

e
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de la bomba 48 hilgtura. E1 poso é.e masa siempre allf existente
se limita e un mfnimo y preferentemente no deberd sontener més
reserve de la ocorrespondiente & media hora de hilatura.

Gracias sl progedimiento segdn el invento se hase posible
eliminer en tan slto grédo los elementos volétiles de las masas
poliamfdioes a base de doldos w sfamino»earboxﬂio‘ea. que tam =
bién es posible hilar sedas poliemfdices de titalos finosg, eomo
seda pars medias, tejidos de seda y sedsa de cordoneillo pars
1lentes, direotemente desde la mase del recipiente de polimeri o
iaeién. evitendio todo estado intermedio sdéiido. Il -pzrodqso pue -

_de verificerse de modo continue, introdusiendo en los aparetos

de hilado directo le materie prims monémera necessris para que

el proceso continuo de hilaturs no se interrumpa en pingén momen -
to. La concordancie de la velocidad de polimerizacién con Vl'o, o8 -
paoidsd @e la méquine hiladora results entonses uns cuestidn ‘
simple de las d.im:isitonoe de los aparatos. Como ventaja uono:l..i
del procedimlehté segdn el 1nvent6, Junto ocon la simplificecidn
del proceso tdonieo, debé mirarse ente todo el hecho de que la
materia prima mondmers relativamente insensible se introdnee en
los aparatos de hilatura directe cerrados y abando:ia a Jsuja ye
oomo guerpo compfetamente modelado y hasts este punto no tiene
oportunidad de ponerse en oontacto con el aire atmosférico, aon

polvo o son otras fuentes de suciededes. Greoias a estar el pro - .

 geso de este modo encerrado y a la sontinuided ya indiceds del

procedimiento queda libre el cemino pare lleger a fibras polis o
midicas méds homogénees y mejores pare sus aplicsciones textiles.
. Ejemplos de sjecucién.s

1./ En un tubo de reaccién celentado a 2502 se introdu -
ce una mezcla de 90 % de £ wcappolectamo y10 % dé,a.gua, a lg

RER !



10

s

3o

que ge agregan todavfa 0,4 ¥ de deido sebasfnico gomo ma‘lib";‘dis 4
ruptor de cadenas, con alimentacidén continue mediente una bombe.
La reacoidén se realiza oon exelusidn de oxfgenc y se regula de
modo que el tiempo de permanencia de la masa fundide en el tubo
de ﬁacoi6n sea de 16 horas. De le parts inferior del tubo le

msa polfmere que todavie gontiene 12 e 16 % de porciones de ba

ke S

Jo peso molecular, se bombea a un recipiente intermedio celents
0 & 240% y desde aguf se dietribuye a doce cabezales de hilas -
tura de una mfquine hiladorae. Los cabezales de hilatura e stén
provistos de evaporadores de cape 'delgadi en'oonrbmidazl eon

la figura II, cada uno eon une su.pert:leie de 15006 mz y cdalen -
tadoa & £502 C. La bombe elevadors y 19. bombe Qe hila.tnra. ge
a.just_an a_tm rendimiento de 11 g/min. Con wne prgsvién de 15 em

de le columna de agna #e expulssn los elementos voldtiles son

ﬁrzbrégenq oalentado de entemano a 2502 C. le sodu_huada;jn
‘12 puestos de hilatura, oon tftulo, sin ntirar,r de 106 ain.

presento un oontohido'detporoioncs, Ge bajo peso molecular entre
3y 4% e inmediatamente se estird en uwns relacién de 1 : 3,5.
2./ En recipientes de presiln cerrados segdn -1% de 1s
figure I, se cahntmﬁ durante 12 hores 80 ptrtds"@e. & 'fc_apm“_‘
lactu_xo'.y 20 partes de sebscinato de__Ré“xmetilomﬁmiﬁa & 260 =

552 oon exelusidn del oxfgeno. Le mase polimera se impdid des -

de lcs autoclaves & un intervalo d.o 4 horas caﬂa uno 14 mod:hn_.
te nitrégeno al recipiente oo compensaior; u-do el msl dlohe ma >
#e. corrio e los ocabezeles de hilatura de une méquina hi.laﬂort ’
de 1p puestos de hilar. Diohs masa fundida, gue todavfis oon’(sc u

ni& 9 s 11%0.0 poroiones de bajo peso molegulsr, se Mstrﬁmy&

mediante la bombe elevadors y con une velocida.& de 56 g/min. '

' aobm nn ova.porador de capa delgada aenat!.tnmo yer tubos con b

oéntricos de una superficie ocada uno de 450 m.g, jmbos tubdboe
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‘se galentaron a 245-250%. Con una presi.ldn de 3.()"“,3 mm Hg se ¢li -

minardn de le mese las i:oroiones de bajo peso molecular, en talv‘

grado que manteniendo un poso de 150 < 180 g se pw@hihr;nna _

geda 4@ 1200 din. sin estirar con un contenido de poroiones de

| baéro-pese molegular de 1,5 a 2,56 %.

3./ En un aparato segdn la figura 1 se polimerisd le mez -

cla 4o 60 partes 4¢ caprolectamo, 30 partes de enfometilenclac -

.
W

temo, 10 partes de sgua y 0,4 partes de dcido sebacfnico ocon ex -
clusién del oxfgeno, durante 10 horas a 250- 2568 e inmediatamen =
te se impelid le mesa fundida s un depdsito compenssdor salente

LI

d0. Desde aquf dicha mase se llevé por tuberfes calentadas &
2408 @ los cabezales de una méquina de hilatura de 12 puestos.
Los cebezales de hilatura estaban prorvistos‘ de evaporadores de
Qaya delgada segin la figure II, cade uno eon una superficie

de 800 om®Z, sobre los eueles se extendié el meterial de hilatu -
ra uniformemente por medio de la bombe elevadora y la boguille
a.istribﬁidora. Con une capscided de elevaocién de 11 g/min. el
tiempo de permenencie de la mase fundids en el eveporadar fué

de 15 & 18 min. Con una presién de 300 mm Hg y econ barrido por
nitrégeno, las porciones voldtiles se separaron por destilascidén
e 2608 en tal proporeidén que la seda hilada contenfa ﬁor térmi -
no medio de 2,2 & 2,8 % de poraiones vol‘.tﬂ_.es;

x o T i

Le presente petente de Invenoidn, conste de las siguien -

tes reivindicasiones:

1.  Procedimiento de hilature para polismides e base de

éeidos @ -sminocarboxfliocos o de sus derivados generadores de
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poliemides o d¢ sus lectamas gue estén privedos de porsioms

perturbaloras dé bajo peso molemlar, caracterizado porgue pri =

meramente se polimerize en una corriente ininterrumpide Be mase

fundida, luege se eliminan las porciones Ge bajo Peso moleoular

por evaporsoién en cepa delgads y luego inmediatemente se hils.
2. < Progedimiento segdn 1o reivindioado en el punto 1,

carasterizedo porqus la ovgﬁomei.én de les porciome de bajo pe =

g0 molecular se realige el vacfo.

3. - Procedimiento segin lo reivindicsdo en el punto 1,
carasterizedo porque la evaporacién de les poreiomes volétiles
se resliza & presidn atmosférice en una eorz;iente de gas inerte.

4. = Procelimiento segin 1o reivindicsdo en el punto 1,

earacterizedo porgus la evaporagidn de las porciones voldtiles

se realize a pequsfia sobrepresién eh una eorriente de gas inmerte.
5. - Procedimiento segdn lo reivindicado en 1os puntos

3 y 4, caragterizad o porque como gas iho:te_ se emplea Qitr&écno.
6.~ - Proocedimiento segdn lo éeivi»nueado on el pnntof:.';

caracterizado porque la evaporacién de las poreiones volétiles

ge realize a une temperaturas 302 superior al punto de fusién

de le oorrespondiente poligmiu;

7. « Procedimiente segén lo reivindicsio en el punto 1,
caracterigaldo porque el poso de masa fundida on el osbegel de
hilaturs se limita a un mfnimo. - :

8. = Procedimiento de hilatura pers poliemides & base
de doldos @ Jaminocarboxflicoe - | "

¥

Segdn se desoribe y reivindica en esta 'ma‘mqria*dqio:;p ':

tive, se ilustra otn los dibujos gue se acompefian ¥ constade

'iﬂéé,;@q‘éa_a. foliadas y escrites por uns sola de Bus oares,

wasria, o 0 N W |
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