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PATENTE PEES I NVENCION
por veinte ailos,con la prioridad de la patente francesa
ne 574.814,de 12 de Julio de 1.949. |

MENORIA DESCRIPIIV
5

Cuyo registro se solicita a favor de LA CELLOPHANE,SeA.,
de nacionalidad francesa,residente en Paris(Francia),
gulenes manifiestan ¢ue 10 que es objeto de esta patente
es nuevo y propio de los solicitantes y se refieren a:
PROCEDIIIIZNC DL FABRICACION DL PELICULL

IIPERIIEABLES «

Las pelfculas transparentes delgadas,hidréfilas;y particu--
larmente las pelfculas de celulosa regenerada,hace muchos
afios que se vienen utilizando en la industria del embalajee
3e ha podido comprobar gue estas peliculas eran sensibles al
agua y nés o menos « las materias gresas,y tembién permea-
bles al vapor de ajua.ld reparar estos inconvenientes se ha
ideado recubrir estas pelfculas de una delgadf{sima capa de

' R . - . T
un barniz impermeable,y los primeros resultados practicos:

han sido logrados con barnices a base de derivados celuldsi-~

cos asoclados con Biertas cantidades de ceras,de resinas y

de gomae

Para mejorar la adherencia de estas capas de barniz,de modo
d 1Y ’

muy particular cuando las peliculas se destinaban a guedar

expuestas a la aceidn de productos gue contiene grandes can- .

tidades de agua,por ejemplo,de recipientes de productos &i-

menticios congelados,los barnices se han agarrado mediante
. 5 ) 4 # -

capas adecuadas situadas por abajo,touavia nas delgadasy,co-

mo por ejemplo,a base de ciertas resinas artificialess

Ademis de los barnices celuldsicos,se han idéaqo numerosisif

i
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mas férmulas para proveer z las pelfculas delgadas de capas
que'aumenten la resistencia al agua,al vapor de agua,etce
etce '

Sin embargo las diferentes propuestas conocidas conduce en
general bien a una impermeabilizacidn méds o menos avanzadae
Pero las_peliculas obtenidas presentan con frecuencia el in-
conveniente de gue el efecto perseguido se debilita rdpida-
mente después de aplicar la pelficula en el embala jegesto es, -
a consecuencia de eféctos quinicos ffsicos o mééanicos,que
todavia son mal conocidos.la permeabilidad de los envolto-
rios fabricados,que contienen los productos embalados,aumen-
tan més o menos rédpidamente con el tiempoe

Las'condiciones para la impermeabilizécion de pelfculas del-
gasa puede resumirse de una manera general couo Sigues

l.Iz permeabilidad al vapor de agua debe ser de orden de

50 gramos m?

de superficie por hora a 382 ct(o mayor pa-—
ra una humedad relativa de 90% en la superficie expuestas.

2eLas peliculas deben quedar flexibles en frdo.

3eLas peliculas deben poderse soldar en calientee

4+5i los barnices contienen pRastificantes,estos no deben
exsudars » -

5eBuena adherencia de las c apas de barniz en contacto con
las mezclas acuosass v

6.Satisfactoria permanencia del efecto en el sentido antes
indicadoe. ’

Telos disolvenies gue se han de utilizar para la aplicacién
deten ser Baratos.y fécilmente recuperables.

8eLos productos para la produccidn no deben ser costosoSe

BEs posible fabricar pelficulas recubiertas de un barniz cons-

titufdo por derivados vin'ilicose.Sin embargo estas pelfcu-

las solo presentan una débil impermeabilidad con relacidn

a las pelfculas recubiertas de un barniz nitro y parafinae

La impermeabilidad de la capa de resina puede aumentarse

considerablemente incorporsndo a ésta derivados grasos de

 cadena larga,pbr ejemplo,éteres de alcoholes,grasos superio-

res,cetonas,de larga cadenas grasas,deri#adqs-crorados de
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cadenas parafinicas,o derivados crorados del 8xido de fehi-
Jo. ) .
El objeto del presente inventb,lo constituye nuevas peld-~

culas impermeavles al agua,al vapor de agu8,y a las subs-

“tancias grasas,y su fabricacidn,las cuales satisfacen las

condicones antes mencionadasell objeto més particular es ,
una pelfculas hidréfila delgada,nés especialmente una peld-
cula de celulosa regn#erada con capas delgadas de deriva-
dos vinilicos y més esuecialmente con un producto gue se ven-
de con la marca GEON,ccns%ituido por copolimero de croruro
de virilo y de crorurp de vinilideno y que contlene hasta
259 de éste 11ltimo,asocidndose éste producto a una pequefia
cantided de wn &ter de alcoholes grasos con 16 C. sl menos
vy con preferencia al éter dicet{lico. '

Los productos se aflican en disolucidn o en dispersifn acuo-
sa segin los prbdedimientos conoéidos. Cuando se emplean
disoluciones se puede utilizar la metiletilcetona como di-
solvente,con preferencia con una cierta proporcidn de tolue-
nospor ejemplo de 25¢% que facilita la disolucidn de los éte-
res grasose.la adicidn de algunos por cientos de plastifican-—
tes,por ejemplo 3% ftalato de etildiglicol o 2 de ftalato
de dicetilo,resulta ventajosa y reduce més la permeabilidad.
Se puede awnentar la adherencia de las capas de barniz por
otras colocadas por abajo'segﬁn los procedimientos conocidos
por ejemplo,por caBas de resina(melaminaformal—de-ehido)
Cuando se trata de dispersiones acuosas de (Geon) conviene
utilizar #lspersiones recien preparadas ﬁues son poco esta-
blese. Se las aplica preferentemente antes del secado final
de la pelfcula.

Es ya‘conooido el procedimiento de fabricar peliculas del-
gadas impermeables de polimeros de croruro de vinilo y de
copolimeros con croxruro de vinilideno,con adiclones de é-
teres de alcoholes grasos con 12-18 Ce,segfin la patente
anericana 2+435.464,del 2 de marzo de 1944,pero se trata

de pelicuias independientes y no de capas sobre pelfculas.

Por lo demis la patente americana 240344020 del 17 de marzo
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de 1936,prevee la aplicacidn de capas impermeabilizadoras
de comnpuestos polivinilicos sobre superficies de derivados
celuldsicos,con disolventes gue no ataque al soportee
La patente francesa T99.631 de 20 de didiembre de 1935,
proconiza el reemplaza de’ceras en los barnices celuldsicos
parapeliculas de celulosa regenerada,por &teres de alcoho-
les grasos superiores,y la patente francesa n? T718.440
del 9 de junio de 1931,propone la utilizacidn de resinas
polivinilicas y parafinas para el mismo objeto.
Finalmente la patente inglesa n? 497.00) del 6 de mayo de
1937,indica la plastificacién de compuestos polivin{licos
entre otros,por éteres de alcoholes grasos superiores,
como el €ter cetil-bencflicoeSin embargo minguna de estas
patentes trata del recubrimiento de peldculas delgadas hi-
drffilas con un copolimero de croruro de vinilo y croruro
de vinilideno asociado & un éter de alcohol graso con 16 Ce
al menos,ni de las condiciones especiales requeridas,a gue
deben satisfacer las peliculas revestidas.
El invento se comprenderd mds fdcilmente con auxilio de
los ejemplos siguientes,que en ningin caso deben conside-
rarse como limitativo,sino,que el invento comprende igual-
mente cualquier variante en el mismo senﬁido-Asi el inven-
to se aplica igualmente a pelfculas hidréfilas delgadas
distintas de las de celulosa regenerada,por ejemplo a pe~-
idfculas de alcohol polivin{lico,de caseina y de otras subs-
tancias,proteicas,de esteres y de éteres celulbsicos dé-
bilmente sustitufdose

| EJEMPLO I

Una pelicula de celulosa regenerada con peso de 30 gramos

por metro cuadrado,se recubre comn uns disolucidn de"Geon

205", asociado a 3% de éter dicetflico,con relacidn a la re~

gina disuelto en metiletilcetona y desempefia,secéndose des—
I d

PUuLSe

Se aplica 1,3-2,2-4,5 g. de producto por metro cuadragdo
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haciendo variar respectivamente la concentracidn de la di-
solucifén y/o0,la velocidad de paso y la intensidad del raido.
La permeabiiidad al vapor de agua es en los tres casos de
360-102-47 g/iOO metros cuadrados/hora a 382 Ce y para una
humedad relativa de 90% en la superficie expuestas

El efecto es ya muy notable pura 2% de éter dicetflico y para
unea éépa de 4,5 g por m2 la:permeabilidaa es sin eubargo de
85 en lugar de 47. |

La permeabilidadld de la pelfcula inicial es del orden de

3.000 unidades,la de una pelfcula con el barniz celuldsicao
usual,de 10,pero mientras la pelfcula impermeabilizada con
barniz celuldsico se desgrada conm el uso y se torna més TA-
pidamente permeable,cuanio se la utiliza para embalar produc-—
tos hdmedos,para tornarse précticamente tan permeable cono

la pelfcula no revestida,después de algin tiempo,la pelicula
se;in el invento conserva fntegrauente sus propiedadeseasi,
una pelfcula impermeabilizada con barniz celulﬁsico,utiiizada
para counservar chocolates, durante ocho semanas con 90% de
humedad relativa y a 22¢ €. present$ una permeabilidad de
2.544 unidades contra 9 al principio,mientras que la peldcula
con. 4,5 g. de barniz por metre cuadrado, segin el e jempla,
conservd sus propiedades en las wmismas condicionese '

Cozio todos los bariices impermesbles,la permeabilidad al
vapor de azuas awsenta répi&amente conn la temperatura y resul-

ta muy débil & temperatura bajae

EJENFLO II

El procedimiento es seusiblemcnte el mismo,pero como disol-
vente se cuplea -una mezecla de T5¢% de metiletilcetona v de
25% de tolueno,gue favorece la disolucidn del éter diceti-
lico y ademés afiade 3% de ftalato de etildilicos,como plas—
tificante con relacidn al barnize

Pora un peso de capa de 2,5 ge por metro cuadrado,se logra
una permeabilidad de 81 unidades,conira 102 en el caso de

2,2 g por metro cuadrado siniolueno y sin plastificantese
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El influjo del awsento de peso del barniz sobre la permee~
bilidad es andlogo. 7
EJNPLO IIZI

El trataniento de impermeabilizacidn segin los preceden—
tes ejemplos,no es suficientemente estable en la inmer—-
sidn en agua © en contacto con productos mojados.Asi se
observe el despegado de las capas o foruaciones de ampo-'
llas,bien sea er la inmersidn de 5' en agua hirviendo

o de 24 horas en el agua a 19¢ C., ¢ de una hora, 30' &
459 C.(testamericano). '

Por el contrario si la pelfcula que se ha de impermeabili-
zar se impresgna previamente con una dispersién al 5%

de dimetilolmelamina con un pH de 4,por efecto de la pre-
sencia de una traza de dcido léctico,después se seca y

se obtiene una adherencia perfecta y no se qbserva ningﬁn
despejado en la inmersidn prolongada a 19¢ Ce & a 452 Ce
Conviena adveritir que los recubrimientos ejecutados por
medio de "Geon"205",asociado al éter dicet{lico son imper-
meables a las materlas grasas y a los aceites e incluso a
la esencila,y conservan ésta propiedad en embalaje puéstos
en contacto con estos materialese.

La Flexibilidad en frio es muy satisfactoria y &sto,
unido a la resistencia al agua de las peliculas recubier=-
tas con capas puestas por debajo,aumenta la adherencia
permite aplicaciones exténsas en Jos embalajes de produc-—
tos congelados,en particular en el case de productos con-
selados rapidisimamente en éus embalajés y después alma-
cenados en frigorificos.

Ia soldadura no presenta ninguna dificultade. Sin embargo
se obtienen i:ejores resultados a una temperatura higera~
mente superior a la tenperatura usual de 1302 C. para el
prensado en el caso de capas no plastificadase. .
Se obtienen resultados a 1502 Ce En presencie de plasti-

ficantes,es preferible una teuperatura de 1302 C.
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Ll pegmefio porcentaje de plastificantes del ejemplo II,es in-
guficiente para producir efectoé de exudacidn.

Ia metiletilcetona utilizada como disolvente no es de un pre-—
cio prohibitivo y se recupera fécilmentee La resina gue cons-
tituye la capa impermeabilizadbra tampoco es de un precio pro-
hivitivo. ‘

Debe advertirse taibién que las pelfculas segln el invento,
poseen una buena deslizabilidad y una excelente transparencia.

NEIVIFKDICACICEHKELES

l2.- Se reivindica procedimiento de fabricaciorn de pelfculas
impermeables,caracterizado por estéw constitufdas por peli-
culas hidréfilas,transparentes y delgadas,en particular peli-
culas de celulosa regenerada,con capas delgadas de por ejm-

plo hasta 1-5 g/m2 de pocolimeros de croruro de vinilo y

‘del croruro de vinilideno,conteniendo hasta 25% de &ste dl-

timo,asociadags a un peguefio porcentaje de un éter de alcohol
graso con 12-18 Ce
28.~ Se reivindica procedimiento de fabricacidn de peliculas

impermeables,caracterizado a tenor de lo que se indica en la

18 reivindicacidn,por contener 3% de éter dicetilico con re-
lacidn a la resina. ‘

8.- Se reivindics procediuiento de fabricacion de pelfculas
impermeables,caracterizado segin las reivindicaciones ante~
riores,por contener capas plastificadas por una pequefia por-
cidn procentual,por ejemplo 5% de ftalato,ftalato de etildi-
gliceol o ftalato de dicetilo.
48.~ Se reivindica procedimiento de fabricacion de pelfculas
impermeables,caracterizédo a tenor de la reivindicacién le,
obtenidas por recubrimiento por medio de disoluciones en
metiletilcetona,conteniendo preferentementé alrededor de
25% de ftoluefios ‘ .

58.- Se reivindica procedimiento de fabricacién de pelfculas
impermeables,caracterigado poi* contener capas de agarre de
resinas,cono la resina (melamina-formaldehido) para aumen-

tar la adherencia de las capas impermeabilizadorase -
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62.— Se reivindica procedimiento de fabricacidn de pelfculas
inpermeables,caracterizada a tenor de lo reivindicado en cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes o por combinacidn
cualquiers de ellas ¥y sus a plicaciones porque el euebalaje de
materiales gue contlienen humedad o para proteger contra ella
o de materiales grasos o] aceites,caracterizéndose dichas-pelie
culas porque la impermeabilidad se conserva en almacena je pro-
longado en forma de embalajes de materiales. _
2.~ Se reivindica PACCEDIMIELTO DE FABRICACION DE PELICULAS
IIPERMEABLIES
La presente memoria descriptiva,consta de oclho hojas,escritas
a mﬁquina por una sola cara.

Madrid,16 junio 19370

E1l Agente Oficial,
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