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trial de prensas especiales en las gque es posible la fabridadiﬁn
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de baldosas de dimens;ones'extraordinarias cuales son de 40 por
40, 50 por 50 y asi sucesivamente en aumento, 7

La fabridaciﬁn de baldosas de tamafios grandes tropleza acbual
mente con la grave diflcultad. del desmoldeo_qué, en 1as condicilo-
nes en que se ha Intentado hacer determina fatalméhte la rotdra o
inutilizacidn de la beldosa.

La dificultad indilcadsa proviené de que en las baldoéas de ta-
mafio grande el merco limitativo de la pasta en el gue hace el pren
sado de la misma, es muy pesado y por lo tanto-muy dificil de ma-
ne jar y retirar, lo que provoca el indicado éfecto de estropear
en definitiva el traba jo realizado,

Ere nccesario, por lo tanto, lé ereacidn de una prensa per-
fe&cionada eh la gque el marco fuera fetirado de manera que no da=
fiara en absoluto a la baldosa fabricada y todavia blanda, as{ co-

mo en la gque la extraccidn de la indicada baldosa se efectuara de

‘manera que la misma no sufra deformacidn.

BEstas cualiaades requieren para su solucidn resolver impor-
tantés problemas técnigos 7 de fabricacidn, lo cuai_se ha logrédo
con la prensa poericcclonada gque se preconliza en la presente ﬁemO*
riae y la cual permlte la fabricacidn de baldosas de tamafios gren-
deé con total.eliminacién de roturas e Inutilizaciones. |

El prinéipio fundanmental de los perfeccionamientosresfriba’en
hacer que ol marco sea susceptible de elevacidn por medio de dis-
pbsitivo hidrdulico, a lo ocual acompafis el que la bande ja sea des-
lizante y susceptible de bascular al llsgar al limite de su carrers

De este modo puede e jecutarse el trabajo como sigue: puesto
el marco en su sitio con la bande ja acoplédé, s vierte la pasta‘y
se lleve debéjo-del tapdn, elevandose el dispositivo por prensa hi-

dféulica hasta efectuar sl prensado, iecho esto vuelve todo a su

posicidn primitiva Yy entonces el marco, aflojado como luego se di-
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rd, es slevado v entonceé la bandeja con 1a baldosa encime dééiiéa‘
hacla afuera hasta llegar a un punto en que bascula sobre un eje in~
virtiendoss, lo qué.permite recojer la baldosa sin el menor daﬁo4pé—
ra ella. _ - ) ‘ * s |
"Para faciliter la opsracidn indicada,'el'maréo no es¢cont1nudL
sino formado por dos mitades cortadas segin una diagonal, Estas mi-

tades son susceptibles de scercarse o sepafarse por msdio de torni-

1los accionables & mano.

Ia bande ja lleva una guia'longitudinal cpmpuesta por un relieve
que entra en’un rebaje a modo de carril y ve proﬁistaAdé'un e je hoﬁi~
zontal en el sentido perpendicular a su trasladién, el cual; al ade~-
lantar dicha bande ja llega a situarse sobre dos soportes extremos del

piato en condiclones tales que 1la béndeja basculé ¥ se invlerte, con

lo que se recoje la baldosa directamente por debajo del plato sin ne-

cesldad de tocarla. S o

| Ia elevacidn del marco.estéd determinada por el éscenso de cuatro
pivoteé impulsados porhpresiéﬁ hidrdulicae Estos‘pivotes straviesan
sin frotamiento los elementos que han &e‘permanecer sin elevar‘yvh
tropiezan con el marco al cual elevan lo suficiente, El descénso_del
marco es automitico ya que al sbrir la saiida-del agua,‘el peso dé»
aqﬁei provoca'diéha sglida, dependiendo la veloeidad de descenso de 1t
seccidn de salida que se haya de jado. _

En el adjunto plano se ha representado a titulo de e jemplo, co-

mo demostracidn de que las i1deas expuestas son susceptlbles de traduc-

c1én industrial y sin carscter limitativo algurho, una forma de reali-

zacldn de la invencidn.

| Cbmo puede apreciarsse la prensa proplamente dicha {1} dotada de
su tepén (2)'11eva un pleto elevable (3) sobre el‘que.puede hacerse
deslizar al dispositivo pbrtador dei marco y bande ja pdr-medio de lé‘
manivela (4). * ‘

En la posicidn que se indica en la figure, el marco, que se su-
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ponse quitadé para mayor claridad, cae ehcima de los pivotesf(ﬁ)'
elevables por la accidén del dispositivo hidrdulico (6). con 1o;que‘
la elevacldn de estos pivotes determina el levantsmiento del marco
gque de ja libre la béndeja & la que se hace adelantar hasta que su
eje coincide con los sovportes (7} y puede bascular sobre éllos.

BEn (8) pusde aprecilarse el carril guia de 1a bande ja.

. Un Jjuego de llaves anropisdo rermlite ol méndo en el sentido
que se desee de los elementos hidrdulicos constitutivos del dispo=-
sitivo, encauzando el agua a presidn procedente de una prensa hi-
drdulica,

Descrita suficientemente la invenc1én, asi como la manera de .
realizarlas, debe hrcerse constar que ls misme es susceptible de mo~
dificaciones de detalle gue no alteren su fundemento. |

REIVIEDICACIONTES

Loz puntos de invencidn propilos ¥y nuevos que se presentan para
que Sean objeto de reivindicacidn, son:

L= Pérfeccionamientos en las prensas hidréulicas pera la fa-

~ bricacibn de baldosas, caracterizados por ls elevacidn hidréuiica

automética del marco una vez terminado el prensado de .la pasta y re-
tirado el marco fuere del tapdn, Esta_élevaciﬁn estd determinada
por la inyeccién eventual de agua en un cilindrovcuyo émbolo'impul-
sa, al ascender, al marco, el cual baja por su pero & voluntad y a
mayor o manor velocidad segdn se regule la seccldn de salida del |
agug. ' |

2a= Porfecclonsmientos eﬂ las prenses hidréulicés pare la fa-
bfic&ciﬁn'dé baldosas, caracterizados por que el plato lleva una
gule por la que es conducida 12 hendeja sobre la que queda la pasta

comprimida una vez elevado el msrco segin se indice en la enterior

reivindicacidn. La bendeja se Jdesliza hacia uno de los extremcs del

plato tirando de ella por medio de un asa.
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3¢~ Perfecclonamlentos en las pirencas hidfgagidas para—la_fa- 

bricecidn de baldosas, carecterlzsdos por que la bandeja lleve un
eje horizontal en el seﬁtido perpendicular a su traslscidn, el
cual eje al adelantar dicha bande ja llega a situarse sobre dos so~-
portes extremos del plato en condiciones taies que le bande ja bas- ‘
cula y ge¢ Invierte, con lo que se recoje la baldosa direbtamsnte
por debajo del plato sin necesddad de toceria.

VS Peifeccionamientos en les prensas hidréulicas para‘la'fa-
bricacién de beldosaes, caracterizados por 'la traslacidn dol plato
hasta poder queder el marco debajo del tepdn, lé ascensibn y deée
éenéo del mismo determinedas por un émbolo dentro de un cilindro
acelonado por agua & presidn, la elevacidn y descenso del marco
determinados asimismo por dispositivo de embolo impulsado por egua
a presién,vla gula de ls bandéja por medlo de relisve longlitudinal
del plato y el deslizemliento de dicha bandeja éon-capacidad pera
besculer e invertirse, |

S5e= Perfeccionamientos en las prensasrhidréulicas para ls fawif
bricecidn de beldosas, caracterizados por que el marco es suscep-
tible de sbrirse a lo largo de uns dlagonal llberando le pasta y fa
cilitando su despegue, |

6o~ Perfecclonamientos on las prensas hidréulicas pares la fa- -
bricacidén de baldosas, de¢ conformided en un todo en 1o esenéial N
fines industriales a lo descrito en La precedente lMemoria y gréfi-
camente representedo en las figurss del adjunto plano pera su e~
jor comprensidn. ‘

Bsta Neworla conste de 2INCO hojas, escritas o mecanografie-

das a doble espaclo y por una Sola Carae.

Medrid, 15 de Junio de 1550
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