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MEMORIA DESCRIPTIVA

qorrespondiente a un MODELO DE UTILIDAD, por wveinte
' aﬁos. por: "CIERRE DE CORREDERA DE TIPO SBPARABLE”,.
que se solicita a favo:'de éOCIETE FINANCIERE FRAN=~
GAISE DE LICENCES ET BkEvETs, de nacionalidad fran-
cesa, ddmiciliada{en 1, Avenue Rondu, CHOISY-LE-ROI,
Valide Marne (Francia). |
- = =000 = = -
La presente invencién se refiere a los cie-
rres de corredera del tipo denominado "separable", es'
décir,'cierres en los que las dos hileras de érganos
dé-écoplamiento pueéen independizarse una de la otra,
cqntraiiamente a lo que éucede con los cierres de tipo
ﬂSﬁal, en los éuales_las dos hileras de 6rganos de aco-
plamiento est&n constantemente unidas por una de sus
extremidades; |

Los cierrés de este género son objeto de nu-
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merosas .aplicaciones,cuanto que tienen la ventaja de per- |
mitir wna.separacién completa de las dos partes en los

artigulos equipados con tales cierres,

Se caracteriza por el hecho de que sus dos hi-

leras de &rganos de acoplamiento comportan piezas de enlace

separables, situadas en la extremidad a,paptir de la cual
se efectha el movimiento' del cursor para ofiginar la reu-
nién dg los 6rganos de acoplamiento.

Estas piezas de enlace consisten,en geﬁeral, en

wa caja dispuesta en la extremidad correspondiente de

~una de las hileras de acoplamiento, y una protuberancia

15!'-‘

de enganche en el extremo de la otra hilera y que esté

destinada a ser ajustada en la caja prevista'sobre'la pri-

. mera hilera,

20,

Diferentes soluciones han sido propﬁestas.has-

Ita ahora para realizar las piezas de enlace de este gé-

_nero, y asegurar su fijacién sobre las extremidades co-

' rrespondientes de ;as‘dos-hileras de érganOS de aco§1a~

miento de un cierre.

Asi algunos cierres separables 11évan_piezas de

- enlace en metal dispuestas sobre las extremidades de las

25 «

dos cintas de soporte fijados por engaste. Ahora bien, es-

ta solucién presenta un cierto nimero de inconvenientes y

especialmente el hecho de que las piezas de enlace corren

€l peligro de ser arrancadas por el uso.

En otros modelos actualmente C6nocidos, las dos
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piezas de enlace estﬁn :ealizadas por sobremoldeo en ma-
teria pléstica directamenteAsobre las extremidades'corres-
pondientes de las dos cintas de cada cierre, Este modo de
fabricacién permite obtener’ﬂna fijaciéh perfecta eﬁ su
iug'ar de las piezas de enlace..

Mas la réalizacién de la pieza hembr# presenta
un cierto namero de dificultades,-por el hecho mismo de
que ella debe afectar ia fdrma‘dé una caja hueca.

Ademés, el moldeo de la misma directamente so-
bre una de las cintas de un cierre de corredera no permi-
te realizar ritmos de fabricacién elevados.

Es por ellos que la presente'invencién tiene
por objeto un nuevo pfocedimiento'de realizacién de pie-
zas de enlace de un cierre separable, concebido de forma
qué elimine los diversos inconvenientes‘de los procedimien-
tos actualmente empleados.,

A tal efecto, el presénte modelo se qgr&cteri—

za porque se fabrica separadamente 1la caja de enlace por

v m———— o ——— et

moldeo en tameria termdp;éstica y, despues de haberla ajus- E

tado sobre la extremidad correspondiente.de la cinta de

. soporte de la hilera respectiva del 6rgano de acoplamien—

to, se asegura su fijacién en el lugar hundiendo, a través

.

de una de las paredes de dicha caja, uno o varios 6rganos

‘calentados a una temperatura apropiada, o animados de vi-

braciones ultrasonoras, de forma que ellos empujan a la ma-

teria de dicha pared hacia el intetior asegurando asi el
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engastado o la soldédura de esta caja en su posicién.
| Como se comprende facilmente, la Ffabricacién
de la caja que constituye la pieza hembra del enlace no
presenta ningtn ﬁroblema par?icular, puesto que el mol;
deo de la misma se réaliza independientemente,
| Adem4is, la fijacién posterior de esta pieza se
ejecuta muy facil y répidamente, gracias al presente pro=-
cédimiento, resultando esta fijacidén extremadamente efi-
caz, de suerte que dicha pieza no corre ningtn peligro
de sei arrancada por el uso. |
En efecto, se encuentar perfectamente solidari-
iada con la extremidad de la cinta correspondiente,.por
el hecho delvengastado de la misma asegurado por el em-
puje de la materia de la pared de 15 éaja hacia ei inte=
rior, ya que.dicho empuje provoca la formacién de un sa=-
liente de forma anular que constituye un medio de engar—
ce muy eficaz. 4
Por io demés, éuando la extremidad de ia cinta
correspondiente lleva una pieza de refuerzo en materia

termopléstica, ;a caja puede:ser intimamente soldada con

. ella., Esta soldadura resulta de la fusién parcial de la

materia de la caja en razén de su calentamignto en el si-
tio donde son hundidos los 6rganos;quefpasan a través de

ella. Se obtiene de esta forma wna solidarizacién perfec-

- ta de esta pieza de enlace sobre la plaqueta de refuerzo.

Otras’ diferentes particularidades y ventajas del
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- objeto de la invencién apareceran en-el curso de la des-
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cripcién siguiente, la cual se hqce con referencia al‘dibuﬁ
: o
. jo adjunto, dado a simple tftulo indicativo, y sobre el

cual:
La figura 12 es una vista en planta superior
.de las extremidades de dos hileras de érganos de acopla-

miento de un cierre de corredera, despues de la disposi-

——pe o

éién de plaquetas de refuerzo previstas. en el lugar ade-
cuado. | |

La figura 22 es una vista en planta superibr de
uné dé las dos exfremidades,_una vez que se ha fijado so-
bre ella la caja hembra de énlace.

La figura 38 es una vista en blgntarsuperior de

las extremidades correspondientes de un cierre realizado

.‘por la aplicacién del presente procedimiento.

La figura 42 es una vista en perspectiva que re- -

pﬁeéenta.la caja hembra de enlace prevista conforme al pre-

~ sente procedimiento.

.

La figura 5% es una vista en corte transversal,

.segtn la linea V-V de la figura 43.

La figura 62 es una vista en corte similar ilus-
trando la operaqiéh de fijébiah en su lugar de esta caja.

La figura 72 es una vista parcial en corte se-

. gtn un plano similar, pero a diferente escala, que ilustra

el modo de solidarizacién dé la caja de enlace'con la pla~-

- queta de refuerzo correspondiente.

La figura 82 es una vista en planta sﬁperior de
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de'uﬁa variante de réalizacién}de ;a caja de-enl#ce, des-
pues d e su fijacién.
\ La figura 92 e§ una vista en corte segn la
linea ;x-ix de la figura 8a.
Como se ha indicado'ahteriormente, la figura 12

es una vista parcial en un plano superior de dos hileras

v o e vz e

de 6érganos de acopiamiento'de un cierre de corredera de

tipo separable, antes del fin de la fabricacién de éste

por la puesta en préctica del presente modelo. .

En esta figura, las referencias =la= y =1b-

‘designan las dos hileras de 6rganos de acoplamiento del

1201_

cierre correspondiente, en tanto que laa referencias -2a-

y =-2b=- indican las cintas que lés sirven de soporte. Sin

125 .=

embargo, esta figura representa solamente la extremidad
de estas dos hileras.de prganos de agoplamientb, en cuyo
lugar se ha previsto realizar las piézas separables de |
enlace,

De preferencia, se comienza por colocar éobre ia
extremidad correspondiente de las QOs partes'del cierre,

dos plaquetas de refuerzo -3a— y =3b- de materia fermoplés-

. tica, las cuales pueden realizarse por sobremoldeo directo

130--

sobre las cintas ~2a- y =2b= luego que las extrenidades co-
rrespondientes de las dos hileras de 6rganos de acoplamieh—
to hayan sido cortadas en este puhto. Sin embargé, estas
piézas'de refuerzo pueden iguélmente ser ejecutadas por

soldadura de un fragmento de materia termopléstica bajo el
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consistir en una barrita longitudinal -4a- que se extien-

3

efecto de ultrasonidb.'Cuglquier otro prqcedimientb apro-

piado puede ser aplicado para la realizacién de estas pie= ¢

‘zas Qe refuerzo,

| " De Borma'conocida. sé'prevé tambien sobre una
de estas plaquetas; poxr ejemplq'en 1é ?iaqueta -3a=~, una -
protuberancia destipada a constituir ;a pieza macho del

enlace de cierré._Bsta prothbgrancia puede ventajosamente

pondiente de los 6rganos de agoplamiento. Esta barrita

viene moldeada con la plaqueté -Sav'adyacente.

~ de sensiblemente sobre la prolongacién de lé_hilera corres—:

Seghn una caracteristica esencial del presente

' modelo, se realiza igualmente una protuberancia en salien-

“te sobre la segunda plaqueta de refuerzo ~3b—. Esta protu-

berancia puede igualmente afectar la forma de una barrita
longitudinal -4b- que se extiente sensiblemente en la pro-

'longacién de la hilera correspondiente de los érganos de

. acoplamiento.

Como se comprende facilmente, la realizacién de

- 'dicha barrita no presenté ninguna dificultad de orden téc-

‘nico. En efecto, lo mismo que la barrita -4a— que sirve

de 6rgano macho de acbplamiento. puede ser obtenida con un .
molde de forma muy simple, desplazandose perpendicularmeﬁ-
te al plano de la cinta correspondiente.

Sin embargo, no es lo mismo en el caso.de un so-

' bremoldeo directo de una caja de enlace sobre la cinta de
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soporte de una de las dos partes de un cierre de corre- _
~dera, ya que en tal caso es necesario emplear uﬁ molde
que gomporte varias piezas y tenga movimientos de_desplaJ
zamiento en direcciones diferentes.

Segﬁn'otré particularidad del preéente modelo,
se'fébfican independientemente'las piezas hembra de en-

lace destinadas a ser montadas sobre las plaquetas de re=

- fuerzo =3b-~ previstas sobre una de las dos partes de los

cierres de corredera en curso de fabricaciéa.
Cada una de estas piezas est4 constituida por
una pequefla caja =5=- fabricada por moldeo en materia ter-

mopléstica., Esta caja presenta, en el interior dos cana-

tas gracias a dos ranuras -7a- y -=7b—. Estas dos canales

desembocan igualmente en una de las extremidades de la

'prgsente caja,'cuya otra extremidad estd cerrada.

La forma y las dimensiones de los dos canales
-6a= y —=6b—- son taies_que el priﬁero de ellos puede ser-

vir de alojamiento a la barrita —4a- que constituye el ér-

gano macho de enlace de este cierre, en tanto que el segun-

"do canal -6b— puede recibir la barrita —4b- prevista sobre

la plaqueta de.refuerzo -3b~-.

En una fase posterior, se procede a‘la coloca=
cién en posicidén de esta cajé sobre la plaquéra de refuerzo
43b— de una de las dos partes del cie:re en curso de rea-

lizacién, ajusténdola sobre dicha plaqueta por'introduccién

e

les paralelos =—6a- y —6b— que se abren en dos paredes obues-
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de la barrita salieﬂte —4b-"en el interior del canal -6b-.

Esta operacién es f&cil de realizar puesto que basta con

pres$ntar la extremidad abierta de la caja -5- enfrente
de la plaqueta de refuerzo -3b-, de manera que la bérri—
ta -4b~ de ésta pueda penetrar en el canal esb-.'

Cuando la cajita dé.enlace -5~ ha éido ési pues— |
ta en posicién, se procede a la sqlidarizacién’de ésta
con la plaqueta =3b~.

El modo de ejecucién de esta operacién constitu-
ye por lo tanto una de las pringipa1e§ caracteristiéas
originales del preseﬁke procedimiénto.

| En efecto, esta fijﬁcién se realiza introducien-
do a través de la pared superior -8- de la caja -5-. wno
o varios Organos destinados é practicaf agujeros en ella
y a sacar una parte de lé materia correspondienfe hacia
el interior. Estos érganos de recalcado pueden consistir
véntajosamente en dos espigas metlAlicas -9- aniﬁadas de
vibraciones ultrasénicas, siendo estas espigas a dicho efec-

to solidarias de un generador deitales vibraciones.

Como se representa en la figura 63, estas espi-

-gas son introducidas a través de la pared superior —8- de

la caja -5~ en la parte de esta pared que se halla situada.

encima del canal -6b~ que contiene a la barrita ~4b- forma-—

' da en el borde de la Plaqueta de refuerzo =3b-.

En razén de las vibraciones ultrasénicas que ani-

man a estas dos espigas, éstas provocan un calentamiento de
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. se reblandece, de suerte que las dos espigas penetrén li-

.. jante en cualqumer caso al fenémeno que se puede obser-
. var en ciertos casos cuando se practica un agujero por

“punzonado sobre una placa metalica relat1vamente~espesa.

la materia termopléstica que constituye la pared supe-

rior de la caja ~5-. En estas condiciones, dicha materia

bremente al interior de la pared . originando dos agu-
jeros =10~ en ella,
Al mismo tiempo, estas dos espigas empujan

hacia el interior a una parte de la materia termoplésti-

ca, provocando la formacién, sobre la cara interna de la

pared =8-, de un saliente anular =11- qué rodea cada uno

de los agujeros =10-.

- La_formacién de este saliente anular es seme-

Como se comprende facilmente, este sallente

anular viene a compr1m1rse sobre la cara enfrentada de 1la

barrita —4b- de la plaqueta de refuerzo -3b-. Por ‘lo tan-

to, dicho saliente anular asegura el engarce de la caja -5-'?

sobre la plaqueta de refuerzo, lo que permite obtener una

. fijacién perfecta de la caja en'suhposicién.

- Conviene observar que el calentamiento de 1a ma=-
teria termoplastica de la pared superior de la caJa, baJo
el efecto de las vibraciones ultrasénicas transmitidas por
las espigas =~9~, tiene por efecto provocar una fusién par-

cial localizada de dlcha materia y, por con51gu1ente, una’

.'soldadura de ella con las zonas enfrentadas’ de la barrita -«
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. =3b=- con la caja -5-; y de. otra ﬁarte dos espigas metali=-

o,

"'4b"'"o
Se obtiene, en estas condiciones, la formacién

de zonas anulares de -enlace ~11- entre estos dos elemen- |

tos, como;se puede apreciar en la figura 72, La caja =5-
-se-halla por lo tanto perfectamente solidarizada con la 5

plaqueta de refuerzo -3b-—, de suerte que no corre peligro

- de ser arrancada por el uso.

1
|
En lugar de,réalizar el empuje de la materia - %
termoplasticd de la pared superior .de la caja por medio :
de las espigas -9~ animadas de vibraciones ulfrasénicas.
es posible efectuar la misma 0peraci6n-ihtrodngiendo las i
espigas metdlicas calentadas a temperatura adecuada.
' En wno y otro caso, la operacién corfespondien—
te puede ser realizadalpor.medio de un disposifivo extre-

madamente simple, que comporta, de una parte una matriz

destinada a recibir momentameamente la placa de refuerzo

cas méviles =9- susceptibles de ser desplazadas hacia aba-
jo para ser introducidas a través de la pared superior de

dicha caja. Segn los casos, las espigés estan conectadas

‘a un generador de vibraciones ultrasénicas, o a un sopor- !

te provisto de &rganos calentadores apropiados, por ejemplo-g

resistencias eléctricas. . S . . !
Es necesario notar que los puntos de hendido -10-
de estas espigas puéden estar localizados en diversas zonas

En el ejemplo representado en las figuras 13 a 73, estos
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265.~ puntos de hendido se’'hallan situados por encima de la
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barrita longitudinal =4b= dela pieza de refuerzo =3b-.

Sin qmbargo, es posible prever estos puntos de hendido

mas all&d de la posicién de esta barrita longitudinal, pe-.
ro en la proximidad inmediata de ella, como es el caso !
270.- en la variante de realizacién representada en las figu-

ras 82 y 9,

En efecto, en esta variante, los dos agujeros

-10a- practicados en la pared superior de la caja corres—
pondiente -5a-~, estan situados enfrente de la plaqueta de

275~ : refuerzo -3b-, pero en la proximidsd inmediata de la

U —

barrita longitudinal —-4b—. Esto permite ohtener una perfec-i
. ta Pijacién de la caja en su posicién, ;
Tambien es posibie practicar un ntmero diferen- i
te de puntos de hendidura en el interior de la pared su-
280,= .' perior de la caja.‘Eventualmente, un solo punto de hendi-
do podria ser suficiente‘para asegurar la fijacién de ella
en posicién, | |
lAdemas, la secciég de lqs‘ébganos empleados para
pféctiqaf estos4agujéros pueden tener todas las formas dg—
285,~ _'seadas. También es bien evidente que estps puntos de hendi-
do podrian estar practicadbs a través de la pared inferior
de la caja =5= o0 =5a-, en lugar de esfarlo en la‘pared Su-
perior dé.ella;

Por lo demés, no es necesario insistir en que la

290,~ | o Puesta en practica del procedimiento segin la invencién
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c1b1r previamente una plaqueta de refuerzo -3b-. S§i esta

' todas formas, la fijacién e n posicibén de esta caja esté

asegurada por el engarce obtenido gracias al arrastre dé

leras de 6érganos de acoplamiento del cierre., El canal -~6a-

previsto en la caja puede»eﬁtonces recibir la barrita lon-

‘condiciones extremadamente ventajosas, cierres de correde~ °

puede ser objeto de numerosas otras variaciones de rea-
lizacién. -

Asi,la extremidad de la cinta —=2b~- puede no_re;

]

ey e s e & e i e s e

cinta contlene fibras de materla termopléstica se obten~

dré entonces wa soldadura directa de la cada =5- sobre

la mlsma en los puntos de hendldo de las espigas ~9-. De

materia de la pared de la caja por las espigas =9- intro-
ducidas a través de ella. . ' ;

Luego‘qﬁe la caja =5- o ;Sa- ha'Sidd fijada en
posicién, puede servir la pieza hembra de enlace para ia

reunién de la extremidad correspondiente de las dos hi-

gitudinal =4b=-, prev1sta sobre la plaqueta de refuerzo -3b~:

l
y que constituye~1a pieza macho del enlace.

!
El presente procedimiento permite fabricar, en !

v
s

‘ra de tipo separable, y ello a partir‘dertrozos separados

en una cadena continua constituida por dos partes comple-

mentarias, con51st1endo cada una en una hilera de érganos

de acdplamiento fijados sobre una cinta de soporte.
Entiéndase que la invencién tiene igualmente por.

objeto los cierres de corredera realizados por la puesta en
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. viene notar:.que los érganos de acoplamiento de estos cie—

.‘%
pPractica del presenée procedimiento. A este efecto, con-
rres, pueden ser de cualquier tipo,

‘NOTA
Descrito suficientemente el objeto de esta

solicitud se declaran de novedad y prppiédad las siguien-

tes:

REIVINDICACTIONES

12,- Un cierre de corredera de tipo separable,

que se caracteriza por el hecho de que las dos hileras de

. érganos de acoplamiento llevan, en una de sus extremida-

: . ‘
des, un dispositivo de enlace separable constituido por

dos piezas, respectivamente macho‘y hembra, en el que la

segunda afec¢ta la forma de una pequefia caja susceptible de -

recibir la pieza macho, estando este cierre caracterizado

porque la caja que constituye la pieza hembra del enlace
est& montada sobre la extremidad de la cinta correspondien-

te y solidarizada de ella por emgarce y/o soldadura, por

el recaficado de una parte de la materia. de uﬁa de las pa-
:'fedes de esta caja nadia el interior, y ello al lado de
' 'uho o varios agujeros practicados en dicha pared, pudien-
| do la extremidad de la cinta llev;rventajosamente una pie=

za de refuerzo realizeda por aportacién de materia termo-

pléstica,
23,- UN CIERRE DE CORREDERA DE TIPO SEPARABLE.

deo'tal'y como se describe y reivindica en la




presente Memoria Deéériptiva-que consta de quince hpjas
'y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompafian.

N Madr;‘.d, a treinta de Marzo de mil novecientos
sétenta y uno. | |

SOCIETE FINANCIERE FRANCAISE
DE LICENCES EF BREVETS,
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