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gobres
"Un procedimientoc para fabricar materiales de

“caracteristicas eldsticas préviamente determinadas™,

SOLICITANTES: I D E A M, S.A, domiciliados en
castelld 48, MADRID.

Ia presente invencién se refiere a un procedimiento
para fabricer materiales de caracterfstices eldsticas
préviemente determinades.

En ciertas aplicaciones, como por ejemplo en las

S5e traviesas de ferrocarril, tiene un interés extraordinario
el comportemiento eldstico de los materiales, ya que le
diferencia de las deformaciones &l ser sobrecargedas pueden
créar inconvenientes mﬁy serios,

Teniend presente que un material aglomerado

10. compuesto de dos materisles de coeficientes de elasticided
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diferente, tiene un coeficiente de elasticidad aparente
intermedio entre los dos de los materiales que lo formen y
teniendo presente que las posibilidades del hormigdn

pretensado permite obtener materiales de coeficiente de

elesticidad més alto que el del propio hormigén que la

constituye, esto permite resolver el problema y conseguir
un material de una resistencia alta unida & unas posibilida-
des de deformacidn del grado que se desee,

Aglomerando en proporciones determinadas serrfn de
medera con pasta de cemento, u otro aglomerante, se puede
conseguir un material de caracteristicas mecdnicas compren~-
didas entre las de la medera y las del aglomefante puro,

Se encuentra el inconvenlente serio de que la madera
es mp material con escasisima estabilidad de volumen ante
los cambios de temperatura y principalmente de la humedad,

El objeto del presente invento es conseguir los
efectos apetecidos sin ninguno de los inconvenisentes, pera
lo cual se somete la madera préviamente & un proceso de
alteracidén de temperatura y de presion que no solo la
dejd prdcticamente indiferente a estas alteraciones,sino
incluso resistente el fendmeno de putricidn que por otra
rarte se evita al envolver los granos de madera en el
eglomerante, faltdndoles el aire necesario para la
putrefaceidn. ZEste se ha evitado préviemente en el proceso
de fabricacién sl someter el serrin de meders en un
gpbiente de agua y unos sucesivos aumentos y descensos
de temperatura,comprendidos entre ciertos limites segun
les clages de madera de que se trate, y asimlismo a modifi-
caciones de la presidn, con lo cugl el aire disuelto

0 el existente en forma& de burbujes adherido & la madera,
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quede eliminsado,

Por consiguiente, al estar saturadas de humedad
las células no pueden admitir mds ague y, fraguado poste-
riormente, queda el material en estas condiciones en las
que la incompresibilidad del liquido asegura prdcticamente
la caracteri{stica de estabilidad de volumen que se busca.
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Descrita suficlentemerte la naturaleze del invento,

asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuento no alteren su principio fundamental, siendo lo que
constituye su esencia y por lo que se solicita patente
de Invencidn,por 20 afios en Espefiat "Un procedimiento
pare fabricar'materiales de caracteiisticas eldsticas
préviemente determinadest; earacterizéndose por lo siguiente:
1¢.= Un procedimiento para fabricar un material de
caracteristicas eldsticas préviamente determinadas, carac-—
terizdndose porque,dichas\caracteristicas estdn compren-
didas entre dos lImites extremos. | '
28.= Un procedimiento pars fabricar un material
con arreglo a 1a reivindicacién 18, caracterizado porgque
se obtiene amesando pasta de cemento, u gtro aglomerante,
con serrfli de madersa préviamente tratado.
39.,= Un procedimiento de fabricar materiales con
arreglo a las reivindiéacionea anteriores, caracterizado por
que el serrin de madera empleado se somete préviamente &
una temperatura de 702 a 1202 y agua con presidn varisble,
para provocar la ebullicién del agua entre 702 y 1202 ,

eliminando asf el aire y esterilizando el material,
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42,= Un procedimiento con arreglo & las rea vindica-

clones anteriores, caracterizado porque se somete le mezcls,
antes desu empleo , y en caso necesaric, & un desaireado
en atmésfera deprimide,

52.= Un procedimiento para fabricar materiales de
caracterfsticas eldsticas préviamente determinadas; tal
y como queda substancialmente descrito en la presente

memoria,que congtd de cuatro hojas gscritas & mdquina por -

una sole cara,

Madrid,
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