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MEMORIA DESCRIPTIVA 1‘} S):B‘g 5;:23

DE UN A

PATENTE DE IKVENCIORN

por veinte afiosgcon la prioridad del certificado de adicion
francés n? 47061 de 10 de mayo de 1.949

Cuyo registro se solicita a favor de LA CELLOPHANE, S«4+, de
nacionalidad francesa,residente en Paris(Francia),quienes mani-
fiestan que lo que es objeto de esta patente de invencidn, es
nuevo y propio de D.GEORGES GEFFROY, y se refiere ag

ROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE SACOS DE EMBA-
LAJE RESTANADOS.

La patente francesa n? 907365 protege una méquina que permite
febricar sacos impermeables con un papel de productos peliculares
gue pueden eventualmente ser soldados en caliente,como las peld-
culas finas en cloridrato de cmmbho,0 como las pelieulas de celu-
losa regenerada recubierta de un embadurnado termoplésticOo

Para algunas aplicaciones,los sacos as{ construddos carecen de
rigidez y se deforman fécilmente en el momento de rellenarlos.

ELl objeto de la presente invencidn es obténer ¥ conseguir los me-
dios de evitar este inconveniente,por asociacidn de la pelicula
& una hoja rigide en el momento de la fabricacidén del saco y to-
do ello a la vista o0 con el propésito de obtener un conjunto

de buena duracidn.

Esta invencidn serd mds fdcilmente entendida por medio de los

e jemplos de realizacidn a que hacemos referencia seguidamente.

La Fige4 bis,representa un pistén especial,integrada por dos
pilezas que permiten la ejecucidn del saco reforzado. La Fig.5,
representa la forma de la hoja de refergamiento.

La figura 6,representa mds concretamente la forma de variante

del aparato y constituye el oiro ejemplo.

Segiin la primera forma de realizacifn,se coloca debajo de la peld-
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cula antes de ponerla sobre la mesa(Fige4 bis),un papel
fuerte o un cartdén u otra hoja de rigidez suficiente recor-
tando la forma presentada y descrita en la figura 5 del pla-
no que se acompeafia«

El recténgulo delimitado en esta Fig.5 A B C D,de dimensio-
nes sensiblemente inferiores a las del fondo del saco,0 por
lo menos iguesles a las de la boca o apertura gue describe

la patente francesa 907365,

La hoja rigida es preferentemente remarcada siguiendo las
lineas 4 B,B C,C D,y D 4,para facilitar el pliegue,de tal
manera éue cuando el pistén (7)(Figs.3,4,6 ) de la patente
907.365,8e ajusta en la mesa(4),los pliegues E,F,G,H,del car-
tén se enderezan al aplicarse contra la pelicula y se trans-
forma en saco siguiendo idéntico proceso que el descrito

en dicha patente 907+365«

Los dos pliegues E y G de la hoja rgida(Fig.5) son encerra-
dos en el curso de la formacidn del saco entre los pliegues
exteriores de la pelicula y su pared interior,de manera

gue si los pliegues mencionados estén pegados,los dos pliegues
E y G,de la hoja rigida (Pig.5),dén la rigidez del conjuntoe.
Si se utiliza en esta operaciﬁn el aparato objeto de la pa=-
tente 907+365,sin ninguna modificacidn, el cajén a que se alu-
de en la misma,retendré por la accidn del vacio,la protec-
cidn en cartdén que envuelve el saco pelicularspero podria
temerse gque el pistén(?) en el curso de su movimiento de re-
troceso, pueda atraer con é1,dicho saco pelicular de peso
muy ligercs

Para impedir que &sta eventualidad no se produzca,ha sido
ideado un dispositivo complementario representado en la Fige
6 y la Fige4 bise.

Il tronco de mando (53) del pistén(7),en vez de ser solita-
rio,puede reanudarse libremente por las gufas (54 y 5%5)

del pistén,terminando éste en su parte inferior por un pla-
t1llo(56) que cuando el pistSn‘esté arriba del recorrido

se encaja en la base del mismo siguiendo el punteado(57)«
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En esta posicidn,el pistdn(7) y su tronco de mando son
dnicos gracias a un taco(58) empujado por un resorte(59)

en un alojanientod60) dispuesto sobre el tronco de mando
(53) del piston(7)e

Cuando momienza el movimiento de bajada y trabajando sobre
la manilla(6l),el pistdn(7) y su tronco(53) bajan simulté-
neamente gracias & la clerre realizadc por el taco(58);pero
cuando la parte superior del pistén llega al lado de la me-
sa(4),la cola(62) del tacdén sale del alojamiento(60) de ma-
ners que el tronco (53) no atraiga mds al pistén(7), y si-
guiendo apretando sobre dicho tronco(53) el platillo se
desencaja del piston y empuja @l saco y su armadura en car-
+6n hacia abajo,hacie el interior de las cuatro porciones
de la corniza(65)s ,

Fijo a la parte inferior del tronco(53),libra el taco(58)
de la baranda inclinada(63) lo que tiene como natural efec-
to hacer penetrar dicho taco(58) en el alojamiento(60) y
restablecer as{ la solidaridad del piston(7) y del taco
(53) que podrén estar remontados a su posicién de subida

y empezar el mismo sistema operatorio.

Después del relleno y cierre del saco,se podrd colocar o
poner sobre el conjunto una cobertura rigida cubriendo

le proteccidn,una hoja rigida,consolidada al conjunto

por la encoladure de bandas de reforzamiento o de empoira-
mientoe

Las ventajas del reforzamiento asd realizadas eson las si-
gulentese.

Facilidad del embslaje de los productos,rigidez del conjun-
to,posibilidad de manejar o establecer mejor dicho en el
cartdn ventanas y recortaduras,sirviendo eventualmente a
efecto publicitario,posibilidad de quiter la cobertura ri-
gida sin deteriorar el embalaje, y conservando como natu-
ral consecuencia,todos los efectos propios del empleo de

la pelfcula como materia de embalajee

Una variante del procedimiento objeto de esta invencigdn,
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pernite obtener el mismo resultado colocando la hoja rigi-
da precisamente recortada formando un encaje bajo las es-
trellas 13,sobre una mesa auxiliar(67)(Fige7),presentando
une abertura rectangular con bordes ensanchados donde la par-
te inferior a las dimensiones ligeramente superiores a la
del fondo del embalajee. N

Como en el caso precedente los pliegues EF G H de la ho ja
rigida vienen a situarse en el éngulo derecho y se abaten
al exterior del saco de peliculams,el conjunto es dispuesto
como procedimiento al interior de cuatro porciones de cana=-
lones(65) o de dispositivos andlogos a intervalos regulares

sobre el tapiz transportador(66)e

REIVINDICACIONES

1f. Se reivindica procedimiento para la fabricacién de sa-
cos de embalaje restafiados,caracterizado por ser reforzados
por hojas r{gidas remarcables,por la asociacién a la hoja
fina,tal como una hoja de peldcula transparente,de una hoja
rigida convenientemente reforzeda,forjada al propio tiempo
que la hoja fina con o sin fin de consolidaciton ulterior,
por bandas de reforzamiento 0 de empotramiento.

28,~ Se reivindica procedimiento para la fabricacion de sa~
cos de embalaje restafiados,caracterizaéd porque en la cons-
truccidn de sacos reforzados por construirse,seg&n la paten~
te frencesa n? 907.365,se coloca una hoja fina sobre una
hoja rigida rectangular correspondiente al fondo del saco
gque ha de formarse y llevando sobre los cuatro lados de

los pliegues rectangulares,correspondiendo & las cuatro
caras laterales del saco,la hoja r{gida,hecha segin las
lineas a que se alude en esta memoria descriptiva,para fa-
cilitar los pliegues,como igualmente los de la hoja rdgida
intercalada entre los pliegues de la hoja finas

3.~ Se reivindica procedimiento para la fabricacion de sa-
cos de embalaje restafiados,caracterizado porque se forma ©

construye el saco en hoja fina colocéndolo después gobre
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la parte rectanguder de una hoja rigida,abatiendo despuds sobre
los costados del saco los cuatro pliegues laferales.

48.- Se reivindica procedimiento para la fabricacion de sacos de
embala je restafiados,caracterizado a tenor de las reivindicaciones
precedentes,por la accién de un pist¥n con un cuerpo vacio supe-
rior que se separa del tronco del mismo,después de un descenso
parcial,debido al retroceso lateral de un taco,con un gancho

gque le obliga a resbalar sobre la rampa,lo que determina que el
fondo del cuerpo vacio,solidario del pistﬁn,siga descendiendo
entre cuatro canalones auxiliares,manteniendo la forma del conjun-
to hasta la consolidacidne

FBe— Se reivindica procedimiento para la fabricacion de sacos de
embalaje restafiados,caracterizado segin la reivindicacidn pre-
cedente por la asociacidn o adaptacidn del saco ya formado a la
hoja de reforzamiento por medio de una mesa auxiliar con abertu-
ra rectangular chaflaneade,scbre la cual se coloca la hoja de
reforzamiento,empujando el conjunto para venir a situarla entre
los cuatro canalones,manteniéndose la fuerza o consistencia de
dicho conjunto hasta su total consolidacidne

62.~ Se reivindica PROCEDIIIENTO PARA LA FABRICACION DE SACOS

DE EMBALAJE RESTANADOS. |

La presente memoria descriptiva,conste de cinco hojas,escritas

a méquina por una sola carae

Madrid, 3 junio 1950

ORDA
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