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PATENTE DE  IITRODUGCLON
por 10 &fios

por "Un procedimiento mecénico para reoubrir tejidos con

Mmezolas BSFEILICASTe = = = = = = ot e - - = - - - - - - -

-~

& favor des HIJOS DE FRANCLSCO SANS, Comercial Socieded
Anbnina, &e noclonalilisc espaiiols, comicilisds en BARCE-

ION4A, calle Casanova, ne 52.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Teo patente de invencidn & que se refiere la presente
memoris descriptive estd destinasde a garantizer le explo=-
tecidn exclusive de un procedirtento recénlco mediente el
cuel resulte posible recubrir simultdneaments las dos ca-
ras de un tej1do con una rezcle osfditice pars que queds
furm&da un& plancha asfiltiocs continus, de notable flexi-
bilided, aplictble & diversos uBOS.

8l procedimiento 2Sté caracterizedo esencislmente por
el hecho de que permite fabricar la plancha esfiltioa de
une méners continuads puremente mecénics, Sin necesidad de

intervencién menual durante le maercha normsl de 1& opers-
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Consiste eSenci2lmente el perfeccionamiento de que Sse

cién.

trate en hacer pusar el te jido gue ha de ser recubiexrto
por smbas carss por la mezcla 8sfiltios, debidemente condm
0140, por un bafio constitufdo por dicha moteria mantenids
a 12 tempersaturd de su punto oritico de fusidn; en hacer .
paser, al salir dsl bafio, el tejido impregnado de diché ma=-
teris entre una cuchilles y un rodillo para que quede regu~-
larizsdo el grueso de las capas de recubrimiento formadeas
en 8mbas cures del mismo; en enfrier el tejido sn tal es~
tado,graduslmente, medisnte un prudencial recorrido reali~
z8d 0 sobre gulas o rodillos, y en hacerlo pasar, finslmen=~
te, por entre dos rodillos calandradores O presionadores
que ademds de der comp2cidsd sl Goble recubrimiento asegu=
ren la 8dhesidn del mismo a8l te j1do que puede Ser recogido
en errollamiento al abanionar tales rodillose.

Se comprends perfectamente que como resulitado del pro-
cediniento se obtendiréd una plancha flexible de la longitud
del tejido, con superficie asfiltica en ambas caras.

Pors que guede perfectamente de manifiesto el modo
ds realizar pricticeamente el procedimiento, Se represents
en el aibujo aijunto, esquemiticamente, und disposicidn ds
cosas util para tal realizacidn, en relecidm con la cual
Se dsscribe a continuacidn dstalladomente 13 monera de
operare |

En la &iéposicic’m re?resantada. Se sncuentrs en 1 el
bafio Ao materia asfdltica que ha de ser mantenido a la teme-

perotura de fusidn mediunte un medio de calefaccidn que, por
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pPodex s§r muy variable, no se ha representado. »2or este
bafio se hace paser el tejido 2 que entregado por el rodi=-
110 3 es mantenido en Swuersidn y tenssdo por dos roaillos
4, 4, asinismo 1nwergidos en 18 miteria asfiltics fundida.
Al pasar el tejido por vl baiio se impregnan 18s dos caras
del mismo de materia asfdlticd que queds formando &1 salir
aquel del baiio sendas capas de rescubriniento ds sus dos cs-
ras. & l& salide Gel baiio, el tejido pass& por entre una
cuchilla 5 y un rodillo ds apoyo é, separados entre s{ lo
Junto para Qne puedan ejercer una aceidn greduadors del
espesor de las cltadas capas de recubrimiento; para hacer
posible el ajuste de le separacidén entre la enshille 5 ¥
el rodillo 6 en cada c¢aso particuler de sctuscidn, 18 prime-
vs ha de eSter monteda de menera que Pueds acercarse mis o
menos &l rodillo qus se halla montado en un emplazamiento
fijoe.

Al empez&r un recubrimiento, se gradis,de acusrdd con
10 requerido por el grueso de la plancha asfdltica que Se
quiera esteblecer, le separacidn entre la cuchilla 5 y el
rodillo 6 de manera que 8l pasar forzodfmente entre ambos
el tsjido recisn recubiorto se elimine del mismo el exceso
de recubriiiento y se establezca, exactauente, el grueso
de material neccesario para que tergt 18 nlanche al secdrss
este material el eSpesor previsto.

Una vez establecida esta regulacién del grueso que,
como es natural, se lozrs, graciss o la longitud de l& ou-
chilla ¥ del rodillo, que se& uniforme en toda la amplitud

del tejido, se desect el recubrimiento somstiendolo & un
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erifriamiento progresivoiente obtenido al circular el teji-

do por los rodaillos 7, 8, 9 y 10 Y lue;0 Se somste & un

_prensado producido haciendo pasar el tejido recublerto ya

enfriado, por el par de rodillos 1ll, del cudl es recogids
le Hlancha asfédltica fobricade por el rodillo final 12 al
sa2lir del cusl puede sor arrolladd en la Iform& representa-
da en el dibujo en 13.

Podrdn ser variables, sin que se altcre por ello lea
esencislidad dsl procedimients objcto ue la pstente, las
maniobras y accionss mecanicas que Se ejecuten pwrd poner
en vrictica las operamcionss integrantes del mismo, 128
cubasy, hallos e instalaciones y mecsnismos utilizados para
ello ¥ cuantas circunstancias puedon concurrir en 1& puesta
en marcha del procedindento sin elterar sensiblemente por
sccesorias o incidentales les caracteristicas del mismo
perfectamente definidas por 10 gque Se ha expuesto y por 1o

qus Se especcifics en la siguiente notae.
TOTA

Por la satonts de introduceidn & que So relisre la
Presente pemoria Gescrintive se DNIVINDICA lo explotacion
exclusiva de:

le~ Un oroceiimiento mecdnico pare recubrir tejidos
con :ezcle asidltice qgue consiste ssencialiente en hacer
pasar el tejido que ha de ser recublerto por ambes caras
por la mezcla ssrfiltica, denidamente condiucido, por un bg-

fio constitufdo por aicha materis .antenide a la temperatura

ds su punto oritico de fusiin; en hacer pasar, &l salir del
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bano, el tejido impregnelo Ge dicha materi@ entre und cu-
chills v un rodillo pare quc quede regularizaio el grueso
de las capas de recubriniento Tormadss en ambas carss del
mismo; en enfriar el tejido en tal estado, graaualmente,
mediante un prudsncial recorrildo raalzzauo sobre gufas o
rodillos, ¥ en hacerlo paser, Ifinaluente, por entre woOS
roaillos calanarccores o presionaioreS que ademds de d4sr
compaciied 8l doble reeubriiento GsScfuren 18 adhesidn
del mismo al tejido cus nuede Ser rccogido en srrollamien-
to al abanconar tale. rodillose

2+~ Lo explotacidn execlusiva del objeto ue 1o patente,
saan cuales Ifueren l8s eircunsisnclas que concurran con Su
eserncialicad definius en lo anterioy voivinaicseidn, cual
objeto e3:

"n procedirdentc iccinico ﬁara recubrir tejidos c¢con
nezcles asitlticasm.

gonsta la preéente memoris de cinco hojns folildes, esS=
eritses por und Sole carae

Sexgelong, 3 de Junlo de 1950.

Pe pe de: TIIJOZ DI TATTCLIHCO SAUS

Comerecial Jogisdnd An'nmiua,
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