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PATENTE DE INVENCION

a favor de

Dn. Sebastidn CGateny Salvat, domiciliado en

5 ILluchmeyor (Mellorea), calle Mayor, numero 91,

10

15

_ por:
" Mdquina para moldear ocontrafuertes para zapatos W

«0000~

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente patente de invencidn
lo constituye una nueva méquina Pars moldear contrafuer-
tes, de cartén o de suelas, pars zaﬁatos.

Para poder deseribir con todo detalle posible
la mAquina que ge reivindies como objeto de esta patente
de invencidén, en las figuras de las dos hojas de dibujos
adjuntas se representa, a titulo de ejemplo, una forma de
ejecucidén prédctica de la misma. Ie figura 1 es una vists
lateral de la méquina; y 1a figura 2 una vista de frente.

Tal como muestran las figuras, el armazdn -1~
de la midquins presenta unos salientes o brazos =1°- porta
dores de unos eojinetes en losg cueles puede oscilar un e-
je o 4rbol -2- al actuar sobre una balanca -3~ scufiada en
uno de sus extremos, En otroa salientes ~1"- previstos en

la parte alta del armazén -1-; ge mantiene en posididn £i



25

20

35

45

50

" 193408
!} :; 41 :fh\,

ja un segundo eje o Arbol —4;; en dicho 4rbol pueden osei-
1ar un par de palances -5- y -6-, esta Ultima formendo hoz
quille por una de sus extremidades; en la extremided de las
palancas -5- y -6=- que gueda en la parte posterior de la mé
gquina, s8e ha previsto una garruchita -7- y -8- respectiva-
mente. 8obre el eje o 4rbol -8~ se han fijédo unas excéntri
cas 0 levas -9- y ~10- y sobre ellas se aplican les garru-
chitas -7- y -8~ respectivemente, de las palancas -5-y ~685
por la accién de unos resortes o muelles -11- ¥y -18-. Por
consiguiente, el actuar sobre la palanca -3-, oscilard el
grbol -2~ y con &1 las excéntrices o leves -9- y -10-, des-
plazédndose lss garruchitas -7- y -8- sobre las cltadas le-
ves para obligar a las pelencas -5- y -6~ a oscilar sobre
el eje o &rbol -4~ en sentido contrario al de las sgujas de -
un reloj. '

- Te palanca -5~ se encuentra acoplada, a tra-
vés de un tirsnte -13-, a unos brazos -l4-; dichos brazos
se han fijado mediante tornillos -15- u otro medio, a un pla
to =16~ susceptible de desplazarse a lo largo de unas guias
previstas en el armazén o bancada -1- de la méguina; el pla
to -16- es portador de las mordazas -17-17'- que sirven pa-
ra dar forma al contrafuerte.

La pelanca -6-, que como se ha dicho forma hor

- quilla, es portadora de un par de barras -18-18°- que, por

su otra extremided, se encuentran artiouladas a las mordazas
-19-19*~, superpuestas a las mordazes ~17-17*~.

Por consiguiente, sl oscilar las palancas -5-
y ~6-, (ya se ha indicedo como), el tirante -13-, brazos -
-14-, platc -16- y mordeazas -17-17”~ serdn desplazados hacia

abajo por la palanca -5-; lo propio osurre con las barras =-
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-18-18’~ y mordazas -19-19’- aécionadas por la palanca -6-.
Ahora bien, mordazas -17-17°~ y mordazas -19-19%=- superpues
tas a las anteriores, al tiempo que bajan se cierran, dando
lugar las mordazas -17-17°- al moldeado del contrafuerte de
cartén o de suela’que ge encuentra montado sobre el goporte
~£0~-; una vez las mordazas -17-17?- ge han cerradc y han mol
deado el contrafuerté, las mordazas -19-19%- contindan des-
cendiendo por ser la leva o excéntrica -10- de mayor dismée
tro que la leva o exeéntrica -9-, con lo cual dichas morda-
zag -19-19°~ doblan el canto o borde del contrafuerte.

Ias mordazas -17-17’- y ~19-19%- Hemos indicado
se encuentran superpuestas péro. ademds, se enéuentran aco-
pladas entre s{ mediante tornillos o pivobes -21- llevados
poE las mordazas -17-17'-, que pasan a través de unas enta-
1llas -28- previstas en las mordazas -19-19’-; combinacién és
ta que, en unidn del pasador -23- que une las mordazas -19-
-19*-, pemite el desplazamiento axlal y cierre de las mor-
dazas -19-19’~ despues que las -17-17- han llevado a cabo
su cometido. Un resorte -g4- da lugar a la abertura de las
mordazas al ser remontadas éstas por las palances -5- y ~6-
gque vuelven a su posicidén primitiva por la accidn de los re
gsortes -1l- y ~12-, una vez el Arbol -2~ ha girado en senti-
do eontrario al indicado en un prineipio.

Unas piezes angulares -285-25°- mantenides en po
gicidn fija sobre un plato -86- de la maquina y portadoras
de unas garruchites, contra las cuales chocan las mordazas
~17-17°=- al descender, asegufan su cierre completo y, por
consiguiente, el moldeado del contrafuerte.

El molde -80- pera el contrafuerte, estd fija-

do a uns corredera -27- que, mediante un pufic -R8-, puede
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desplazarse en unes gufes -29- previstas en el plato de la
méquina, al objeto de someter el contrafuerte a la aceidén de
lag mordazas o poderlo retirar.

Después de lo manifestado se comprende que se-
Tén susceptibles de veriacidn aquellos detalles de construc-
cidn de la méquine deserite que no influyan eh su esencieli-
dad, en su consecuencia la méquina podrd construirse en cual
quier temafio y con el materiel o materiales que se tengan por

eonvenientes.

N . O T A
Se reivindica como objeto de esta PATENTE DE

INVENCION, por espacio de los veinte ajfios fijados por la ley,
la exclusiva de construceién y venta en Espaiia de:

1. Una médquina para moldear contrafuertes pera zg
ratos, que emencislmente se carascteriza ror la existencia de
un eje (2) portador de un per de excdntricas o levas (9,10)
que, al ser acclonadas mediante una palanca (3) acuilada al ol
tado eje, dan lugar a la oscilacidén de un par de palancas (5,
6) sobre un mismo eje fijo (4) de la mdqguina, dando lugar el
desplazemiento engular de cada una de las palencaes (5,6), &
través de medios apropiados, al desplazemiento axial ¥y consi-
gulente cilerre de las mordazas (17-17*, 19-19°) para el mol-
deado del contrafuerte y para el doblado del canto del contrg
fuerte respectivamente, estando calculadas las exeéntricas o
levas de manera tal que las dos mordazaa desciendan al mismo
tiempo y que, una vez cerradas las (17-17’) que dan forma al
cbntrafuerte; puedan continuar deseendiendo Yy cerrarse las

(19-19?) que doblan el canto del contrafuerte.'a euyo fin los
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dos pares de mordazas due se encuentran superpuestas, se en
cuentran acopladas entre s mediante salientes (81) previs-
tos en una de ellas que pasan a través de unes entallas (2g)
Previstas en la otrs mordaza, pudiendo osecilar las mordazas |
(19-19°) que doblan el canto del contrafuerte en un pasador
(83).

2, Ia maquina para moldear contrafusrtes para
zapatos, objeto de la reivindicacidn 1, que essncislmente ae
caracteriza en que la palanca {5) accionada por la leva de
menor didmetro (9), se encﬁentra conectada a las mordazas -
(17-17°) que dan forma al contrafuerte s través de un tiren
te (138) y brazos (14), estos dltimos fijados mediasnte torni-
1lo8 {15) u otro medio, a un plato (16) portedor de las mor-
dazas, susceptible de desplazarse en unas guias previstas en
la mdquina.

3. La mdquina para moldear contrafuertes pafa
zapatoa,-objeto de las reivindicaciones 1 Yy 8, que esencial~-
mente se caracteriza en que la palance formando horquilla (6)
accionada por la leva de mayor didmetro (10}, se encuentra a-
coplada a las moldazas (19-19*) que doblan el canto del con-
trafuerte a través de un par de barras (18-18°),

4, La méquina para moldear contrafuertes para
zapatos, objeto de las reivindicasciones 1 a 3, que esencigl-
mente se caracteriza en que el retroceso de las palancas (5,
6), al dejar de actuar las levas (9,10) sobre las garruchi-
tas (7,8) dispuestas en uns de las extremidaedes de las mencio
nedes palancas, se encuentra asegurado ror la accidén de unos
resortes o muelles (11,18), asi como, 1a abertura de los dos
pares de mordazas por otro resorte (24) montado sobre las mor

dazas (17-17°) que sirven para moldear el contrafuerte.
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5, Xe méquine para moldear contrafuertes para
zaﬁatos, objetb.de las reivindicecionss 1 a 4, que esencial-
145 mente se caracterize por haberse previsto sobre el,plato o
plataforma (26) de la mAquina, unas guias (29) en las cuales
puede desplazarse una corredera (£7) portadora de la forma
(20) del contrafusrte y de un pufic (28) pare su accionado, a-
8l como por haberse dispuesto de manera fije, sobre la cita-
150 da plataforma (26), unas piezas angulares (85-25°) portadoras
de unas garruchitas, contra las cuales choban las mordazas
(17-17°) para su clerre y dar lugar al moldeado del contra-
fuerte.
, 6. Una "Méquine para moldear contrafuertes pa-
155 ra mapatos". |

Barcelona, 3 de junio de 1950.
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